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El presente invento se relaciona especialmente con
los hornos y aparatos similares para el recocido del vidrio.
Hasta hoy en dfa la préctica del recocido del vidrio estaba
basada en el supuesto de que la velocidad de enfriamiento de
los objetos de vidrio entre las dos temperaturas conocidas
generalmente como temperaturas de recocido criticas superior
e inferior, habri de ser relativamente lenta,y que una vez
alcanzada la temperatura critica inferior la velocidad de
enfriamiento puede aceierarse a fin de que sea relativamente
ripida. La rapidez del enfriamiento por bajo de la temperatura
critica inferior, suele llevarse a cabo haciendo circular
corrientes de aire en el interior del horno, de manera que,
los objetos se enfrien, tanto por conducecidn como por

radiscibén hacia los costados del horno.

Con arreglo al presente invento, los objetos de vidrio
se enfrian répidamente desde temperaturas bastante superiores
a la temperatura critica infgrior 8in producir grado alguno
perjudicial de tensibn, teniendo lugar el enfriamiento con
uniformidad, es decir, sin fluctuaciones de temperatura
locales. Esto puede realizarse aislando en to0dolo posible
las corrientes de aire en el tfnel o conducto por el cual se
vén desplazando los objetos, y tomando las debidas disposicio-
nes para que estos se vayan enfriando por radiacidn uniforme
en la medida practicable y en direcciones transversalesg, o

en su mayorfa transversales, o para expresarlo de otro modo
por radiacidn uniforme a 1la parte exterior o envolvente del

&’
tinel, la cual puede ser enfriada, si se quiere, desde fuera,
de una manera cualquiera aprepiada. Por seme jantes medios
las botellas grandes de vidrio o articulos similares se

podrén enfriar desde temperaturas que excedan de 500¢ ¢ a una

velocidad gue hasta shora se venia considerando como imprac—

ticable , sin someter las botellag 0 sus equivalentes a

esfuerzos o tensiones Permanentes y perjudiciales,y sin
producir cuarteos o agrietaduras en el vidrio, siempre y
cuando que el calor seg radiado, de una manera uniforme, como

gueda dicho. Por ejemplo, con arreglo a este invento, se



pueden enfriar grandes botellas desde 5002 C a temperaturas
de habitacidn en un espacio de unos veinte ninutos. Para la

realizacidn de este invento empleamos un horno de mufla que

estd construico en la parte mds allé y contfgua =2l hogar
hogar o caja de fuego, de un material de elevada conducti-
. bilidad térmica, tal como plancha metilica , @ fin de que
pueda tener lugar una répida y uniforme radiacién de calor
de su superficie externa. Esta parte de plancha de metal,

que puede comdrender 1la bdveds y los costados del tfinel
y la solera o piso de éste, se puede enfriar exteriormente,

¥y se podrédn emplear medios bPara que vaya circundada del todo
0 en parte por una envolvente o pared exterior o su equivalente
a fin de establecer un espacio o0 conducto para el medio
refrigerador o regulador de temperatura. Es esencial para el
rdpido recocido que la velocidad de enfriamiento en todos los
puntos de la curva de recocido esté graduada con exactitud,
& cuyo efecto el horno estd construido con facilidades para
poder extraer o suministrar calor pbr ma parte cuslquiera

de la longitud de aquel, seglin se vers méis adelante. El
espacio o conducto para el medio refrigerador o regulador de
temperatura podrd dividirse en secciones 0 zonas a través

del horno, a fin de constituir un nfmero de compartimientos

transversales a 1lo largo de la totalidad o de una parte de
la longitud del horno ¥y en una posicidn o punto cualquiera

deseado. Dichos compartimientos podrédn estar en comunicacidn
con un tubo Ge admisién comin, por ejemplo, un tubo para
® una série de compartimientos que formen la béveda y los
costados del tfénel del horno, y otro para una série de
compartimientos que formen 1la solera o fondo del tlnel,
Jmnientras que todos los expresados compartimientog podrén ir
unidos a un conducto de escape comin dispuesto a lo largo
del fondo de cada série de compartimiensos laterales y en
posicibn conveniente bara comunicar con los compartimientos
de la solera y con los citados compartimientos laterales,
los cuales, zomo queda dicho estdn en comunicacidn con los

compartimientos de la béveda. Se rodrén disponer medios de
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reglaje apropiados, tales como vélvulas{ llaves, registros,
cajas de distribucidbn o sus equivalentes, para regular las
secciones o compartimientos separadamente 0 en grupos o
colectivamente = fin de regular el paso del medio o elemento
de regulacidén de la temperatura o su equivalente, y se podrin
proveer asimismo medios para la admisién de aire exterior u
otro gas a fin de mezclarle con el medio regulador de
temperatura o los gases calientes en un compartimiento o
compartimientos cualesquiera. Asimismo, se podrdn tomar
disposiciones para poder poner wno o mis de dichos

compartimientos en comunicacién con el interior del ttmel del

horno en um punto o parte cualquiera conveniente a lo largo
del mismo, a fin de extraer o introducir calor. Tambien se

podrén disponer 1os medios para introducir un elemento
‘refrigerador en el tfmel, de modo tal gue vaya pasando a 1o

largo de éste y pueda escapar por unas aberturas practicadas
en 1los compartirientos transversales, a cuyo efecto, se

podrin disponer tabiques de encuentro o cortinas o disposi-
tivos similares gue limiten o entorpezcan el Paso o0 el efecto
de dicho medio refrigerador.

51 bien los antedichos compartimientos transversales
gon independiertes, como queda dicho y se pueden regular
separadamentqpara el paso del medio refrigerante, a través
de los compartimientos en paralelo se podrén tomar las
oportunas medicas para colocar un niimaro cualquiera de dichos
compartimientos poniéndolos en comunicacidn directa o en série
a fin de establecer wn paso o circulacidén continua por los
compartimientog agi unidos, y en un trecho cualquiera deseado
J en una u otra dirececibn g lo largo del horno. ILa construccidn
del horno con Zos compartimientos transversales en aquella
parte contigua al sitic o punto en que se alcanza la tenperatura
critica inferior se utiliza principalmente Para dar entrada al
medio refrigerzdor a fin de efectuar el répido enfriamiento de
los ébjetos de vidrio, desde temperaturas que excedan, por

ejemplo de 5002 C, pero la construceidn estd proyectads de tal
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manera que las gonas o compartimientos calientes y frios
se podrdn formar en posiciones cualesquiera a 1o largo del
horno. Los compartimientos transversales podran estar
construidos como secciones 1independientes afectando forma
de rombo u otra en corte transversal, como por ejemplo para
los lados y para la bbéveda , y en forma de semi-rombo los
compartimientos de la solera, estando estos compartimientos
egtablecidos o construidos de tal modo que se eviten las
juntas de dilatacibn a lo largo del horno mientras que al
propio tiempo ofrecen mayores superficies de radiacidn

y enfriamiento.

Parg filjar mejor las ideas y poder llevar el
invento facilmente al terreno de la préctica, procederemos
a hacer una descripeibén detallada del mismo con referencia a
logs dibujos que se acompailan, en los cuales:

La Fig. 1 es un corte transversal de una forma de
construccidn de horno de recocido para objetos de vidrio,
con arreglo al presente invento.

La Fig. 2 es un corte longitudinal de una parte del
horno por la linea 2-2 de la Fig. 1. '

longiludinal

la Pig. 3 es otro corte transversai/del mismo, pero
por la linea 3-3 de lu Fig. 1.

La Fig. 4 es un plano seccional parcial del horno
por la linea 4-4 de la Pig. 1.

Las Figs. § y 6 son, respectivamente, un corte
longitudinal y una vista transversal de una parte de la bbéveda
del horno, dibujadas a esecala ampliada.

Las Figs. 7, 8 y 9, son, respectivamente, un corte
longitudinal, una planta y una vista transversal de parte de
la solera del horno, dibujadas a mayor escala.

La Fig. 10 es un corte transversa#a escala ampliada
de la parte inferior de una de lag raredes laterales del horno.

La Fig. 11 es wn corte lateral de aguella parte del
horno que aparsce en la Fig. 10.

La Fig. 12 es un plano seccional por la linea 12-12
de la Fig. 10.



La Fig. 13 es un detalle del que se hablard a
continuacién. E1l horno podri tener una construccibn
cualguiera conveniente por el extremo del hogar o caja de
fuego que es por donde se introducen los objetos de vidrio
en el ténel del horno. A centinuacibn de la caja de fuego
y en una longitud cualquiera conveniente a lo largo del thnel
del horno 1lleva éste una bbéveda de plancha metédlica 4,
unos costados,también de plancha metdlica B, y una solera C
asimismo de plancha metélica, teniendo cada uno de ellos una
envolvente o pared interior contigua al tGnel o conducto

por donde vén pasando los objetos de vidrio, y una pared

exterior o envolvente, de tal suerte que la bdveda, los costados

y el hogar o solera son de formacidn hueca. En D v& indicado

el tlmel o espacio por donde los objetos son encaminados

desde la caja de fuego o boca de entrada hasta la boca de
salida del horno, verificdndolo, por ejemplo, por medio de
un transportador Dl representado en las Figs. 1 y 3. Tanto

la béveda A como los costados B estdn construidos en forma
de secciones o compartimientos transversales contiguos,
teniendo cada compartimiento, seghn el ejemplo, forma de
rombo, en seccibn transversal, de modo que una série de
dichos compartimientos en forma de rombo que vén unidos
por sus partes medianas seg@n puede verse en la Pig. 5,

vayan dispuestos en sentido transversal a lo largo de la

parte superior del ténel D, yendo sus extremidades unidas

y en comunicacibn con los compartimientos laterales verticales B

que son de seccibn andloga seglin puede verse en la Fig. 4

Las extremidades inferiores de los compartimientos laterales B

estdn wnidas y comunican, ademés, con unos conductos E 1os

cuales por un lugar conveniente podrin tener comunicacién
entre si y tenerla igualmente con un ventilaedor o aspirador.

La solera ¢ del horno, en el presente ejemplo,

estéd constituig r éri artimi a
) S uida por una série de compartimientos transversales

contiguos y unidos entre si en forma conveniente, siendo
dichos compartimientos en forma de semi-rombos, (Figs. 3 y 7),

que se prolongan por el fondo del espacio o tlnel D ¥y por



bajo del transportador Dl, comunicando por sus extremidades con
los citados conductos laterales E. Por toda la parte superior
de los compartirientos A de la bbveda, vi tendido el tubo F,
que comunica cor. los compartimientos independientes A, por
medio de tubos o conductos independientes Flprovistos de
unos registros F2 gue permiten establecer ¢ cortar 1la
comunicacidn enzre el tubo general F y una cuaslquiera de las
secciones A, las cuales, como queda dicho, comunican con los
compartimientos laterales B. DPor el tubo general F se podrs
enviar un medio regulador de temperatura, caliente o frio

a uno o més de los compartimientos A, situados en un trecho
cualquiera de la longitud del horno, con solo abrir los
oportunos registros Fz, pasando dicho medio regulador de
temperatura a través de los compartimientos A para luego
introducirse en los compartimientos laterales B y pasar
seguidamente a los conductos o tubos de escape E de los

cuales se podré extraer dicho elemento regulador por medio

de un aspirador o aparato equivalente. EBn la pared exterior
de cada comparzimiento A se podrén establecer una o mis
correderas o trampillas corredizas Al gue regulen las
aberturas de dicha pared para la entrada del sire exterior

en los compartimientos A y B, bien sea para la refrigeracibn ,
0 para mezclarle y diluirle con los gases caldeados, si se
quiere, o para cualquier otro fin. Por debajo de los
compartimientos C de la solera hay dispuesto en sentido
longitudinal un tubo o conducto G que comunica con cada
compartimientc por medio de otros tubos o canales Gl gobernados
por medio de registrog Gz, a fin de que el medio 5 elemento
regulador de temperatura pueda ser distribuido desde el tubo
general G a una o mds de las secciones C de wna zons
cualquiera del horno, abriendo los oportunos registros G2,
pasando de éste modo dichos gases o medic regulador por los

compartimientos transversales de la solera C bara ir & parar

a los conductos o canales de escape E. En las paredes exteriores

de cada uno de los compartimientos C de la solera se podrin

disponer wuna o mds trampillas corredizas Cl destinadas a
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regular los orificios para la admisidn del aire exterior en
los compartimiertos C siempre que sea preciso. Por medioc de
esta construccidn, el medio o elemento regulador de temperatura
podré ser enviado a través de la bbveda y de las paredes

laterales , a un compartimiento o zona cualquiera de la
longitud del horno, en sentido perpendicular al del despla-

zamiento de los objetos de vidrio a través del tinel D, y

los registros reguladores podrén ser maniobrados aisladamente,
o bien podrén ir ligados entre s{i para poder maniobrar varios
de ellos a un tiempo.

En la pared interior de cada uno de los comparti-
mientos A de la bdveda, asi como en la pared interior de
cada uno de log compartimientos laterales B de la

- 2
pared, si asi conviene, vén montadas un%s deslizaderas A
y B  provistas de unas maniguetas A~ y B, y formadas con

unos agujeros a los cuales se podré hacer coincidir cog otra
série de agujeros formados en dichas paredes laterales,

los cuales estin normalmente cerrados, poniendo de este modo
el espacio interior D del tfinel en comunicacidn con uno o mis
de los compartimientos A o B. Se podrén disponer otras
deslizaderas C~ con sus correspondientes agujeros para casar
con otros formados en las partes superiores o paredes internas
de los compartimientos C de la solera, (Fig. 7 y 8), a fin

de establecer comunicacion entre el tfinel D y uno o més

de los compartimientos C. Dicho juego de deslizaderas o
trampillas A2,B2 y 02, se podrd utilizar, tanto para extraer
aire caldeado del tfinel D, como para introducir en &L aire frio
por una parte o zona cualquiera del horno, segin lo requieran
las necesidadesdel caso.

Los compartimientos B podrén ser puest® en comunica-
cibn directa entre si por sus partes inferiores, y aislarlos
de comunicacibn directa con ei tubo E, por medios que vian
representados en detalle en las Figs. 10, 11 y 12.Por fuera
de las partes inferiores de los compartimientos B hay

formadas unas llamadas cémaras de traslacidn H ; consistentesg
en unas planchas Hl, vy junto a estas cémaras hay practicadas
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4 ) L
unas lumbreras u orificios B en 1las paredes exteriores

de los compartinientos B, teniendo dichas lumbreras sus
correspondientes vdlvulas o0 llaves reguladoras. En las

extremidades inferiores de los compartimientos B hay
dispuestos unos registros I maniobrados a mano, para

cortar o establecer la comunicacién con el tubo contiguo E.
4

Cerrando estos registros I y abriendo las lumbreras B, de

los compartimientos B, (vdase Fig. 11), el aire caliente

o su andlogo procedente del interior del tfnel podrd pasar

desde un compartimientc cualquiera B al compartimiento
compafiero inmediato, sin necesidad de pasar por el tubo E.

Con el fin de establecer comunicacidn directa entre los
diversos compartimientos C de la solera del horno, hay
dispuestos unos registros J en las extremidades o fondos de
dichos compartimientos, y en unas guias apropiadas de los
conductos E, hay dispuestas unas vdlvulas de corredera K.
Cuando estas vilvulas X se cierran y el registro J entre
dos compartimientos cualesquiera C se abre el aire caliente
podrid ser aspirado de uno de los compartimientos al

inmediato siguiente. En cambio, si se abren las vilvulas
K log compartimientos C se pondrdn en comunicacidn directa

con E. Por medio de esta disposicidn de registros o sus
equivalentes para poner uno cualquiera de los compartimientos

B, (o wno cualquiera de los compartimientos C) en comunicacién
directa entre s{, el aire caliente podrd ser exiraido del

interior del horno, haciéndole pasar por aguellos compa rimien-
tos que comuniquen directamente, y descargarle por la
abertura exterior regulada por las vilvulas de corredera Al o}
¢t que hay en el Qltimo de los compartimientos que estén en
comunicacidbn directa. Debido a la fornme romboide de los
compartimientcs A y B, y a la forma de semi-rombo de los
compartimientes C, las paredes interiores y exteriores de
los primeros y las paredes exteriores de los ﬁltimos,
establecen superficies de radiacibn ampliada. ILa unidn

de estos diferentes compartimientos POr sus partves medias

como lo indica el dibujo, permite que lasirie de comparti-
mientos unidos se dilate o se contraiga como uno solo, con lo

cual se puede prescindir de Juntas corredizas o de dilatacibn.



Mediante el oportuno reglaje de los' varios
registros, se podrén establecer zonas 0 compartimientos
frios o calientes a lo largo del horno, seglin convenga, ¥
regulando como es deﬁido los compartimientos en los puntoes
convenientes, se podr&d mantener una temperaturs escalonada
mediante lo cual los objetos de vidrio se podrén ir enfriando
desde temperaturas que lleguen o excedan de 5002 C, en un
tiempo relativamente breve . Es factible efectuar un
enfriamiento rdpido en un sitio o posicidn contiguva a la
caja de fuego del horno, desde temperaturas que excedan
de las temperaturas criticas bajas usuales , a cuyo efecto
se podrd enviar un medio o elemento refrigerador a determina-
das seccicnes ¢ compartimientos A y B en la proximidad de
la parte del hcgar o caja de fuego del horno, a fin de que
pueda tener lugar una radiaciln uniforme del calor que permita
el rapido eafriamiento, sin someter los objetos & una tensibn

permanente y perjudicial. TLos diferentes registros y vélvulas

reguladores deberdn ir convenientemente acondiciona dos para
que esta parte del horno pueda ser refrigerada en la forma

antedicha. El enfrismiento se podrd efectuar empleando un

medio reguladcr de temperatura conveniente, tanto en los
compartimientos A y B, como en los compartimientos ¢, si se

quiere, y la radiacidén uniforme, podrd tener lugar en sentido
transversal a la bdveda y a los costados, o a la béveda,
costados y solera a un tiempo.

Para enfriar a temperaturas inferiores a la critica

para el recocido, pudiera ser conveniente o acertado realigar
medios para introducir aire o para producir tiros o corrientes

de aire dentro del horno a fin de activar el enfriamiento, por
cuanto que el enfriamiento por radiacibn solamente no es rdpido
sino a elevadas temperaturas. Asi, pués, se podri introducir

aire refrigerante o su equivalente en el ténel del homo para
que vaya circulando a lo largo de éste, por ejemplo, desde

el punto de salida hasta un sitio cualquiera a lo largo del
tinel, tomando las oportunas disposiciones para evitar que lag
corrientes de aire paecan Tener acceso a aquella parte del

tinel donde tisne lugar el rdpido enfriamiento por radiacidn
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uniforme. El aire introducido en el tlnel escapa por una

2 2 2
o més de las aberturas interiores A°, B~ o C%, y de las

aberuras exteriores Al, B1 ) Cl, que hay en el punto de
salida o zona fria del tinel mis alld de la antedicha cortina
0 plancha de chogue graduable M.

La congiruccidn con arreglo a este invento puede
tener ventajosa aplicacidén a otros hornos industriales,

estufas, hornillos, hogares y sus equivalentes, para el
trataniento térmico de toda clase de materiales.

Las carquesas u hornos de recocido de vidrio existentes
se podrdn modificar o verfeccionar, construyendo aguellsg
parte del horno comprendida entre el hogar o caja de fuego
¥y la posicién o punto en que el rdpido enfrismiento suele
principiar, de la manera anteriormente descrita, para que
pueda tener lugar la rédpida rgdiacién de calor en las primeras

fases del tratamiento, conforme queda explicado.

N O T A.

Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud
la naturaleza de nuestro invento, asi como la manera de
llevarlo a cato en la préctica, debemos hacer constar que
las disposiciones anteriormente descritas son susceptibles
de ligeras modificaciones en sus dimensiones y detalles sin
que por ello se altere el principio fundamental del invento,

y lo que constituye la esencia del mismo y por lo que
solicitamos patente de invencién por veinte afios en Espaiia,
eés por: "Perfeccionamientos en hornos o carquesas y aparatos
similares para el recocido del vidrio"; caracterizédndose

por lo siguiente:

12,=Por el hecho de que los objetos de vidrio a
recocer son pasados a lo largo de un thnel , y sometidos a un
répido enfriamiento a partir de temperaturas mds elevadas que
las temperaturas criticas vajas de recocido usuales, mediante
radiacidén uniforme del calor.

29.,= Un horno o aparato anélogo para el recocido de

objetos de vidrio, con arreglo a la relvindicacidén 1%, en el
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que el tfmel por donde van pasando los objetou estd construido
de un material dosado de una elevads comouctibilidad témmica
por el punto situado més alld y contiguo a la caja de fuegoe.
%9,= Un horno o aeparatc andlogo segin la reivindica-
cibn 2¢, en el que estédn tomadas las debidas disposiciones
para que aquella parte del tinel construida de un material
de elevada conductibilidad térmica, se enfrie exteriormente.
42.= Un horno o aparato equivalente, construido de tal
manera que un mec¢io o elemento#egulador de temperatura pueda
pasar transversalmente alrededor del tfnel o en contigiuidad
al timel por donie pasan los objetos de vidrio a recocer.
52,= Un horno o aparato andlogo con arreglo a la
reivindicacidn 4%, cuyo thnel comprende o consta de una plancha
de metél u otra dared o envolvente interior y de otra plancha
de metal o pared o emvolvente exterior a fin de establecer un
espacio hueco con divisiones transversales que formen uha
sérié de secciones o compartimientos independientes para que
el medio regulador de temperatura o su equivalente, pueda

circular por todo o parte del horno.

62.= Un horno o aparato anflogo como el que se
especifica en las reivindicaciones 4% o 5%, en el que el thnel
comprende o consta de una série de compartimientos transver-
sales para el pgso del medio regulador de temperatura, yendo
dichog compartimientos unidos entre si a lo largo de la totalidad
0 de una parte de la longitud del horno.

72.= Un horno o aparato andlogo segin se especifica
en las reivindicaciones 5% o 68, en el que estén tomadas las
debidas disposiciones para gobernar la circulacidn del medio
regulador de tenperatura por todas ellas o por algunas de ellas
independientemente.

82.= Un horno o aparato andlogo con arreglo a una
cualquiera de ias reivindicaciones 52 a la 7%, en el que los
expresados compartimientos estdn en comunicacidn con una

canal o tubo comfin o general, para enviar el medio regulador
de temperatura a través de conductos o aberturas gque se

pueden‘gobernar ind ependientemente.
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9¢2,= Un horo o aparato andlogo con arreglo a una
cualquiera de las reivindicaciones 52 a la 8%, en el que los
compartimientos independientes comunican con uno o mis
conductos © cangles para dar saliaa al elemento regula dor
de temperatura o su equivalente.

102.= Un horno o aparato andlogo con arreglo a una
cualquiera de las reivindicaciones 52 a la 9%, en el que
los diferentes compartimientos para el elemento regulador
de temperatura, se pueden poner en comunicacidn directa entre

s{ a lo largo de una zona o parte cualquiera conveniente de
la longitud del horno.

11¢.= Un horno o aparato andlogo con arreglo a una
cualquiera de las reivindicaciones 52 a la 108, en el que

los expresados compartimientos independientes llevan unas
aberturas que se pueden graduar independientemente bara comuni-
car con el aire exterior o con el interior del tfinel del horno,
0 con ambas cosas.

122.= Un horno o aparato andlogo segln la reivindi-
cacifn 112, en el que dichos compartimientos tienen unas
aberturas o vocas graduables interiores y exteriores para
comunicar con la atmdstera exterior Yy con el interior del
thnel respectivanente, estando dichos compartinientos dispuestos
de manera que pueda zstablecerse comunicacidn directa entre
ellos para formar un paso continuo a iLravés de los mismos
en un trozo o trecho cualquiera a lo largo del horno, desde
una de las averturas interiores a otra de las exteriores.

132.= Un horno o aparato andlogo con arreglo a ung
cualguiera de las reivindicaciones 5% & l1a 122, en el que
una série de los expresados compartimientos constituye ‘la
béveda y los costazdos o paredes del timel, mientras que otra
série de compartimientos forman la solera o el fondo del thnel.

142.= Ur horno o aparato andlogo con arreglec a la
reivindicacidn 159, en el que cada compartimiento v provisto
de medios de reglaje para dar paso al medio o elemento
regulador de temperatura, y de otros medios de reglaje para
establecer comunicacidn con el aire exterior o con la parte
interior del tfmel del horno, o con ambas cosas.
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152,= Un horno o aparato analogo con arreglo a las
reivindicaciones 132 o 142, en el que un tubo de distribucibn
comin, pera el medio o elemento regulador de temveratura
comunica con los compartimientos independientes que forman
la bbveda y las paredes laterales del horno , las cuales

comunican con unos conductos de salida o sus equivalentes,
estando los compartimientos de la solera 0 piso del horno ,

en comunicacidn con oftro conducto o tubo independiente para
la distribucidén del medio regulador de temperatura y con los
conductos de salida antedichos.

162.= Ur horno o aparato andlogo con arreglo a una
cualquiera de las reivindicaciones 42 a la 152, en el que
estén tomadas las debidas disposiciones para hacer pasar
un elemento o medio refrigerador a lo largo del interior
del tunel,por una parte cualquiera de este y en combinacibn
con medios para impedir que dicho elemento refrigerador pueda
rasar por otra parte del referido tdnel.

17¢.= Un horno o aparato andlogo, con arreglo a la
reivindicacibn 168, en el que los medios para impedir gue el
elemento refrigerador pase a Jo largo de una de las partes
del tinel, consisten en una plancha engoznada o su equivalente
gue se puede disponer a través del thnel, a wna altura cualquiers
conveniente que guarde relacibn con la altura de los objetos
de vidrio que véan pasando vpor el ténel.

182.= Un horno o aparato andlogo segin se especifica
en una cuvalguiera de 1as‘reivindicaciones 52 a la 17% en el
que los compartimientos independientes del tfinel estén
construidos de tal modo que lag paredes interiores o exteriores
0 ambas, son de configuracién ondulada o parecida a fin
de establecer una superficie de radiacibn o enfriamiento
relativamente amplia.

192.= Un horno o aparato andlogo con arreglo a una
cualquiera de las reivindicaciones 52 a 1a 188, en el que
los compartimientos ' estdn unidos o adosados de tal modo

que puedan tener dilatacibn o contraccidn todo a lo largo
del horno.

202.= TUn horno o aparato andlogo con arreglo a una
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cualquiera de las reivindicaciones 52 a la 198, en el que
cada uno de los compartimientos estéd construido en forma
de rombo o de semi-rombo aproximadamente en seccidn transversal
o cuaglquier otra seccibn transversal parecida.
9219.= Un horno o aparato andlogo con arreglo a una

cualquiera de las reivindicaciones 5% a la 202, en el que
los costados y la bbéveda del t{nel comprenden unas paredes

interiores y exteriores que estén constituidas por unos
compartimientos transversales en forma de rombo u otra
configuracibn parecida y unidos entre si a 1o largo de todo
0 de una parte dz la longitud del horno, mientras que la
solera o parte inferior del horno la constituye una série

de compartimientos transversales en forma de semi-rombo u
otra parecida , teniendo todos log expresados compartimientos

unas aberturas graduvables que arrancan de unos tubog de
suministro o distribucibén para el medio regulador de temperatura,
pudiendo tener dichos tubos o conductos otros elementos
reguladores, si se quiere.

229.= Un horno o aparato amdlogo que v& provisto o
que consta de la construcciln de un tlnel gue abarca la
totalidad o parte de su longitud, tal y como queda substancial-
mente descrito, con referencia a los dibujos que se acompafian,
y con el fin especificado.

232.= El empleo en combinacibén con un horno o
aparato andlogo de una construccidn de chapa metilica
que consta de unos compartimientos o secciones, tal Yy como
queda substancialmente descrito y con referencia a los
dibujos gque se acompaiian.

242.= El aplicar a un horno o aparato andlogo de
construccifn existente, un compartimiento de chapa metdlica
en la parte o zona comprendida entre la caja de fuego y el
punto donde se inicia por lo general el ripido enfriamiento
por bajo de la temperatura critica inferior de recocido.

"Perfeccionamientos en hornos o carquesas y aparatos
similares para el recocido del vidrio"; tal y como queda
substancialmente descrito en la presente memoria e ilustradc

en los dibujos que se acompafian.
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Esta memoria consta de quince hojas escritas
por una sola cara.

Madrid, 25 de Octubre de 1927.
The United Glass Bottle Manufacturers, Ltd.

P.P.
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