H.V,

MEMORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencifn vpor veinte alios, por =
Procedimiento y dispositivo para febricar cigerros (puros)=
& favor de 18 Razén Social Johann Car) MULLER, residente

en Dresden (Alemonia) Zwicksuerstrasse, 48 - 58,-

En los procedimientes hesta ahora conocidos pa-
r& febricacibdn de cigarros por via mecénica se ha procedi-
do siempre sepsrando por pesads u otro medio conveniente
une cantided determinads de tabaco y dédndole 18 conformé-~
cibn de un rollo 61 cusl luego en un& méquina enrolladora

o similar se seguia trabejando hasta obtener el cigarro

acabado,



Frente & estos procedimientos el método segtn

el invento consiste en que sobré une base formeda por ho=-
je&s reccrtedas de tebaco se coloca el tabaco de 1& tripa
en une cape correspondiente 81 grosor y forma del puro y
Juego se recubre medisnte uns cubierte formada por ho Jas
recortedas de tabaco, De eosta form& se obtiene un cuerpo

8 modo de cinta continua, del que se recortan tiras trans~
versales que presentan la longitud de uno o de varios cige-
rros puros, Lo trozos separados se lleven & un dispositi~
vo mecdnico enrolledor, que puede ser de construccibébn cono-
cida y 2114 se conformen en un rollo que se entrsgs & un
molde traslaticio, desde el cusl despues del tiempo neee-~
sario pars 18 conformscidén se 1leva a un punto de trabajo
donde los rollos previamente conformados sé proveen por

un operario de 1as hojes de cubierta llevadas & dicho pun-
to de trabejo medisnte cintas sin fin o similares,

En este procedimiento, por consiguiente, se ini-
cia e1 trabe jo por une tire continua de tabaco, no siendo
necessrio mes gque un operario que envuelve 18 hoja de t&-
baco, siendo los demes dispositivos todos de trabajo mecé-
nico,

En esto puede sin mes tenerse en cuenta 12 cir-
cunstencia de que en cornformidad con 12 naturalez& cono-
cida de 1as hojes de tabaco los cigearros puroS deberén en-
rollerse une vez & 18 dereche y otre vez & 18 izquierds,
para 1o ecuel los trozos de tira gseparados del cordbn se 1le-
ven alternstivemente ceda vez & uno de los dos dispositivos
enrolledores los cusles entregen los rolloes 8 dos grupos
de moldes los cusles estén sustentados por medics cormnes

de trahsporte y tiemen tal conformacibn que los rollos



ESPECIAL MOVIL

moldeados y entregedos por cada grupo estén vueltos entre
si contre sus puntes y se 1lleven hecja dos puntos de traw
ba Jo pare los operarios.

Pars explicar mes detenidamente el invento nos
servirédn 1&s fTigurss del adjunto dibujo gue presenta un
dispositivo adecusdo psra llevar & la préctica el procedi
miento.,

Bn 12 fig, 1 se representa el dispositivo en une
viste lateral con seceibn longitudinel parcislmente verti.
cal,

Ia fig., 2 es upa vista por arfiba de 18 perte
de 1& derecha del dispositive con referencia a 18 fig. l.

12 fig, 3 es uns representacibn separada del
inversor,

18 fig. 4 presents en vista 1ateral los medios
para la réniobra del platillo transportador, que lleva el
rollo &1 dispositivo enrolledor.

las figs, 5 & 7, presentan los detelles del inw
versor 61 cugl sirve pera llevar & uno o 8l otro dispositi-
vo enrollador las tiras transversales seperadas de 1@ b&n-
da o cordbdm continuo.

188 figs, 8 y 9 presentan un dispositivo enrolle-
dor on vista lateral y en dos posicibnes diversas.

1as figs, 10 y 11 son vistas separadas del an~

terior.
La fig, 1% presenta el molde tripartido ahierto.

La fig. 1% presenta le parte central del molde
con los correspondientes medios de meniobra en estado de

abierto.
1e fig. 14 es uns vista sepsreda en dirececibn

de 182 flacha dibujads en 18 fig, 12 de 1& parte derechsa

del molde,



T2 fig. 15 presente o1 dispositivo pera aplicar
el pegamento, en vista lateral y con seccibn transverss)]
rércial,

L2 fig., 16 es una vista por 12 parte superior de
le parte principal del dispositivo para aplicar el pegemen

to.
La fig. 17 presenta el dispositivo portacasqui-

1llos pere los cigeérros ya &aceabados por €1 cigerrero en sec-

cibén trensversal verticel por 12 1l4nee 17 -~ 17 de 1& fig.

18.
Ia fig. 18 es una vista por 1@ rarte superior del

dispositivc portacasquillos.

Las figs. 19 & 21 presentsn diversas posiciones
de 10s medios para sacar los cigarros del portacasquillos.

De hojas de tabaco convenientemente preparadsas
se hacen cortes que poseen une forma recangulér y presen~
tan 1& longitud de un cigarro puro. Eetos cortes se colow-
can en el extremo superior de una cinte sin fin 1, 1&
cusl se conduce sobre rodillos directores 2 - 5y se tras-
1ade en direccibn de 18 flecha, Tea ecolocacibn de 108 re-~
cortes de tabaco Z tiene luger de 8l suerte gue los diver
sos recortes se recubren escalonsdamente o como éen te jado,
superponiendose por £us bordes laterales, como Se represen=-
te separadamente en 1la fig. 1z,

Sobre el rodillo 5 se conduce otra segunda cintea
gin fin 6, que en lo demas merche sobre los rodillaes direc=-
tores 7 - 9, las cintas sin £4n 6, por su extremo superior
toma 1ns recortes de tabaco % de 12 cinta sin fin 1 § bs
entregen a otra cinta sin £in,10, que se conduce sobre el
rodillo 9 y el rodillo 11 y Se mueve en direccibn de 1la

flecha, Bl trozo superior de esta cinta, sobre el que vie-



nen & colocarse sobre los recortes de tabaco, marcha Sow=
bre la superficie de mesa 12, Sobre est& cinta estédn situs-
dos por consiguiente los recortes de tabaco superpuestos
escalonademente de tal suerte gue los extremos x (véase

fig, 1) de los diversos recortes de tabaco Z y que van de~

lente en direcciédn del movimiento de 18 tira quedan recu~
biertos por fuers por los recortes de tabaco precedentes,
Sobre 18 capa de tebaco asi preparada se coloca
con el auxilio del espacisdor 13 (véase fig, 1) otra cepa
uniforre de tabsco, gque corresponde fproximédamente al gro-

sor de un puro, Bl eparato pars extender el tabaco puede
presentar cualauiera de l1as formas conocidas, Paré conse-
guir une reperticiédn 1o mes uniforme posible de 1ia capa de
tabaco soore la base, se coloce en la trayectoria de la cin-

te sin fin 10, un repartidor 14 al modo de un quitanieves

el cusl se dibuje en 18 fig, 1b, visto por arriba, Este
repartidor igusla cuslesquiera {rregularidades existentes
en el espesor de 1& capa de tab&eo, y& que su borde inferior
estd dispuesto & una distencis correspondiente sobre el tro-
zo superior de 18 cinta sin f4n 10 y 1a8s caras latereales
sblicuas distribuyen por un desplezemiento lateral el ta
baco que pudiers heaber en 8XcC650.

Por detras del repertidor 14 se hén previsto va=
rios rodillos compresores y compensadores 15, cuyos ejes
ven apoyedos en psredes laterales del bastidor A de 18 mé-
quins medisnte cojinetes de deslizemiento desplazables en
altura, teniendo los rmelles 16 1& tendencia de empuja&r
constentemente hacia Aarriba los cojinetes de deslizamiento
de 1os ejes de los rodillos § realizandose el ajuste de 1&
posicibn verticsl mediante tornillos de ajuste 17. 1oS To-

dillos colcecedos y dado el c&so excentricamente y puestos



en rotacibn mediante un accionemie nto adecusdo comprimen

la dapa de tabaco apoyada sobre 12 cinta sin fin 10, de

tal form& que diche caps presenta por todos lados un espe-

gor uniforme, Detras de estos rodillos 15 se coloca una

capa de recortes de tabaco pare l1& cubierta, Los recortes
de tabaco Z’ destinados & esta capa, se colocen sobre el
trozo superior de ung cinta sin fin 18 que se rmeve sobre
los rodillos 19, 20 y &1 en direccibn de 1a flecha, Tam-
bien aquf 12 colocacibn se hace de menera que 1loS recortes
de tabaco se recubran & meners de escamas por Sus bordes
longitudinales como se desprende de 18 fig, 1a, Sobre el
rodillo 19 se conduce &1 mismo tiempo otra cinte sin fin
22 por el auxilio de los rodillos directores 23 - 25, Los
recortes de tabasco Z’ que vienen & colocarse entre los

trozos de —as cintas sin fin 18 y &2 se apoyesn Sobre 1&
capa de tabaco ¥y esto de suerte que los extremos de los

diversos recortes de tabaco que preceden en 1@ direccibn
del movimiento de 1& cape de tabaco & modo de cinta se re-
cubren por fuera por los otros recortes precedentes de ho-
jas de tabaco. Seghn esto se formé un Cuserpo s meners de un
trozo de cinta, como se representa en perspective en 18&
fig, le. Bl tabsco T s&e encuentra entre dos capas de hoja,
formadas cada una por los recortes Z ¥ %Z’, cubriendose los®
diversos recortes & modo de escam@s de manera que en cads
caso los extremos delenteros X de 1os diversos recortes
se recubren hacie afuers por 1ot recortes precedentes de
ho jas de tabaco.

E1 extremo inferior de la cinta sin fin 18 se
gufa scbre les superficies 26-27, de 1as cuales la& primeré
26 tisne conformeeibn oblicue, mientras que 13 otrs 27 co-
rre peralela & 18 mesa 12, Segfin esto l1as ecintas 18 y 10

forman un cenal en el que 18 tira segfin 12 fig. 1lc, pené-



tra y esto comprimiendose, pues 1a gufa oblicua 26 forme
un agujero de entreda chnico al cansl, el cusl agujero
facilite l& entrads de 1 capa de tiras y &] mismo tiempo
permite su compresibn, La capa de tires pasada as{ a través
del canal &8 1lega & colocarse detras de los rodillos opues-
tos de gufa 11 - 1% sobre los puentes 29 - 30 yendo & un
dispositivo separsdor, Caso de que los recortes Z y &’de
ho Jas de tahaco se recubren por arriba y por &bajo 18 capa
de tiras en la desviacién de 1ss cintes sin fin 10 y 18
lleguen a 1& hendidura entre los rodillos directores 11 §
81 y 1os puetes 30 y €9, gracias a la forma de recubrirse
a modo de escamés se cuida de gque solo se& arrastrado el
primer recorte, mientras que el extremo delantero del subsli
guiente recorte no puede meterse en 18 hendidura y2 que es-
t4 dirigidc hacia adentro, como se representa en escalsd au~
mentade y de manera especial en 18 fig. 1d,

De 18 tira de tabaco se sepera una tira transver-
sal por mediio de 1a cuchille superior 31 en cooperacibn
con 18 inferior 3€, tira transversel gue contiene une canti-
dad de tabaco necesaria para l1a& tripa de un cigarro y pre-
senta tambien una forme previagmente vpreparadé, Un trozo de
tira de esta clase separado Se representa en perspectiva
separadamente en 18 fig, 1b, y se designa por St,

Para el trozo separado de 1a tirs St se prevé un
platillo receptor 3% que se encuentra, como se desprende
de 12 fig. 1, en una posicién adecuada, En 1la periferis
de un tembor 34 se disponen varios platillos receptores,
Cada uno ée estos esté provisto de una tapas 35 unida con
articulscién de charnela con el vlatillo y 18 cual se menic
bra de su3rte que en el momento adecuado se aplica cerrada

sobre el 18tillo con 1o cual se form2 un recipiente cerra.
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do de seccibn transversel circular, B1 cierre y apertura
de 1&s tapas 35 se realizen mediante medios conocidos su-
primidos en el dibujo pare mayor claridad en tal forma

que despues de introducir una tira de tabaco St en el pla-
ti1lo receptor abierto 33 al seguir girando el tambor 34,
1a tapa 35 se lleva & 18 posicibn de cierre, con lo cual
ja tira St antes de seceibn rectangular se 112vé& por com-
presién & una forme gue presenta seceibn trensversal cir-
cular, Le taps del molde en el ulterior acoplemiento del
tambor 34 permenece cerreada haeste que el correspondiente
molde vorevio llege &1 punto en que se entregén loe rellos
previamente conformados, Debemos advertir en esto que el
tabaco recortado del rolle se envuelve ghorsé completemente
por 1&s hojas recortadas 7 y & y &si se obtiene und &n-

volturs protectora contra el deterjoro de la tierns hoja

envolvente o bien de 12 tiern& hoja de capa por 188 partes
salientes como espinas de 128 trips recortada de tahaco,

18 spberturs del molde previo por 12 inversibn de
1e tsps 35 se realiza em el punto mas bajo del tembor 34
que gire en direceibn de 18 fiecha dibujeds en 1a fig, l.
B1 rollo o tripe previemente conformada puede resbalar
del pletillo &% hacis abajo, pudiendose tambien prever me-
dios en 1a forme conocida queé expulsen del platillo el Tro=

110 cuando pudiese quedar agarrado. £] rollo c&e en un plé-

ti1lo transportador compuesto de dos partes 36 y 37 (véase
especialmente fig. 4), BEste platillo trensportador se asiem
te en el extremo de 1& p&lanca oscilente 38 que oscilse 81~
rededor de pernos 39 del pastidor y & ceds lado de este
perno presents uné& prolongacién 40 con renur® longitudinal

41, En esta ranura longitudinal agerre un gorron de méni-

vela 43 provisto de un rodillo 4% y el cu&l ve fijo en 8}



disco de manivela 44, A] girar este disco se hace oscilar
correspondisntemente la palanca soporte 38, con lo cual
esta 1lege #a filtimo extremo & 1a posicibn indicede por 14
nea de trazos3 en 18 fig, 4.

En 1& parte 36 del platillo transportador va dis-
puesta fije en 12 palanca oscilante,38, mientras que 1s&
parte 37 va colocada en 1a palence 38 oscilable alrededor
del perno 4F y mediente un muelle 37’ se oprime contra lz
perte 36 , Estando cerrsdas las partes 36 327 fomern una
bolsa abjerta por arriba y de perfil en tridngulo en su
seccidn transversal, presentando el vertice del triédngulo
hecie abejo, Esta conformacibdn de le bolss se ha previsto,
como despuss se explicaré mas detenidamente, con el ob jeto

de que en 12 oscilacién de 1a palencd 38 hacie absjo el

vertice del tridngulo choque en el pafio enroll&dor situado
horizontelmente y origine en este peiio un doblez en el

que se inserte el rollo existente en 1& bolsa, Hsto se rea@-
1ize gracias & gque 18 bolsa del platillo ss abre despues

de formerse el doblez, Paras abrir 12 bolsa se ha previsto
en 12 pared frontal de 12 parte elé4stica 37 un tope 46,

con el que engrane en &} momento &decusdo un rodilloe 47
que v4 dispuesto en el flanco de un disco giratorio 48 cerw
ca de su borde, A cualquier giro de este disco el rodillo
47 11lege & 18 posicibn dibujads en 18 fig, 4, donde tropie-
za contre el tope 46 y por este hecho despleza a 18 parte
oseilabls 37 contra 12 presién de muelle 37/ a 1a posicibn
de spertura, D esta forme se ahre poT consiguiente haci®
aba jo el platillo transportador, de manera que el rollo

en 41 ex:stente puede penetrar en el pliegue del paflo enro-

llador.

-



Bn el ejemplo de ejecucibn dibujado a causa del

que €1 rollo se ha de liar a 1& izgquierda uno y otro & la
derecha, se hen previsto dos dispositivos enrolladores con-
tiguocs y correspondientemente se han previsto tambien con-
tiguas dos pelancas 38 con cade uno de los platillos trans-—
portadores 36, 37, El tambor 34 con los moldes previos 33,
35 ge halle solo &l alcance de uno de los platilles trens-
portadores por lo cusl eada uno de los segundos Trollos
previamente conformados se tiene que llevar héeia el pla-
ti1lo transportador vecino. Mientras se hace esto el pri-
mer platillo transportador 1leve 2l rollo &l correspondien
te disnositivo enrollador,

para 1levar cada segundo rollo &l segundo plati-
110 trensportedor se ha previsto una disposicién represen-
tedn en 13 fig, 3 y especinlmente en las figs. 5 & 7, Por
debs jo del +tambor 34 v& fijo sobre un eje vertical 49 wun
disco 50 con brazo 51, Sobre el eje vertical se £ ja por

deba jo del disco 50 una ruede recta 52 que engrén& con un

sector dentsdo 53 sustentado por una palancd oscilante 54,
Este palence se asienta giratoria sobre el perno 55 del
bastidor y en und prolongacién,que se extiends 2 cads 1l&-
do de este perno 1leve un rodillo 56 com el que agarra en
18 ranure curvade de un disco curvado no dibujaedo, Hsta ra-
nure curveds meniobra & 1a& pelance oscilante 54, de tal for
me que el sector dentado 53 ejecuta un movimiento de vaiven
gque se transmite al eje 49 por medio de 1a& rueda recta 52,
Por esto tembien el disco 50 con el brazo 51 gire hacia un
1ado y ctro, sscogiendose tales relaciones que tengs lu-
gar un giro en 180°,

®1 brazo 51 presentsd un recorte 57 cuys megnitud

se calcile de menera que €l recorte formé uné bolsa en que

se sdapte un rollo entregedo por un molde previo 33, 35,



Despues que se entrega un rollo en el platillo transporta-
dor 36, 37 existente a1 alcance del tambor 34 y este pla-~
tillo transpcortador se mveve hacia aba jo, el brazo 51 con
su bolse B7 se pone en el lugér del platillo trensportador
de suerte que tambien el rollo proximo se entrega en la

bolsa 57,. Al momento que se hace esto, tiene lugar el gi-

ro del disco 50 con el brazo 51 en 180°, con el fin de 1lle-

var el rollo cogido al segundo platillo transportador 36,
37 que se encuentra & l1a distancia corrsespondients cerca
del primer platillo trensportador, El fondo de 1a bolsa 57
estd formalo por une corredera 68 la cual se dispone sobre
el eje 49 giratoria libremente alrededor del mismo, de
suerte gue por abajo se apoys contra el brazo 51, En el
disco 50 se ha previsto un tope 59, contras el que se aprie-
ta 1a corredera por medio de un muelle 6D, que por unlado
agarre en una ufla 61 de 1a corredera y por otro ve fijo

en el disco 50; E1 muelle 60 hace que 1& corredera 58 se
lleve & 1& posicién dibujada en 18 fig, 5, en 12 que tapa
como fondo el recorte 57 de 18 bolsa, Cuando el brazo 51 gi
ra & 180°, la corredera choca contra un tope fijo 62 en

el bastidor y esto precissmente poco antes de que se realil
ce el giros del brazo 51 en 180°, Por 1a desviacibn la co-
rredera se sujets, de manera que no pue@e realizar tam -
bien el giro completo (véase 12 posicibn en 1a fig, 6).

Por 18 retencidn de 18 corredera se le quitaala bolsa 57

el fondo, de manera que shora el rollo puede caer de ella
hacia abejo. Bn este caida llega el segundo platillo trans
portador 36, 37 y por'este platillo se lleva al segundo dis
positivo enroliador, moviéndose pera ello hacla abajo la

pelence 38 que sustente & este segundo platillo transportas



dor. Bsto se reasliza siguiendo acoplado el tambor 34 y
rientras que 1a primer& palanca 38 que lleva al platillo
trensportador oscile hacie atrés,

Los dos dispositivos enrolladores construidos
en igual forma y situasdos contiguos se representan separa-
damente y en escela aumentade en las figs, 8 y 9, Aqui
existe mne mese enrolladora fija 63 que mediante una abra-
zedera 64 se sujeta sobre une varilla 65 del bastidor. Bn
pno de los extremos de esta mess se fija en 66 la cinta
de1 paflo enrollador 67, Este paflo enrollador se 8poyd So=
bre 12 mese 63 y ademds se guia sodbre el rodillo 68,de
aqui{ y sobre un rodillo director €69 &1 perno 60 del basti,
dor, en el que se fijs el otro extremo del pafio enrollador.
T.os gorrones de apoyo 71 del rodillo enroliador 68 se
guian en 1inea recte en ranuras laterales 72, Bstas guies
de renura estén previstes en palencas 73, que pueden osci-
lar alrededor del perno 74, J&s pelancas posesn brezos 75
en que van colocados rodilloes 76 que engranan con un disco
elevador 77, asegurandose este engréane mediante muelles
78 que agerran en 1as palancas, En 108 extremos de los
ejes 71 de los rodillos liadores, extremos sobresalientes
1aterslmente de las ranures de guis, agarrén varillas ele-
vadoras 79, que por sus otro® extremos se @&poyan sobre go-
rrones de manivela 80, estando estos fi1times sustentados
por los discos elevedores 77, El rodillo director 69 sobre
e1 que corre el pafio lisdor 67, estd sustentado por un eje
81, cuyos extremoS encején de meneres desplezable y fija -~
ble en ranuras longitudinales 82 de 1as palancas sustenta
doras 83 que ven fijas sobre ejes 84, Sobre estos ejes se

fi jan otras palancas 85, cuyos extremos libres llevan Tro-
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dillos 86, que se apoyan sobre discos elevadores 87. Es-
tos discos 2levadores o excentricos vam fijos sobre el
eje 88 de los otros discos ya mencionados 77, Bl agarre
seguro de 108 rodillos 86 con los discos 87 se realizan
mediente muelles 89, gue por una parte van fijos en el bas-
tidor de 1& mdquina y por otra agarran en 1as palancas 83,

El dispositivo enrollesdor trabajs come Sigue:

L1 comenzo del trabajo de enroilamiento todas
1as partes se encuentran aproximedamente en 18 posid 6n
visible er 1a fig, 8 aunque €l pailo liador 67 estd saun es-
tiredo 1iso entre el extremo 90 de 1& mesa 63 § el eilin-
dro enrol_ader 64, Ahore &1 oscilar la pslenca 38 el pla-~
tillo trensportador 36, 37 llegd hacis abajo en el disposi-
tivo enrolledor y encuentrs a la punte del triasngulo del
platillo transportador sobre €l pefio o tels tensada entre
el extremo 90 de 12 mesa 63 y el rodillo lisdor 68, Al
seguir deprimiendose el platille trasportador empu j& hacia
abajo 81 pafio 1isdor y forma asi un pliegue entre el extre

mo 90 de 1& mesa ¥ el rodillo 68 pera lo cudl 18 palance

83 gracias 2 una desviccién correspondiente hecie 1& dere-
che en el sentido de 1@ fig, 8 ofrece en e1 pefio liador su-
ficiente imego pers form8rse el pliegue, Ung vez due este
se he formado, se abre el platillo trensportador 36 ¥ a7
Yy entrpga el rollo 21 pliegue, como se represents en l&
fﬂg. 8, Ahora siguiendo &l mismo tiempo oscilando hacia l&
derecha 18 pslenca 83 se eleve 18 guis de ranuré 72, pare
que el rodillo 68 se levente hasta 12 altura de 1& Super-
picie 63 de 18 mesa, DPOT 10 cual 1& varilla elevadora 79
mueve &1 rodillo hacise 18 derecha en 1a guise ranurada 72
de suerte que el rodillo corxe sobre 1@ superficie 63 de

18 mesa, Entonces el rollo existente en el pliegue se
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arrsstra y moldea en lea form& que se desprende de la fig,
10, Finalrente el rodillo lisdor llega e 1& posioibén visi-
ble en 18 fig, 11, en la que el paido 67 se estira con su
parte 67’ y el rollo puede caer libremente hacia &b&jo.
Une vez hecho esto todas 1as partes vuelven & su posicién
inicial seghn 1a fig, 8.

Sobre 1& mesa pare liar se coloca en 12 forms us
snal 1a roja envolvente y esto de suerte que el extremo de
18 misme& sobresalgds sobre el extremo 90 de 12 mesa hasta
el rodil-o liador 68 y correspondientemente se empuje en
el pliegue por =1l pletillo transportador 36, 37,

108 rollos ¥ acebados ¥y expulsados de los dos
dispositivos enrolladores se entregen 2 un molde, que se
represente en escala aumentada en 1as figs, 12 4 14, Este
molde se compone de tres partes cogiendo primero en el
ecentro 18 perte media al rollo entregado, 12 parte media
del molde se compone de dos platillos 91 ¥ 92 unidos entre
si por articulscion de charnela, Estos pletillos 1legén &=
biertos (como se represents en 1la Ffig., 13, pero en posicibén
invertida, o sea, abiertos hacia arriba) de maners que el
rollo cae dentro del platillo sbierto., El portaplatillo 93
con su articulecién de chernels 94 ve fijo sobre und vari-
11a 95 de pePfil rectangular, Los extremos de esta varilla
van fijos & dos cedenas paraleles 96 como se Ve en la8 fi-
guras & y 14, Estas cadenas estén construidas como cadenas
sin fin v son muy largas, Se 1&s guia sobre los rodillos
de cadena 97 & 104, como se desprende de 12 fig, 1.

108 soprtes 93 de los cuerpoS 91, 82 de los pati-
1los, soportes fijos en el centro de jas varillss 95, pre
senten uns prolongacidn 105 que posee 1& forme de U, En

ranuras longitudinales de 1&s piernas de 12 prolongaci6n



105 en forme de U se guia desplezable un eje transversal
106, que en sus dos extremos salientes sobre las piernss
lleva rodillos de gufa 107, que pueden engrengr con carri-
les de guie 108,10% (véase fig, 13), Estos carriles de
guie dejan libre entre si un& ranura curvads, conformade
de suerte que en el momento adecusdo realiza un desplazs-
miento del eje 106 pare abrir o cerrar los pietillos ®1,
92, Pare este objeto entre las piernas de la pieza 105

se colocan giratorios sobre el eje 106 unos brazos de ti-
Jere 110, ¥ 111, que con sus extremos libres agarran arti-
culadamente el 112 y 113 en los platillos 91 y 9%,

41 momento que desde el dispositivo lisdor hs
caido el rollo en los platillos abiertos 91, 92, le ranu~
ra~-guia de los carriles 108, 109 reeliza un desvlazamiento
del eje 106 en direccidn del perno articulado 92 y consi-
guientemente el cierre de los platillos 91, 92, Por efeeto
de esto, el rollo en 1& forma qﬁe se desprende de 1a fig.
12, queda cogido en el centro por 1a parte del molde forme
do por los platillos 91, 92, ,

Las otras dos partes del molde forrm&n casquetes
que se encajan sobre los extrsmos salientes del rollo.
Estos dos casquetes se designsn por 114 y 115 y cada uno
abreza a l& varilla 95 con ojetes de déslizamiento 116 y
117. Bn estos ojetes van tambien &poy2dos los rodillos 118
cada uno de los cu&les puede engranar con un carril de
guia 119 en forma de curva (véase tambien fig. 2), En cada
ojete sgarra un melle 120 cuyo otro extremo va fijo cada
uno & un& pasador 120’ sustentado por el soporte 93 de la

parte central del molde, Los muelles tienen tendencis a

arrastrar constantemente hacia 12 perte media del molde
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91, 94 1as partes 114, 115 de los casquetes, Pero &l momen
to que los rodillos 118 se ponén en movimiento por carri;-

les directores 119, 1as partes de casquete se desplazan

sobre la varilla 95 hacia afuera tensande los muelles 1¥go
de manera que 1legan & la posicidn renresentads en 1la Piw-
gura 12, En esta posicibén se encuentran las partes de los
casquetes, cuando los platillos 91; 92 reciben el rollo.
Un2 vez hecho esto los rodillos 118 resbalan de los carrim
les de gufa 119 de menera que ahora los casquetes 114 y 115
pueden seguir 18 tracecidn del rmelle 120 ¥ correrse sobre
los extremos del rollo salientes de la parte central del
molde. De esta forma se cierra el molde uniéndose 1as par -
tes 114, 115 de casquete a 1a parte central del molde, que
en sus extremos tiene conformacién cénica en 21 y 22, pre-
sentando contraconos correspondientes 123 y 124 1los aguje-
ros de la parte de casquete,

Bl carril-gufa 119 psras la maniobra de las par~
tes en casquete y los carriles-—gufa 108 y 109 pera la manio-
bra de los platillos prehensores de la parte central del
casquete se colocan en 1la ejecucibén segfin las figs, 1 y 2
en 1os puntos en que se vuelven & abrir 1los moldes con el
fin de llevar los rollos acabados a los puntos de trabaje
donde se han de proveer de 1a hoja de cubierta, por los
opérarios. Los carriles pueden prolongarse hasta el punte
en que 108 moldes abiertos 1legan & 1a posicién donde resi-
ben un nuevo rollo de ménera que, por casiguiente, los
moldes desde la posicidén en que tienen que entregar el ro-
1llo terminado & los puestos de trabajo de los cigarreros,
queden abiertos hasta el punto en que reciben un nueve ro-
1llo del dispositivo 1liador. Sin embargo también los carri-

les 119 y los 108 y 109 pueden colocarse en el punto, en
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que los molées, con el fin de recibir un nuevo :rrollo, se
han de abrir y en segundo lugar en el punto, en que loS mol
des cerrados se han de ahrir de nuevo para entreger el ro-
110 acabado (vedse fig, 2)

De igual forma los moldes, después de haber reci-
bido el nuevo rollo y de cerrarse, se conducen con suxilio
de la cadena 96 sobre una larga trayectorie por encima de
los rodillos directeres 99-~100 de manera gue los rollos en-
cajados en los moldes gasnen tiempé pare adaptarse debida -
mente a8l molde y correspondientemente para conservar la
forma adquirida, después de abrirse el molde,

Ls epertura del molde se realiza en los puntos vi
sibles en las figs, 1 y &, para lo cual dichos moldes se
invierten hmcia abajo en la forma que se desprende de las
figs, 12 y 13, de suerte que al abrirse 91 y 92 el rolle
acabado de conformar cae libremente, AQui se hen previsto
danales directores 125 (veése fig, 1), que hacen de qui ja-
das de desiizamiento y lleven hacia el lado & los »ollos
cojidos y rrecisamente a 1los puntos de trabajo 126 de los
obreros liadores,que enrollan las hojas de cubierta en los
rollos. Coro se desprende de 1la fig, 2 las vias de desli.
zamiento 1256 estén dispuestas de suerte que trasladan los
rollos en una posicibén oblicua determineds a 1a mess de
trebajo 146, Esta posieién oblicua se calcula de msnera
que los rollos queden perfectamente situados para ser oo
Jido® por el operario de menera que este pueda empezar in-
mediatamente a liar la hoja de cubierta, presuponiend¢ que
esta se lleve también en la posicifn debida, La conduceién
de las hojas de cubierta se realiza en cade caso med: snte
una cinta sin fin 127, cada una de las cuales se guia sobre

los rodillos 128, 129 y se mueve en direccidn de 1a Plechs



dibujade, Las hojas de cubierta colocadas sobre las cin-
tas sin fin 127 se apoyan sobre estas cintas de méners

gue 18 direccidn longitudinal de 1&s hojas coincida con

1e dirececién longitudinal de 1as cintas sin fin y por otra
parte estas dltimes se colocan oblicusmente al punto de
trabejo del obrero o con relacibn al rollo entregado de
menere que 18s hojas de cubierta lleguen 81 rollo en 12 de-
hida pos:icibn, dque permitan sin ninguna otra renipul&cibn,
enpezar inmedistamente & liar 12 cubierta, Para impedir

gue 188 hojes de esta se sequen antes de tiempo, 188 cintas
sin fin 127 se humedecen ligeramente con &gué mediante una
bogquillae 127/, Las cintas sin fin 127 se rueven natural-
mente pcr periocdos ¥y ceda hoja de cubierta se provee en &l
camino pcr su punta con un pegemento, El dispositivo de
este se representé por separedo y en escale aumentada an
las figs, 16 y 16.

Sobre 1& mese 186 corre la cinta sin fin 127 ¥y
sobre esta cinte descansa el recorte 130 de 12 hoja para
12 cubierte, Junto & 18 mes& 126 se ha previsto un depbsi-
to de pegemento 131 en el que S€ inmerge el rodillo pegs-
dor 138, contra el gue puede ajusterse el conocldo Taspé-
dor 133 mediente el tornillo de gjuste P4, En el depbsite
de pegamento v& coloceda, con articulacibdn de charnela, une
trempilla 135, Un melle 136 tiene 12 tendencis & mantener
?ija constentemente & la trampilla 135 en 1& posicibn in-
dicads en 1a fig, 15, En 12 trampille se encuentra un
recorte 137 que se edapte & 12 puqya 138 del recorte 130
de 18 hoja para 1a cubierta. '

Con e1 rodillo de pegemento 133 coopers otro Yo~
d1110 139 pars aplicerlo el cuel se compone de ceucho o de:

otro meterial flexible que recibé e1 pegamento. Este To -



dillo va sustentado por un brazo de palanca 140, que puede

girar alrededor de perno 141, que va dispuesto en una bie-

18 142, que en su extremo 1ibre l1leve un rodillo 143, Es~
te rodillo mercha sobre una regleta o carril de guis 144,
En 12 biela 142 se ha previsto adem&s un tope 145, Un mue-
lle 146, que por un lado agarra en el brazo de palanca 140
y por otro va fijo en la biela 142, tiene tendencia & hacer
osciler constentemente hacia 1& izquierda al brazo de pa-
1snce ( en €1 sentido de 18 fig, 5 ), o poniendo un térmi-
no & este tendencia el tope 145, contra el que se apoya el
diente 147, que forme 1& prolongacibn de 1a palenca osciw
lante 140.

J& biela 142 se meniobra por 12 palanca de dos bm
zo8 148 que oscila alrededor del perno 149, Uno de 105 €X-
tremos de ests doble pelance se articula en 150 & 1la bie-
1a 148 7 el otro 1lleve un rodillo 151, que coopera con @l

disco excéntrico 152 sobre el eje 153, cuidando un muelle

164, que agarra en le palance 148, de mantener consténte-
mente el engrene entre el rodillo 151 y &1 disco excentri-
co 152.

En 1& posicién de 1as partes descritas que se
represente en 1& fig, 15, el rodillo 139 pare aplicar el
pegamento se encuentra engreéneéndo con €l rodillo 132 del
mismo pegémento. Por consiguiente se cederd pegamento 21
yo0di1lo de &nlicaecién 139, Entonces gira €l rodillo de pe-
gamento 132, Despues 18 palancd 148 cscile y 1lega entonces
por ejemplo & 12 posicién dibujade por 1ineas de trazos
en 18 fig. 15, Aqui el rodillo 143, por el que 1 biel&a
142 corre sobre 18 gufs 144, se ha deprimido y& ¥ consi~
guientemente ha deprimido tambien el rodillo 139 de aplica-

cibn del pegemento, que mientras tanto, se ha soltado del



rodillo 132, E1 diente 147 se ha aplicado contre el tope
145, Ahora el rodillo del pegamento hace presién sobre la
trampilla 135, de suerte que esta, venciendo 1a traccibn
del muelle 136 se oprime sobre la mesa de los obreros 126
o bien schbre 18 cinte sin fin 127 guiada sobre esta messa,
Esto se realize durante 1a detencibn de 1a cinte, cuando
el recorte 130 de 1a hoja para 18 cubjerta llege & 18 po~-
sicibn visible en 18 fig, 16, donde 12 punta 138 del re-~

corte coincide con el rebajo 137, En 1& ulterior oscilacibn

de 12 palsnca de maniobrea 148 hacia 1= derecha el rodillo
139 se 11eve por encimaé de 1& superficie de la trampilla
135, con 1o cusl & través del recorte 137, lleva el pega-
mento en el1ls adherido & le punta 138 del recorte 13¢ de
la hoja para 1& cubierte, Une vez hecho esto retrocede el
cilindro y todas 1as partes vuclven & l& posiciéﬁ visible
en 18 Ffig. 15. Ahore tiene lugar otro movimiento ulterior
de 1= cinta 127, grecias &l cual el recorte de 12 ho j& pe-

re 18 cubierta, provisto en su punta de vegamento, se lle-~

ve 81 rollc W, de menera que el operario liador puede co-
menzar inmediatamente a liar la hoja de cubierta,

A7 momento que el operario ha lisdo 12 hoje de
cubiarte, encaja el cigerro ya acabado én un casquililo
165, A ambos lados de 1a méquine se colocan en 1las cintés
gin fin 158 cierto nfimero de estos casquillos 155 a dis =
tancias rezulares, Ias cintas sin fin corren sobre loS Tro-
di1l0s directores 157 y 158, cuyos ejes se halléan perpendi
culeres en aireccién de 1a fleche dibujada en 1s fig. 2.

Los cigerros puros encejedos por 1& punta en lc¢s
casquillos correspondientemente conformados perméneceén en
108 mismos bastante tiempo de maners que S8 reforme l& pun-

ta y el cigarro tengs suficiente tiempo pera adoptar en 18



punta la forme deseada y para conservarla duraderamente,
Al fipal del camino que los cigérrosS recorren con loS CESw
quillos, se ha previsto une superficie fija de apoyo 159
(véase especislmente las figs, 17 4 21); Esta superficie
colocada convenientemsnte en posicibén oblicue ofrece a 1&
parte del cigarro que sSobresele del casquillo 155 un contre.
apoyo, en el que el cigarro va rozando & lo largo. Frente
a 18 superficie 159 se ha previsto un rodillec 160 colocad-
do oblicusmente y cuyo eje se mentiene en cierto dngulo
en relscibdn al eje longitudinal dsl eigarro, El cigarro
que se coloce entre 1 rodillo 160 y le superficie de &po-
yo 159 gira un poco y se levanta de menera que 18 punta
se afloje en el casquillo 155, Esto es necesario a causa
de que la punta provista del pegamento fécilmente quedsa
adheride en el casquilllo.

Despues que el cigarro se ha aflo jado por 18 wmun
ta en el casquillo 155, 1& parte del mismo saliente de es-
te llega & ponerse entre dos rodillos movidos 161 y 162,
que giran en direccién de les fleches indicedas en 1as fi-
guras 19 - 21, Estos rodillos arrasiran por rozamisnto a8l
cigarro y lo seean del casquillo 1levdndolo & uha cinta
transportedors sin £in 163, que se conduce sobre 108 rodie-
1lo8 164 y 165,

1os rodillos 161 y 162 gue cojen entre si &l ci-
garro y lo trensportsn & 12 cinta &in fin 163, se disponén
con preferencia rbdviles reciprocamente y se meniobran de
suerte que de ordinario se encuentren entre si & uhs& meyoT
distencia de la que corresponde &1 grosor de un cigarro,
pero se &aproximen rec{procamente hasta el espesor de un
cigarro cushdo este llegd &] &jcance de los do8 rodillos,

E1 extremo superior de la cinta de entrege 163,



que es tan ancho que puede recibir dos cigerros cont{iguos,
que con preferencia se sepsraran mediante un tabique 166,
que corre sobre una mesg 167, Sobre esta mesa se encuentra
und pléca 168 a tal distancia que entre la mesa y 12 pla-

ca queda une rendijas 169, & través de 1a cusl se pasan

los cigPrrcs, Para facilitar la entrada en este rendija,
le placa 168 estd bhiselada en su extremo delantero en 170,
Bn la rendija 169 se encuentra una especie de contrarrodi-~
11los con el fin de hacer posible que las diversas clases
de tabsco existente en 81 cigerro terminado se adapten y
acoplen uniformemente,

FPinaslmente los cigarros terminados se entregén
por la cinta sin fin 163 cada uno & un tambor transporté-
dor 171, los cusles tembores estén provistos en su perife-
rie de cémeras 172 pare recibir cada  una& un cigerro.
Estos tambores entregan los cigarros acabados & una cinta
sin fin transportadors 173, Sin embargo antes grecias a und
cuchilla eircular 174, dispueste lateralmente en el tambor
171, se cortan los extremos de loS cigarros opuestos & las
puntas, En el punto de corte se rontienen sujetos los ci-
garros en sus cdmaras gracias & 1a superficie directriz
175 colocads alrededor de los tambores y 18 cusl, 81 misSe

mo tiempo, impide que los cigarros se caigan preméturémen-
te de Jas cémaras, de los tembores 171.

Dsscrito suficientemente el presente invento lo
gune se declsra como de novedad e invencibn propia, son

1as siguientes reivindicaciones:
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1.~ Un procedimiento pars la fabricacibn de cim
garros (purcs), caracterizado porque sobre una hase formads
por hojas recortadas de tabaco se &plica l1& trips del ci-
garro en une caépa correspondiente al grosor y forma de es-
te y luego se envuelve por una taps formeda por hojas re-
cortadas de tabaco, despues de Jo cual del cuerpo & modo
de cinta formedo en forma cont{nua se separan tiras trans-
versales, que presentan 12 longitud de uno o, dado el caso
verios cigarros y en un dispositivo mecdnico enrellader de
le clase conocida reciben 18 forre de un rollo que se en-
trege & un molde traslaticio, del cusl, despues del tiempo
necesario para 1a conformecibn, se entrege &] punto de tra-
ba jo, en qu? los rollos previamente conformados se proveen
por e] orerario de las hojes de cubierts 1levades a1 mismo
puesto de traha jo mediante cintes sin fin o simileres,

2.~ Un procedimiento seglin lo reivindicado en el
punto 1, ecaracterizado porgque los trozos de tira seperades
de 18 banpda de tabéco en forme de cintea y que presenta la
longitud de un cigérro, se llevan alternativamente & uno

de dos dispositivos enroliasdores, los cusles entregan los

rollos & dos grupos de moldes, cada uno de 1os cu&les ven
sustentados por medios cormnes de transporte y estdn con-
formados de suerte gque los rollos meldeados entregados por
cada grupo estdn invertidos reeciprocamente por sus puntas
vy as{ llegen & los dos puestos de trabajo para los cige -
rrercs,

2.~ Un vrocedimiento seglin 1o reivindicade en el
punto 1, caracterizedo porque 12s hojas de tabaco que for-
mén el cierre inferior de la tira del mismo tab&co & modo
de cinta, se depositan por via mecénice sobre una cinta sin

f4in, o similar de tal suerte que se recubren & modo de es-
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camas y despues de colocar l1a caps de tabaco de la tripa
los reecortes de hoja de tabaco, que fdrm&n 8] cierre Ssu=
perior, se aplican iguslmente por la via mecénice y tem-
bien se recubren & modo de escamas, de m&ners que 1o8 @X-
tremos de los diversos recortes de hoja de tabaco, sobre-
salientes en direcciédn del movimiento de 1& tire se recu-
bren hacia afuera por 1as tiras de tabeaco precenientes,

4,~ Un procedimiento segfin lo reivindicado ehn
los puntos 1 4 3, caracterizedo porque las tiras de t8b&co
sepArades ¢el corddn del mismo se llevan & moldes previos,
los cueles transmiten 108 rollos premoldeados o bien diren-
temente & un medio transportador que los conduce 8 un 4is~
positivo enrollador y los encierra en el rismo, o bien a
un inversor que sec& el rollo previamente moldeade de la
cinta tramsportadora del primer medio trensportador y lo
1leva & 12 trayectoria de transporte de otro segundo me-
dio transportador, el cu&l recibe el rollo previemente mol=-
deado y lo mueve e inserte en el segundo dispositivo enro=-
llador.

5,~ Un procedimiento segln lo reivindicado en
los puntos 1 4 4, caracterizado porque los rollos moldeados
definitivamente y entregados por 1o dos grupos de moldes
en lcs puntos de trabejo de los cigarreros, se depositan
en uné posicibn oblicua y se llevan a estos puntos las
hojes de tabaco recortadas igualmente en tal posicibn
oblicue que el rollo v 12 hoJs se encuentran y& en l& debi-
da posicién recipreca gue se necesita para liar 18 hoje de
cubierte,

6.~ Un dispositivo para llevar a la practica el
procedimiento reivindicado em 1los puntos 1 4 5, caracteri-

zado porque para 1& colocacidn de los recortes y hojas de
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tabeco (Z, Z7) que forma el cierre inferior y el superior
de la cinta 3= tabaco del rollo, se& prevén cintas sin fin
(1, 6 y @2) las cusles cooperan de tal suerte con 1&8s cin-
tas transportesdoras sin fin ( 10 y 18 3}, entre las que 1a

cinte de tabaco del rollo se lleva al punto de separscibn

de 1&s tiras de este, gque los extremos de las cintas sin
fin se apoyen unos scbre otros y cojen entre si & los re -
cortes de hojas de tabaco para cederlos en las tirss de
tebeco del rollo, guiéndose de tal suerte las cintas sin
fin que los vnuntos de encuentro se hallan en el alm&nce
del pussto de uneg sol&® persona,de servicio.

7.~ Un dispositivo segbhn lo reivindicado en el
runto 6, éaracterizaao porque detras del punto de separa-

cibén de 1&s tiras de los rollos se prevén unos platillos

receptores ( 33 ) en 12 periferis de un tambor ( 34 ) que
gira periodicamente y las cualss receiben la tira sepsrada
( 5t ) proveyéndose estos platillos de tanss ma8niobrsdas
(36), 1las cusles se cierran al seguir girando el tambor
de manera que 1as tiras ( St) perfiladas antes con seccidn
transversal rectangvrlar reciben une sececibdn transversal
eproximedamente circular a través de jas cdmaras formadas
por los pleatillos con l18s tapas y finaslmente despues que
el molde de platillios correspondiente ha llegedo & 12 po-
sicién mes baja, se sbre la taps y se entregan los rollos
previeémente moldeados,

8.~ Un dispositivo segfn lo reivindicado en el
punto 6, caracterizedo porgue para recibir los rollos pre-
vismente moldeados y entregados por los plé&tillos del t&m-
bor Se prevé otro pletillo sustentado por un soporte me -
niobrado (38), platillo que 1leva el rollo por €1 recibi-

do & un dispositivo enrollador, proveyéndose dicho plati-
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1llo de unea trampilla de cierre o similar (37) de tal for-
me que 1& tremnille se abre al momento que el platillo so-
porte llege &l alcance dol dispositivo enrollador, con el
fin de entr=gar a este el rollo previamente conformedo.

9,~ Un dispositivo seghn lo reivindicado en 108
puntos 6 y B, caracterizado porgque el platillo transpor-
tador v4 dispuesto en el extremo de unm palanca de dos
brazos (38), cuyo otro extremo presenta uneé ranure longitu-
dinal (41), en 12 que agarra un gcerrbén de menivela (43)y
el platillo se compone de una parte fija (36 y de otra par-

te oscilente (37) oprimide por un muelle & 12 posicidn de

cierre las cugles dos partes formen juntamente un pleti-
110 receptor trifnguler en su seccidn trensverssl, estan-~
do dirigido el vértice del trifngulo hacis abajo y &1 apro-
ximarse 8] Gispositivo enroilasdor empuje &l palio en un plie
gue, en el gue, despues de abrir el pletillo, se inserta
el rollo previemente conformado.,

10.~ Un dispositivo segin lo reivindicado en
los puntos 6 & 9, caracterizado porque cada segundo rollo
previaments moldeado se entregas por el tambor de pletillos
a otro platillo receptor (57) con fondo mbévil (68) y mo~
vido en veivén o girstorio en un plano horizontal, plati-
110 que recibe estando cerrado su fondo 81 rollo previa -
mente moldeado, lo transporta sobre otro segundo pletillo
trensportedor sustentado por un soporte maniobrado y a1ld
lo entrege & este platillo al abrir su fondo, platillo que
11eve a1 rollo 2 otro segundo dispositivo enrollador,

11.~ Un dispositivo segin lo reivindiceado en
los puntos 1 y 10, caracterizado porque el prlatillo re -
ceptor se compone de un platillo (61) que gira & uno y
otro 18do alrededor de un eje verticel (49) que estéd pro=-

visto de un rebajo (57) pera recibir el rollo, estando el
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fondo del rebajo formedo por una corredera (58) giratoria
alrededor de un eje vertical (49) y 1la cugl mediante un mue-
11e (60) se rantiene en 18 yposicibn de cierre, pero 81
girar el brezo hacia e] segundo platillo transportador
choca contrs un tope (62) y se retiene de tal suerte que
deja libre sobre el platilloc receptor el agujero del fon-~
do del rebajo (57).

12,~ Un dispositivo seglin 1o reivindicado en
l0s puntos 6 4 11, en el que se emplea una tela o palio en-
rollador, que va fijo en uno de los extremos de uns mesa

fija y se guia sobre el rodillo liador, caracterizado

porque el otro extremo del pafio (67) se influencia de tal
suerte con 1 euxilio de un medio me&niobrado (69) gque pue-
de tener luzer les formecibdn del pliegue pars introducir el
rollo previamente moldeado en el extremo (90) de 18 mesa
(63) vuelta contra el punto de fijecibén (66) del palle y
luego 12 conduccién del rodillo scbre la mese, pero des -
pues de terminarse el proceso del enrollemiento 81 &rrow
jarse el rollo acabado puedé tener lugar inmediateamente
el estirado del pailo,

13,~ Un dispositivo segfin lo reivindicedo en
los puntos 6 y 12, caracterizado porque uno de los extre-
mos del pafio lisdor v& fijo & un perno (70) &e bastidor y
al formerse el pliegue se conduce sobre un rodillo tensor
(69) & otro rodillo (68), yendo sustentado el rodillo
tensor por un brazo maniobrado de ptlanca (83), mientras
que el rod:illo (68) va sustentedo por une varilla de me-
nivela y resbala en une guia recta (72) que véd dispuesta
en un bhrazo de palanca (73) tembien meniobrado,.

14,- Un dispositivo segfin 1o reivindicedo en

los puntos 6 & 13, caracterizado pordue 108 Trollos entee-



gedos por el dispositivo 1i&dor cade& uno & un molde com-
puesto, de tres pertes, cuy2 parte central se compone de
un2 pinz& meniobrada (91, 92), que abraze por el centro
al rollo, despues de 1o cual las otras dos nartes del
molde (114, 115) (ecasquetes) se ence jan en direceidn del
eje longitué¢inal del molde por los extremos, yendo todas
estes nartes colocedas en una cadens& sin fin o similaer
(96), 1a cuel 1leva al rollo existente en el molde cerra-
do & través de un recorrido tan largo hacia el punto ulte-
rior de eleakoracidn, que el rollo tiene tiempo suficiente
para adopter 1a form& previamente determinada,

15,- Un disPOSitivd segin lo reivindicado en los
puntos 6 y 14, caracterizado porgue les tres partes del
molde van dispuestas sobre une varilla trensversal (95)
sustenteda por dos trezos paralelos de cadena& de tal forms
que 18 parte central de pinze (91, 92) se fija en el cen-
tro de 18 vsrilla, mientres aue 1as otras partes en casque-
te (114, 11f) pueden resbalar sobre 12 varilla y se atraen
mediante mmelles 120) hscie el centro, intercalandose en
la trayectoria entre los trozos de cedens carriles fijos
de meniobra (119), los cusles desplazan 1&s dos partes de
casquete, tensando los muelles (120) hacia fuersa, esto es
hacie los trozos de csadena (96), &1 momento que el molde
liege & 18 rosicibén vpara recibir un rollo, abriéndose en~
tonces sipfiltaneamente 1a parte centrsl de pinza (91, 92),

1€.~ Un dispositivo seglin 1o reivindicado en
los puntos € £ 15, caracterizado porque 1& parte central
de pinze del molde se compone de dos partes (91, 92) uni-
des articuladamente por charnelss, agerrando en cade parte
de esrticulacién de charnels uwna brézo tambien de charnela

(110 y 111) y disponiendose el perno de tijers (106) en



direccibn desplazable sobre 1& articulacién de charnela y
llevando sus extremos rodillos de guia (107) con los que

agaerra en rsnures fi jas de guia cuys conformacibn resliza
el desplazamisnto del perno de tijera pars abrir y cerrar

el molds,
17,~ Un dispositivo segln lo reivindicado en los

puntos 6 & 16, caracterizedo porque 1& perte central del
molde en casquetes (91) estéd provisto en sus extremos de
reba Jos cbnicos, mientras gue las dos partes laterales en
casquetes (114, 115) en 1& entrada de sus agujeros estén
provistas de entresdas de forma ecbnica correspondiente, de
tel menera que al] unirse las tres partes tiene lugar una
centracidn reciproca y 18 formecibén de un rollo sin costus~

ra,
18,~ Un dispoeitico segln lo reivindicado en los

puntos 6 4 17, cesracterizado porque 1los moldes invertidos
heeis abajo en el yunto de entrege se abren mediente carri-
les de guis (119) fijos convenientemente y entregan el ro-
110 acabsdo en canales de guia (125) que lo llevan haciea

el 1ado a1 puesto de trebajo (186) del cigarrero.

19.- Un dispositivo segfin 1o reivindicado en los8
puntos 6 4 18, caracterizedo porque 18s hojas psra 18 cu=-

bierta (130) llevadas 8] puecsto de trebajo de)l cigérrero
mediante cintes sin fin (117) se conducen por debajo de

una pleca (35) maniobrade y provistae de un recorte (137)

la cual se aplica sobre 12 hoja pura 1& cubiertsa conducien-
dose sobre 12 mismé un soporte de pegemento el cudl pro-
vee de este & 12 parte de 1a punta (138) de 12 hoja de
cubierta, parte situada por debsjo dal recorte,

0.~ Un dispositivo segln 1o reivindicedo en los
puntos 6 & 19, caracterizado porque los cintas sin fin

(127) se mantienen constentemente hfimedas salpicéndolas con



agua con &1 auxilio de una boquilla o similar,

€1l.~ Un dispositivo segln lo reivindicado en
los puntos 6 & 20, csracterizado porque el portapegamento
se comnone de un rodillo (139) sustentado por uné varilla
de maniobra (142-151) y hecho de caucho o de otro materizal
flexible adzcusdo para recibir el pegamento, rodillo que
se o1limente por otro (132) inmergido en un depbsito de pe-
gamento y se meniobra de suerte que la placa (135) fija
con articulacidn de charnele en el depdsito de pegamento
y levantada por un melle (136) la deprime sobre la hoja
de cubierte y a2l mismo tiempo le aplica el negemento.

&2 .~ Un dispositivo seglin lo reivindicado en
108 puntos 6 4 21, caracterizado porque pars 1os rollos
provistos por el cigarrero de 1a hoja de cubierta se pre-
ven en ung cinta sin fin (156) o similar unos casquillos
(155(, en 1los que se encajan los cigarros con 61 fin de
daries 1a filtims conformacibn en la cabeza y 18 punta y se
llevan a el punto de entrega en cuyo alcance sgerran cier-
tos medios en 1a parte del cigerro saliente del casquillo,
medios que secan de este el cigarro y lo entregan & un& cin-
ta sin fin (163),

23 .~ Un dispositivo seghn 1o reivindicado en
los puntos 6 & 22, caracterizedo porque se prevé una Su-
perficie 1 apoyo (152) sobre 12 que rozén los ciga&rros
salientes de los cssquillos y en el alcance de diche su-
perficie se prevé ademfs un rodillo (160) colocado girato-
rio y mentenido en posicidn oblicua respecto &1 eje longiw
tudinal del cigarro, de tel forma que el cigadrro colocsdo
entre 18 superficie de apoyo (59) y el rodillo (160} se
despiaza y afloje con el fin de evitar se agerre 1s punta

del mismo cigarro en el casguillo o bien para levantarlo.



4 ,~ Un dispositivo seghn 1o reivindicado en
los puntos € 4 23, caracterizado porgue se prevé un par
de rodillos (161, 162), cuyos ejes paralelos se colocen
perpendicularmente & 1a lireccibn longitudinal del cigarro
de manera que los cigarros que vienen & ponerse entre los
rodillos mdviles con vreferencia reciprocamente y colocados
en form& reguleble, se sacan del casquillo por los rodillos
giratorios en direccibn opuesta y se entregin & una cinta
transportedora (163) o similsr,

25,~ Un dispositivo seglin 1o reivindicado en
108 puntos 6 4 24, caracterizado porque los cigarros sacé-
dos de los casquillos y colocados sobre ung cinta transpor-
tedora se eantregun & un dispositivo de contrarrodilloes pa-
re lo cual, a cierta distencia sobre 12 cinta transnortado-
ra, 8e dispone une superficie de contrarrodillos (168) fi-
ja y situada paralelemente & 18 cinta transportadora, de
te1 suerte jue entre el extremo superior de 1& cinta tréns-
portadore (163} y 12 superficie (168) se forme un& rendija
(169), en 12 que se hace rodar el cigarro gracias &1 roza~
miento en 1a cinta sin fin y en 12 superficie de contra -~
rodillo.

26,~ Un dispositivo segfn lo reivindicado en
los puntos 6 & 24, caracterizado narque los cig&rros &acé-
bados y contreliasdos llegan desde 1a cinte transportadora
(163) & 18s cémaras (172) existentes en 1a periferia de
un tambor (171) y cuyo ancho y posicibn se calculan de
suerte que el extremo del cigerro contrario & 12 punta
sobresale del teambor y se corta &l girar ecte mediante
una cuchille circular (174) existente en la pared frontal
correspondiente del tembor, asegurendose en su posicibn

el cigerro sitvado en 1o cémara de este tambor gracias &



una chapa (175) o similar que cubre el tambor,

&7,~ Procedimiento y dispositivo pare fabriocar
eigarros (puros);- Segfin se describe y reivindica en 18
presente meroria deseriptiva y se ilustra con los dibujos
que & la mism& se scompailan,

Consta esta memoria de treinte y dos péginas

foliades y escritas por una sola care,

Madrid, & 19 de octubre de 1927,

Teocadio L6pez y Lbpes
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