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* Perfecuionamientis 21 los depésitos formados de cemento y -

amiante o0 mezclas similares "

Hemozri'a Descriptiva

Los perfzccionanientos objete de esta patente, se refis-

ren a los deflsitos formados de p=sta de cemento v amianto, como 12
’ *

deneminadz Murziita", u otras mezclas de composicién similar, sonoci= =

Hds con diferentes dsnominaciones, y los 'Const‘ij;uye una disposicifn -
an la mansra de formar el fondo de dichos depbsitos, sumamente senci-
1la y elegznte GQuz ofrece ventajosas condiciones de sclidsz scobre los

sistemas de censtrweidn conocides.,
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Ordinariamente esta clase de depbsitcs se forman aplican-
dc sobre un molde ¢ aticleo, redwtiible pars poder-lo luege retirar 42
la pleza mcldzada, la plancha o planchas de came nts ¥ amiant’o recisn
fabricedas, en cuye =stadc, debido a 1a blandurs Gue cfreoen, ge de-
jan moldear féc ilment g, ¢ortada dicdha glancha de maners gue una vez -
arrcllada, scbresalgz de ls base del melds, correspondiente al Bndo
vdel derfslto una porcibn cuys longitud sea rréx mam-snte 1a del ra-
dic de dicho fondo., Fare formar este, una vez soldada 1a junta lon-
gitudinal correspondiente al cusrpo del depdsito, se dan unos cortes
diagonales M la percidn de “ubo sxcedents, doblando luego esta por-
cin scbre el canto ds la base del molde v golpehndola para soldar -
entre s1 los bordes de los sactcres formados por los cortes, por 8l -
mismos o con aditamento de pasta soldante, de la misma o andloga com-
posicidn y a veces de una tipa suplementaria qus recubre elc enjunto,
Ctra dispoeicidn usualmente sempleada, ¢ ousiste en formar -
el Ccuerpo de la manera =xpresada, pero con rlarcha Cortada 2 la longi
tud correspondiente @ la altura del de-8sito v formar el fondo con wa
disco de plancha, cortade exactamente segtn el perfmetro de la basz o
seuwcidn 4zl cusrpo dsl deplsito y unido a tope con &ste, mediante scl-
dadura.
Ambos sistemas mendicnados son defactwsos #n sl primero, -

el fonde presenta una serie de soldaduras radiales que lo debilitan rsz-

stente y de construccién poso elegante, En

el segundc sistema, sl b a.ffonio st constituido por una sola pis-

za, la soldwura so;o -cg,_ ma .L&nea ae cont. to entre ambas piezas u-

nidns, por 10'~«que ofr%ﬂfeso 288 uolidcz

< El perfeccicnamiento a que se rafiere esta patente conslata
en dispon er & cusrpo del depdsitc, una ves formado como .Le ordinar »10
por una pld.r'uh de la.lpngitud correspondiente al mismo, biselaao e2n -

:»
gu borde infer :
) r

*:eé&neapdndimte al fondo, de manera que el bisel al-
: anchura, Luego ge corta un -
el vorrenponalent° a la seccidn o base 421

da una faja ¢ corona Jdsa

2




-3 .

archura igual 2 la d¢ laz ona biselads del cuerpp, ¢uya corona se bi-

scla a3l mismo y se dobla Iluego scbre el ¢ an

ct
(]
()

onde con el Cuerpo, con l¢ 2uil 1a sold

tensiln de ambas zonas biseladas de contacte entre una y otra pisza,
& o

2
- - . -
Con est constituide ror una sola pieszaz -

gin co

o

a unién enfre & fondo y el cusr-

. . of : e .
ro se sfectlia zegln una fensa zona gque puede msancharse convenisn-~

temente segln la rasistencia qus se guisra dar al dads ito._
x> 3 A
~ . = SR .*q‘:"’
Come variante del perfeccicnamisnto gue seé- q,;aba..fcte de3-
; -
cribir, puede albpowrae 21 borde inferior del cuerpo del d’epési’co ool

rrespondiente 21 fonde, asi coms 1a orilla del dAisco gue h.@.de formar

e

ste, sian biselar, pero doblada =sts Qltima pieza vy s0ldada sclapando
sen & lCusrpoe iz la mansra Exz:resada.; Esta 01tima disposic ién sresen-
ta las mismas cendicionas G2 =0lidez que 1a primera, Jlfer n..ia;mosa
sclamznte an {ue la superficle axterior, en el vuhdo ca Q, no ara-

recé lisa, sinc qus furma un resalto debido al grueso del borde dobla-

&

de la pieza que constituysz el fondo,

o} _goldabutiliza;io para formsr &stos

[}
)3
1

rfecuionaufaier;tas'de que se trata, puede s°r Como lcs usiuzles l1cs Cuae

-

les y por 1o general .s¢ Componen de varhs piezas desgentables al obj -

te ds rou.°:c10‘s *regtirar Ge
' PR
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j 2 rﬁ‘pl‘ apntan recpe tlvam°nt'= em—ecodn

*’Qmando

amba,s piezau unldas v s 14adas
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Suerpe -1= formandslo como de ordinaric, por una vian-

20 55U Junbta long iLU.Jln:u. uh-‘b’ﬁ. 32 blse
cyerpr corres;ondlents al fondo, formande ls zoma achaflanada -2-,Pa-

L 23 : .

r T

& formar ¢l fondo =3-, g2 corts

- 1

I

base del Cuerpo, vy se Lisela formando <l chaflén a*:ula.* Yo
ot P .
una Tez 4o sblado el fondg' -3- por

gura 3, cons tltuye 1g, ab Lerfizie

del Suerpd ~1i- quad&ndo una vez scldadas 2mbas euuﬁrfi iea, a(zlida*r n-
b o "m,,.-.\

Tz unidos 21 cusrpo y fohde del leplsitc

Te un mode anilogy, ssth fomade 21 ent -
-~ . ‘l Ll . .
do ern Zas figuras 4, 5y 6, ¢con la sola ifersrcia que si ha. eUtr;-

midec el bisslade de las plezss =5- y =0-'2orrespond’enies rspjgeutlvx-

zZense al Susrpo y fondo del ds.lsito v Como vonsacuenc iz

N g , 1a superfi-
ciz ¢ilindrica ext =rior Jdel de,8sito no aparecs liza Come 20 ls va~-

riarte anterior sino qu- yrresenta el salisnte anular -7- 2n 21 horda

infericr formade por 21 zruese de 1a plarchs auperpuesta.“ e
' -

Lo uniln entrs una y otrs pisza buwaﬁ ha.,Brse sagln se

. . - » I N -
ha Gicheo, cons lnte...yOb' ion de sclisdura
) ’-sh-rx A

se de o eﬂsnt‘,,, < bien J;Q;c‘ la simple adkercniia

ca oe.n=nt y a.miem

y ”rrqéépn;;d'ien;te ala se0cidn o 'ﬁﬁs

»

:( memmenj d:f‘biade__, fomaﬁéou’nf;i zong annl ar 115?&,1& f.r.ys“ol,ga:;a 1
e la au;_.erfi;-“,'ie axterior del vucrpé del de dsito, 7_;»‘. | |
; .. .




signadc en la reivindicx idn anterior, 13 disposi ifn del borde =xta-
ricr del cuerpo del derésito, corrssrondiente al fondo, y ls zona aau-
lar doblada del disco que forms e1 fondo, scnvenientemente biselados,
e maners que 1a solda’ura entre una v

~Y s

zchaflzna’es, fomsande asi 21 conjunto

rzzalto ext rior.",‘"’-‘f’-{-"‘\"_-."--2'-

I TOEMRION

3). Perfés ¥ionanientos en lcs dP Esitos form:s 0

amiante o mez: lﬁl'g‘imild,g: "
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Barczlona, 7 de octubre de 1‘9“’7
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