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S I presente invento se r e f ie r e  a perfeccionam ientos 

en Xa fabricación  de ácidos a l i f á t ic o s  in fe r io r e s  concentrados, 

de sus so lu cion es, y en p articu lar  de sus so lu cion es d ilu id a s  

de origen cualquiera y más especialm ente todavía a la  

fabricación  d el ácido acá tico  concentrado del ácido acá tico  

d ilu id o , ta l  como e l  ácido p iro leñoso  en bruto, e l  ácido  

a cá tico  obtenido como producto resid u ario  en lo s  procesos de 

a c e t ila c ió n  ta le s  como la  a c e t ila c ió n  de la  ce lu lo sa , 

e l  ácido de ferm en ta c ió n ,e tc ,. .

Es conocido e l  procedimiento de extraer ácido  

a c á tic o  d ilu id o  con ayuda de líq u id o s in eo lu b les o relativam ente  

in so lu b les  en e l  agua, ta le s  como e l  á ter , e l  aceta to  de 

e t i l o ,  e l  benzol, e l  cloroformo, e l  creso l u o tros fen o les  

o e sen cia s de a lq u itrán  de elevado punto de e b u llic ió n ,
6 t©•* *

Cuando se extrae e l  ácido acá tico  de sus so lu ciones  

acuosas con d iso lv e n te s  ta le s  como e l  á ter , e l  aceta to  de e t i l o ,  

e l  cloroformo y sus s im ila res , se ha podido comprobar que so lo  

puede obtenerse dicho ácido concentrado a un 70^ debido a l 

hecho de que e l  agua e s  soluble hasta c ie r to  punto en dichos 

d iso lv e n te s . En cambio, s i  se emplean líq u id o s ta le s  como 

e l  benzol, e l  á ter  de p etró leo  u otras fraccion es del p e tró leo , 

e l  a c e ite  de antracena y sus análogos, e s  d ec ir , líq u id o s en 

0  lo s  que e l  agua es  prácticamente in so lu b le , e l  rendimiento

de la  extracción  e s  muy bajo , por ejemplo, s i  se extrae una 

so lu ción  acuosa de ácido a cá tico  a l  20 o 25^ con á ter  de 

p etró leo , tan so lo  l le g a  a extraerse  un 2 a 4,% d e l ácido  

contenido en un p r in c ip io  en la  solución acuosa, siendo e sto  

debido a l  hecho de que e l  c o e f ic ie n te  de p artic ión  del áter  

de p etró leo  y agua con respecto  a l  ácido acá tico  es bajo.

De donde r e su lta  que e l  empleo de d iso lv en te s  ta le s  como la
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bencina y e l  é te r  de p etr6 leo  es ant i-económ ico, en razón a 

que se necesitan  grandes cantidades de d iso lv e n te .

Se ha v is to  que s i  se emplea como medio de 

extracción  una mezcla de un hidrocarburo, {preferentemente de 

un punto de e b u llic ió n  bajo en comparación con e l  á c id o ), y 

de un d iso lven te  para e l  ácido, e l  procedimiento r e su lta  

económico, produciéndose, además, un ácido a c é tico  mucho 

más concentrado de lo  que hasta ahora ha podido obtenerse 

por medio de lo s  d iso lv en te s  so lo s , por ejemplo, un ácido  

a c é t ic o  de 90-95$ y hasta de 100%. A sí, por ejemplo, s i  

se emplea una mezcla de é te r  y de é ter  de p etró leo , se 

podrá obtener un ácido a cé tico  de 90-95$ y hasta de 100$, 

por medio de lo s  métodos de extracción  ord in arios, Como 

quiera que en una mezcla semejante vá aumentando progresiva­

mente la  proporción de é ter  de p etró leo  en la  misma medida 

aumenta la  concentración d el ácido a c é tic o  o b ten ib le .

Como hidrocarburos se podrán emplear la s  d iferen te s  

p arafinas, en p articu lar  la s  fraccion es del p etró leo  

denominadas é te r  d el p e tró leo ,(cu yo  punto de e b u llic ió n  es  

de 40-70® C ),la  gaso lin a , (cuyo punto de e b u llic ió n  e s  de 

70-90® C) la  kerosina, e l  benzol y sus hom ólogos,al paso 

que como d iso lv en te s  se podrán emplear e l  é ter  de e t i l o ,  e l  

cloroformo, la s  esen c ia s  de acetona, e l  c r e so l, e t c . . .  

Preferentem ente, e l  hidrocarburo empleado deberá h a lla rse  

en estado líq u id o  a la  temperatura de la  ex tracción , es  

d ec ir , no deberá ser de un punto de e b u llic ió n  superior a l  

100$ y e s  recomendable que sea líq u id o  a la  temperatura 

ord inaria .

Asimismo, como ejemplo concreto de m ezclas que 

hallamos muy indicadas para lo s  f in e s  d e l presente procedimiento 

podemos c ita r  e l  é te r  y e l  é te r  de p e tr ó le o ,é l  cloroformo y e l  

e te r  de p etró leo  o la  gaso lin a , o la s  tr e s  cosas; l a  e sen cia
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de acetona,(con  punto de e b u llic ió n  de 90-100® C), y benzol 

d el 9G$j e l  c re so l y la s  h id ron afta lin as o e l  x ile n o  d e l 

comercio, s i  bien desde luego e l  invento no se lim ita  a ninguna 

de e s ta s  m ezclas concretas.

Generalmente, desde e l  punto de v is ta  económico hay 

una proporción inmejorable o indicadísim a o una e sc a la  de 

proporciones indicadísim as para cada mezcla e s p e c íf ic a . A si, 

por ejemplo, tratándose d el á ter  y del á ter  de p e tró le o , 

e s  evidente que no se podrá obtener un ácido de concentración  

máxima con m ezclas en la s  que e l  éter de petró leo  se h a lle  

p resen te ,ta n  so lo  en reducidas proporciones, como hasta  

un 10$ n i tampoco ciará e l  procedimiento resu ltado desde e l  

punto de v is ta  económico s i  e l  á ter  se h a lla  presente tan 

so lo  en pequeñas proporciones. Sin embargo, e s  cosa muy 

f á c i l  de determinar, la s  proporciones o e sca la  de proporciones 

más ind icadas. A si,p or ejemplo, con e l  á ter  y e l  á ter  de 

p etró leo  se puede lograr muy buenos resu lta d o s, tanto desde 

e l  punto de v is ta  de la  concentración d e l ácido obtenido, 

que como queda dicho puede ser de 90 a 95$ y hasta de 100$, 

como d e l de la  economía, con un medio ex tractor  co n sisten te  en 

30-45$ de á ter  de p e tró leo  y 70 o 55$ de á ter  y sobre todo 

un medio que contenga 36 o 40$ de áter  de p etró leo  y 64 o 60$ 

de á te r .

E l ácido a cá tieo  podrá ser recuperado d el producto 

de extracción  mediante d e s t ila c ió n  fraccionada y con e l  f in  de 

obtener una separación todo lo  mejor p o s ib le ,s e r á  p r e fe r ib le  

emplear un medio de extracción  en e l  que lo s  puntos de 

e b u ll ic ió n , tanto del d iso lven te  como d e l hidrocarburo,están  

todo lo  más d istan ciad os p osib le  d e l ácido a c á tic o . Los 

puntos de e b u llic ió n  d e l d iso lven te  y d e l hidrocarburo podrán 

ser más bajos que e l  d e l ácido a cá tico  o ser  ambos más a lto s



o e l  uno más bajo y e l  otro más a lto ,  s i  b ien  lo  más 

recomendable e s  emplear un hidrocarburo y un d iso lven te  

cuyos puntos de e b u llic if in  sean in fe r io r e s  a 118* C.

La extracción  podrá lle v a r se  a cabo de una manera 

cualquiera conocida, por ejemplo, mezclando íntimamente e l  

ácido y e l  medio de extracción  dejándolos que se separen 

luego en capas,o efectuando la  extracción  en una columna 

mediante e l  empleo d e íp r in c ip io  de con tra -corr ien te , en 

cuyo caso la  columna podría ir  guarnecida de un empaquetado 

apropiado. S i, como por lo general o cu rre ,e l elemento o 

medio ex tractor  es de menor peso e sp e c íf ic o  que e l  ácido  

acuoso, á ste  ú ltim o, se in troducirá en la  parte superior de 

la  columna y e l  medie ex tractor  por e l  fondo de é s ta ,  

hadándose lo  contrario  s i  e l  medio ex tractor  e s  de mayor 

peso e s p e c íf ic o . B ien sea e l  ácido o e l  medio ex tractor , o 

ambos, podrán ser introducidos en l a  columna, empleando 

irr igad ores, toberas o sus s im ila r es . E l producto de 

extracción  puede ser enviado directamente a l aparato 

d e s t i la to r io , y e l  oalor de lo s  vapores del ácido o d e l medio 

de ex tracc ión , según lo s  casos, se podrá u t i l iz a r  para 

calentar e l  producto de extracción  antes de darle entrada en 

e l  alambique. E l elemento ex tra cto r , después de separado e l  

ex tracto  es devuelto a l  sistem a c ir c u la to r io .

Otro método de llev a r  a cabo la  ex tracción  co n siste  

en in troducir e l  rea c tiv o  de punto de e b u llic ió n  más bajo  

bien sea e l  ácido o e l  medio ex tra cto r , en forma de vapor 

en e l  otro rea c tiv o  que todavía se h a lla  en estado líq u id o , 

y en é ste  caso, cuando e l  medio extractor  en estado o forma 

de vapor, será p r e fe r ib le  emplear un d iso lven te  y un 

hidrocarburo, cuyos puntos de e b u llic ió n  no se d iferen cien  

demasiado, puesto que a s í  se obtiene más fácilm ente una mezcla 

de lo s  dos vapores en la s  proporciones que se requiera. También



es  p o te s ta tiv o  hacer que e l  d iso lv en te  y e l  hidrocarburo Be 

evaporen y se introduzcan separadamente en la s  debidas 

proporciones en e l  conducto que vá a parar a l aparato de 

ex tracc ión .

La extracción  con vapores podrá lle v a rse  a cabo en 

un aparato columnario, introduciándose e l  reactivo  líq u id o , 

bien sea e l  ácido o e l  medio ex tractor  por la  parte superior  

en forma de irr ig a c ió n  o aspersión y hasta calentándolo de 

antemano, m ientras que e l  reactivo  en estado de vapor se 

introduce por e l  fondo. La torre o columna deberá lle v a r  

una guarnición o empaquetado de un m ateria l conveniente 

a f in  de obtener una buena mezcla y hasta podrá lle v a r  una 

camisa de calentam iento. En e ste  caso también e l  producto 

extra ido  podrá ser enviado directamente a l  alambique de 

d e stila c ió n  fraccionada, y , s i  e l  ácido es e l  elemento de 

punto de e b u llic ió n  in fe r io r , e l  ca lor de sus vapores 

procedentes d el alambique se podrá u t i l iz a r  para calentar  

ácido rec ien  d ilu id o  o para ca len tar e l  medio ex tractor , 

m ientras que s i  e s é s te  ultim o e l  componente de punto de 

e b u llic ió n  más bajo sus vapores podrán ser enviados 

directamente desde e l  aparato d e s t i la to r io  a la  columna de 

extracción  para ser u t i l iz a d o s  en la  extracción  de u lte r io r e s  
cantidades de ácido d ilu id o .

Damos a continuación un ejemplo demostrativo d el 

invento, pero que no habrá en modo alguno de considerarse  

como lim ita t iv o .

1JEHP!£>.*= En una columna de extracción  de gran a ltu ra  

se dispone en la  parte del fondo un conducto de admisión para 

e l  f lu id o  extractor  co n stitu id o  por la  mezcla de é te r  de 

p etró leo  y de é te r , con sistien d o  e l  conducto de admisión en 

un surtidor perforado por muchos a g u jer ito s  dim inutos. Además,



en e l  fondo de la  columna hay dispuesto  un conducto de 

escape,graduado por medio de una lla v e  para dar sa lid a  a l  ácido  

ex tra id o . Hacia 3a extremidad superior de la  columna de 

extraeci6n  vá d ispuesto  e l  tubo de entrada para e l  ácido 

a c é tic o  acuoso a ex tractar , estando regulado dicho tubo por 

una vá lvu la  e sfér ica ,seg ú n  la  velocidad o intensidad de la  

extracción  de ácido por e l  fondo. La región superior de la  

columna hace de cámara de separación para lo s  líq u id o s  

mezclados y l le v a  una m ir i l la  de observación y un a liv iad ero  

de n iv e l constante. El ex tra cto , co n sisten te  en e l  ácido  

a c é tic o  y lo s  é te r e s  mezclado®, sacados de la  parte 

superior de la  columna de extracción  es enviado a un 

tipo  cualquiera usual de aparatos de fraccionam iento continuo. 

E l ácido a cé tico  fuertemente concentrado es evacuado por la  

base de e s te  aparato,y lo s  é te r e s  que salen  por la  parte 

superior d e l misino se deberán condensar a la  su f ic ie n te  

a ltu r a  para ser cargados de nuevo en la  base de la  

columna extractora  por caida l ib r e .

La extracción  se l le v a  a cabo a la  temperatura 

ordinaria . Al p r in c ip io  la  columna de extracción  se llen a  

de ácido a c é tico  acuoso a l  23% próximamente. Después, 

se da entrada a la  provisión  o carga de é te r e s  mezclados 

procedentes de un depósito  en carga y que contiene 70 partes  

en volúmenes de é ter  de e t i l o  y 30 partes en volumen de 

é te r  de p e tró leo , (con un punto de e b u llic ió n  de unos 40* C), 

y cuando la s  musstras del ácido extractado que se extraen del 

fondo de la  columna revelan que dicho ácido es f lo jo  hasta  

e l  punto de carecer de valor alguno, se da comienzo a la  

evacuación seguida o continua. El ácido extractado que se 

puede obtener por e ste  procedimiento contiene menos de 1% de 

ácido a c é t ic o . E l ácido a cético  extractado que se saca del 

aparato puede ser recalentado para recuperar cualquier
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cantidad de é te r  que pudiera contener antes de arrojarlo  

a l  desecho. E l ácido a c é tico  fuertemente concentrado que se 

recoge del aparato de fraccionam iento continuo tien e  una 

concentracién de 9Q**95$. La mezcla de é te r e s  procedentes 

d el aparato de fraccionam iento,que como hemos dicho antes  

vuelve a l  sistem a c ir cu la to r io  vienen a tener 0 .1$  de ácido  

a c é tico  o menos aán.

Aun cuando se ha hecho la  descripción de e ste  

invento principalm ente en su a p licac ión  a la  concentración  

de ácido a c é t ic o , puede tener ap licac ión  a la  concentración  

de so lu cion es de otros ácidos a l i f á t i c o s  in fe r io r e s ,ta le s  

como e l  ácido propión ico.

N O T A .

Habiendo ya d escr ito  y detallado con toda 

amplitud la  naturaleza de mi invento, a s i  como la  manera de 

l le v a r lo  a cabo en la  práctica,debem os hacer constar que la s  

d isp o sic io n es  anteriormente d escr ita s  son su scep tib les  de 

l ig e r a s  m odificaciones de d e ta l le , s in  que por e l lo  se a lter e  

e l  p r in c ip io  fundamental del invento . También se hace 

constar que dicho invento se r e f ie r e  a la  patente in g lesa  

de fecha 30 de Noviembre de 1926,señalada con e l  n* 30.356, 

acogiéndose,por lo  ta n to ,a  lo s  b e n e fic io s  que concede e l  a r t°

16 de la  Ley de Propiedad In d u str ia l, referen te  a l  Convenio 

In ternacional de 1883,modificado por el|Acuerdo de la  

Conferencia de Bruselas de Diciembre de 1900 y lo  que 

constituye la  esen cia  de dicho invento y por lo  que s o l i c i t o  

patente de invención por vein te  años en España, e s  por:

"Mejoras en e l  tratam iento de lo s  ácidos a l i f á t ic o s  in fer io res" ;  

caracterizándose por lo  sigu ien te;
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I®.» por un procedimiento que co n siste  en extraer  

Xas so lu ciones acuosas con un medio ex tractor  que comprende 

un d iso lvente  para e l  ácido y un hidrocarburo.

2* .«  Un procedimiento con arreg lo  a la  re iv in d ica c ió n  

1* en e l  que tanto e l  d iso lvente  como e l  hidrocarburo tienen  

un punto de e b u llic ió n  in fe r io r  a l  d e l ácido y preferentem ente 

lo  bastante in fe r io r  para f a c i l i t a r  la  separación por 

d e stila c ió n  fraccionada.

3 ° .»  Un procedimiento con arreglo  a la s  

re iv in d ica c io n es 1* y 2*, en e l  que se concentra una solución  

acuosa de ácido a c é t ic o .

4®.ss un procedimiento con arreglo  a la  re iv in d ica c ió n  

3a,en  e l  que se emplea, como medio ex tra cto r , una mezcla 

de é ter  de p etró leo  y de e ter  de e t i l o .

5* .«  Un procedim iento con arreg lo  a la  re iv in d ica c ió n  

4a,en  e l  que e l  medio extractor  se compone de unas 30 partes 

en volumen de e ter  de p e tr ó le o ,{ con punto de e b u llic ió n  de 

unos 40® C) y unas 70 partes en volumen de é ter  de e t i l o .

6®.a= Un procedimiento con arreglo  a una cualquiera  

de la s  re iv in d ica c io n es  precedentes en e l  que e l  medio 

ex tractor  tien e  que c ircu lar  necesariamente en con tra-corrien te  

a l  ácido acuoso.

?*.= Un procedimiento con arreglo a una cualquiera  

de la s  re iv in d ica c io n es precedentes en e l  que,bien sea e l  

medio extractor  o e l  ácido acuoso se emplea en estado de vapor.

8® .= Un procedimiento con arreglo  a una cualquiera  

de la s  re iv in d ica c io n es precedentes, en e l  que e l  ácido es  

separado del ex tracto  por d e st ila c ió n  fraccionada.

9 °.=  Un procedim iento con arreglo  a una cualquiera  

de la s  re iv in d ica c io n es precedentes en e l  que después de 

separado e l  ácido d e l ex tracto , e l  medio extractor  es  

devuelto a l  proceso c ir c u la to r io .
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10®,= Un procedim iento para la  concentración de 

solucione© acuosa© de ácido© a l i f á t i e o s  in fe r io r e s ,y  en 

p a rticu la r  e l  ácido a c é t ic o ,ta l  y como queda substancialmente 

d e sc r ito ,

ll® .=  Acidos a l i f á t ie o s  in fe r io r e s  concentrados y en 

p a rticu la r  e l  ácido a c é t ic o  concentrado,al ser  preparados 

por una cualquiera de la s  maneras o tratam ientos anteriormente 

d e sc r ito s  y puntualizados,

**Mejcaras en e l  tratam iento de lo s  ácidos  

a l i f á t i e o s  in fe r io r e s ’* j t a l  y como queda substancialm ente 

d escr ito  en la  presente memoria.

E sta memoria consta de nueve hojas e s c r ita s  por

una so la  cara.
Madrid, 8 de Noviembre de 1927.

P .P .
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