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D HORIA DEBESCRIPTIVA

para un certificado de adicibn, por » Mejoras introducldas
en el objeto de la patente prineipal » a favor de la razébn
social the inode Rubber Company Limitsd, residente en Guerr~-

sy ( Gran Bretaiia } Calle Iefebvre nam, 10.-

n la patente principal se ha indicado un proea-
dimiento para la produceibén directa de artficulos a partir
de dispersiones acuosas de cagucho ¢ similares, el cusl con-
giste esencialmente en yue los moldes, antes de inmergirse
en la dispersidn a trabajar, se bafian de un liguide coagulﬁn-
te por la superficie que se ha de poner en contacto con ague-
1la.

También se ha indicalo que es conveniente reslizar



el procedimientc de manera que se origine wa diferencis de
presidn entre la cara exterior dsl molde y su interior, para
que en 1a cara vielta & 1la dispersién reine una presién ma-
yor sue en el interior del molde que cotiene en sus poros
21 1fguido coagulante, uniendo para ello el interior de g4i-
cho molde cou una tuberfa de aspiracidn.

Pero s€ ha compronado gue en clieriad circunstan -
gias, especizlmerte en la fabricacidn de articulos con gran
espesor en sus paredes, por sjemplo en las cdmeras de aire
cars neumisicos, la diferencia de presidn se establece mejor
coloeando s dimpersiones a trabajar junto con el molde dse
precipitacidn en un depbsito cerrado hermdticamente y man -
tenido bajc presidn,

con referencia al adjunto dibujo se explicard el
mado de llevar a la préctica el procedimiento segin la paten-
%@ principal y segln la presente mejora.

Ia figwa 1, ilustra la fabricacidn de un balén de
gcma, para juguste hecho de ldtex natural de caucho, nien ~
tras que la figura 2, phede servir para expliear labfabrica—
eidn de un tubo de goma de longitules limitadas, por ejenplo
de uno gue sirve como tubo interior de neumdticos.

‘mn ambos ca80s se emplea un molde de inmersidn_l
heche de nmatsrial tCorogo, por gjemslo de porcelala Sin vi-
driar.

A —a disparsidn de cumcho se agregan antes de la
inmersién las substancias necesarias come 4xido de cinc,
golorantes, vulceanizdores o sozleradores. il siguiente es
un sjemplo de una mezcla adecuadas

Caucnon, LCO pactes en peso;, azulre 2 partes en pesg

F . -
0xido d&e ocinc 10 partes en PE80, creta precivitauda 5 partes




en peso, zc3ite de senilia de algodoneroc 4 partes en peso,
cera 2 partes ea pesgo; ploeridilditiocurbamato de ecine 1
parte,

segdn 1a figuwa 1, se euplea por ejemplo un molde
hueeco de porcelana sin vidriar y mediante un tubo de goma 2
g8 une a un tuco 3 que se comunica con uns bomba de aspiras=
e¢idn no representads en el dibujo,

] procedinmiento puede reslizarse gomo sigue:

1a cars exterior del molde de inmersidén se humede;
ce del lfquido coagulante, por ejemplo inmergidndolo durante
dos minut os en el bafio 4, que se compone por ejemplo de una
disolucibn @ée cloruro de caleio, 41 molde sacalo de esta di-
soluciér se daja gotear durante unos segundos y se le linpis
con un pafo da manera gue la suyperfi gie aparezca seaa. Bl mel
de asf! previamente preparad o se sumerge durante unos 3 minu-
%08 en una dispersién 5 de caucho, A continuasién el interier
del molie se sixmete a la acciln aspirante y se deja durante
otros dos minutos, dicho wolde en lua dispersidn de ecaucho,
ihora puede sazarse el molﬁe de esta dispersibn. y se le in-
vierte inmediatament® con el fondo haela srriba para que en
este, no se acumule ninguna golas. 3N este estado y mantenien=
do constantemente la aspiracidn, se tiene el molde durante
15 minutos a wnos 100 C. en wna estufa de secado, Bl arti-
eulo saco se espolvoresa gon ashbesto o similar y pusde arranw

carse 431 molde. La vuleanizaeidn y acabado puede terminarse

en cualgquier forma de las conocidas.

Bn la forma representada on la figura 2, es igual
el métolo de trabajo, con la diferencia de gue el recipiente
5, que contiere la dispsrsidn de caucho estd provi sto de una

tapa de cierre hsrmdtico, cuya tubulalura 6 pusde unirse a



ung tuberfa de aire conprimido y oponer asf bajo presidn la
d:spersidn le caucno 7 existente en el depdsito. S& esta -
blece 1la presidn desouds de cicrto tiempo y despuds de ceesar
dicha presidn y separar el molde se procedse en 1o demas en
la forma descrita egon referencia a la figwa l. W0 1los ex -
tremos puede proveerass, el molde tubwWlar de inmersidn, de
una chapa impermeable 8, cou el fin de gue, en este punto

no se produzea ningun precipitad e de caucho,

cuando & la dispersidn de caucho no se agregan vil-
canizad ores, el artfeulo pucde vul canizarse en gualquier for-—
ma, por ejemplo en frio,

Se hg comprobad o ademss que en ciertos casos es
conveniente manitener la aspiracidén aun durante la vuleanisza-
eidn, cusndo esta tiene lugar scbre el mismo molde de inmer-
sidn.

Al fabricar artfculos de paredes delgadas, como
por ejemplo bolsas de fabaco, guantes de goma y sinmilares
@S mas ceonveniente establecer la asSpiracidn en el interior
del molde durante la inmersidén mientras que, como ya se ha
indicalo, al Tabricar artfeulos de paredes grussas, por ejem-
plo cédmras de neuniti eos, hay que preferir la sobrepresién
axterior.

Al golozar el coagulante 1liguido en el molde, per=
rite realizarse en forma sencilla mediante inmersidn, aunque
son tambidn posibles otros métoios de twabajo, Por ejemplo
log moldes grandea pueden impregnarse proyectdndolos con un
1iguido cosgulador. Si eomo coasgulantes se emplean 4cidos
muy vol4tiles, entonges solo se requiere exponer a 108 vapomes
4deidos, po- ejemplo de 4cido clorhfdries, los moldes de im =

mersidn lavalos en agua, por consiguients satuwrados de asta ¥y



secaios superficialmente en la forna arriba descrita, antes

de que se 190s inmerja en la dispersidn de caucho,

nescerito suficientemente el presente invento lo
gue se declara cono de novedad e invencién propla, son las
siguientes reivindicaciones:

12, Un procedimiento segin lo reiviniicade en el
punto 4 de la patente prineipal, caracterizado porque la di=
fereneia d¢ presidn entre el interior del molde y la disper-
sidn a tratar se realiz graclas a que esta Junt amente con
el molde de precipitacibn, se coloea en depbsito cerrado hgr-
méticamente y el sual se pone bajo presidn,

22, n orocedimiento segdn lo reivindicado en el
punto 7 de la patente principal, caracterizaio-porque la Gi-
fareneia de presidn o la aspiracibdn se mantienen aun durante
la vuleanizaeibn, )

53. Un procedimiento segdn 1o reivindicad o en ef
punto 1 de la patente prineipal, caracterizado parque los
moldes de inmersiodn, antes de inwsrgirlos en la dispersién
a trabajar, se basan de un 1f{quido coagulante.

42, Un procedimiento segdn lo reivindiedo en el
punto 1, de la pasente prinecipal, caracterizado porque los
moldes de inmersidén, antes de inmergirlos sn la dispersidn
a tratar, se impregnan de agua y 88 exponen a vgpores de
accidn cosgulante,

5a, Mejcras introducidas en el objeto de 1a paten—



te principval.,~ Segdn se describe y reivindica en la Presen-
te memoria deseriptiva y se ilustra con los dibujos que a
1l misma se acompanan.

Consta esta memoria @e seig piginas foliadas y es~

critas por una sSola cara.

Madrid, 17 de ogtubre de 1927,

Leocad io Lépez y ILbpesz. -
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