
II : :  M o 3  i  a ü B S C i í I P T I V a .

para un ce r t i f loado  da adición, por ** Mejoras introducidas 

en e l  objeto de l a  patente princ ipa l »  a favor de l a  rasón 

soc ia l The inode nubber oompany Limited, residente en Guere- 

sey ( Gran Bretaña } Galle le febvre ndm. 10.-

J3a l a  Patente principal se ha indicado un proce­

dimiento para la  producción d irecta  de a r t ícu los  a pa rt ir  

de dispersiones acuosas de caucho o sim ilares, e l  cual con­

s is te  esencialmente en que. lo s  moldes, antes de inmergirse 

en la  dispersión a trabajar, se bañan de uii l íq u id o  coagulan­

te por l a  superfic ie que se ha de poner en contacto con aque­

l l a .

También se ha indicado que es conveniente rea l iza r
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e l  procedimiento de manera que se orig ine una d iferencia  da 

presión entre l a  cara ex te r io r  del molde y su in te r io r »  para 

que en la  oara vuelta i  l a  dispersión reine úna presión ma­

yor que en e l in te r io r  del molde que contiene en sus poros 

e l  líqu ido  coagulante, uniendo para e l lo  e l  in te r io r  de d i ­

cho molde con una tubería de. aspiración#

pero se ha comprobado que en c iertas circunstan -  

eiaS, especi al mente en la  fabricación de .artículos con gran 

espesor en sus paredes, por ejemplo en la s  cámaras de a ire  

para neumáticos, la  d iferenc ia  de presión se establece mejor 

colocando Lae dispersi ones a trabajar junto con e l  molde de 

precip itación en un depósito cerrado herméticamente y man -  

tenido bajo presión.

con re ferenc ia  a l  adjunto dibujo se explicará e l  

modo de llevar' a la  práctloa e l  procedimiento según la  paten­

te  pr inc ipa l y según la  presente mejora*

La figu ra  1, i lu s tra  la  fabricación de un balón de 

gema, para juguete hecho de lá tex  natural da caucho, mi en -  

tras que la  figu ra  2, ptieda serv ir  para explicar l a  fab r ica ­

ción de un tubo de goma de longitudes lim itadas, por ejemplo 

de un© que sirve como tubo in te r io r  de neumáticos.

Jn ambos casos se emplea un molde de inmersión 1 

hecho de material poroso, por ejemplo de porcelana sin v i ­

driar.

A la  dispersión de o ancho se agregan antes de la  

inmersión las substancias nece.sari.as como óxido de cinc, 

colorantes, vui. can i zad ores o aceleradores. AL siguiente es 

un ejemplo de una meada adecuada;

Gaucho» ICO Partes en peso; asufre 2 partes en peso,

oxido de cinc 10 partes en peso, creta precipitada 5 partes
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en peso, ¿*03.5 te de semilla, de algodoner o 4 partes en peso, 

cera 2 partes en peso; p iperidild itiocarbam ato de cinc 1 

parte.

Segdn l a  figu ra  1, se emplea por ejemplo mi molde 

hueco de porcelana sin v id r ia r  y mediante un tubo de goma 2_ 

se une a un tuco 3 que se can única con una bomba de aspira­

ción no representada en e l  dibujo.

lH procedimiento puede rea liza rse  como sigue;

la  cara ex te r io r  del molde de inmersión se hume.de; 

ce de l l íqu ido  coagulante, por ejemplo inmergiéndolo durante 

dos minutos en e-1 baño 4, que- se compone por ejemplo de una 

disolución de cloruro de ca lc io , ñl molde sacado de esta  d i­

solución se deja gotear durante unos segundos y se l e  limpia 

con un paño da manera que l a  superfi cie aparezca seaa* 131 mol 

de así previamente preparado se sumerge durante unos 3 minu­

tos en una dispersión 5 de caucho. A continuación e l  in te r io r  

del molde se somete a la  acción aspirante y se deja  durante 

otros dos minutos, dicho molde en la  dispersión de caucho. 

Ahora puede sacarse e l  molde de esta  dispersión, y se le  in­

v ie r te  inmediatamente con e l  fondo hacia arriba para que en 

es te , no se aoumule ninguna gota. ü}n este estado y mantenien­

do constantemente l a  aspiración, se t iene e l  molde durante 

15 minutos a unos 100$ 0. en una estu fa de secado. iU a r t í ­

culo seco se espolvorea con asbesto o sim ilar y puede arran­

carse del molda. !-a vulcanización y acabado puede terminarse 

en cualquier forma de la s  conocidas.

3n l a  forma representada en l a  figu ra  2, es igual 

e l  método de trabajo, con la  d iferen c ia  da que e l  rec ip ien te  

5, que contiene, l a  dispersión de caucho está  prov isto  -de una 

tapa de c ie rre  hermético, cuya tubuladura £> puede unirse a



una tubería de a ire  comprimido y poner aaí bajo presión la

dispersión de caueno 7_ ex istente en e l  depósito,. se es ta  -

blecs la  í>resión después de c ie r to  tiempo y después de casar

dicha presión y separar e l  molde se procede en l o  demas en

la  forma descrita  con re ferenc ia  a l a  f igu ra  l*  dn lo s  ex -

tramos puede proveerse, e l  molde tubular de inmersión, de
«

una chapa impermeable 8, con e l  f in  de que, en este punto 

no se produzca ningún prec ip itado de caucho.

Guando a la  dispersión de caucho no se agregan vu l­

canizadores, e l  a rt ícu lo  puede vulcanizarse, en cualquier fo r ­

ma, por- ejemplo en f r ío .

Se ha comprobado ademas que en c ie rtos  casos es 

conveniente mantener la  aspiración aun durante, l a  vulcaniza­

ción, cuando esta tiene lugar sobre e l  mismo molde de inmer­

sión.

Al fab r icar  a r t ícu los  de paredes delgadas, como 

por ejemplo bolsas de tabaco, guantes de goma y sim ilares 

es mas conveniente establecer l a  aspiración en e l  in te r io r  

de l molde, durante la  inmersión mientras que, como ya se ha 

indicado, a l  fabr icar a rt ícu los  de paredes gruesas, por ejem­

plo cámaras da neumáticos, hay que p r e fe r ir  la  sobrepresión 

ex te r io r .

Jl colocar a l  coagulante l íqu id o  en e l  molde, per­

mite rea liza rse  en forma sen c il la  mediante inmersión, aunque 

son también posibles otros mé-todos de trabajo, por ejemplo 

los  moldes grandes pueden impregnarse proyectándolos con un 

líqu ido  coagulador. Si como coagulantes se emplean ácidos 

muy v o lá t i le s ,  entonces solo se requiere exponer a lo s  vapores 

ácidos, por ejemplo de ácido c lo rh ídr ico , lo s  moldes de in «  

mersión lacados en agua, por con siguiente saturados de esta y



secados superficialmente en l a  forma arriba descrita , antes, 

de .que se lo s  inmerja en l a  dispersión de caucho.

M 0 T a »s

Descrito suficientemente e l  presenta invento lo  

¡que se declara cono de novedad e invención propia, son la s  

siguientes reivindicaciones*

1-, Uh procedimiento segiín l o  re iv ind icado en e l  

punto 4 de l a  patente p r inc ipa l, caracterizado porque l a  d i­

fe renc ia  de presión entre e l  in te r io r  del molde y la  disper­

sión a tra tar se rea liza  gracias a que esta junt ámente con 

e l  molde de precip itación, se coloca en depósito cerrado her­

méticamente y e l  cual se pone bajo presión,

g-. Ob procedimiento segón lo  reiv ind icado en e l  

punto 7 de l a  patente p r inc ipa l, caracterizad o porque la  d i­

fe renc ia  de presión o l a  aspiración se mantienen aun durante 

la  vulcanización,
A

3-, Uh procedimiento sagdn l o  re iv ind icado en e l  

punto 1 de l a  patente princ ipa l, caracterizado per que lo s  

moldes de inmersión, antea de inmergirlos en la  dispersión 

a trabajar, se bailan de un l íqu id o  coagulante,

4^, un prooediraiento aegón l o  reivindicado en e l  

punto 1, de l a  pacenté p r inc ipa l, caracterizado porque lo s  

moldes de inmersión, antes de, inmergirlos en la  dispersión 

a tra ta r , se impregnan de agua y se exponen a vapores de 

acción coagulante,

ha. IBj eras in tr  od ucidas en e l  objeto de l a  Patón-
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te  p r in c ip a l.-  Segán se describe y re iv ind ica  en l a  presan­

te memoria descrip tiva  y se i lu s t ra  son lo s  dibujos que a 

la  misma se acompañan.

Consta esta memoria de seis páginas fo l iadas  y es­

c r ita s  por una sola cara.

Madrid» 17 de octubre de 1927. 

leooadio López y López.-
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ESPECIA1.  MOVIL'

L E O C A D IO  LÓPEZ
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