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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de in trodu cción  por cinco añ o s, por =  

Horno ro ta t iv o  de gran rendim iento =  a ffevor de l a  Ra­

zón S o c ia l F e lln ar  & Z ia g le r  A lc tie n g e se lisc h a ft , r e s i ­

dente en Prankfurt ara Main (Alemania)

S i p resen te  invento tien e  por ob jeto  un horno 

ro ta t iv o  para l a  cocción de l a s  c a le s ,  cementos y para 

la  preparación  de lo s  m in era le s; e s te  horno e s tá  c a rac­

te r iz ad o  en que l le v a  a l  mismo una o dos zonas ensancha­

das que tien en  por ob je to  lo c a l iz a r  la  m ateria en coc - 

ción durante un tiempo determ inado, segán l a s  n ecesid a­

des de i a  m ateria a co cer.
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A f in  de hacer todo lo  c ia r a s  que sean p o s ib le s  

l a s  ex p licac io n es que proceden, e l  d ibu jo  anejo rep re­

sen ta  a t í t u lo  de ejem plo, un horno ro ta t iv o  p ro v isto  de 

lo s  perfeccionam ientos que forman e l  ob jeto  de l a  pre­

sente in ven ción .

Es un hecho conocido que i a  operación  de l a  coc­

ción de lo s  cementos se opera en dos fa s e s  d i s t i n t a s ;  

l a  c a lc in ac ió n  y e l  briquetado o moldeado en k l in k e r .

En lo s  hornos r o ta t iv o s  con stru id os h a sta  e l  

d ia , no se han tenido en cuenta e s t a s  dos f a s e s ,  siendo 

dado, que bajo  e l punto de v i s t a  del c a lo r  n ecesitad o  

para que se v e r if iq u e  su  tran sform ación  r e sp e c t iv a , 

e s t a s  dos fa s e s  demandan un modo de cocción d ife re n te .

Cuando la  c a lc in ac ió n  se e fe c tú a  a una tempera 

tu ra  re lativam en te  b a ja  produciéndose desprendim ientos 

fuertem ente endotérm icos e l  b riquetado  o moldeado en 

klinfcer se opera a una tem peratura que sobrepasa en e l  

doble ia  n e c e sa r ia  para e l p r in c ip io  de i a  c a lc in a c ió n , 

l a  reacc ió n  de l a s  m ateria s durante e l  periodo 

de briquetado  c moldeado en k lit ík e r  es s in  in flu e n c ia  

c o n tra r ia , en algu n as m aterias siendo entonces exotérm i-

C fi S  i

Es por esto  por lo  que es d i f í c i l  operar conve­

nientemente y nraetieam ente en dos fa s e s  en un horno ro*- 

t a t iv o  de zona de cocción l5.nica, porque e l  hriqu&ado o 

moldeado en k lin k e r  que e s  l a  operación  mas d e lic ad a  y 

de i a  cu a l depende la  c a lid ad  del cemento, no puede se r  

alcanzada de una forma re g u la r  nada mas que por e l  paso 

de un fuego in ten so  a tem peratura uniform e, En cuanto 

a l a  ca lc in ac ió n  e l l a  se opera mejor cuando se t r a t a  de



m ateria s su sc e p tib le s  de se r  v i t r i f i c a d a s  en una zona 

mas la r g a  o e l ác id o  carbónico escapándose de l a  mate­

r i a  prima es mas fácilm en te  d ilu id o  y donde e l l a  perma­

nece un tjempo mucho mas la r g o .

Contrariamente a i a s  a p lic a c io n e s  h a b itu a le s  

adoptadas para lo s  hornos r o t a t iv o s ,  un procedim iento 

formando e l  o b je to  de l a  p resen te  invención e s tá  basado 

en i a  producción de l a d r i l l o s  (k l in k e r s ) , ca lc in ad o s u 

o tr a s  m a te r ia s , t a l e s  como yeso h id rato  de a lu m in io , car 

bonato de h ie rro  y an á lo g o s, en un horno ro ta t iv o  p rov is 

to  de una o de dos zonas de un diám etro que sobrepase  

e l  doble o mas del diámetro del horno. Xa prim era zona 

puede s e r v ir  para d e sh id ra ta r  l a  m ateria y l a  segunda 

para c a lc in a r la ,  preparando l a  primera n a te r ia  para i a  

c a lc in ac ió n  y la  segunda prepara la  m ateria  para e l  b r l -  

quetado o moldeado en k lin k e r .

E l homo funciona como un horno ro ta t iv o  o rd i­

n a r io , s in  embargo con mucha mas f a c i l id a d ,  lo ca lizan d o  

l a  zona de ca lc in ac ió n  e sp e c ia l  mas cerca  del o r i f i c io  

d e l horno de l a  zona de b riq u etaáo  o moldeado ©n k lin k e r .

R esu lta  de e s t a s  d isp o s ic io n e s  y por e s te  pro­

cedim iento que i a  producción del horno es aumentada a l ­

rededor de un 50 %, a i a  vez que se  reduce l a  cantidad 

de com bustib le.

En e l  ejemplo de r e a l iz a c ió n  p ra c t ic a  d e l horno 

representado en e l  d ibu jo  a n e jo , e l  horno r o ta t iv o  A es 

accionado como un horno o rd in a r io , l a  m ateria  e s in tro ­

ducida eh uha extrem idad d el horno por e l  t o r n i l lo  f_ 

que la  l le v a  a la  zona i i  e s ta  m ateria camina lentam ente 

para l l e g a r  a i a  zona que es una zona ensanchada, en 

l a  cual permanece l a  misma mas o menos la rgo  e l  tiempo



#

para l l e g a r  a ia  zona t  zona que precede a l  ensancha- 

miento a*, que podrá s e r  designado b a jo  e l  nombre de 

cámara de c a lc in a c ió n ; es en e s ta  cámara, en donde l a  

m ateria mediante una e sta n c ia  pro longada, se encuentra 

preparada para e l  briquetado o moldeado en KLinker, que 

se hace en b g .

H 0 3? A .-

D escrito  su ficien tem en te e l  presen te  invento lo  

que se  d ec la ra  como no p rac ticad o  en España, son l a s  

s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s ;

1 . -  Horno r o ta t iv o  de gran rendim iento para l a  

cocción  de nas c a le s ,  cementos y de un modo gen eral pa­

ra  i a  preparación  de m in era le s, esencialm ente c a ra c te  -  

r iz ad a  en que l le v a  e l mismo una o v a r ia s  zonas ensan­

chadas que tien en  por ob jeto  lo c a l iz a r  l a  m ateria en 

cocción durante un tiempo determinado según l a s  n e c e s i­

dades de i a  m ateria a  c o ce r ; pudiendo s e r v ir  la  prim era 

zona ensanchada para d e sh id ra ta r  la  m ateria  y i a  segun­

da para c a lc in a r la ,  preparando l a  prim era zona i a  mate­

r ia  para i a  ca lc in ac ió n  y preparando la  materia, l a  se -  

ganda para e l briquetado o moldeado en k lih k e r ,

2 ,~  Horno ro ta t iv o  de gran ren d im ien to .- Se - 

gún se  d escrib e  y re iv in d ic a  en l a  presente memoria des­

c r ip t iv a  y se  i lu s t r a  con lo s  d ib u jo s que a l a  misma se 

acompañan.
Consta e s ta  memoria d e s c r ip t i-



va de cinco págin as fo l ia d a s  y e s c r i t a s  por una s o la  

c a r a ,

M adrid, a 15 de octubre de 1927*

Leocadio López y López
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ESCSU YMU3L
LEOCADIO LOPEZ
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