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a fawr de

Ton. M a x Schenker, domiciliado en SCHYVENWERD

( Suizag)
por:

" Procedimiento para 1a daboracidn de materiales "

Memoria Desgscriptirva

Para la 4@aborgeidn de materisles con objeto ds obtensr
determinadzs piezas @s siempre necasario gue la herramisnta cortan-
te o due separa el materisl se musva de una manera determinada con
rslacibn & la piezagus se elabora, Asi por ejenplo al tornsar un
cuerpo de r volucisdn gira la pieza con relacidn al torno y al mis-

mo tiempo el adero cortant e rwoibe un deterpinado movimiento de a-

vance, Los tornos antigws eran accionados completamsante por &l mis-
mo operario gue por malio de una transmisidn amano o con el ri2 accilo-

naba tanto ¢1 movimiento giratorio de Implezs como e avances de la -
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herramienta, Un adslanto fu® primerament e obtener el movimi-ento gi-

\ RN
ratorlo de la pieza por medioc de un motor de manera gque el obrero -

debla cuidar Gnicamente del movimiento de avanc e de la herramienta y

de embragar o desembragar € mcvimiente de giro.En otras formas-de -

constrweidn mas recientes sl movimiento de avance tenta lugar =co=-

Plando tamblen ccn el meanisemo motor @1 husillo u drgano de avanc 2,
De @eta manera el operario tenia que cuidar Gnicamsnte del smbraga-
do o desambragadc del movimiehto giratoric y del meovimi ento de avan--
ce, Otro progresc v el {ltimec consistia en Que stas operzcione <=
erén 2 jecutadas tambien autométicamente por la misms m3guina. Con
ello se consiguid en las miquinas de elaboracién de materiales, el
funcionamiento completament ¢ autonmbtico,

Un irconvenient e que acompafia siempre a las piguinas au~
tom%ticas para la elaboracidn de materiszles 2striba en el hecho dsz
que en genaral les partss sstan dispuestas fmicamsnte para 1a ob-
t2ncidn de una detsrminada pieza o blen que finicamente por meéiic -
de una regulacidn relativaments complicada de la m&juina pusden ser
obt enidas otras plezas de forma anidloga.

El objeto de la presente invencidn consiste en un proc e

dimiento para la elaboracidn de materié,les en &l cual 1lcs movimientos
de 1la herramisnta con relaciln a la pieza que s2 trabafa, necesarios
para 1la daboracidn de una determinada pleza, tisnen lugar éutomé,t i-
camsnte por medio de un mscanismo de mande, de t2l mamera gue Cam-
- biando un patrén que determina los cCorrespondientes movimi mtos r s
lativos, pusd= s2r ¢jscutados por la misma méquiha, otros movimlen-
tos relativos y por lo tanto se pueden obtensr aut omiticaments priezas
4z otra forma,

Fst e procedimi mto 42 elaboraciln mechnica pusde practi-
carsa con medios de constrweidn rdatigamente sencillos,va gue, por
ejempleo durant ¢ el torneade, son pocos los movimientos elementales -
por la combinacidn de los cuales s2 obtienen los moirimien‘cos relati-
v9s ne®arios de la pieza y de la herramienta para 1a obtencidn de

Cusrpos de r-ovolucidn complicados.
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En & planc adjunto se reprasenta esque miticamente un ej e~
Plo de ejecucidn del procedimiento de asta patente, tomando como =-
Jemplo un torno., EI eje del tormo, -l1- estA apoyado en los coji-
netis =2 y =3« ,v ¥y sobre 8l, se encuentra la ruesda motriz <4~ con
€l embrague a mano -5-, El movimiento del carro, longitudinal -6- v
del carre transversal -7- se obtiene d=de el ge principal -1- por
medio de las ruedas -3-9- y -10- en &l 3rbol de la contramarcha -11-,
Este &rbol de contramarcha -11- acciona ¢ 1 husille de arrastre -12-
hacifndolo avanzar por medio de las ruedas -13-1%- y -15- y retroc s-
der por medio de las rusdas ~16-y -17- acoplfindose en & movimiento
de avance la ruedsa -15- con la pleza de soplamiento -18- y el sco-
plamiento magn®tico o de imin -19-, de la misms mansra en el movi-
mientc de retroca2so la rueda -17- Gueda dcoplada con la pizza de a-
coplamisntc -18- y el acoplamiento magntico o de imfn -20-, E1 hu-
sillo de arrastre hendido -f2- hace girax por medic del mecanismo -
de tornillo sin fin -21- al &rbol de conitramarcha -22- montado en 2l
carrc longltudinal, El1 &xpol de contramarcha -22- produc & < movi-
-a ente longitudinal por medio de la pisza de acoplamiento -23-, dal
scoplamiento magnétéco -24%-, las ruedas -25-26- =1 Arbol ds contra-
marcha -27a- la rusda dentada -27- y 1a cremallers -2%- que se en-
cuentra en el carro longitudinal, Asi mismo del &rbol de contramar-
cha -22-gs2 obtizne el movimien’co. transversal por medioc de la pieza
de scoplamiento -23-, dd acoplamiento -D- las ruedas dentadgs -30-
-31-y =21 husille roscaio -2%2- montado en 4 carro longitudinal -
por medio de la tuerca -23-,

£l mecanismo de mando -A- constituye un grupo sparte, Por

medio de las ruedas -17-Z4-, & &rbol -35-, el mecanismo d- tornills
sin fin -36-, €l mecaniswro de cremallera -37- se desplazan en la mis-
-ma dirwcidén el marco -328- y el patrén -39- fijo en &1; transversal-
ment 2 por encima d& marco -38- sa encumntra el srbel de palancas-l0o-
con las palancas pulsadoras -41-42-4%3- y _U4- cada una de las cuzlas
acclona la corrspondiente palenca dscontasto -U5-UE_Y7- y -Ug-, .

Cuando una de& sskas palancas pulsadoras cae =»n una ranura dsl patrdn
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| Feommour  ~-9- la palanca de contacto correspondient & & empujada hicia ade-

L

lante y se cierra & correspondientecirculto el%ctrico moviZndose

2l Ccarro longitudinal o el carro transversal respsctivament e, Cuan-

do la palanca 32 levanta al 1llsgar al axtremo de la ranura, 1.a ra~

lanca de contacto retrocede, se abres & circuito ¥y ror lo tanto se

interrunpe d movimientc, En €1 gjemplo repr sentado = el plano la

palanca pulesadora -41- sé mcusntra bajada y la palanca de contac-

to -45- cierra los contactos -49- y -50-.
- De eta manera pueden cerrarse los siguient &s circuiteos
por el movimientc de las correspondientes palancas pulsadoraas,

Palanca pulsadora -%1-, Retrocese lopgitudinal,

Positivo -54-%9- borme -c- acoplamiento magnitico - 20-
-55~, nsgativo,

Positivo =54-50- borne -2- acoplamiento magnitico -o4-
-56-, negativo.

Palanca pulsadora -42- de avance longitudinal,

Positiwo, -57-59- bormne -d- asoplamiento magnitico -19-
-50-, nsgativo.

Positivo -57-5&~ borne -2- acoplamiznto magndtico =24
-56- n-egativo,

Palanca pulsadora -43. movimiento de retroc ss¢ trans-
versal,

Positivo -61-63- becrme -o-, acoplamiento magn®tico -29-
-55- negativo,

Pogitive -61-62- borns -b- acoplamiento magndtico -29-
-6%- negativo,

Palanca puisadora -H4- movimiento de avance transversal,

Positivo -65-67- borne -d- acoplamiento magndtico -19-
-60-negativo,

Positive -65-66= borne -b- -29-64%- negative,

Se aomprendert sin duda alguna Gu e por 1a comunicacidn
Cinem%tica 4%l mecanismo demando con 4 meanismo de accionanien-

to del husillo de arrastre, a un dssplazamiento del patrdn en una



gitudinal del carro transversal o del carro longitudinal, Esta ra-

lacidn de transmisidn puede esCogersa, por e jemplo, de mansra qu2
para una determinada longitud de ranura corrsspon da un desplazamien-
to de igual longitud de los carros transversal o longitudinal,

1 € ejemplo representado la miguina trabaja con una
velocidad y un avance constant mente iguales,

Sin embargo se comprende sin dificultad que aumentan-
do el nfmerc de palancas pulsadoras y por la disposicidn de nuevos
acoplamientos y contramarcha de rusdas Corrzzxpondientes pusde tam-
blen obtenerss por medic del patrdn otras velocidades y movimientos
de avabce, o bien Que por medio del patrdn y de una palanca deter-
minada puede ponerse o posicidn detrabajo una nerramienta dster-
minada del r wblver,

Por la descripciln quz ant e« ele se¢ compr:nde que la he-
rramienta pusde ser movida 2n dos direcion-=s de avanc eparalela v
perpéndicular al eje de giro con distintas velocidades y con una 1li-
mitacidn exacta desu traysctoria,

Estas contadas operacion-es v movimientos pueden‘ser e-
jecutados suc esivamente en un nftmere extraordinario de combinacionas,
Pisponiendo un nusw patrdn con una nusva combinacidn de ranuras pue-
de obtenars ¢ una nusava combinacibn de las op eracionss elementals 7y
r¢r lo tanto cobtener los diferentss movimientos r dativos ds la piz-
zay de la herramienta neesarios para 1z slaberacibn de plezas ds -
formas distintas, Una miuina de elaborar matariales dispuesta de 33-
ta manera constitwe uha miguina autom3tica la dmal puede ser regula-
da en juy corto tiempo para la obtencibn de pl=as completamente dis-
tintas ya que es n eC xario sclamente disponer un nueve patrdn y & -
por 1o tantd posible aprovechar las ventajas v €l dhorrc de fuerzas ds
trabajo de las méguinas automiticas empl mdas hasta ahora, no s0lo pa
ra plezas que deben ssr cbtenidas en grandes series, sino tambien pa-

ra 2quellas que déen ser obt enldas n un solo e jemplar,
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Est 2 nuavo proc alimiento pusde tambien ponerge en pricti-
foa d ¢ una manera Complstamente eficaz haciendo que el movimiento ra-
lativo de la herramienta y de 1a pieza ss obtenga de t21 maners quo
la herramienta por unapirte y la pieza por otra se mueven relat iva~
ment e a una base comlin de medida., En e} e jemplo presente debs tor-
n=2arse una parte de una pieza de una longitud de 78'Y% mm, y de un -
difmetro de 30 mm, ,la herramienta -5l= se mcuentra supeta en el pox-
taherramisnta -52-, Los carros longitudinal y transversal son despla~
zados de manera que la punts de 1a herramienta =51~ quede azxactamsnis
debajo de 1a crus de hilos -53- que ss encuentra fija en la miguina
Y separada de las puntas d31 torno por las distancias -a- y-b-.

Cuando debe ser torneada la citads porcifén de 1a pieza 23
nec ssario hader -etroceder a la herrvamienta en sentido longitudinal
de 12 base de malida en la madida ( a = 34120, 5 + 78'% mm.) hacia
la contrapunta del torno, %s necesario tambien que en el patrén y =
la columna de la palanca pulsadora -41- que rsgula el movimiento de
retroceso longitudinal se sncuentre una ranura que corresponda al dza-
plazamiento indicade, A continuas idn debe ser movida la hsrramientz -
en.dir®cién d4 eje de gire para & di%mestre -30 por lo cual en & -
patrdn y en 1a columna de 1a palanca pulsadors -H4- gue regula &l mo-
vimiento de avance transversal debe disponerse una ranurs ques correa-
ponde al desplazajiento de P. 15 mm, i se encuentra ademfs otra ra-
nura de 1s longitud 78,% mm. sn 1la columna de 1a palanca pulsadora -
-2 (avance longitudinal) él acero cortard & 1z piszacon una lon-
gitud de 78" mm, y un difmetre 30,

Est2 nBjuina permite puss mover relativamente a la herra-
mienta a la medida det erminada y regulables exactamente en sentido Pa~
ralelo ¥ perpendicular de la base de medids al ejs de giro de mansra
que n6 s3 necesario regular individualmente a la herramienta con r3-
laci8n a la pieza que se slabora ni el enplec por parte del oper=ario-
ds instrumentos de m-edida o zalibre. ks suficiente independientemsnse
de ello Que para una pisza que deve ser obtenida se disponza los miag.

bros cortantes d2 la herrarientsa slempre de la misma maners partiesndo
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fde 1la base de méddida fija que se encuentren en la mijuina. Esto es
‘n @cesario cada vez que debe ser cambiada 1z herramienta asi como =«
cuznde la herramienta estd desgastada,

Ademts de la forma de ejecucidn del procedimiento ya des-
crita pueden emplearse come & natural lzs mls dfersntes solucio-
nes sl aismo,

En el ejemplo anterior, la regulacidén de la miquina de o~
léborar materiales se obtiene el®Ctricamente por el mecanieme de -
mando, Pusde tambien f&% ilmente comprenderse que 12 palanca pulsa-
dora pﬁede accionar medanic amente 4 embrague de los acoplamientos.

k] procedimientc descritc para la elaboracién de materia-
les pusde utilizarse pars toda clase de ma,teriéles sdlidos posibles
-como metales maderas, pledra, materiales alsladorzs, etc, y pusden
regularse con e11a todos lo3 procesos posibles de 2laboracidn de ma-
teriales como son tornsadc, cepillado, planeado, fresado, taladrado,
etc.,

==,,0 0 T A

Se reivi niica come objetoA de easta patenté:

1), Proczdimiento para 13,‘ elaborecidn de materiales caracteri-
zado pordue los mevimientos nscezarios de la herramienta con rela-
¢18n & 1a pileza qus debe ser e<laborada a medida prescrita son regpy-
lados automiticamente por mzdio de un mecanismo de mando,de t=21 manz-
ra gqus cambiando un patrén que determina los movimientos relativos -
correspondient :s, con la nisma m&iuina pueden obtenerse otros movi-
mientos relativos y por 1o tanto obtener automftic amente plezas de
otras formas,

2). Procsdimiento segln la revindicacidn 1 carssterizado por-
qus los movimientos de 1z herramienta con relacidn a la pieza qus -
ge elabora schn obtenidos de t'al manera que 1a pisza que se elabora
por una parte y la herrarients por otra se mueven relativaments a
una base ge medida comln,

3)., Procedimiento segun la reivindicacidn 1 caracterizado por-

que 1a rzgulaciln del movimiento sSe obtiene de una mansra pummente
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m«€ &nica,

4). Procedimiento seglm la relvindicaci8n 1 caracterizado s
perque la regulacidn de los mevimizsntos se obtlsne dfctricamen-
b=,

5). Procedimientc segln la reivindicscibn 1 caracterizado -
pordue como patrén se emplesan tiras perforadas del material con-
vzniente, ‘.

6). Procedimiento segln la reivindicacidn 1 caracterizado -
por el emplec de una base de medida que se encuentra en una par-
te fija de 1a m&duina,

7). Procedimizntc pars la daborscidn de materiales,

Barcelona, 30 septiembre de 1927.-
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