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_P___  A T E  N T E

a favor da

Don. J o s é  M a . R o v i r a l t a ,  domiciliado en

B a r c e l o n a

por:

" Perfeccionamiento en la  fabricación a mano, de tubos y cana­

les de cemento y amianto o mezclas similares "

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Es ya conocida l a  fabricación de tubos y canales, forma­

dos de materiales compuestos de cemento d otro aglutinante hidráu­

lico mezclado con amianto u otras fibras, tales como los denominar- 

dos Ur a lita , Fibracem ento , Eternit y otros.

Dioho3 tubos o canales se fabrican usualmente aplicando 

sobre un molde de hierro o madera l a  plancha entera o cortada a me­

dida conveniente, e l níimero de una o varias superpuestas, obtenidas 

por los procedimientos corrientes y reciSn formadas para lúe toda-
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V3.a blandas , tengan la  f lex ib il id ad  necesaria para ŝ t manipulación; 

uniéndolas, si se trata  de tubos o piezas tubulares, por 3ua bordee, 

yuxtapuestos o solapados y adheridos por simple presión al fraguar -  

el material, o con aaición de soldadura formada de la misma composi­

ción que los tubos.

Los moldes, formados de hierro o de madera, empleados hasta 

el presente, tienen sus inconvenientes: Los de hierro no presentan - 

su superficie perfectamente l is a ,  cuyo defecto acentuado por l a  oxi­

dación a que están expuestos, dá lugar a que la  superficie de las - 

piezas moldeadas aparezca rugosa, sin la  tersura requirida para óL - 

buen aspecto de dichas piezas y d ificu lte  la  separación del molde una 

vez moldeadas. Loe moldes de madera, además de ofrecer los inconve­

nientes expuestos se deforman con 1 a hum-edad ocasionando la  defor­

mación ai las piezas molde-adas y se estropean con facilidad.

El perfeccionamiento, objeto esencial de esta patente, con­

siste  en enplear para el moldeo de los tubos y canales de referencia  

moldes formados de cemento, o bien de u ra lita  u otra de las mezclas -  

de cemento y amianto similares, puliendo reforzar dichos moldes con - 

un alma de hierro,, s i  por las dimensiones excesivas de la  pieza mol­

deada o por osra causa conviene darles más consistencia. Estos moldes

-se recubren jjjre f-e riblemente con una capa exterior de cem-ento -ai - 
••
polvo finamette tamizado, con lo cual adquiere su superficie una l i ­

sura perfecta similar a l a  del mármol pulido.

Los moldes de cemento o de u ra lita , no se alabean como I 03 

de madera ni se oxidan como los de hierro y su superficie completa­

mente l is a ,  produce en las de las piezas moldeadas un bello aspecto 

d i f io i l  de obtener con los moldes de hierro o madera usualmente emplaJi 

dos, facilitando dicha circunstancia, la  separación del molda una vez 

moldeada la  pieza.

—  = =. . N O T A .

Se reivindica como objeto de esta patente:

1 ). En la  fabricación a mano de tubos y oanales formados de cc-
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m«nto y amianto o mezclas similares, el perfeccionamiento consis­

tente en emplear para dL moldeo de dichas piezas moldes formados 

de cemento o de una m-ezcla de o anento y amianto u otra similar, 

con o sin  armadura o alma metálicas de refuerzo.

2 )  , En la  fabricación de tubos y canales según lo consigna­

do en la  reivindicación anterior, la  aplicación a la  superfic ie  

de los moldes, de una capa de cemento en polvo finamente tamiza­

do al objeto de que dicha superfic ie resulte perfectamente lisa ,

3 )  . Perfeccionamiento en la  fabricación a mano, de tubos y 

canales de cemento y amianto o mezclas similares.

Barcelona, ¿9 de septiembre 19 27.
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