
Grupo 5o C lase  50®

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de l a  PATENTE DE INtROluloION, por 5 añ os, s o l ic i t a d a  a favor 

de l a  Razón S o c ia l :  BLASI, SAGUE Y PALLAS, resid en te  en Barce- 

lo n a , para  "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLANCHAS 

DE GOMA PROPIAS PARA SUELAS Y TACONES PARA EL CALZADO*.

V arios son lo s  procedim ientos seguidos h asta  e l presente 

p ara  l a  obtenoion de l a s  su e la s  para l a  confección  del calzado 

con su e la  o p iso  de goma, pero todos e l lo s  presentan  e l  incon** 

veniente de su elevado c o sto , en unos ca so s  por se r  e l  procedi­

miento de producción red u cid a, en o tro s por e l  d esp erd ic io  que 

en su fa b ricac ió n  se produce.

Entre lo s  procedim ientos del primer grupo puede c i t a r s e  

como a  mas generalmente seguido e l de fa b r ic a r  l a s  su e la s  en 

moldes in d iv id u a le s *  entre lo s  del segundo e l de que lo s  moldes 

vayan d isp u esto s en una p la c a , debidamente combinados entre s i ,  

de manera que l a s  su e la s  fa b r ic a d a s  quedan para cada p laca  unid, 

una a o tra , por lo  que procede luego a su  cortado y de ahi l a  

merma de t a l  procedim iento.

Adet&g e sto s  procedim ientos presentan otro inconveniente <* 

que encarece l a  fa b ricac ió n  del producto y es l a  de req u erirse  

moldes e sp e c ia le s  para cada medida de su e la  y e l  tener que con** 

t a r  por tanto  con re se rv a s  de su e la s  de todas l a s  medidas y fos-

mas para lo s  d is t in to s  tamaños y modelos de ca lzad o s a  confeccio 
n ar.

E sto s inconvenientes han quedado completamente solventados 

empleando planchas de goma del geneso y c a lid a d  convenientes de
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l a s  que en o a  da oaso ya sea  manual ya mecánicamente se cortan  l a s  

su e la s  y tacones de l a  medida y contorno conveniente y en e s t a  

form a, no solamente no prec isan  lo s  c ita d o s  moldes* sin o  que pue«* 

de l le g a r s e  a l  máximo aprovechamiento del m ateria l y a l  poder 

d isponer en todo momento de l a  su e la  y tacón de l a  medida y fo r «  

m& requerida*

Para l a  re a liz a c ió n  de e s te  sistem a de confección  p re c isa  3a 

fa b ricac ió n  de planchas e sp e c ia le s  de goma y dicha fab ricac ió n  

que e s  conocida y p rac tic ad a  en e l  ex tran je ro  no lo  ha sid o  h asta  

e l  presente en n uestro  p a is  en que l a  e stab le ce  l a  Sociedad recu» 

r re n te , por lo  que a l  amparo de l a  vigente Ley de Propiedad Indus­

t r i a l  s o l i c i t a  se l e  garan tio s l a  exp lo tación  exc lu siv a  de un 

procedim iento para l a  fab ricac ió n  de l a  misma mediante l a  Patente 

de Introducción a  que se  r e f ie r e  l a  presen te  memoria d e sc r ip tiv a *  

C onsiste  pufes l a  e se n c ia lid ad  de l a  Patente de que se trac- 

t a t a  en un procedim iento para l a  fa b ricac ió n  de planchas de goma 

p ro p ias para su e la s  y tacones para e l  ca lzad o .

En su e se n c ia lid ad  c o n sis te  e l  procedim iento de que se ha»

b la  en disponer en l a s  p ren sas en que se han de fa b r ic a r  por pren

sado y cocción  l a s  mencionadas p lan ch as, una s e r ie  de p laca s  su»

p erp u estas y debidamente d ista n c ia d a s  entre s i  y entre oada dos

p la c a s  con secu tivas se co loca  e l  grueso conveniente de menudo de

caucho tr itu ra d o , ag  1ornerado o pastado y por l a  acción  combinada

de l a  presión  y e l caiox  se consigue l a  formación de lam inas ü

h o ja s  de conjunto homogéneo en l a  forma prop ia  y co rr ie n te  en l a

fa b ricac ió n  de a r t íc u lo s  de t a l  m ateria l*
p lac a s

Las mencionadas manachat podran se r  l i s a s  o b ien  rayadas, o 

grabadas a  f in  de que l a s  p lanchas que se fabriquen re su lten  a  su 

vez y por l a  c a ra  correspondiente l i s a s ,  rayadas o grabadas, En 

e s te  tiltim o caso  lo s  d ib u jo s que l a s  mismas presenten  serán  v a r ia ­

b le  s in  lim itac ió n  alguna*

también serán v a r ia b le s , e l espesor de l a s  planoñas a s i  obte-
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n id as y l a  c a lid a d  y co loración  do l a  £oma de que se hayan f a *  

b ricado

£n cxianto a  l a s  maquinas con que se  l le v e  a  cabo l a  fabrfc*

caoibn de t a le s  planchas serán  igualmente v a r ia b le s  como lo  se -  

rfcn l a s  operaciones complementarias y de acabado a  que se sometan 

l a s  p ro p ias planchas y en general en todo cuanto no a fe c te ,  cam­

b ie  o modifique l a  e sen o ia lid ad  de l a  Patente d e sc r ita *

E sta  Patente se r e f ie r e  a  "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICA* 

Clüfl BE PLANCHAS DE GOMA PROPIAS PARA SUELAS Y TACONES PARA EL 

CALZADO* Grupo 5 °  C lase  50a * deoiendo recaer sobre l a  s igu ien te  

REIVINDICACION en l a  que se  determina su mencionado o b je to l

REIVINDICA l a  Sociedad recurren te  l a  exp lo tación  e x c lu s iv a

del mencionado procedim iento que esencialm ente c o n s is te  en d ispo­

n er en l a s  p ren sas en l a s  que por l a  acción  combinada del c a le r  

y l a  p resión  se forman t a le s  p lan ch as, p la c a s  su perpuestas* debi­

damente d is ta n c ia d a s  entre s i  y entre p la c a  y p lac a  l a  can tid aa  

conveniente de menudo de caucho tr itu ra d o , aglomerado o p astad o * 

siendo l a s  r e fe r id a s  p la c a s  l i s a s ,  rayadas o con grabados y some­

tiendo l a s  planchas a s i  fa b ric a d a s  a l a s  operaciones complementa­

r i a s  de acabado y presentación  que se estim en conven ientes, ta iy  

oomo se  d e ta l la  en l a  d escrip c ión  que antecede.

Consta l a  presente memoria d e sc r ip tiv a  de t r e s  h o jas fo lia d a s  

e s c r i t a s  por una so la  c a r a .

N O t A

Barcelona $  de Octubre de 1927 

P. A.
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