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PATENTE DE INTRODUCCION
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molduras ¥ marcos Y e o o P o om0 2 0 00 o o 0 50 e e i e e e P S S e e B O
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MEMORIA DESCRIPTIVA

En la fabricacidn de molauras y marcos de madera o de
ovros materiales susceptivles de ser empleados para esto, Sse
practica una operacidén que se llama blanqueado o enyesado de
dicnas molduras, aun cuando a veces aquella no se realiza con
maverial blanco ni comn yeso, pero que consiste siempre, en
apliear sobre el cuerpo de la molaura un grueso de una pasta
golidiricaole que la recubre y viene a constituir la superti-
cie externa de ella, sobre la cual se apliea la decoracidn que

haya de llevar, metalizada o no, segin los casos.



El objeto de la aplicacidn de dicho grueso de pasta es
para que la moldura presente mayor fimura, pertfecta homoge-
neicad y gran facultad de adherencia para los materiales de-
corativos,

las pastas referidas se aplican a las molauras manusl o
mecdnicamente y para lo dlvimo puede emplearse uns md quina
por la cual pasan dichnas molauras y que lleva un depdsito de
pasta cuya masa viene a atravesar la moldura de madera, para
salir por un molde gque viene uma perforacidén de comvornmo igual
al que ua de presentar la seccidn de la moldura cuando tenga
aplicado el grueso de la pasta solidificanle, Ia salida de la
moldura por aicha perforacidn tieme lugar por deslizamiento,
meaiante una accidén algdn tanto rforzada, de modo gque, como €en
el aepdsito hay una provisidn aoundénte de pasta que tiende a
llevarse la moldura consigo, el borde de la perforacidn actds
como a 4rgano limitador de la pasta que ha de quedar en la mol-
dura, obligando al exeeso de dicus pasta a quedar dentro del
depdsito,

El objeto de la patente de introduccidén a que se refiere
la presente memoria descripviva, es un perfeccionamiento en
108 moldes de limitacidn de pasta antedichos, Como vamos & ex-
Plicar, ILos referidos molaés son generalmente de planchs metd-
lica de acero o de nierro ae igual espesor enm su exteunsidn, de
moao que el grueso del molde en la partve immediata a la perfo~
racidén limitadora es igual al del resto del molde,

£l perfeccionsmiento de que se trata cousisive esencislmen-

te en adicionar al molde, por una o por Sus d0S caras, un suple~



mento compuesto de una o mds piezas, con el cual Se consiga que
la pertoracidn limitadora de la pasta ofrezea un grueso 0 una
profundiaad considerablemente mayor que el cuerpo general del
molce, Este suplemento puede ser de iIiora de ebonita, de plo-
mo, de¢ alumianio o ae otro metal o de cualquier materia adecuads
para el caso,

De esta manera el paso Iorzado de la moldura con la pasta
por la perroracidan limitauora, se erectda con una extensidén de
rozamieuto muy consideranlie, con 1o que se optiene uus gran fi-
nurs eu el resulvado ae la aplicacidn de la pasia.

Para mayor claricad, en los aiwujos adjunvos, figura 1, se
rapresenta esquemdvicamente y a t{tuio de ejemplo un caso de
realizacién de una maquins paras enyesar o blanquear molduras,
en la parive necesaria para la comprensidén del objeto de la pa-
tente,

En 1 se nalla la bancada de la mdquina, soore la cual se
deslizan las molauras como 2, que mediante unas poleas de roda-
miento como ¥, 4, 9 Vienen ooligadas a atravesar la pasia 7 que
se nallia en el depdsito 6,

El molde estd dispuesto en 8 con la perroracidn limitado-
Tra de pasia en ¥, de moao0 que la parve de molaura ae la izquier-
da que na atravesado dicha perroracidn lleva la cantidad de pas=-
ta que corresponde a la pasada que se realiza y que, repitién-
dose ciervo nUmero de veces, liega a adquirir el grado ae lisu-
ra o 46 rinura necesario,.

Ahora oien, el perfeccionamiento ovjeto de la patente con-
siste en adicionar al molde 8, que estd represensado de Tfrente

en la rigura 2 y en seccidn en la rigura 3, una pieza suplemen-



varia 10 que aumente la prorunaidad o el grueso de las paredes
en el convorno de la perroracién 11, de modo que la moldurs
cuando atraviese con la pasta aicna perroracién tenga que sufrir
un rogamienvo que da lugar a un especie de amasado forzado de

1ls pasta, resulvando que la capa adherids presenta mucha mayor
finura que la que se produciria si no existiese el grueso o
suplemento 10,

Este suplementvo 10 puede dispoanerse & un s8olo lado del mol-
de, sea a la entrada 0 a la salida, 0 por ambos lados del mismo
¥y cada uno de los suplementos puede consitar de una solg o de va-
rias piezas,

En lo aanteriormente explicado, Se ns supuesto la moldura
tratada por procedimiento mecduico; pero hs de entenderse que
el periecciouamieuto de que se& wrata se aplica vampién a los
moldes que se emplean para el travamiento 4€ marcos y molauras
por medios manuales, por €jempilO cugndo la moldura O marco €S
enyesado o blanqueado medianteé uu carro o caja portvadores de la
pasia, que llevan el molde limivador, o pien con un simple mol-
de movido a mano, que aciia sSoore pasta colocada por cualquier
medio en ia moldura.

En una palabra, el perfeccionamiento objeio de la pavente
en cuestidn puede aplicarse s 10s molaes, cualquiera que ses el
métoao de trabajo para el enyesado o blanguesado,

El perfeccionamiento daescrivo podrd aplicarse a la obten-
e¢idn de molauras de cualquier courigurscidn ¥ con apiicacidn
de pastas de no importa qué composicidn adecuada, sin que ello

arecte al opjeto de la patente de introguccidén de que se tvrata,




NOTA

Por la patente ae initroducecidén a que se refiere la presen-
te memoria descripvivs, se REIVINDICA la explovacidn exclusiva
de un perfeccionamiento eén los moldes para realizar el blan-
queado 0 enyesadC de molduras y marcos el cual perieccionamien=-
to consiste esencialmente en adicionar a las perforaciones li-
mitadoras de pasta de los molaes, uno o mds Suplementos que
aumenten al espesor o profundidad de la pared del molde en el
contorno de aicna pertoracidu,

Sean cuales Tueren las ceircunstancias que concurran con la
esencialidad ael onjeivo de la patveuve, aefinida en la anverior
reivindicacidu, cual oojeto estd cousvivufao por;

"Un perfeccionamieuto en el planqueado o enyesado de mol-
duras y marcos",

Consta la presente memoria de cinco nojas roliadas, es-
¢ritas por una sSola cara,

Barcelona, 22 de Septviemwnre de 1927,

P. p. e D, Juan ESTEVA CASALS,

" J. BONET DEL RIO
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