IBLONRIA DESCRIPLOITA

d2 una pasenbte de invenzidn por 20 afios para Bspafia y sus colonias
pdyr “Tna mageina manval sorta forraes” (grupo 1, clase 1) d favor

de D. luils Servent Puyane, residente en Barcelona (Espafia) Calke
Brucir 160,

Usta moguing pstd destinada § cortar forrajes € cualguler al -
tura, siendo accionada manuvalizente '

Las ventajos de dicua maquina estriban en el Lecho de gue

las cuchillas e3tdn depladas de un wecunismo especial para dar mayor
ripgidez al corte lisevando adends un ecanisio muy sencillo 7 no

obsbante resistente,
B log dibujos adjuntos ruestran:
g J

Mg, 1 wna vigta gn srespectiva del conjunto de la maguina.
Mip. 2 detalle del mecanisrio de acclonuamiento de 1las cuchills.

Refiviendome detalladarmente & los dibujos rmuestran: —-l- arma-
zén § montante ¢ la mdguina, -2- ruedas para el avance de la magui-
na, =-3- soporte de laz rusdas -17-27-3’-, -i-47- pgulas cullsas_de
los votones de log ru.das, —-O0-2’- wadl las ruedas, -6-6’- poleas
unidas o los radios —L-57—, —7-7’— unas poleas de menor diametro
guie las de =6-06’-, -8- eje de las poleas -2-87-, ~9-97- correas de
tffiSMLoth, 10- eje del Jjuego de aspas, —-11-11°-11"- Dbrazos de las

spas, =-l2-127-127- las agcpag, —-10-13°-137= cartabones metalicos gﬁe
rgeubren lag aspas, —-.4-147- cuchiillos [ijas, 15 15— cuchillas ro-
visles, -16- balancin, -17-1"/’-, manivelas del btalancin, -138-187-

roleas de transnisidn, 19 eje de las poleas =13-18°-,-20- ejo del

valancin, =21-21°- catles de Uransmisidn, -22-22°- soporbes de la
corroa =23-, -24-247- polecs de tranomisidn, -205-25°- muclles tenso-—
res, —206-2067- punto de amarrce de los cables de Yransmisidn, =27-077-

rmuelles de los cables ltcnsores, -28-20°- ejos de las poleas de btrans—

misida.

Bl funcionamicnto de la mfguina es ol siguicnte: El operario
gue debe trabuJar con esta macuinga se coloca anoyando el peciio sobre
ranos colocadus exn las manivelas —-17-177-

P

la correa -23-, teulendo las
0 nos0 del cuorno gobre la correa —238—

Bl gsiuers groducido a
co osuilclienie para delberminar el avance de la maculna, el cual se
cfectua r.edianie la roteocidn de las ruedas -2-2°- alrededor de su
cje —-4-4’-, Estas rvadas arrastron on su rovimiento § las noleas
-5-0’- gsolidarias de log radilos -5-U’-, Bobag poleas —6-0’— transmi-
en su movimionto por wedio de las poleas -9-97~ 4 otras poleas de
menoy dilametro =Y-7’-, noni erip0 en movimienbto al

gje —=3- golidario de ambas,., Como soure este ¢je -0- va wmonbtado el



o

gomorte -10- del jJueg

O

e

o de aspag ~-11-117-, estas sordn arrvastradas

obbeniendose en ellas un moviniento de rotacidu alrededor de su eje
-10~, cuya velocidad serd mayor ue la del avance de la nmdguina dado
1o difevencia del diametro de las poleas de transuaisidn. Hste Jucgo

de oonas Licme sor obJeto inclinor la mies, veinandoles 4 Tin de Taci-

L
litar el corte y ¢l avance de la magvina. Las agpas -12-127- van
provistus euw sw arista superlor de .nos cortabornes metalicos -13-13%
Ias cuchillas —14-147-15-15%— vau colocudas en la parie inferlor de
la waguing entre log soportes —-35-3’- de 1a raeda —-2-27-.

Bl movimicnto de corie & lus cuchillas e les du mediante el

recocaisno compaesio por el uvalowcin -16- gue al irar acclonado por

cl orerario alrededor de su eje —20~ medionbte los manivelas -17-177-
produce uwnos -oviniasntos alternados sesun indicun las flechas. Este
MoTvimiento se branomite mediasnte los cablos -21-217- atraves de los
Jucgos de poisas —-18-137-24-347- gue siran resp. fi"we“v“uo alredsdor
de sus e jes —-19-28-28°-, Los cuules de transmlisl =R1-217- despues

R 7 R N <3 : s M e e
de masay »or lugs polsas de Sransmisidn -138-187-283-28’-van anarrados

on e punbto —-20— soliqario de las cucill.as moviles. Los movim. entos

LLJ
@)
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a2ltornados producic vor el operario en el balauncin -16- sc¢ traducen
or. an movimiento de vaiven en sentido horizohtdl & las cuchillas
moviles —15~15%- obteniendose ol crugarse con lag cuchillas fijas
-14-147~- el corte de la mics cue -xncuentra La Mmacuina en su avance.

Para dar mayor ri idez I este corte se ha provisto en el in-
terior de las cuchilics —-15-15%— ¥y entre los topes -&87-27’— wun0gs rmuc-
lles tensores -250-25’- ue tienen por ovjebo wvolver ”“plaaMsnue 4
su posicidn primitiva las cuchillas wmovilés tan pronto cesa la accid&
del moviriento hacia un lado 4 otro dada por el wmovimiento elternado
prcducido por el opcravio en el tolancin.

Se sobreentiende cue log dispositivos l:dicados asi como las
coribinacionss mencionadas ucden varlar libreomente sin alejarse de
la idea del 1lnvento gue estriba preferentswmente cn el empleo de ca—
bles de transmisidn 7 movinmiento de las cuchilias. La construccidn
general de 1a maguina se muesbra por lo tanto unicamente a gulsa de
gjeriplo en log dibujos pudiendo cambiar sin alcjarse del objJeto del
invento en tamaflo forma cormbinacidn, mabterial y disposicidn.

Y como esta macguina esta comprendida en el articulo 12 de

.

la eJ vigeubte de Propiedad Industrial, podrd ser objeto de una pa-
tealte de luvencidun por 20 afios para Espala ; sus colonias.
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La natente de invencidn cueyo privilegio sesolicita para
Dspeia y sus colonias celerd recaer en ”"Una maguina manual corta
forrajes” (grupo 1, clase ) iendo lo que se declara CoOro nuevo y
de invencidn propia lo 51 uisnte:

12 "Una maguina manual corta forrajes” caracterizada por cl
hecho de _ue se naymdispuestio medios para gue la maguina sea avanza
da por el neso del cuerjo del operario. '

292 »Una maquire manual corta forrajes” carscterizada jpor el
heclio de cue los cuchilias estdén dotadas de unos rnuelles teunsores
mecdiante los cuales se obtensa mayor rigldez en el corte.

32 7Una maguina manual corta forrajes” caracterizada por el
nescuo de gue el acclonmamiento de lgs cuchillas se efectua nediante
transmisién de cablec con su disnositivo apropiado.

49 "Upa maguing manual corta forrajes” tal como se ha descri-

tc 7 demostrado en log dibujos adjunios. )
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Comnsta de & Lojas necanvgrafiadas en una sola cara,
Barceclona 21 Septicmbre 1927

JUAN bR LA TOBAM
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