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^ Memoria d e scr ip tiv a  que se acompaña á la  S o lic itu d  de Pa­

tente de I n v e n c ió n  por VEINTE años á favor de la  razón s o c ia l
i >

G o y & 0 o . , residente en Frankfurt a. M. (Alemania),

por "SUELAS, CANTONERAS Y TACONES DE CAUCHO HECHOS DE PLA0A§, 

BLOQUES, VARILLAS Y SEGMENTOS DEL MISMO", presentada en e l Mi 

n is te r io  de Trabajo, Industria  y Comercio,

El ob je to  d e l presente invento lo  constituyen  suelas, can­

toneras y tacones, hechos de caucho bruto ó de vulcanizado. Como 

m aterias primas se emplean p lacas, v a r i l la s  o s im ilares, sacadas 

cortadas ó estampadas del r e lle n o  de lo s  neumáticos de automóvil 

ó de otro caucho v ie jo  o nuevo o de crepé de caucho.

En la s  suelas, tacones, cantoneras, e tce te ra , hechos de e s ­

ta forma se tra ta  a l presente de adoptar según e l  invento d isp o ­

s ic io n e s  la s  cuales se prestan excelentemente para que lo s  taco­

nes de caucho, e tce tera , resu lten  muy aptos para sus a p lie a c io -
i

nes.
En e l d ibu jo  adjunto 3 e representan á t it u lo  de ejemplo es­

tas nuevas d isp o s ic io n e s  en un tacón de caucho.

La figu ra  1 presenta un tacón de caucho con e s tr ia s  ó ner- 

viaduras y con agujeros para lo s  c lavos , según e l  invento.

La figu ra  2 presenta un tacón de caucho con recorte  para

su jetar d iscos  de cuero, e tce tera .

Las figu ras 3 y 4 presentan un tacón de caucho que se com­

pone de varias capas y
La figura  5 presenta otro  tacón con su p e r fic ie  e x te r io r  ex'

tendida en cono.
El tacón de caucho 1 (su ela  y cantonera) rec ib e  en la  su­

p e r f ic ie  e x te r io r  ó ap licada a l suelo  y en e l reverso nervi&duras 

2 marcas, adornos, e tce te ra , por ejemplo d ibu jos de la  marca de
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fábrica, lea cuales se practican por incisión, fresado, esmeri­

lado, estampado ó por impresión realizada en caliente. Además 

dicho tacón para sujetarse al material del zapato en frió recibe 

agujeros 3 para los clavos hechos por ejemplo por estampado, ta­

ladro, fresado ó bien en caliente por perforado en ignición ó por 

prensado, agujeros en los que se encaja deprimido un anillo 4 que 

sirve para recibir la cabeza del clavo y está hecho de material 

adecuado, encajándose lo más cubierto posible.

F-n logar de los  agu jeros 3 para lo s  clavos con receptores 4 

para su cabeza, 3 e pueden también prever en e l  tacón de goma en 

la  foi-ma y modo antes mencionado re co rte s  mayores 5 con e l  f in  

de su je ta r lo  mediante clavazón con d iscos  de cuero 6, de fib ra , 

m etal ó s im ila res , in sertos  en e l  reba jo  y á través de lo s  mis­

mos. La e jecu c ión  d e l tacón según la s  figuras 1 y 2 puede también 

ser ta l que d icho tacón se componga de dos ó varias capas 1, 1' 

e tcetera  (veáse figuras 3 y 4 ) .  Fn este caso lo s  agujeros 3 para 

lo s  clavos ó lo s  reba jos 5 se prevén primero en la  parte 1 del 

tacón, la  cual luego pegándola con la  otra  parte de dicho tacón 

1 ’ se convierte  en un tacón completo, F.l a n il lo  4 que s irve  para 

r e c ib ir  la  cabeza del clavo se encaja siempre en e l tacón ya ter-
i

minado.

fll tacón de goma (cantonera y suela) puede por lo  demás te ­

ner la forma plana, ó, como se in d ica  en la  figura  5 también có­

n ica  en su s u p e r fic ie .

Los tacones, cantoneras y suelas antes mencionadas se pueden 

también emplear ó con e l co lo r  natural d e l caucho ó bien c o lo ­

reando e l caucho bruto antes, durante ó después de su prepara­

ción  y sigu iendo después trabajándolo a si. También puede c o lo ­

rearse e l caucho bruto en e l  s i t i o  de su producción, por ejemplo 

mediante aditamentos co loran tes  durante la  coagulación  d e l lá tex



de caucho o bien en la forma conocida introduciendo colorantes
i

en el terreno en que crece la planta del caucho bruto.

N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invención:

1*- Tacones, cantoneras y suelas hechas de caucho, caracte­

rizadas porque como materia i prima se emplean segmentos, vari­

lla s , placas, sacadas, cortadas o estampadas de la carne ó re­

lleno de los neumáticos ó de otro caucho viejo ó nuevo ó de crepé 

de caucho, en los cuales se ejecutan por el reverso y por el an­

verso nerviaduras, modelos, marcas de fábrica, adornos etcetera 

por esmerilado ó desgaste, por incisión, por fresado, estampado
i

o por impresión hecha en caliente.

2o- Tacones, cantoneras y suelas de caucho según lo reivin­

dicado en el punto 1, caracterizadas porque para sujetarlos al 

material del calzado en frió se prevén agujeros (3) para clavos, 

hecho mediante por ejemplo taladro, fresado ó en caliente, por 

ejemplo mediante hierro candente ó prensado, agujeros en los que 

se inserta un anillo (4) destinado á recibir su cabeza.

3o- Tacones, cantoneras y suelas de caucho según lo reivin­

dicado en los puntos 1 y 2, caracterizados porque según el punto 

2 se prevén rebajos ó recortes (5) para recibir inserciones (6) 

de cuero, fibra ó metal destinadas á sujetar los clavos de f i ja -
i

ción.

4*- Tacones, cantoneras y suelas de goma, según lo reivin­

dicado en los puntos 1 á 3, caracterizados porque se hacen de va­

rias capas de caucho que se pegan entre s i.

5o-  Fn la fabricación de tacones y cantoneras y suelas de 

caucho según lo reivindicado en los puntos 1 á 4, el empleo de 

tales clases de caucho bruto que se coloreen antes, durante ó
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después de su preparación y finalmente la  co lo ra c ión  del caucho 

bruto antes de usarlo en e l  punto de producción mediante ad ita ­

mentos co loran tes  durante la  coagu lación  ó jjuv la  in corporación  

de coloreantes £1 terreno donde crece la  planta de caucho bruto, 

F-sta patente recae sobre "Suelas, cantoneras y tacones de 

caucho hechos de placas, bloques, v a r i l la s  y segmentos del mismo' 

como queda deacxito en la  presente memoria, caracterizado en 1— 

anterior Nota y representado en lo s  adjuntos d ibu jos ,
t

Madrid 30 de Septiembre de 1927,
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