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para tina patente de introducción por cinco años, por *  
Procedimiento y aparato pera la mezcla fie hormigón ** a favor 
de don K&rl ?  I S H 1 B S , residente en X.eipzig-Sohlls 
(Alemania) D interstr, 18 .-

objeto del Invento lo  constituye un procedi­
miento de mezcla de hormigón y sim ilares, en el que se em­

plea juntamente un depósito de carga, que en ia  forma cono­
cida puede hacerse rodar dentro del tambor g iratorio  mes -  

d a d o r ,
I<a esencia a el invento se encuentra en que ex 

material de mezcla durante el proceso de esta , se vuelva
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desda e l depósito ai tambor, después se vuelve a enderezar 

e l depósito y permanece en esta posición  dentro del tambor 
basta tanto que después de variar la  d irección  de giro del 

tambor, se le  vuelve a oargar, para su trasporte con « i  ma- 
te r ia l ya mezclado, por medio da paletas insertas en el tami 
bor,

Ciertamente que se conocen ya tambores mezclado­
res , en loe  que los depósitos del material de la mezcla pue-, 
dan introducirse, giran con e i tambor rota torio  y forman una 
parte del tambor mezclador durante el proceso de la mezcla.

También se conocen mezcladores, en los que se 
introduce en e i tambor un depósito fiel material de mezcla 
y a x il se vuelca, pero aquí e l tambor, durante i& introduc­
ción dei depósito de carga, debe estar parado, deepueB e l  

depósito de transporte se vuelca e inmediatamente se vuelva 

a eaoar, pues de lo  contrario e l m aterialfei material) aun 
no mezclado Be volverla a echar sobre e l depósito de carga

por la s  paletas elevadoras del tambor mezclador, que se ha­
llan en gi.ro constante,

.t

También el material se depositará en la trayec­
tor ia  de marcha en e i tambor y precisarante en mezcla no uni 
forme. Seto debe atribuirse a que estos tambores solo poseen 

uní d irección  Se giro y por efecto de esto en cada operación 
hay que efectuar varias veces la  introducción y salida del 
depósito. También se conocen mezcladores de hormigón con 
dos direcciones diversas de giro dei tambor, en los que e l 
material igualmente se mezcla con una d irección  de giro del 
tambor y se vacia a i variarla . Oon esta ciase de mezcladores 

e l material se lleva ai tambor mediante resbaladeras o cajasj 
de carga y e i vaciado de dicho tambor tiene lugar luego me­

diante chapas expulsores adecuadas a este ob jeto , las cua-
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les  llevan ai material a depósitos de transporte situados 

fuera del tambor.

Por al contrario* como ya se ha indicado, en «1 

objeto del invento, el material de mezcla so introduce en 
el in terior  del tambor eon un depósito normal baseulable de 
carpa { ca rre tilla  de impulsión] (o volquete de artesa].
A llí  el depósito se vuelca, se vacia y de nuevo se le  pone 
derecho y durante e l procaso de mezcla permanece en e l in ­
ter io r  dei tambor. Solo después de variar la dirección  de 
giro de este tambor el material ya mezclado se vuelve a l l e ­

var ai depósito mediante xas paletas insertas. Por consiguien 
te no hace fa lta  introducir y secar repetidas veces e l carga* 
dor con ©i fin  de cargar o vaciar e l tambor.

En el dibujo adjunto se represente a t itu lo  de 
ejemplo una forma de ejecución del mezclador, presentando 
la  f lg ,  1 una vista la tera l de i& máquina y la f lg .  2 una 

planta de ia misma.

Aquí se designa por a el tambor mezclador que gi 

ra sobre loe r o d illo s  b y as accionado por el eje e , por d 
un volquete normal de artesa que se representa por pantos 

en el estado de volcado, por e las paletas mezcladoras o 

transportadoras , hablándose dibujado en planta en la  flg*
2 1» prieta je. Por f  se indica e l ojete en el basoulador d 
para invertir y poner derecha i& artesa, en el cual se en-

t
caja un tubo de gas. Por g se indica e l contorno de la  caja 
basculante de ia  artesa en planta. El manto a del tambor 

construido ensanchado por e l centro tiene gracias a is  con­
formación cónica i& ventaja de que el ra teria l de mezcla se

empuja siempre a i punto mas bajo, o sea a i centro del tambor 
lo  que contribuye considerablemente pera obtener una mezcla 
íntima.
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i%ra quo los proceso» fie trabajo segdn o l %pro ca­

bimiento se *©alleen ord¿ñafiar, onte so toda.» so» partos, e l  

tuaibor mezclador posee coa preferencia ta l construcción que 

en cada d irección  fie giro  entra» m  activlfiad otras euperfi- 
olee be i » »  pelota», la s  tuperfi olee Se «atar paleta» que 

ea hallen en aotíviaaa durante e l proceso de vaciado deben 
d ir ig irse  tan m rpm ñím l^rm m te a i»  p eriferia  fiel tambor 
Qae lia re n  e l m aterial de mazóla a* i& forma asnal hasta 

oí e i « i  vértice  de dicho tambor y luego lo  arrojan y por e l 
contrario las otras superficie» de las paletas que se unen 
directa rúente a ios cantos Interiores de i » »  superficies es­
carpadas, poecon m ® inclinación  conalfierahiemente m e  pronqri 
oiafia respecto a 1© periferia  fiel tambor, fie manera que en 
la  otra dirección  fie giro e l material fie mezcla resbala fá­
cilmente por eil&s antes fie que sea arrastrado hasta 1® a l ­
tura fioi depósito fie carga.

Un tambor mazólafior de esta oíase »& representa 

on sección transversal en la f i g .  2,
4 lo s  canco» fio l&a paleta* transportadoras e

fiel tambor mezcla fiar a, coates vueltos ai eje fie esto , se 
«non superficies mezcla doras 1, fie tal forma que juntamente
con i»a  pelotas tren» portad oras e y ja p eriferia  fiel tambor

forman un cuerpo hueco cerrado por todo® lados, en el anal»
no puede ponotrar el ra teria l fie mesóla. Betas superficies 
mezo ladera» i. ertfin considerablemente ®ee inclinadas hacia 
1 ® p erifer ia  fiel tambor qua xas «rapar fie lo s  de paletas e ,

Se manera que con la  correspondiente dirección  fie giro fiel 
tambor a ©1 rateria l fio mezcla resbala sin d ificu ltad  fie 

la® paletas mezcladoras i  antes fie qvé sea «levado hasta la  
altura fiel depósito fie carga,

Oon l® otra dirección de giro entran en actividad
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solo lae paletas transportadoras e , por is s  cuales ei material
de mezcla se eleva tanto que a l resbalar llega  a l depósito de >
carga d.

las superficies mezcladoras i ,  como se indica 
por puntos en e l d ibu jo, pueden también prolongarse mas a llá  
de las paletas transportadoras e y proveerse de chapas latera­
le s  i^ , con lo  cual se forman cangilones, que han de emplearse 
con preferencia ai mezclar los llamados hormigones de vaciado 

y otros productos de mezcla flu id os , con especial ventaja, 
iSBt&s prolongaciones pueden colocarse en caso necesario, des­

montables, esto es, fácilmente recambiables en el in terior del 
tambor. Puede conseguirse ©i mismo fin  o sea ei tener gangiio­

nes profundos desplazando la  chapa <b de las  paletas hacia e l 

punto punteado o construyendo la  chapa e ' como tercera pa­
red independiente y dejaría siempre en ei tambor, de manera 
que ai quitar la chapa je se forme igualmente una celda profun­
da con la parte superior de ia  chapa i  y por ia pared ê

0 T

Descrito suficientemente ei presente invento 16 

que se declara eomo de novedad e invención propia, son las 
siguientes reivindicaciones:

1 , -  Un procedimiento para mezclar hormigón con 

auxilio  de un tambor mezclador g iratorio  sobre un depósito de 
carga que se introduce en este, caracterizado porque e l vuele© 

del material de mezcla desde el depósito de carga en el inte­
r io r  del tambor se realiza durante e l proceso de mezcla y des-»



pues e l depósito de carga pertenece ¿entro ¿el tambor mez­
clador en su posición hasta fue a l cambiar la dirección de 

g iro de este último se vuelva a llevar a i depósito ®1 mate­
r ia l  bien mezclado con el fin  de sacarlo.

2 .-Un tambor mezclador para realizar e l procedi­

miento reivindicado en e l punto 1, caracterizado porque a

las paletas transportadoras ( e ) se unen inmediatamente su­
p e r fic ie s  mezcladoras ( i )  fue están inclinadas respecto a 
la  p eriferia  del tambor bastante mas que las paletas trans­

portadoras f e ) .
3*- Tin tambor mezclador según lo  reivindicado en 

el punto 2, caracterizado porque la s  su perficies mezclado­

ras ( i )  se prolongan mes a lié  de las paletas transportado­
ras (e) y con xas chapas laterales (IM forman cangilones, 

4 . -  Un tambor mezclador según lo  reivindicado
en el punto 2 f caracterizado porque is  prolongación de la  
superficie mezcladora ( i  ) se encuentra en una unión con 

e l tambor fácilmente recambiable ,
5 , -  Un tambor mezclador según lo  reivindicado 

en ei punto 2 , caracterizado porque ia chapa de paleta fe) 

se dispone desmontable y una pared { ©' ) que queda en su 

lugar forma e l fondo del cangilón.
6#-  Procedimiento y aparato para ia mezcla de 

hormigón.- Según ee describe y reivindica en ia  presenta
momería descriptiva y se ilustra  con lo s  dibujos que a la  
misma se acompañan,

Conste esta memoria de seis páginas foliadas y 

escritas por una sola cara.
Madrid, a 27 de septiembre de 1®27, 

Leocadio López J López
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