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Al presente  invento se r e l a c i o n a  con 

un proced im iento  para l a  separación  de l o s  compues­

tos de a zu fre  de l a s  mezclas de gases,  y más p a r t i ­

cularmente con l a  separac ión  del  su l fu r o  de h id ró g e -
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po"  ox id ac ión  delno de 1 on ga33S que l o  contengan, 

s u l fu r o  en p r e s e n c ia  da un c a t e l i z o i o r  adecuado, como

luego  veremos.

Se ha propuesto  ox idar  el s u l fu ro  de 

h idrógeno de acuerdo con l a  r e a cc ión  2K S í  0 *

2H^C ■£ 23, mediente e l  empleo de ác id o  s i l í c i c o  muy 

poroso ,  como C ata l iza d or .  L -  e f i c i e n c i a  o a c t i ­

v idad  del á c id o  s i l í c i c o  a ese f in ,  es muy l e n t a .

Con - r r e g l o  al presente  invento, se 

ha observe, do que g e la t i n a  de s í l i c e  debidamente p r e ­

par- da, impregnada con, o conteniendo una materia  

conveniente ,  como un óxido m etá l i co ,  c o n v ie r te  a un 

compuesto de azu fre ,  como e l  su l fu ro  de hidrógeno, 

cuando se mezcla  e n  un gas oxidante, en azufre  con 

uns gran e f i c i e n c i a  y con temperaturas más ba jas  que

la s  requeridas  pora  el uso de un Ac id o  s i l í c i c o  p o r o ­

so y s e n c i l l o ,  esto  es, un á c id o  s i l í c i c o  sin  m o d i f i ­

car por l a  a d i c ió n  de un óx id o .

J 1 p roced im iento  que nos ocupa es p a r -  

t i o u l . rmrnte a p l i c a b l e  a l a  separación  del  su l furo  

de hidrógeno contenido  en determinados gases, como 

por ejemplo, el gas de l o s  hornos de cok, el gas de 

agua o de generador, o unes mezclas de esos gases, 

din las debidas cond ic iones  de funcionamiento todo el 

s u l fu r o  de h i J” é ~-no ce he. s epamado de l o s  gases que 

l o  contengan, por  medio del c a t a l i z a d o r  que d e s c r i ­

bimos .

Aun cuando d iv e r s o s  óx id os  m etá l i cos  

co-'o l o s  de h ie r r o ,  cobre manganeso, n íq u e l ,  y o t ros ,  

se pueden emplear en el p ro ce so  con bueno;  r e su l ta d os ,  

se ha. observado que el s u l fu r o  de h idrógeno se  oxida, 

más pronta  y e f i c ie n te m e n te  cuando entra, en mezcla  con
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i - a i r e  u o tro  agenta oxidudor, y con g e l a t i n a  da s í l i c e  

impregnada con orí 2 .5  da óx ido  f é r r i c o  (pe 0°) .

Debe tañarse en cuenta que el invento no se l i m i t a  

en mono alguno al empleo de óx ido  f é r r i c o ,  o a la s

'i •'5+3 o a 7*} v> /vr̂  n v  p pn 3 P ™ 3^ p * r»  ̂p ^  S «

De acuerdo con un método de preparar

el ca t e1 iz ador, nj. a gal a t in a  de s í l i c e muy poro sa s e

tr ¿- ta c on u;u. s 01 ución de sa l  ;y 1 ueg o s e o el ie:nta

p- cu mo lo qu n /asu s e l  C descomponga en el óx ido del

me ta l • por emplo , l a  go l at ina d 3 s í  1 i c e  -muy Pa­
ro su — 'i pu ede n Clol’ con una s ol uc i én da n i  tr­a to t e ­

rr i c o r :1 o ta l c on centr ación  y can t id ad que en el p ro  -

duc to f i o a1 h -y - ap r o x i m ad um en te un 2.5  % de óxido fé

in­i c o b o, sudo en 1  pes o de l a g e la t i n a  de s i l  i ce s e -

ca • De 3p ütí ¡a rre tra ta esa g e la t in a d 8 3í l  i c e pa -

ra de s c ompon -eT ni tr ato f é r r i c o  en Óxido , l o que se

pu ed e 1l ev ar C'- cabo fa ci lmente por s impl e ca le n t a -

mi ent 0 de l a o i t: da gel a t i n a . C1aro es que s e

pueden u t i l i z a r  o t ros  métodos de preparar el c a t a l i ­

zador .

La materia  muy porosa  que se emplea en 

el p resen te  invente conviene que sea l a  g e la t i n a .

Los poros son t<-,n pequeños que es im pos ib le  medir d i ­

rectamente sus d imensiones. Sin embargo, una r e ­

g l a  pare determinar s i  l a  meter i  a t ien e  l a  debida e s ­

tru c tu ra  porosa, es l a  d e l a  cantidad de vapor de agua 

que l a  materia  porosa  absorba con une p res ión  p a r c ia l  

ba ja*  por  ejemplo, l a  mater ia  porosa  adscu.- da p a ­

ra e l  presente  invento debe tener unos poros  de ta l  

temario que esa materia  absorba vapor de agua hasta  el 

punto de contener no menos de un 10 % de su p rop io  p e ­

so (al secarse )  de agua, cutndo se h a l l a  en e q u i l i b r i o  

ron vapor de aguo, si 30° C . , y una p re s ió n  p a r c ia l  ds
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22 mm. da m ercur io .  La g e la t in a  de s í l i c e  es l a

p r e f e r i d a  para l a  impregnación y el uso d e s c r i t o s ,  

pero se pueden emplear o tras  g e la t in a s  que tengan

igual .3 Ow o caree t e r í s  t i ca s de poros ,  c orno por ej emplo

l'-'p g el a tinas de óx ido de tungsteno , óx ido de t i t a -

nio , ry -v odo es tánn i co ,  óx i i o  de aluminio, y o tros

p o i e1 e s t i l o . Las g e la t in a s  pr e f  eridas a b sor -

b err.n mé s del. 10 % del agua mención ade. Las mej o -

r es g el at inas de s í l i c e absorberán vapor de agua has-

ta el punto de contener rproximadam ,nte el 41 % de

su pe S 0 ( ul s ecurse)  , cu.ando ce en cu entra  en e q u i l i ­

b r i o con v..-por de agua a 30° C,, y con una bres ión

pc-.rc i £l de 2.2 mm. de mer c u r i o .

s jsencia lnente  cons is te e l  pr■asente

pro ce dim.i en to en poner en contacto mezclas de un gas

o x i d ó t e ,  como el a ire ,  y unos gases como el gas da 

] os hornos de cok, el gas de agua o de generador, 

r unas mezclas da e l l o s ,  con una g a l ? t ina  de s í l i c e  

o cu equivalen te, que l l e v e  asociad©, o impregnada un 

ó x id o  m etá l i co  y que se c a l i e n t e  con una temperatura 

adecuada. Como un resu l ta d o  del  e f e c t o  c a t a l i z a ­

dor de l a  materia  impregnada, su l fu ro  de hidrógeno se 

o x id a  en azufre  l i b r e ,  con la  evo luc ión  de un ca lor  

c o n s id e r a b le .  sil azufre  se separa como un l í q u i ­

do o -un s ó l id o ,  l o  que depende de l a  temperatura, mien 

oras que cua lqu ier  d ió x id o  de azufre  que se forme se 

pueda separar fác i lm ente  del gas por l a  a d ic ión  de amo 

n ía co ,  © f i n  de que se forme s u l f i t o  de amonio.

Conviene que el c a t a l i z a d o r  se u t i l i c e  

en estado muy p u lv er iza d o  y que pase a una c o r r ie n t e  

de l o s  gases uxue se hayan da t r a ta r .  elso se puede

h a cer  de modo que el c a t a l i z a d o r  vaya en suspensión
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en lo. c o r r i e n t e ,  o de suerte  que dicho c a t a l i z a d o r  p a ­

se por  l a  c o r r i e n t e  en una d i r e c c i ó n  c o n t r a r ia  a l a  

d i r e c c i ó n  de paso o curso de l a  misma. 8a mantie ­

ne una temperatura de 185° C a 21C° C. Después que

el c a t a l i z a d o r  se h- ya encontrado en contacto  con l a  

c o r r ie n t e  durenoe s u f i c i  ente tiempo, se separa de e l l a  

y se l e  da un tratamiento a c t iv ad or ,  regresando de 

mnd" que vuelva, a pasar a l a  c o r r i e n t e  . DI azu­

f r e  correré, con el c a t a l i z a d o r  y se separaré de é l  me­

d iante  c v lo r ,  en el a c t iv a d o r  por e jemplo . Da ese

modo el c a t a l i z a d o r  p u lv er iza d o  entra en un c i c l o  c e ­

brado y se u t i l i z a  une y otra  vez .  La a c t iv a c ió n

puede c o n s i s t i r  en ca len ta r  simplemente el c a t a l i z a d o r  

medí nte  una c o r r i e n t e  de a i r e  que pase por el mismo 

con un a temperatura, ue 400 a 600° C, Los p r o c e d i ­

mientos que emplean al c a t a l i z a d o r  p u lver izad o  de esos 

modos se r e iv in d i c a n  ampliamente en lc.s s o l i c i t u d e s  

10 .836 y 118 .398 .

Di presente  invento se puede también 

l l e v a r  a cabo con e l  c a t a l i z a d o r  d isp u esto  en forma 

de un le ch o  o base .  los mejores re su l ta d o s  se pue­

den obtener con dos bases de c a t a l i z a d o r ,  pasando l a  

mezcla  de gas y de a ire  por  la s  bases en se r ie ,  con 

una temperatura de unos 200 a 210° C. para l a  primer 

base, y una temperatura de 185 & 200° C., para l a  s e ­

gún!- base, aun cuando se han obtenido buenos r e s u l t a ­

dos con temperaturas tanto més ba jas  como más a l ta s  

que 1 a. s m n o i or a d & s .

Con g e la t i n a  de s í l i c e  impregnada con 

aproximadamente un 2.5  % de l 'e203, se ha obtenido 'ana 

separac ión  de 100 % de a zu fre  de l o s  gases que con te -
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rvjen

n ítn  su l fu ro  de hidrogeno, y esa e f i c i e n c i a  del  c a t a ­

l i z a d o r  continúa durante un co n s id era b le  p e r io d o  de 

tiempo, s in  r eg en era c ión .  Con el empleo de g e l a t i ­

na de s í l i c e  s e n c i l l a ,  e s to  es, g e la t i n a  de s í l i c e  sin 

m o d i f i c a r  por l a  , d i c i ó n  de un óx ido  m etá l i co ,  en e l  

tratamiento de l o s  gas ís de l o s  hornos de cok, l a  ma­

y or  e f i c i e n c i a  obtenida  fue l a  de un 29 % al comien­

zo de l a  operación,  e f i c i e n c i a  que rápidamente d ism i­

nuyó con el pasojeontinu&do de gas.  iSl examen ds

esa g e la t in a  s in  impregnar acusó que are tota lmente 

negra, l o  que indicaba l a  formación de carbono. eln 

un tratamiento igua l  de gas de agua con l a  g e la t in a  

s e n c i l l a ,  aproximadamente el 19 fo del contenido de 

azu fre  se separó al comienzo de l a  marcha, pero aun 

esa b a ja  e f i c i e n c i a  disminuyó con mucha rapidez  al 

cont inuar  el f  une ion ami en to o m.- rcha.

Impregnando i ¿  g e la t i n a  con una peque­

ña c. nt idad  de óxido f é r r i c o ,  por ejemplo, no s o l a ­

mente se separa completamente el azufre  del gas, s ino 

oue t»mbián ©i c a t a l i z a d o r  se pue^o u t i l i z a r  duranto 

con s id e r a b le  p er iod o  de tiempo, y permite e l  f u n c i o ­

namiento con unas te m p e ra tu ra  más b a ja s  que cuando 

se emplea l a  g e la t i n a  s e n c i l l a .  Con una g e l a t i n a

que contení a 4 .87 % d.3 J?q‘*03, l a ef i c i e n c i a  f ué mu-

cho mayor c ue con l a g e lá - t in a  se nc i l l a ,  pero i n f e -

r i o r que co n 1 ¿u iTiU-3 a,  ̂ . el  a uina de un 2.5 de
O -

? e ~ 0'

130 parece ind i  car que el con teni io 2 dde Fe 0 0  3 su -

f  i  c i en t emen te grande para. acumula r todos l o s poros

de 1 a g el a t ina , reduciónd ose así l a superf  i c i e ac t i  —

va d e el l a . J so , j un t.ámente c OYl l o s  resu l ta dos

obte nidos  c , o r l a  g e la t in a s e n c i l l a, in d ic a  qu n l a
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gran propo c ión  da azu fre  que se separa no se debe al 
2 6e f e c t o  del  Fe 0 s o lo ,  n i  a l a  g e la t i n a  so la ,  s ino a 

1 s a c c ión  combinada del óx ido  y de l a  g e la t i n a .

La acc ión  c a t a l í t i c a  de l a  g e la t in a  

ele Fe 0 parece  que es más e f i c a z  cor. gas de l o s  h o r ­

nos de cok que con gas do generador, probablemente 

por  l a  razón de que l o s  h idrocarburos  pesados e x i s ­

tentes  en el gus de generador se carbonizan algo  en 

l a  masa de g e la t i n a  y reducen su sup - .r f ic ie  a c t i v a .

No q u iere  d e c i r  eso que el procedimiento  es poco v. - 

l i o s o  pura l a  p u r i f i c a c i ó n  del gas de generador, s i ­

no todo l o  co n tra r io ,  puesto  que una separación  de 

un 96 % do a zu fre  del mismo, por ox id ac ión  de su con­

tenido de s u l fu ro  de hidrógeno en p re se n c ia  de g e l a t i -  

r. impregnada con óxido  de h ie r r e  es 1 o que se ha con- 

s e g u id o .

eil proced im iento  no se l i m i t a  a una 

determinada p rop orc ión  da paso d el gas por  l a  masa 

c a t a l í t i c a ,  aunque se ha observado que la  p rop orc ión  

p r e f e r i d a  de ese p^so o c i r c u l a c i ó n  es l a  de 50 c,cf 

por  gramo de g e la t i n a  por minuto. iása p rop orc ión

da resu l ta d os  muy s a t i s f a c t o r i o s .  Con resp e c to  a

l a  in t ro d u cc ió n  de i r é  en l a  ormc.ra de rea cc ión ,  se 

ha obs 3i'vudo que un pequeño exceso  de . i r é  no produce 

ningún e f e c t o  p e r j u d i c i a l  en i& rea cc ió n ,  de suerte  

que más b ien  que in ten ta r  a mantener constante l a  r e ­

l a c i ó n  entre e l  a i r e  y el K^S , se p r e f i e r e  m -n tener 

constante  el volumen de a i r e  mismo. Como ya hemos

i i c h o ,  el c a t a l i z a d o r  puede c o n s i s t i r  en un absorben­

te impregnado con uno o más óx idos  m etá l i co s ,  pero l a  

g e la t in a  de s í l i c e  que contenga óx ido  f é r r i c o  en la  

p roporc ión  proximada de un 2 .5  f>, da. en l a  a c tu a l id ad
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r e s u l t a d o s  m u y s a t i s f a c t o r i o s .

La r e a c t i v a c i ó n  del c a t a l i z a d o r  parece

que no sj erce ningún o f  3C to

v i dad, puesto que e f i c i e n c i a

c a t a l i :7,ador s e han ob teni do

tivado muchas veces  . La

tinu, impregnada se 11 evó a c

cc . 1 a in trod ucc ión  de un a p

aunque el inv ento no se 1 imi

esas t'emp erat u ra s .

I,a r e a c t iv a c ió n  de l a  g e la -

i g g É 1 .3  %

§ § ¡ i CuO, y
lESPECWfciovil | 0.98 %

La g e la t i n a  de s í l i c e  impregnada con

Si se han de separar compuestos de 

a zu fre  orgán icos ,  e l  p ro ceso  comprende dos etapas, 

ün primer lugar  e l  compuesto de azu fre  orgánico ,  como
o

p or  e jemplo. b i s u l f u r o  de carbono ( CS*''), se con v ie r te
O

en s u l fu r o  de hidrógeno (K^S), y 33te se ox ida  después 

en a zu fre  de l a  muñere ya  d e s c r i t a .  T31 c a t a l i z a ­

dor que se emplea para ambas etapas puede ser  e l  m is ­

mo, como por  ejemplo, un<¿ g e la t in a  de s í l i c e  impreg­

nada en óx ido  de h i e r r o .  La d i f e r e n c i a  entre la s

dos etapas e s t r ib a  en l a  temperatura. los com­

puestos  de azufre  orgánico  requieren  una temperotura

más a l t a  para c o n v e r t i r s e  en su l fu ro  de h idrógeno .
2 2p or  l o  tanto, para cambiar e] C3 de un gas en H S, 

l a  m ezcla  de gas se pone en contacto  con un c a t a l i z a ­

dor adecuado, como por  ejemplo, una g e la t in a  impreg­

nada en un óx ido  de h i e r r o ,  con l a  temperatura de unos 

450° C. Luego l a  mezcla, con e l  Ii23, se pone en

con ta cto  con l a  mism.a carga o con o t ra  del c a t a l i z a d o r ,

-  D.
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C^J

CL.LU

con una temperatura n? s baja , como por ejemplo, le. de
r» g

185 ?. 210° C., para que se oxide el H*S en S y H 0.

d i  proced im iento  que nos ocupa es a p l i ­

cab le ,  por l o  tanto al tratamiento de gases que con­

tengan compuestos de a zu fre  que se puedan oxidar en
* i

S o S0~.

Diversos  d e t a l l e s  del modo de p r o c e ­

der y de l a s  cond ic iones  de funcionamiento hemos e x ­

puesto  pera  que se comprenda claramente e l  p r o c e d i ­

miento, paro debe tenerse  on cuenta que el invento 

no se l i m i t e  a l o s  p r e c i s o s  d e ta l l e s '  ind icados ,  s ino  

que comprende todas a q ue l la s  m o d i f i ca c io n e s  y cam­

b i o s  que no se aparten del p r i n c i p i o  y a lcance  del 

mismo.

J3st& s o l i c i t u d ,  que corresponde a l a  

presentada en l o s  dotados Unidos de América en 19 de 

noviembre de 1926, b a jo  e l  número 149.521, se acoge 

a l o s  b e n e f i c i o s  del a r t í c u l o  16 de l a  Ley de p r o ­

piedad I n d u s t r ia l .

- o - U O T A - o -

Los puntos de in ten c ión  p rop ia  y nue­

va que se presentan para que seah o b je t o  de e s ta  P a ­

tente  de V ITUTd años, son l o s  s i g u i e n t e s ;

I o . - d i  proced im iento  que c o n s i s t e  en 

poner en conta cto  un gas que contenga un compuesto de 

azu fre  que se pueda ox idar  en S o SO2, y un oxidante , 

con mi c a t a l i z a d o r  que comprende una materia  absorben -
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te sólida, y ar óx ido  de metal .

2o . - Un procedimiento  que c o n s is t e  en

poner en contacto  un gas que contenga un compuesto de
2

a zu fre  que se pueda ox idar  en S o SO y un oxidante, 

con un c a t a l i z a d o r  que comprende una materia  ab~or-  

Toente y óx ido  f é r r i c o .

3 o . - Un procedimiento  como e l  r e i v i n ­

d icado  en el punt-  I o ., en el que l a  materia  absorben­

te es una g e la t in a  muy p orosa .

4o . -  Un procedimiento  como el r e i v i n ­

d icado  en el punto 2o ., en el que el absorbente es una 

g e la t i n a  m^y porosa .

5 o . - Un procedimiento  como el  r e i v i n ­

d icado  en el punte I o . , en e l  que el absorben te es 

g e l a t i n _  de s í l i c e .

6o . -  Un procedimiento  como 31 r e i v i n ­

d ica do  en el punto 2?, en el que e l  absorbente es ge ­

l a t i n a  de s í l i c e .

7o . -  Un procedimiento  como el r e i v i n ­

d icado  en el punto I o ., en el que e l  óx ido  de metal 

es de 1 .3  *  ~ 4 f87 el peso del absorbente .

8 o . -  Un proced im iento  como el r e i v i n ­

dicado  3n el p u r 4-'-' I o ., en el que el 

7? el -peso del absorbente .

9o . -  Un procedimiento

l i c a d o  en el punto I o ., en al que el 

l a t i n a  de s í l i c e  y el óx id o  es e l  2 .5  

esa  ge la t in a »

óx ido  es -un 2.5

c^m  ̂ el r -e iv in -  

o-b sorben te es ge -  

% del peso de

10°. - Un procedimiento  como el r e i v i n ­

d icado  en el punto I o ., en el que l a  m ater ia  absorben­

te t iene unos poros de ta l  tamaño que absorbe vap^r 

de agua hasta e] punto de contener no menos de un 10
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de su p rop io  peso de agua, al encontriarse en e q u i l i ­

b r i o  ron vapor de agua a 30° C. y una p res ión  p a r c ia l  

de 22 mm. de mercurio .

11° .  -  Un p r o c e d im e n t o  c ^ o  el r e i v i n ­

dicado  en el punto I o ., en el que e l  óx ido  es óx ido  

f é r r i c o  y l e  materia  absorbente t ien e  unos p-roos de 

ta l  tamaño que absorbe vapor de agua hasta  el punto 

contener no menos de un 10 % da su p ro p io  peso de agua 

al h a l l a r s e  en e q u i l i b r i o  con vapor de agua a 30° C. 

y con una p res ión  p a r c i a l  de 22 ron. de mercur io .

12° .  -  Un procedimiento  que c o n s is t e  

en poner en contacto  un gas que contenga un o rolo u es -
pto de azu fre  que se pueda oxidar en S o SO y un o x i ­

dante, con un c a t a l i z a d o r  que comprende una materia  

absorbente s ó l i d a  y óx ido  m etá l i co ,  efectuándose l a  

r e a c c i ó n  aorc-ximadamente a l o s  200° C.

13° .  -  Un procedimiento  como e l  r e i ­

v in d ica d o  en el punto 12° ►, en el que e l  óx ido  es 

óx i  lo f é r r i c o .

14° .  -  Un procedimiento  como el r e i v i n ­

d icado  en «I punto 12°« ,  en e l  ^ue l a  materia  es g e ­

l a t i n a  de s í l i c e .

1E°. -  Un procedimiento  como el r e i ­

v in d ica d o  en el  punto 1 2 ° . ,  en el que l a  materia  es 

g e la t in a  de s í l i c e  y e l  óx ido  es óx ido  f é r r i c o .

16° .  -  Un procedimiento  como e l  r e i ­

v in d ica d o  en el punto 1 2 ° . ,  en el que e l  óx ido  metá­

l i c o  v ien e  a ser  un|2jL/2 % el  peso de l a  materia.

17° .  -  Un proced im iento  como e l  r e i ­

v in d ica d o  en e l  punto 1 2 ° . ,  en el que l a  materia p o r o ­

sa t iene  'unos poros  de ta l  tamaño que- absorbe vapor 

de agua hasta e] punto de contener no menos de un 10£Ó
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ds su prop io  paso ds agua a l  encontrarse  en e q u i l i ­

b r i o  con v^por de agua a 30° C. y con una pres ión  

p a r c i a l  de 22 rom. de mercur io .

18° .  -  'Jn procedimiento  como el r e i v i n ­

d icado  en el  punto 1 2 ° . ,  en el que el óx ido  es óx ido  

f é r r i c o  y l a  maoeria p orosa  t iene unos poros  de ta l  

tamaño que absorbe vapor de agua hasta  el punto de 

contener no menos de un 10 % de su p rop io  peso de 

agua al h a l l a r s e  en e q u i l i b r i o  con vapor de agua a 

30° C. y con una p res ión  parci-al de 22 mm. de mercu­

r i o .

1 9 ° .  -  Un procedimiento  que c o n s is t e

en poner en contacto un gas que contenga s u l fu ro  de

hi ' rógc;no, un oxic.ant e, y un compuesto de ni  trógeno

bá s i  c 0 , co n un ca ta l  i sador 4ue comprende ■una g e la t i n a

p orosa só l ida y óx ido m e t á l i c o .

i0ow Un procedimiento  como e l  r e i v i n -

di Ce do en el punto 19 ° ., en el que l a  gel a t ina  es ge-

l a t in a da 3 Í l i c e ,

21° ,  -  Un procedimiento  como el r e i -  

v in d ic . 'd o  en el punco 1 9 ° r sn que el óx ido  es óx ido  

f é r r i c o .

2 2 ° ,  -  Un procedimiento  que c o n s is t e  

en poner en contacto  un gas que contenga un compues-
O

no de azufre  que se pueda ox idar  en S o SO*' y un o x i ­

dante, sucesivamente con dos le ch os  de una materia 

que comprenda un absorbente poroso  y óx ido  de metal,  

teniendo l a  primer base o l e ch o  mayor temperatura 

que l a  segunda.

2 3 ° .  -  Un procedimiento  como el r e i ­

v in d ica d o  en el punto 2 2 ° . ,  en el que l a  primer base 

se encuentre, coa l a  tempero tura de 200 a 210° C., y

12



l a  segunda con l a  de 18 5 a 200° C.

24° .  - Un procedimiento  que co n s is te  

en mezclar  una materia p u lv er iza d a  que comprenda un 

absorbente s ó l i d o  y un ó x ia o  de metal,  c^n un gas 

que contenga un compuesto de azu fre  que se  pueda o x i -
< j

dar en 3 o SO** y un oxidante,  separándose l a  materia 

de l  go.s, e c t iv rn d o se  l a  materia, y v o lv ié n d o s e  a u t i ­

l i z a r  en más gas.

2 5 ° .  -  Un proced im iento  que c o n s i s t e

ar. poner en contacto  un g<-s que contenga un compues-
qto de cz u fr e  que se pueda oxidar en S o SO y un o x i ­

dante, con una materia  que comprende un absorbente 

s ó l i d o  y un óx ido  de metal ,  ca lentándose esa materia, 

en une c o r r i e n t e  de gas para l o g r a r  su a c t iv a c ió n ,  y 

U t i l  iz rn  ’ nss l a  expresada materia  para tra tar  más gas.

26° .  - Un procedimiento  que co n s is te  

en poner en contacto  un gas qu^ contenga, su l fu ro  de 

h idrógeno  y un oxidante, con c a t a l i z a d o r  que compren­

de una materia, absorbente s ó l i d a  y un8. substanc ia  que 

al a s o c ia r s e  con e l  absorbente, forma un c a t a l i z a d o r  

que e fe c t ú a  l a  ox id ac ión  del  su l fu ro  de h idrógeno.

27° .  -  Un procedimiento  pare., separar 

J  os compuestos de azu fre  de la s  mezclas de gases.  ,

T i l  y como se he d e s c r i t o  en l a  Me­

moria  que antecede, y con l o s  f i n e s  que se han e sp e ­

c i f i c a d o .

Jüsta Memoria consta  de t re ce  ho jas  e s ­

c r i t a s  por una s o la  c;-ra.
Madrid 17 de septiembre de 1927

P. A.
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