MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de un

~ MODEIO DE UTILIDAD .

por VEINTE afios en Espaiia, por. ¢ "FORJADO CERA-

a favor de

. Don Jomsé Ramén Monge Balda. .. ... . . ...

domiciliado en _VITORIA (Alava), Prudencio Marfas de
Verastegui, 20~-62 A.-
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Ie invencidén a que se refiere la presente memoria, coy tuye

—

una novedad industirial, con caracteristicas y ventaja§§é€§¢.a'haoen

mareeedbr@ del privilegic del explotacién exclusive quz por ella se

solipita, de acuerdo oon las presoripociones del Estatuto vigahto de

l1a Propiedad Industrial de fecha 26 de Julio de 1929, texto refundi-
do, publicado el 30 de Abril de 1930,

Bste invencién se relaciona con forjados en generel y mfe par-
ticularmente se contrse a un forjado de hormigén armado aligérado oon
plezan aeiémicas que reune todas las condiciones qud puedan derivar-
se de su funcidén, tanto meodnicas como eoonémiaaé.

Uno. de los objetos particulares del invento, ha sido proporcio-
par un forjade extraordinariamente ligero de féoil ejecucidn, rapido
¥y por tan&o miy econdmico por construirse en obra no necesitando ee-
pecialistps; de armadura minima, e insonoro,

Otro objeto se refiere a la perfecta solucién mecénica de la
eltructqra, y& que ocon una pieza repetida se forman las viguetas re-
sieteéntes que han de ocomponer el conjunto del forjado, logréndose ocu-
brir grandes luces (hasta 7 metroe de luz, imposible de conseguir con
los demés forjados). La superficie del techo formado es perfectamen~
te plana (minims cantidad de tendido de yeeo) y ademis, bomogénea, con
1o que se evita gue se acure en 1;s techos la diferencia de material.,

Otéou objetes y ventajas, resultardn evidentes con la ulterior
y més detellada descripoién de la invenoién, que se realiza con ayu-
da de los dibujoe que se adjuntan, a base de los cuales se expone la
estructurs del forjado al propio tiempo que su funcionamiento, y en
los ques '

Ia fig. 1% ilustra uns vista en perspectiva de la pieza ocerd-
mioca & bgno de la ocual ee construye el forjado.

Ls:fig. 2% es un detalle de la colooacidn en obra.

La:fig. 3¢ es una secoién por el nervio, de la vigueta construid
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- Bn todae las figuras, las distintas referencias nutyt‘igs sefie~

ladas oorr@lpondan a los elementos y partes componentes del oénjunto
siguientes;
l= Vigueta resistente.
6 = Capa de ocompresidn
10 = lLarguero
11 = Cufia ' ’
12 = Puntal
Bdsicamente, el forjado estéd constituide por una serie de vigue-
tas resistentes en toda su extensidn, colooadae cﬁda 20 om. (5 vigueta
por metro), que estdn formadae por una pieza cerimios repetids, con do
cansles infériorqa donde se alojan las barras de flexién del forjado,
Entre vigueta y vigueta se forma un nervio de relleno, armado,
de 4 om. de gruemo, que en su cabeza superior adopta le forma de vigs
en T, logréndose oon ello un gran aumentc de resistencim, y en el que
ge ocolocan las barras que han de absorver los momentos negativos en -
caso de vdladizou, ¥y loe esfuerzos cortantes que se produzcan en el —
forjado normal para trabajos continuos en vigas semiempotrades.
Gen;referancia de nuevo a los dibujos para una ulterior y més -
detallads desoripeidén de la invencién, loe elementos principales in-
cluyen. :

Fig. 18, une pieza ocerémica en cuya parte inferior se aprecian

| dos ocanales ciroulares donde se introducen las barras de flexiéns en

su parte dentral (hueca) los diverscs nervios gque forman la estructura
de la piegzas y en el ocostado derecho la forma que adopta, de media T,
‘que se ooﬁpleta el adomarle a ese coetado otra pieza cerémioa; confor=
méndose entonces la T completa.,

Fig; 2%, muestra un detalle de la colooacidén en obra, aprecidn-
dose el céndunto del forjado, es decir la continuidad de las diversas

plezas cerdmicas unidas a lo largo por las barras de flexién, y la oo=-
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. looacién de les viguetas unma al lado de la otra, viéndnse{“d‘{ los ner-

_ mente humedecidas con la ayuda de un reglén, una a continuacién de -~

4362
16 Al -4 - RV
X
vios de relleno (que sdoptan la figura de T). Se observa también en
el dihujo{ug detalle de una viga para ver el asentamiento sobre ella
del conjunte, y as{ ocomprender mejor la PFig, 38 éue muestra una sec-
0idn de la viguste dada por el nervio. '

La ejeoucidn del forjado, comprende la fabricacién "in situ" -

de las viguetas que se efectia colocando las piezas cerdmicas, previe-

otra, sebre un lecho plano, introduciéndo el hierro en loes dos cana-
les inferﬁora- ¥ vecubriéndolas con un mortero rico, de 300 Kgs. de
camsnto’p@r metro oibioo. Una vez fraguado el mortero, se colocan -
las vigas apoyindolas en los elementos resistentes (vigas o muros),
procediéndope al relleno de los nervioe resistentes (en los gue pre-
viamente se han introducido las otras barras que eliminardn los mo-
menton nqgaiivos ¥y los esfuerzos cortantes), y afiadiendo una"pequeﬁa
capa de éompru!ién de 1 om, queda constituido el forjado, una vez to-
do fragnédo. ,

El_conjanto de todas las ventajosas caracteristiocas, hace que
este forjado, contando con las mejores garantias téonicas, sea el mie
econémico y-de mejor resultado entre los de su tipo, emplesndose prin-
cipalmenﬂe para viviendas, |

Heoha la descripeidén precedente, hémos de afiadir, que los deta-
lles de realizacién de la idea expuesta, pueden variar, sin que por
ello oambiﬁ la emencia de la invencidn, que es la que se desprende
de los pirpafos que enteceden y la que se reivindioca en la siguiente

NOTA

En resumen: Bl Modelo de Utilidad cuyo registro se solicita, re-
caerd acﬁre las reivindioaciones siguientes: |

18,- FﬁRJLBO CERAMICO PERFECCIONADO, ocaracterizado porque, estd

conetituido esenocialmente por una serie de viguetas resistentes en -~
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—19dn su extensidn que estdn formadas por una piezﬁ ceréﬁﬁea.rbpetidaf—
ocon dos canales inferiores donde se alojan las barras de flexién del
fOrJ&doi'fotmindéae entre viguetsa y vigueta, un nervio de relleno ar-
- mado que en su cabeza superior adopta la forma de viga en T, logrén-
dose con éllo un gran aumento de resistencia, y en el que se golocan
otras barras que han de absorver los momentos negativos en cago de vo-
ladizos, y los esfusrzos cortanies que se produzoan en @l forfado nor—
mal para trabajos continuoe en vigas semiempotradas; completdndose el
conjunta.gbr afiadido de una pequefia capa de compresién.

2%,~ Se reivindioa por dltimo, como objeto sobre el que ha de re-
caer el Modelo de Utilidad ouyo registro se solicitas "FORJADO CERA-
KICO PERFECCIONADOM, |

Todo tal y como ee describe en la presente memoria que econsta de
oinco pégihuﬂ escritas & miquina y dibujos qudé la acompafian.

i Madrid, 21 de Febrero de 1964
. ALFONSO UNGRIA
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ESCALA VARIABLE

Madrid, 21 de Falgrs de 196 4
ALFONSO UNGRIA
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