
M 2 M B B I A  D E S C B I P T I Y A

que se acompaiia 

a la  so lic ita d  de ana

patente de IMVlilíCIQN por vein te  años en España

a favor de

Don H o y  DOMINGUEZ T EIG i, r e s id e n t e  e n T a l e n c  i  a«

por

UB HIOCEDIMIEUTO RABA EVITAS LAS SAJADURAS Y ALABEOS QUE SE 

3301DC3N A lt PERCIBIR LA PASEA CERAMICA, QUE COKEIME BASTAS TES 

CABBOlUTOS Y OXIDOS DE CAL Y DE HIERBO, EL CALORICO DE LOS HQB- 

HOS DE PASAJES.

na in dustria cerámica que corao t a l  es una de la s  mas d i f í ­

c i le s  y t a l  vez en la  que mas d ificu ltad es ha t«¿.ido e l hombre 

que vencer para hermanar en titá n ic a  lucha los elementos t ie r r a  

y fuego dominándoles y reduciéndoles a leyes que no por dejar de 

ser naturales son y han sido d if ic i l is im a s  de enunciar; ha dado 

un paso gigante en estos últimos tiempos a l encentrar lo s  hombres 

dedicados a la  Termotecnias ceramista la  solución del problema 

inexpugnable hasta e l presente, de la  cochura.

Los hornos de pasajes basados en e l sistema de doble serpen­

t ín  a la  vez de conseguir una temperatura en todos estos, hemo&e- 

nea# han dado la  enorme ventaja de la  continuidad de la  producciai 

con e l  minimun de gasto de combustible.

Por es£e lado parecia quedar ya resu elto  por completo e l pro 

blema ceram ista pero la  naturaleza en la  variada exposición de 

elementos químicos que con nombre genérico constituyen para el 

vulgo la  t ie r r  a ha presentado o tra  enorme d i f ic u lt a !  que no es



( 2 )

tu v
■ 00011)1® veacer s i  no es oon e l  au x ilio  del a r a l is is  químico y 

c la s if ic a c ió n  de la s  pastas a form al, ayudado siempre por la  

o rae tica , hermana f i e l  de la  te a r ia  que no solo en cerámica sino 

en lo s  d iversos ordenes y d isc ip lin a s  de la  vida cuando van jun­

ta s  han conseguido y conseguirán siempre lo s  mas hermosos triuru- 

fos del progreso f a b r i l .

Fruto de esta practioa adquirida de padres a h i jo s  que des-» 

de e l  s ig lo  XI vienea dedicándose a l a  industria azule je r a  es la  

patente objeto de esta  memoria*

Sárido es que la  composición de pastas a rc illo s a s  cuando 

en e st as entra un porcentaje de oxidos a lca lin o  terreo s (por lo 

general de ca lc io ) y de oxidos de hierro t ia ie n  la  gran d if ic u l­

tad de que por ser estas muy dusib les la  temperatura de completa 

evaporación del agua qpe s irv ió  como medio c a ta lit ic o  para la  

fab ricac ió n  de los azulejos se confunde con la  temperatura de fu­

sión de los mismos originando c io len c ias  de evaporación de fa ta ­

le s  consecuencias para e l  produoto fabricado*

Sn esto estriba la  d ificu ltad  con que e l  químico cerámico

se encontró al ap lica r  e l  progreso que la  terraotenia le  habi» 

dado con e l  hormo de pasa jes. üJste solamente daba excelentes 

resultados en e l  bizcochado duro de objetos fabricados con 

pastas exentas de lo s  oxidos con anterioridad citados o s i  no 

exentas del todo por lo  raemos oon exigua cantidad de los mismos.

Pero en aquellos otros casos en que la  primera materia care­

c ía  de esas condiciones e l in d u stria l se encontraba con la s  con­

secuencias fa t a le s  que daba la  coincidencia de temperatura de 

f in a l de evaporación con rp in cip io  de fusión  y esto  se le  tradu­

c ía  en piezas alabeadas y ra jad as in serv ib le s  para e l  mercado.

Como este defecto era debido a l a  poca longitud de lo s  hor­

nos y por lo tando a l a  f a l t a  del temple su fic ien te  qjrs regulase 

dicha evaporacioh se pensó en contraponer otro medio traumático 

a l traumatismo sufrido por lo s  azu le jo s.

Indudablemente s i  la  pieza cerámica plana que se tra ta  de



obtener esta sometida a ana presión en todos sos puntos en el 

momento de p e rc ib ir  e l  calorioo del horno, e s ta  presión hara 

reg u larizar la  evaporación y par lo memos ev ita ra  que la s  mole- 

oulas de l a  pasta a l ser sometidas a l a  fuerza producida por la  

v io len ta  evaporación del agua c a t a lít ic a  oambien de lugar ya que 

otra fuerza mayor, l a  fuerza prensora se lo  impida* I s t e  es pues 

e l prin cip io  c ie n t íf ic o  en e l  que se basa la  patente que dio la  

•w actica para e l bizcochado de azule jo s  en Pastas que como antes 

se ha dicho contengan un grsn pocreentaje de oxides y  carbón atos 

de c a l y de hierzo*

31 procedimiento a seguir oon siste  en una vez colocado el 

azulejo prensado y seco en la  bandeja que la  ha de se rv ir  de 

vehículo para recorrer la  zona de fuego del pasage correspon­

diente, se le  aprisiona con una plataforma no muy gruesa pero lo 

su fic ien te  para que la  fuerza de su presión rea superior a la  

antedicha de la  evaporación* 1.a forma como queda e l azulejo apto 

para entrar en e l horno esta representada en lo s plenos que a 

esta memoria acompañan bajo e l  t itu lo  de conjunto*

lí O T A

IB , ««suman* l a  patente reo aera sobre la s  s igu io rtes re iv  in­

dio aciones*

I a*— Un pr ocedimiemto por ras dio del cual a l cocer en lo s  hor 

nos de oasages lo s azu lejos se e v ita  l<*s alabeos y ra jadu ras pro­

ducidas por la  fusión  de los Oxidos a lca lin o  terreo s y oxictas 

de hierro que entran en determinado porcentaje a la  cooperación 

de ’ as pasta a rc il lo s a s  pro co in cid ir la  temperatura de evapora­

ción del agua que s irv e  oomo medio c a ta lít ic o  con la  temperatura 

de fusión de los azu lejosi

2 a. — Un procedimiento conforme a la  primera re iv in d icació n  

por medio del cual pueden cooerse en lo s  hornos de pasages, e l  

bizcocho duro necesario para la  buena presentación del azulejo 

metiendo la  pieza plana cerámica que se tra ta  de obtener a una 

presión en todos sus puntos, a e l momento de p erc ib ir e l  calórico



del horno, lo o» a l regular j¡& je a la  evanor ación*

3J*-~ Un procedimiento o «alomo a los anteriores reivindica» 

o iones, por noli lauto! o «a l poeto» «aptooto* paaia en myu oompo- 

stoian antro to  gran porcentaje to «oxhor & « • y cacitos do «a l 

y to h ierro , lo estol evito lo  toe# o *  del to emplea* Pastas kao 

U n ific a s  que san eternere tana ocrea* 7a q»e la  presiona que se 

somete la  peí a a o ex a i * * *  evita qm lo s «olee oleo to la  pasta a l 

soe sometitos a la  foeroa pe o to c lla  por lo e io lto to  evaloración* 

del ugoa c a t a l i c e *  «ambla to le$ur ya qae Otra faeras mayor 

(la  prensero) lio to impedí*solo»

toe— Un procedimiento conforto a la s  toivindie aciones ante* 

r ie re s , en e l  <p.e se eolooo e l  oaolejo preñe ato y seco to la  

bandeja que ha de serv irle  to o b s ta r lo  Ptoa reeerrez la  aúna 

de fuego y solo aprisione eo» toa p lato!orto  to sofl cíente groe» 

so Ptoftoe lo ftwrsa to so presión » % as veris* a la antedicha 

do «vaporación#

3 V *»ítelrindió» vo* extirpo, como eb jsto  Sobre el que ha to 

recaer la  patente q»e se s o l ic i t a  vor evtnte anos votruji pro»

om)mi< so Pnto ríTOü.1 un y a r^ o s qus 32 ^ouccm
C T O H it! I mÍ QSU1ÜQU, QCS GOi-UlSP Bá3S«£;233 C^TBOfclTOS

Y OXIDOS £K G al Y 2® HISftrO, 2ñ GuLO.’IflO 2B?ñ00 ÜttikOS ¡JE B*S«GES

Joto según queda expsesto en e sta  Homar ia que consta de 

outa-o hojas e so ite s  a maquina por toa solo aera y alanos#

Madrid la  to 3epttortore delito?»
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