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UN PROCEDIMIENTO PAR: EVITAR TAS BAJADURAS Y ATIABEOS QUE SE
FRODUCIEN AL PERCIBIR La PASTW CERAMICA, QUE CORTITNE BASTANTES
CARBONATOS Y OXIDOS IE CAL Y DE HIERRO, EL CATORICO DE LOS HOR-
L0S DE PASAJES.
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La industria cersmica que como tal es una de lss mag difi-
diles y tal vez au la que mag dificuktades ha teuido el hombre
que vencer para hermanar en titanica luchs los elementos tierrs
7 fuego dominandoles y reduciaidles s leyes que 10 por dejar de
ser naturales son y han sido dificilisimas de enunciar; ha dado
ua paso gigante en estos ultimos tiemmos al encontrar los hombres
Gedicados a la Termotecnies ceramista la solucion del mroblems
inexvugnable hasta el presente, de la cochura,

Los hornos de pasajes basados en el sistema de doble ser ven-—
tin a la vez de conseguir una temperatura en todos estos, hemopge-
nea, han dado la enorme ventaja de la continuidad de la mroduccia
con ¢l minimun dev gasto de combustible,

Por esye lado parecia quedar ya resvelto vor compPleto el mro
blema ceramista pero ls n:toraleza en la variada exposicion de
elementos quimicos que con mombre generico constituyen parg el

vulgo la tierr g ha presentusdo otra enorme dificultal que no es
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vosible vencer si no es con el suxilio del malisis ;uimico N4
clasificacion de las pastas a formmar, ayudsdo siemnre por ls
nractica, hermegna fiel de la tearia que no solo en ceramica sino
en los diversos ordenes y disciplinas de ls vida cusndo van jun-
tas han conseguido y conseguiran siemnre los mas hermosos trien-
fos del progreso fsbril,

Pruto de esta Dractics adquirida de padres a hijos que des-
de el siglo XI vienen dedicandse a la industria azulejers es la
natente objeto de esta memoria,

3dr:ido es que lz composicion de pastas arcillosas cuando
en ¢ st as entra vn porcentaje de oxidos alcalino terreos (vor lo
geueral de calcio) y de oxidos de hierro tieuen la gran dificul-
tad de que por ser estas muy fusibles la temperatura de completa
evaporacion del sgua que sirvio como medio catalitico vara ls
fabricscion de los azulejos se coxnfunde con la temveraturs de fu-
sion de los mismos or iginando ciolencigs de evavor acion de Pgtae
les consecueucias Mara el producto Lubricado.

Bn esto estriba la dificultad con que el quimieo ceramico
ge aicontro al aplicar el vrogreso que la termotenia le habda
dado con el hormo de pasajes., Bste solamente dasba excelentes
resultados en el bizcochado duro de objetos Pabricados con
mastas exentas de los oxidos con anterior idad citados o si no
exantas del todo por lo memos con exigua cantidad de los mismos.

Pero en aquellos otros casos en que la mrimers msteria care-
cia de esas condiciones el industrial se encontraba con las con-
secuenciae Lfatales que daba la coincidencia de temperaturas de
final de evapor sciomn con rpincipio de fusion y esto se le tradu-
cia en piezas al deadss y rajadas inservibles para el mercado.

Como este defecto era debido a 1a poca longitud de los BoY=
nos y por lo tundo a la falta del temple suliciante qpe regulase
dicha evaporacioh se penso en contr gponexr otro medio traumatico
al traumatiemo sufrido por los szulecjos,

Indudsblemente si la pieza ceramica vluna qae se trata de
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obtener esta sometida a una resion en ftodos sus puntos en el
momento de mercibir el calorico del horno, esta presion hara
regularizar la evuporacion y por lo memos evitara que las molew
culas de la pasta al ser sometidas a la fuerze mrodueida por la
violenta evapor acion del agua catalitica cambien de lugar ya que
otru fuerza mgyor, la fuerza wensora se lo imoida, Bste es »dues
el wrincipio cientifico en el que se basa la patente que dio ls
wr actica vara el bizgochado de Baule Jos a1 nastas gue como antes
se hg dicho contengen uvn gran voxcentaje de oxidom y carbonastos
de cal y de hierwo,

Z]l mocedimiento a seguir oconsiste en una vez eolocado el
azulejo prensado y seco en la bandeja que la ha de servir de
vehiculo mara recorrer la zona de fuego del Dasage 6OYYesSDON
diente, se le aprisions con una plataforms no muy gruess pero lo
suficiente para que ls fuerza de fu preriou fea superioy 4 la
antedicha de la evavoracions La forma como queda el azulejo anto
para entrar en el horno esta remresentada en los planos que a

epta memoria acompanan bajo el titulo de conjunto,

Xi,vesumen; La pDat ante recaera sobre las siguiantes reiviie
dioacioness

13,~~ Un mocedimieunto por me dio del cual al cocer en los hor
nog de vasuges los azulsjos se evita las alagbeos y rajaduras pro-
ducidas por la fusion de los oxidos alcalino terreos y oxidos
de hierro que entrun en debterminado morgcentaje a la eooveracion
de 'as pasta arcillosas wo coindidir la temveratura de ewvudor a-
cion del agwna que sirve como medio catalitico con lg temper stura
de fusion de los azule joss

294== Un procedimiento conforme a la Wrimera reivindicacion
por medio del cual pueden cocerse en los homos de vasuges, el
bizcocho duro necesario Mara la buena dresentacion del azulejo
metiendo la pieza »lana ceramica que se trata de obteuer a una

resion en todos sus puntos, a el momento de vercibir el calorieco



{4}

dl horno, l¢ cwal regularig afe la evanor saion.

3% =« Un wocedingentc s glarme 2 las auteriores reivindica-
cianes, por medin.del owel vneden omvlsa¥sa vada en Cuys COMPOm
sieion antre B gra novecntale de secherdee ¥y axidos de eel
¥ 4e hierro, 1lo omal evite le Guseesddud do emvlear ».stus Lao
linificas que sen efpmoIye s 9L a8, ¥yu que Ly Wwesiona gue se
sonete la peiza cerunjse ev¥ita ¢w le2 molscules & la nasta al
s some:ides a la fwerss mofwsids 30r le agolente evanoraciong
del agua catulitiea sambia & logar ya quwe #tre fuersa mayor
(1o preasora) e 30 smpedixasls,

4%y= Un progpedinisuto eoulorme & las sedvindioc siones antew
riezres, en ¢l que me solosy ¢l gzulelo wausads y =eco on la
basdeda que ha de amxvirle de¢ ocbstaeile mawas reeoerrer lu zons
de fuego y sels arisions oon wia Yistalarme de sufycicute gruoe-
80 vg@ve ls feerga & o vresion o & mverisw w la wtedichs
de awvanoracion, .

5 emnllel vindiew vor wltimo, como ebjsto eolre el cue ha de
rocser lu patents gue ®me rolicita »or evinte anos "y ™0
CEDIMI. 10 Pala DVITAY BeS 2la PR3 Y 4TuaBROS QUZ 9% ™ OXCH:

Al TICISLY Ta P4 OMalICa, QUF COLTAB™ BialLIBI C.IBOLATOS
Y OXID0S B 4L ¥ IR HITR'0, DL C.LOZ00 IB?.08 HOULOS DN PaS:GES

Todo segun quedu ¢XMOSTO ox eata llemor 4 que sounata de

cut a0 heJas esaiter a muguine MO7 Bna 2o0la dula ¥ 3lauos,

Madrid 13 & Sentiembre 4011927,
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