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para una patente de introducción por cinco años, por » Pro­

cedimiento y disposición para impregnar por el aire hilados 
para máquinas te x t ile s , de torcer, bobinar, gdneros de pon -  

He y similares >* a favor de la  razón socia l Hermann Johannes 

S C H !  á B B, residente en Ghemnitz ( Alemania ) Theate* ** 

Strasse nám. 23. -

n̂ la  industria te x t il hace ya largo tiempo que ss 

tiene la  tendencia de comunicar una humedad conveniente, a 
lo s  hilados que se han de trabajar, con e l fin  de hacerlos 
mas aptos para la  formación perfecta de la s  mallas y evitar 
de esta manera numerosos defectos. Bn la  fabricación del te ­

jid o  de la  lana y algónáon se sabe ya universaimente comuni­
car al hilado l a  humedad deseada embalándolo para e l lo  antes



¡especíS móvil

ae t Baba jar en la  máquina en cestos o similares o colocándo­
lo  también en estado suelto en depósitos cerrados para hume­

decerlo en e l lo s  mediante vapor de agua o por cfc ro medio, 

la  humectación de loa  h ilados indicados se rea liza  pon éL fin  
de lim itar la  tendencia de los  mismos a formar lazos y ade -  

mas para prevenir a l vendedor de 1 a pérdida que le  ocasio -  

nan e l  desecado del material fibroso .
hjI anterior tratamiento es practicable para la  la -  

na, algodón y sim ilares, pero para la  seda y en general para 
la  seda a r t i f ic ia l  s ig n ifica r ía  una destrucción completa. A,d« 
mltiendo que e l  procedimiento arriba descrito  se quisiera en* 
plear para e l ennoblecimiento de la  seda o de la  seda a r t i­
f i c ia l  lo  mismo que para la  humectación de la  lana o el a lgo­
dón, esto no sería posible por e l  hecho de que e l vapor de 
agua existente en los  depósitos se precip itaría  en las  pare­
des, formaría a l l í  gotas que caerían sobre el hilado y lo  
destru iriá  por un exceso de humedad, lio hay para qué in s is ­
t i r  en los  diversos inconvenientes y desventajas que se to­
carían al aplicar e.1 método hasta hoy usual Para la  humecta­
ción de lo s  h ilados, como son la  f i ja c ió n ,, irregular de la 

humedad, la  oesión también de esta humedad, la  formación de 

mohos en el .almacenamiento prolongado e tc , prescindiendo 

ademas de' que la  seda a r t i f ic ia l  no to lera  en absoluto un 

ta l tratamiento, pues no posee ninguna torsión , sino que 
los  diversos cordones fibrosos se sitúan contiguos y Para -  
le lo s  entre s í de manera que se separarían con extraordina­
r ia  facilidad  y e l h ilo  necesariamente se rasgaría.* 2s tam­

bién imposible con los métodos con osa id es e l que la  humedad 
necesaria pueda penetrar uniformemente en e l hilado existen­

te sobre bobinas, etc . Si se está en situación de comunicar



al hilado con exactitud extrama^y con xa uniformidad imjres-  

cindible la  humedad, entonces tampooo se pueden producir ar­

t ícu los  perfeotos. También lo s  métodos conocidos de humecta­

ción de la  lana y algodón tienden a solucionar un problema 
completamente- diverso que en e l presente invento, en el que 
especialmente se tr ata de la  preparación o tratamiento pre­
vio de hilados quebradizos, cono son la  seda, la  seda a r t i­

f i c i a l ,  fe lpa  j  sim ilares, directamente sobre l a  máquina de 
torcer, bobinar, géneros de punto y similares*

Los defectos é inconvenientes al princip io  men -  

donados se tocan también en la  disposición dada a conocer 
en la  que el hilado existente sobre bobinas se coloca en 
un depósito, que se circunda por una sustancia aspiradora 
inmergida en e l  agua- También aquí se excluye en absoluto 

el poder ¡común i car a l hilad o una humedad exactamente deter­
minada pues e l depósito está abierto hacia arriba y no ex is ­

te garantía ninguna de que en efecto  llegué a l hilado la  

necesaria humedad y s i  esto ocurriese tampoco se dispone de 

ningún control o regulación, pues las  temperaturas del aire 

y del agua, que es lo  que provoca la  evaporación, son Inffl- 
nitamente diversas y ccmpletamente inconstantes*

Gomo por ejemplo diversos productos naturales ex i­

gen durante e l  crecimiento aire caliente y húmedo ( o sea 

trop ica l )» así ha enseñado la  práctica que diversos h ila ­
dos y ante todo la  seda a r t i f ic ia l  mejoran considerablemen­
te su calidad cuando se tratan ecn aire f r ió  humedecido 

( en forma análoga a l a  temperatura de la  bodega )* la  seda 
a r t i f ic ia l  en ningún caso debe tratarse con aire caliente 

humedecido ( vapor de agua o similar ), a no ser que se re­

nuncie a humedecerla bien completamente pues de lo  centrar i



sq destruiria„ antes bien requiere un tratamiento solo de su. 

p eriferia  exterior de lo s  h ilo s , tratamiento determinado 

loor extrema precisión para que reciba la  correspondiente f l e ­

x ib ilidad , mientras que e l  núcleo del h ilo  debe quedar muy 
seco para no reducir la  re sistémela a la  rotura del mismo, 
sino que'por lo  menos la  conserve en su grado primitivo* 
por consiguiente después, que el h ilo  de seda a r t i f ic ia l  gra­

cias a l a  humedad determinada ha adquirido la  flex ib ilid a d  
correspondiente, permite trabajarse en mallas perfectas en 
un grado extraordinario y se evitan en la  fabricación d e fi­
n itiva  todos lo s  puntos defectuosos» listo no sal o ocurre en 
los  h ilo s  l is o s  sino también en todos los  nudos que se pre­
sentan en e l decurso del h ilo , lo s  cuales se hacen también 
fle x ib le s  por e l tratamiento arriba d escrito , de manera que 
permiten trabajarse perfectamente y se ev ita  por completo 

la  riPtura del h ilo  que tantas molestias ocasionaba hasta 

ahora.
m  e l dibujo adjunto se representa:
Ixi la  figura 1, una v ista  de un ejemplo de ejecu ­

ción del invento para impregnar hilados mediante aire enfria 

do que se. obtiene por pulverización de líqu idos fr ío s .
1» la  figura 2, una sección por 1-a línea A-A 

l'a figura 3, como un segundo ejemplo de ejecución para la 
impregnación de hilados mediante aire enfriado, que se ©b -  

tiene por riego o llu v ia  de líqu idos f r ío s ,  y
E¡n la  figura 3, una planta de la  misma diaposi -  

eión, la  cual se d iferencia  esencialmente de lo s  métodos 
hasta ahora conocidos para la  humectación de .algodón, lana, 

etc» como medida preparatoria, o sea como medida que se rea­

liz a  porsseparado de la s  correspondientes máquinas de traba-



jo  y que. es extraeráinariamente complicada y larga y ademas 
también por e l hecho de que en e l  presente caso se trata &e 

un tratamiento previo de la  seda a r t i f ic ia l»  de la  seda* de 
la  fe lpa  y sim ilares mediante admisión exactamente regulable 
de aire enfriado directamente, sobre la  máquina te x t il  para, 
torcer, para géneros de punto, bobinar y sim ilares, lo  cual 

cuele conseguirse de la  siguiente manera;
ün e l primer ejemplo de ejemplo de ejecución se­

gún la  figura 1, la  hilatura 1., existente sobre bobinas, 
husos o similares se encierra en un correspondiente depó­

s ito  2 de cr ista l o similar. lo s  h ilos  a trabajar llegan 

por lo s  ojetes 3 o similares al exterior pasando al puesto 
de trabajo. lid iante un exhaustor 4 ventilador de alta  pre­

sión, soplador o similar dispuesto en cualquier punto e l 
agua introducida fr ia  por una tuberia 10, depósito o sim i- 
la r  y enfriada mediante h ie lo , productos químicos o análo­
gos í con o sin adición de productos químicos que produz «  
can f r ió  ) se transforma en una niebla extraordinariamente 
fin a  por medio de. un pulverizador, Mediante la  presión del 
exhaustor o similar se impele este aire enfriado a la s  tu­
berías c y después par la s  bridas 7 lleg a  al depósito 2, con 
lo  cual e l aire enfriado puede comunicar al hilado. I-oe de­
pósitos o solo un depósito que se extienda por todo e l an­
cho de la  máquina ofrece a l mismo tiempo a l espacio para las  

necesarias- bobinas de reserva, a las que se puede comunicar 

e l  aire enfriado, mientras que se trabajan la s  hilaturas 
que ya se están preparando. Por la  succión <3el exhaustor 4 

se aspira de lo s  depósitos 2 por las tuberias 8 e l  aire en­

fria do  y vuelve luego hacia el exhaustor o similar donde 

vuelve a impelerse hacia abajo y se u t iliz a  para un nuevo



tratamiento. De esta manera tiene lugar una circulación com­

pleta l e í  aire f r ió  y humedecido.
?iun ouando ya lo s  depósitos 2 para la s  bobinas pue­

den re c ib ir  c ierto  número de bobinas de reserva, es sin em­
bargo de gran importancia eon e l  fin  de disponerse siempre 
de hilaturas trabajadas previamente de manera suficiente e 
intensiva, e l  colocar otras bobinas de reserva en un depó­
s ito  11, armario o similar colocado i n media lamente junto a 

la  máquina, como puede verse, en la  figura 1- listo es impres­
cindiblemente necesario sobre todo cuando se trata  de máqui­
nas del trabajo rápido que consumen por lo  mismo mucho mate­
ria l*  liste armario o similar se comunica con preferencia tam­
bién ecn la  disposición de impregnación arriba descrita , dé 
manera que. e l aire f r ió ,  obtenido por pulverización de l í  * 
quid os fr io s  según el ejemplo de ejecución de la  figura 1 o 

por llu v ia  o riego mediante líqu idos también fr io s  según e l  
segundo ejemplo de ejecución que después se describ irá , puede 

atravesar también por ase depósito.. Para este objeto e l  de -  

pósito 11 que puede tener una forma cualquiera, se provae de 

un tubo de entrada 14 que terimna en un tubo eyector lí>* ni 
líqu ido  f r i ó ,  agua o similar desciende así por la  Pared la te ­
ra l del depósito y sobre las  superficies descendentes o b li­
cuas 16 se v ierte  de un p iso  a otro hasta que se evacúa por 
un tubo de espape 17 colocado en e l fondo, las bobinas de re­
serva 13 existentes sobre e l  fondo 12 aspiran e l aire f r ió  

originado por el r iego , de manera que la  hilatura existente 
'sobre e lla s  se impregna poco a poco completamente* De esta 
forma toda fábrica se halla  en situación por ejemplo de te ­

ner la  cantidad necesaria pata una semana de la  hilatura a

trabajar cano reserva en lo s  depósitos 11, proveyéndose por



ejemplo e l armario de.' se is  compartimientos o anaqueles, de 
manera que en e l  primer día de trabajo se vacíe e l  primer 
anaquel, en el segundo día e l segundo .anaquel, en e l tercero 
etc» y lo s  anaqueles vaciados se v.án siempre; volviendo a l l e ­

nar son la s  bobinas sec.as de hilado# De esta manera no hay 
ninguna interrupción en el tratamiento de lo s  h ilados, sino 
que estos se tratan con extraordinaria exactitud y uniformi­
dad# naturalmente que el tubo eyector lh puede también con­
ducirse a través de todo el depósito 1 1 , lo  mismo que. la  d is­
posición puede ser cualquiera, igualmente que en lugar del 
r ieg o  de líqu ido  se podría hacer atravesar naturalmente tara- 

blén un aire fr ió  provocado por pulverización#
esencialmente 1.a disposición  del segundo ejemplo 

de ejecución es igual a la  primera* solo que aquí no se tra­
ta de aire f r ió  pulverizado, sino de aire f r ió  obtenido por 

riego de líquidos f r i ó 3. JQomo en e l primer ejemplo de ejecu­

ción, también en e l segundo se encierran las, bobinas 1 con 

la  hilatura en un depósito 2 de c r is ta l o similar coa e l fin  
de que e l. operario que maneje la  máquina tenga siempre la s  
bobinas a la  vista# loa h ilos  a trabajar llegan por ojetes 
3 a l exterior y a l puesto de trabajo.* los  depósitos de c r is ­
ta l ( por ejenplo en la s  máquinas, de cotón ) se disponen 
con preferencia entre dos galgas, da manera que puedan en -  
plearse varios depósitos pequeños, pues lo s  grandes son poco 
manejables# Sin embargo la  disposición de lo s  depósitos pue­
de ser la  que se quiera, segán la s  necesidades de la  corres­

pondiente clase de máquina.
A través de lo s  depósitos 2 arriba descritos se 

hace pasar por ejemplo una tubería de agua Ib. lista tubería 

se provee de pequeños o r i f ic io s ,  a través de lo s  cuales se
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impele e l agua o similar introducida da jo  presión. Ji¡n e l 
ejenplo de ejecución representado en la s  figuras 2 y 3* la  

tubería se llev a  a lo  largo de tros lados del depósito 2 , de 

manera que se rieguen también por e l agua tres lados, 3l  l í ­
quido refrigerante { agua o sim ilar), cerra hacia abajo por 
la s  paredes de cris-tal del depósito 2 , se acumula en al fon­
do y se evacúa por e l tubo de salida 9. 2s conveniente rece­
jar e l  agua en un depósito similar y volverla a poner en c ir ­
culación mediante una boda,-a o aparato análogo, con lo  cual 
naturalmente se economiza agua. Gomo se desprende del dibujo 
la  tubería de agua se ccoduce de un depósito a otro, Gon e l 
fin  de. garantizar el trabajo manual como por ejemplo en el 
recambio de la s  bobinas o sim ilares, lo s  depósitos 2 se pro­
veen de dobles puertas corredizas 19 o similares y e l techo 
se hace puntiagudo. Para evitar que salpique e l líqu ido que 
pudiese gotear, se coloca un d ispositivo  protector 20 y 22, 
Para el aislamiento e l depósito in terior  se circunda de otro 

depósito análogo exterior 21 con e l fin  de impedir todo rs -  

calentamiento. De igual manera lo s  depósitos 2 podrían circón 
darse de materiales aislantes adecuados.

la  entrada del líqu ido refrigerante que necesitan 

la s  mas diversas hilaturas,© con otras palabras e l aumentar 
o disminuir la  temperatura dentro del depósito 2 , puede re -  
guiarse mediante un a válvula 23 exactamente ajustable, dando 
entrada a mas o menos cantidad de líqu ido de riego . Para e l 
control de la s  temperaturas reinantes en lo s  depósitos se 
han previsto termómetros.

Si e l  líqu ido  que se ha de emplear para e l riego  
posee por ejemplo en lo s  días calientes de verano, e tc , tem­

peraturas demasiado elevadas de manera que no sean su ficien—



tas para la  refrigeración , entonces se puede rabajar al l í ­

quido a la s  temperaturas in ferieres necesarias ne-d.ian.tQ má­
quinas heladoras, embalajes de h ie lo , aditamentos químicos 
o similares que produzcan e l  f r ió .

Gon este: mét od o que se acaba de describ ir y con 
1 -as d isposiciones representadas se tiene en la  mano e l  medio 
de dar a la s  hilaturas mas diversas e l  aire fresco y f r ió  
correspondientemente humedecido par-a ennoblecerlas, darles 

fle x ib ilid a d , tacto, e tc , en forma análoga a si se dispusie­
se de temperaturas de bodega. las disposiciones representa­
das en e l dibujo ilustran solo ejemplos de ejecución pero na­
turalmente que lo s  nedios para obtener e l mismo e fe cto  del 

procedimiento pueden ser múltiples y deben adaptarse al ea -  

rácter de la s  correspondientes clases de máquinas* lo  mismo 
ha de decirse de la  regulación de la  entrada del aire en fria ­
do. De igual manera e l método de obtener e l  r iego  del l iq u i­
do o la  pulverización puede tener lugar en uno o en varios 
tiempos, e l accionamiento puede realizarse directa © indirec­
tamente por el exhaustor o sim ilar o también por la  transmi­
sión o por la  máquina, la  refrigeración  del aire puede tambad 
tener lugar antes de la  entrada en la s  tuberias mediante má­
quinas heladoras o también en lo s  depósitos mediante medios 
adecuados en forma sólida o líquida por máqulnas heladoras» 
productos químicos o similares, igualmente que la  misma ins­
talación puede enfriarse mediante medios aisladores adecua- 

d os.

lí O

o qu @Descrito suficientemente el presente invento 1
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so declara corno no practicado en Idspaña, son las siguientes,

rei 7 indi c acá on es;
1-. un procedimiento 7 disposición para la impreg­

nación de máquinas te x t ile s  de torcer, géneros de punto, bo­
binar 7 similares Para la  pr;eparación de hilaturas de seda * r 

t i f i c i a l ,  seda, fe lp i l la  o sim ilares, caracterizados porque 
e l tratamiento previo de loa  mismos tiene lugar directamente 
sobre la s  maquinas indicadas introduciendo en loa  depósitos 

de la s  bobinas aire enfriado exactamente regulable.
B-. un procedimiento 7 disposición segán lo  re iv in ­

dicado en e l punto 1 , caracteri zados porque el tratamiento,' 
previp de la  seda a r t i f i c ia l ,  de la  seda o de material fib ro ­
so análogo quebradizo colocado sobre bobinas, husos o simila­
res 0 introducido en depósitos cerrados, tiene lugar d irecta­
mente sobre las  máquinas mencionadas 7 e l enfriamiento del 
aire existente en lo s  indicados depósitos se realizan me¡dian- 
te tfiego de agua u otro  líqu ido, garantizándose una regula -  

ción exactísima.
3-  . Uh procedimiento 7 disposición para impregnar 

hilados segón l o  reivindicado, en lo s  puntos 1 7 2 , caracte­

rizados: porque la  impregnación tiene lugar directamente o sea 

inmediatamente sobre la  máquina te x t il ,  Para géneros de punto 

torcer o similares.
4-  . un procedimiento 7 disposición para la  impreg­

nación de hilados según lo  reivindicado en lo s  puntos 1 á 3, 
caracterizados porque para e l  tratamiento previo del material 

fibroso  que se ha de trabajar se emplea un depósito , armará# 

o similar por e l  que se hace pasar agua corriente o por el 

que circu la en c ie lo  aire enfriado.

oa. la  combinación compuesta de la  disposición



V

para impregnar hilados directamente en la  máquina y del de­
p ósito , armario o sim ilar, as í como tambián e l  empleo por se 
parad o de las  dos disposiciones o sea con independencia ana 

de otra.
a .6 -  , un procedimiento y disposición para la  impreg­

nación por aire de hilados según lo  reivindicado en lo s  pun­
tos 1 á b, caracterizados porque lo s  medios para enfriar e l 
aire empleado pueden* ser sólidos o líqu idos o bien e l en fria­
miento del aire puede realizarse mediante máquinas heladoras 

productos químicos o sim ilares, nedios aisladores adecuados 

etc.
7-  . Oh procedimiento y disposición para la  impreg­

nación de hilados según lo  reivindicado en lo s  puntos 1  á 6 ,
caracterizados porque la  refrigeración  de lo s  medios impreg­
nantes puede regularse con precisión .

tí-. Un procedimiento y disposición según lo  r e i ­

vindicado en lo s  puntos 1 á 7, caracterizados porque entre 
el depósito in terior  y e l exterior puede e x is t ir  un espacio

enrarecido para servir de ai ajamiento»
,a

9- ,  un procedimiento y disposición según lo  r e i­
vindicado en lo s  puntos 1 á ü, e caracterizad o s porque la  in­
t r oducción del aire enfriado puede tener lugar ne di ante un 
exhaustor, ventilador de a lta  presión, soplador o similar y 
la  pulverización del líqu ido  mediante pulverizadores, boqui­

l la s  disper soras etc .
ic£ . Broced imient o y disposición para impregnar por 

e l aire hilados para máquinas te x tile s  de torcer, bobinar, 
géneros de punto y sim ilares.- Según se describe y re iv ind i­

ca en la  presente memoria descriptiva y se ilu stra  con lo s  

dibi j os  que a l a  misma se acompañan.
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Gons-ta esta memoria de doea páginas fo liadas y Qs- 

oritas por una sola o ara.

liadrid, 8 de septiembre de 1927. 

leoo,adió López y López.-
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