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para una patente de intrcduceibn por cinmeo afios, por » fro-
cedimiento y disposicidn para impregnar por el aire hilados
para miquinas textiles, de torcer, bobinar, gdneros de pun =~
40 y similares » a favor de la razbn socigl Hermann Johannes
S cHWABES, residente en Chemnitz ( Alemania ) Theate =
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@n la industria textil hace ya largo tiempo que $3
tiene 1sa tendencia de conuniear una humedad conveniente a
los hilados que se han de trabajar, con el fin de hacerlos
mss apt 08 Para 1a formacibn perfecta de las mallas y evitar
de esta manera numerosos defectos, Bn la fabricacibn del te-
jido de la lana y slgdéndon se sabe ya universalmente comuni-

ear al hilado 1a hunedad deseada embalandolo para €110 antes



de tmBabajar en la miguina en cestos ¢ similares 0 colocando-

10 tambidn en estado suelto en depdsitos cerrados para hume-
decerio en el10s mediante vapor de agua O por diro medio,

Ta humeciacidén de los hilados indicados se reallza gon €l fin
de limitar la tendencia de 10s mismos a former lazos y ade -
mas para prevenir al vendedor de la pérdida gue le ocasio -

nan el desecado del material fibroso.

Wl anterior tratamiento es practicable para la la-
na, algoeddn y similares, psro Para la seda y en general para
1a seda artificial significaria una destrucelén completa. 4d=
mitiende que el procedimiento arriba descrito se quisiera exr=
plear para el ennoblecimiento de la seda © de la seda arti-
fiecigl 10 mismo que para 1la humectacibén de la lana 0 el algo-
dén, esto no serfs posible por el hecho de gue el vapor de
agus oxistente 3n los depésitos se precipitaria en las pare-
des, formarf{s allf gotas que casrian sobre ¢l hilado y 1o
destruiril vor un exceso ds humedad. IO hay para qué insis~
tir en los diversos inconvenientes y desventajas que se Ho-
carian al aplicar ¢l método hasta hoy usual para la humecta=
¢idn de 1os hilados, como son ls fijacibn, irregular de la
humedad, la cesidn también de esta humedad, ls formaciln de
mohos en el almacenamiento prolongado etc, pPrescindiendo
ademas de gue la seda artificial no tolera en sbsoluto un
42l tratamiento, pues no posee ninguna torsién, sino gue
108 diversos cordonas FTibrosos se situan contiguwos y para -
lelos entre si de manera que se separarian con extraordira-
ria *acilidad y el hilo necesariamente se rasgaria. ks tam-
bidn imposible con los mdtodos conogides el que la humedad
necesaria pusda penetrar uniformemente en el hilado exid en~

te sdore bobinas, ete, Si se estd en situacidn de comunicar



sl hilad o e¢on exactitud extrema y con :la uniformidad imxres =
cindible la humedad, entonces tampoco se pusden produecir ar-
t{oul os perfectos. Tambidn los métodos conocldos de humecta-
eién de 1a lana y algodén tienden a solucionar un problema
gompletamente diverso que en el opesente invento, en el gue
especialmente se trata de la preparacibén o tratamiento pre-
vio de hilados guebrad izos, comO Son la seda, la seda arti-
Picial, telpa 3 similares, directamente sobre la ndquina de
torcer, bobinar, géneros de punto y similarese

7,08 defectos & inconvenientes al principio men -
eional os se tocan tambidn en la disposicibn dada a comozer
en la gque el hilado existente sobre bobinas sg goloea &n
un depdsito, qﬁa se cirgwga oO0r uns Sustancia aspliradora
inmergida en el agla. manbidn aguf se excluye en abgoluto
el poaer comunigcar al hilad o0 una humedad exachamente deter—
minaia dues el depdsito est4d ablerto hacis arriea y no exis-
te garantia ninguna de gque en efeeto llegue al hilado la
necesaria humedad y si esto ucurriese tampogo 8€ dispone de
ningfn control o regulamcibn, pues las temperaturas del aire
y del agum, que 88 10 que provoea la evgporacifn, son infi-
nitamente diversas y canpletamente inconstantes.

como por sjemplo &iversos produetos naturales exi-—
gen dursnte el crecimiento aire calisnte y humedoe { © sea
tropical ), asf ha ensegado la prictica que diversos Eila=—
dos y ante todo la seda artifieial me joran considerablenen-
te su calidad cuando & tratan com aire frio hunedeceido
{ en forma aniloga a la temperatura de la bodega o Lz seda
artificial en ningdn caso debe tratarse con aire ealiente
hunedecido ( vapor de agua o similar ), a no ser que 2 re-

auncie a humedecerls bien completamente ovuss de 1o ccontrarie



sa destruiria, antes bien requiere un tratamiento sdlo de su
seriferia exterior d&e los hilos, tratamniento deterninglo
por extrema precisibn para que reciba 1la correspondiente fle-
xibilidad, mientras que el nfieleo del hilo debe guedar uwuy
seeo para no refuclr la resistemeia a 13, roturg del mismo,
sino gue por 1o menos la coneerve en su grado primi tivo.
Por cas iguiente despues que el hilo de seds artificizl gra—
cins s 13 humedad determinada ha udquirido la flexibilidad
correspondiente, perumite trabajurse en mallas perfecias en
un grad o extraordinario y se evitan en la fabricacibn defi~
nitive todos los puntos defectuososs. NRsto nosOlO ocurre en
los hilos lisos sino también en todos los nudog gue S€ pPrea-
sentan en el decurso del hilo, 103 cuales se hacen tambidn
flexibies por el ftrataniento arriba descrito, de manera que
peruiten trebajarse perfectamente j se evita por completo
la roturs del hilo gque tantas molestias ocasionaba hasta
ahora.

®wn el dibujo ad junto se represcntas

Th la figwa 1, una vista de un ejemplo de e jeeu~
eidn del invento para impregnur hilados mediante aire enfria
40 que se obticne por pulverizacién de liquidos frios.

W 1a Tigurs 2, una seceibn por la linca a-A de
13 Tigura 3, como un segundo ejemplo de ajecucién para la
impregnacidn de hilsios mediante aire enfriado, que se ob -
tiene por riego o liuvis de 1¥quidos frics, y

n la figura 3, una plants de la iisma d¢ilgposi ~
cibn, la cual se diferencia esencislmente de 108 métod os
hasta shora conoeidos para la hurectacidn de algoddn, lana,
etc, como medlida preparatoria, o sea como mad ida que se rea-

liza porsseparsdo de las correspondientes miyuinas de traba-



joy que es extraordinariamente complicada ¥y larga y adenas
también por el hecho de gue en el presente caso se trata ae
un tratamlento previo de la seda artificisl, de la seda, de
1a felpa y similares mediante admisién exactamente regulable
de sire enfriado directamente sobre la miquina textil para
torcer, para gé€neros de punto, bobinar ¥y similares, 10 aral
puede conseguirse de la sigulente manera:

an el primer ejewplo de ejemplo de 9jecucidn se~-
gln la figura 1, la hilatura 1, existente scbre bodinas,
husos o similares se encierra en un correspondiente depd=
sito 2 de cristal o similar, Los hilos s trabajar llegan
por los ojetes 3 o similares al exterior pasando al puesto
de trabajo. Mediante un exhaustor 4 ventilador de alta pre-
sibén, soplador o similar dispuesto en eualquier punto el
agua introdueida fria por una tuberia 10, depbdsito o simi-
lar y enfriade meilante hielo, productos quimieos o anilo~
gos ( con o sin adicidn de productos quimieos que produz =
can frio ) se transforma en una niebla extraordinariamente
fina por medio de un pulverizador, Iediante la presidn del
exhaugtor o similar se impele este aire enfriglo a las tu-
berias 6 y despues pa 1las bridas 7 llega al depbsito 2, con
10 cual el aire enfriado puede comunicar al hilado. Ics de-
péaitos o solo un depdsito que se extienda por todo el an-
cho 46 la miquina ofrece al mismo tiempo el espaeio para las
necesarias bobinas de reserva, a las gue se puede comuy iear
el aire enfriado, mientras que se trabajan las hilaturas
que ya se estén prepsrando, Por la suceidn del exhaustor 4
se aspira de los depbsitos 2 por las tuberiazs 8 el alre en~—
friado y vuelve luego hacia el exhausior o similar donde

vuelve a impelerse hacla abajo y se utiliza para un nuevo



tratamiento, De esta manera tiene lugar una circulacidén com-
pleta del aire frio y humedeeido.

aun cuando ya 10 depbsitos 2 para las bobinas pue-
den recibir eierto ndmero de bobinss de reserva, es sin em~
bargo de gran importanela eon el fin de disponergse siempre
de hilaturas trabajailas previamente de manera sufieiente e
intensiva, el coloear otras bobinas de reserva en un depd-
sito 11, armsrio o similar cologado inmediatamente junto a
la mdquina, como puede verse en la Tigura l. Hsto es impres-
cindiblemente nscesario sobre todo cuand o se trata de méqui-
nas del trabajo rdpido que consumen por 10 mismo mucho mate-
rial. #ote armapie o similar se comunica con preferengla tam-
pidn con la disposicidn de impregnacidn arriba deserita, ae
manera gue el aire frrio, obtenido por pulverizasidn de 11 =
quidos frios segin ol vjemplo de ejecucién de la figura 1 ©
por 1luvia o riego mediante liguidos también friocs segtn el
segund o ejemplo de ejecueidn que despues se deseribird, puede
atravesar también por ese deplaito. Para este objeto el de -
pésito 11 cue puede tener una forma cualguiera, se provae de
un tubo de entrada 14 que termina en un tubo eyector lo. @l
1{quid o frio, agua O similar desciende as{ por la pared latew
ral del depdsito y scbre las superficises descendentes obl{~
cuas 16 se viarte de un piso a ofro hasta que se evacua por
un tubo de espape 17 edloeado en el fondo. Ias bobings de re-
serva 13 existentes sobre el fondo 12 aspiran el aire frio
originado por ¢l riego, de manera que la hilatura existente
‘sobre ellas se impregna poco a poeo conpletamenta. De esta
forma toda PAbDriea se halla en situacidn por ejemplo de te-
ner 12 cantidad neceesaria para wna semaba de la hllatura a

trabajar eomo reserva en 10s depbsitos 11, proveydndose por



ejemlo el armadio de seis compartimientos o anaqueles, de
manera que en el primer dfa de trabajo se vaefe el primer
anaquel, en el segundo dfs el segundo anajuel, en el kercerod
etcy, ¥ 103 anagueles vacialos se vin siempre volviendo a lle=
nar con las bobinas secas de hilad o, De esta manera no hay
ningwma interrwcidn en o1 tratamiento de los hilados, 8ino
que estos se tratan con exfrsordinaria exuctitud y uwniformi-
dad, Naturalmente gue el tubo eyector lo puede también gon-
ducirse a traves de todo el depbsito 11, lo mismo gque la dis—
posicién puede ser cualquiera, igualmente que en lugar del
riego de liquido se podria hacer alravesar naturaimente itamn-
bidn un aire frio provocado por pulverizacidna

lseneialmenie la disposicibn del segundo ejemplé
de ejecucidén es igual a la primera, sclo gue aquil no sa tra-
ta de aire frio pulverizado, sino de aire frio obtenlido por
réego de 1{quidos frios, Bomo en el primer ejemplo de ejecu~
eibn, tamoidn en el segundo se encierran las bobinas 1 con
la hilaturs en un depbsito 2 de cristal ¢ similar em el fin
de que el.operario que maneje la méquina tenga siempre las
bobinas & la vista. Los hilos & trabajar llegan por ojetes
3 al exterior y al puesto de trabajo. ILos depbsitos de oris-
tal 2 { por ejemplo en 1las miquinas de cotén ) se disponen
con preferencia entre dos galgas, de mansra que puedan en -~
bple,arse varios depbsitos pequeiios, pues los grandes son pogo
manejables. Sin embargo la disposieibn de los depdsitos pue-
de sér la gque se gqulera, segln las necesidades de la corres-
pondiente clase de miquina.

4 traves de 1os depbsitos 2 arriba deaeritos se
hace pasar por ejemplo una tuberis de agua 18, 48ta tuberia

se provee de pegueros orifieics, a traves de los cuales 8=



impele el agua o similar introducida tajo presifn. mn el
ejemlo de cjecueidn representsio en las Tiguras 2 y 3, la
tuberfa so 1l2va a 10 largo de tres lasics del depbsito 2, de
manersa que se rieguen tambidn por el agua tres lalos, %1 1i-
gquldo refrigerante { agua o similar), cerre hacia abajo por
las paredes de cristal del depdsito 2, se acwmls en 21 fon-
¢o y se evacua por el tubo de salida 9. Bs conveniente reco-
jer el agus en un depdsito similar y volverla a pener en cir-~
culacidn medisnte una boma o aparato andloge, con 10 cusal
naturalmente se economizs agua. Como se Gesprende del é¢ibujo
la tuberf{s de agua se cmduce de un depdsito & ofro, con el
fin ds garantizar el trabajo manual eomo por ejemplo en gl
racambio de las bobinss o similares, los depdsitos 2 se pro-
veen de dobles puertas corredizas 19 o similares y el techo
8¢ hace puntiagudoe. fars evitar que salpigue el 1fguido que
pudiese gotear, se coloea un dispositivo protector 20 y 22.
Para el aidlamiento el depdsito interior se circwda de otro
depdsi to andlogo exterior 21 con el fin de impedir todo re -
calentanient o, De igual manera los depbsitos 2 podrfan cireun
darse de materizles alslantes adecualos.

ILa entrads del 1lquido refrigserante gue necesitar
las mas diversas hilatuwras,o con otras palabras el aumentar
0 disminuir la tewperatury dentro del depésito 2, pucds re -
gularse medimte una vilvula 23 exactaments ajustable, dando
entrada a mas o menos cantidad de 1fquido de riego. Para el
control de las temperaturas reinantes en los depdsitos se
han previsto termémetros.

S1 el 1iquido que se ha de emplear para el riego
posee por ejemplo =n los dfas calientes de verano, ete, tan-

peraturas demaslalo elevad as de manera que no sean suficienw



tes para la refrigeracién, entonces se puede rabajar @l 11~
quido a las temperatwras inferiores necesarias mwdiante mé-
quinas heladoras, embalajes de hielo, sditamentos quimicos
0 similares que produzcan el frio,

Con este mét o que se acaba de describir y con
lag disposiciones representadas se tiens en la manc el medio
de dar a las hilgturas nas @iversas el aire frescw y frio
correspondientensnte numedeci do para ennoblecerias, darles
flexibilidad, tacto, ete, en form andloga a si se dispusiew~
sa de temperaturas de podega. Ias disposieiones representa—
dz8 en el dibujo ilustran solo ejemplos de ejecucibén per nas
twralmente que 10s nedios para obtener el mismo efecto wel
procedimiento pueden ser miltiples y dsben adaptarse al ea —
ricter de las correspondientes clases de miguinas. Lo mismo
ha de decirse de 1a regulaecidén de la entrala del aire enfria=~
do. De igual mapera el método de obtensr el riego del 1{qui~-
a0 0 la pulverizacién puede tener lugar en uno ¢ en varios
tiempos, €1 accionamento pueds realizarse lirects ® indiree-~
tamente por el =axhaustor 5 gimilar o tambidn por la transmi-
sién o por la nmdquim. La refrigeracidn del aire puede tambidh
tener lugar antes de la entrada en las tuberias redisnte mf-
quinas heladoras o también en los depdbsitos media te medi os
adecuados en forma sblida o 1{quida por ndquinas heladoras,
productos guimicos o similares, iguslmente que 1la misma ins-
talacibn pusde enfriarse mediante medios gisladores adegua—

d 0s.

Descri to suficientemente el presente invento lo que



se declara como no practicado en 2spafa, son las siguientes
reivindic acl ones:

1§. n procedimiento y disposicidn para la impreg-
nacién de miquinas textiles de torcer, géueros de punto, boO-
binar y similares gura la prepsracién de hilaturas de seda =r
tificial, sedsa, felpilla o simiiares, garacterizados porgue
6l trotamiento previo de los mismos tiense lugar directamente
sobre 1las miquinas indicalas introduciendo en 108 depdsitos

¢e 1as bobinas aire enfrialo exactamente regulable.

22 w procedimiento y disposicibn segidn lo reivin-
diczto en 1 puntc 1, caracterizadcos porque el fratamiento
previp de la seda artifieial, de 1a seda o0 de materigl fibro-
s0 andlogo gucbraiizo coloeudo sobre bobinas, husos ¢ sinilae-
res e introducido en depbsitos cerrados, tiene lugar directa=
mente sobre las miguinas mencionadas y el enfriamiento del
alre existonte en los indicados depésitos se realizsn median-
te flego de agua u otro 1{quido, garantizandoss una regula -
ecibén exactisima,.

3%. m procedimiento y disposicidn para impregnar
hilados segdn 1o reivindiecado en los puntos 1 y 2, caracte-

rizados porgue la impregnacibn tiene lugar directamente o sea

irmed iatamente sobre la miquina textil, para géneros de punto
torcer o similares.

4§. n procedimiento y disposicibn para la impreg=
nacién de hilados segdn lo reivindicado en los puntos 1 4 3,
earadterizados porque para el fratamiento previo del material
fibroso que se ha de trabajar se emplea un depbsito , armarie
o similar por el gque se hace pasar agua corrisnte o por el

que circula en cielo aire enfriado.

98, Ta conbinacidn compussta de 1la disposicifn



pera impregnar hilalos directamente en la miguina y del de~

pésitoe, armario o similar, asi como también el empleo por se

paral o de 1as dos disposiciones o ses con independendia una
de otra.

63, h procedimiento y disposicién para la impreg-
naeién por aire de hilad os segin 1o reivindicsago en los pun-

tos 1 4 5, caracterizados porgus 10s medios para entriar el

aire emplead o puedsnr ser gflidos o 1iguidos o bien el eniria-
miento del aire puede realizarse mediante miguinas heladoras
productos gufmicos o similares, medios alsladores adecuados
ete,
2. m procedimiento y disposicibn para la impreg-
neeidn de hilados seg?n lo reivindicado en los puntos 1 4 6,

caractarizados porgue 1la refrigeracidén de los medios imx eg-

nantes puede regularse ¢on precisidn.

g2, U procedimiento y disposicidn segln 10 rei-
vindicalo en 1os puntos 1 4 7, caracterizados porgue entre

el depbsito interior y el extsrior puede existir un espacio

errarecido para servir de alslamiento.

8

9~, Th procedi miento y disposicibdn segtn 10 rei-
vindicalo sn los puntos 1 4 8, caracterizados porque la in-

t=oduccibn del aire enfriamio pusde tener lugar mediante uc

exhaustor, ventilalor de alta presibn, soplador o similar 7

la puiverizacién del 1f{quido mediante pulverizadores, bogqui-

1llas dispersoras ete.
10>, Proced imiento y disposicién para impregnar por
el aire hilados para miguinas textiles de torcer, bobinar,
géneros de punto y similares,~- Segdn se describs y reivindi-
ce en la presente memoria descriptiveg y se ilustra con _os

dib:jos gue a la misma Se acompainal.
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Cons ta esta memoria de doee pAginas folialas y es-

oritas por una 8olsg cars

Imdrid, 8 de septierbre de 1927.

Teocal 10 Lépez y Lbpez.-
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