
H .7,

m e m o r i a  í . s s o R i í i n i
para una patente cié in trod u cción  por cin co  años, por =

Un sistema nuevo de hornos para la  to s ta c ió n  de "blendas =  

a favor de Don Oscar B revers, residen te  en Torreiavega 

( Santander)

Si empleo siempre c re c ie n te  que se hace del c in c  

en la  quím ica, f í s i c a ,  té cn ica , la b o ra to r io s  industriales, 

e t c . ,  donde por regia  general se requ iere un metal de gran 

pureza, ha obligado a in tro d u c ir  adelantos y  m o d ifica c io ­

nes en la  in d u stria  del b e n e fic io  d e l c in c  y  p e r fe cc io n a r  

su método de obtención  con ob je to  de poder proporcionar a l 

consumidor un iretal con la  pureza requerida, indispensable



f n 4 ?> 7 4

•*" ¿w »m

para que pueda ser ap licado con é x ito  en lo s  ramos de la  

c ie n c ia  antes mencionados.

Por otra parte e l abaratamiento de la  energia 

e lé c t r ic a  en algunas regiones y la  necesidad de aprovechar 

lo  mas p o s ib le  lo s  componentes de lo s  m inerales llamados 

com plejos ( que contienen varios metales ú t i l e s )  han o b l i ­

gado a lo s  fundidores a abandonar sus antiguos hornos de 

d e s t ila c ió n , en lo s  que se originaban grandes pérdidas de 

c in c  y lo s  metales ú t i le s  acompañantes se perdian por com­

p le to  siendo además elevado e l  coste  d e l tratam iento*

Sn e l proceso e l é c t r o l i t i c o , e l  c in c  se obtiene 

con una gran pureza hasta e l 99 % y además lo s  metales 

acompañantes se recuperan completamente siendo reducidos 

lo s  gastos del tratam iento,

para que e l cin c pueda someterse a l  proceso e le c  

t o l í t i c o  deben poseer sus óxidos c ie r ta s  c a r a c te r is t ic a s  

que no podian conseguirse con lo s  antiguos métodos de t o s -  

ta c ió n ,

3ín lo s  hornos que constituyen  e l  o b je to  del pre­

sente invento la s  blendas se someten a una to s ta c ió n  gra­

dual dentro de lím ite s  de temperatura que favorecen  la  

form ación de lo s  óxidos puros de cin c a l  mismo tiempo que 

impiden la  oxidación  simultánea del h ierro  y la  consigu ien  

te  form ación de fe r ra to s  que consumen parte del c in c  dismi 

nuyendo e l  rendimiento y haciendo im posib le ia  a p lica c ió n  

del método e l e c t r o l í t i c o ,

3n e l  d ibu jo  adjunto se representa un horno de 

to sta c ió n  de hiendas en conformidad con e l presente inven­
t o ,  siendo:

La f i g .  i  una secc ión  v e r t ic a l  por e l  horno y 
La f i g .  Z una p lanta .
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Como se desprende de la  f i g .  1 e l  horno se com~ 

pone de una torre  eon varios p isos  a á lo s  que lle g a  e l  

mineral in troducido por la s  to lvas  b_. A traviesa e l  horno 

vertica lm ente un e je  hueco _c g ir a to r io  y a i que van unidos 

una s e r ie  de r a s t i l l o s  jd con una in c lin a c ió n  adecuada de 

la s  p a letas con e i f in  de que vajean arrastrando a l m ineral 

alternativam ente hacia  e l  centro de la  to rre  y hacia su 

p e r i f e r ia .  De asta forma se consigue que e l m ineral re co rra  

dentro de i a  torre  un camino en z ig -za g  como se desprende 

del d ib u jo , a l mismo tiempo que se logra  revolver in ten sa ­

mente e l m ineral para que todas sus p a rtícu la s  se pongan 

en cont&cto íntim o con e l a ire  de ox id ación  y esta  resu lte  
com pleta,

Ya hemos dicho que el á rbo l v e r t ic a l  es hueco, lo  

mismo que lo s  brazos de lo s  r a s t r i l l o s  con e i  f in  de hacer 

c i ic u la r  por bu in te r io r  a ire  destinado á su re fr ig e ra c ió n  

y a regular la temperatura para mantenerla dentro de lo s  

lím ite s  req u erid os , Esta temperatura v a ria  entre 600 y 

400e centígrados segán lo s  p is o s .

El a ire  de r e fr ig e r a c ió n  y regu la ción  se recupe­

ra y se u t i l i z a  para e l caldeo de ia s  to rre s  subsigu ien - 

tes la s  cuales se acoplan de ord in ario  con una b a te r ia  com­

puesta de ocho hornos acoplados en dos grupos de cuatro 
cada uno.

El árbol v e r t ic a l  tien e  un diámetro s u fic ie n te  

para perm itir a un hombre entrar en su in t e r io r  con ©i f in  

de hacer r e v is io n e s , para lim pieza e t c .

la  capacidad de producción es por término me# 

d io  de o5 á 40 toneladas da hienda d ia r ia  con la s  tempera­

turas indicadas de 400 á 600°,

lo s  oxidos obtenidos por este  procedim iento Son
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perfectam ente so lu b les en e l ácido s u lfú r ico  para formar 

lo s  s u lfa te s  que son los  que luego se someten a la  e le c ­

t r ó l i s i s  que ha de dar e l  metal con una gran pureza, se­

gún arriba  in d icad o .

F O T  A

D escrito  suficientem ente e l presente invento lo  

que se c.ecl&ra como no p rácticad o  en España, son la s  s i ­

guientes re iv in d ica c io n e s ;

1 . -  Un sistema nuevo de hornos para la  te s ta ­

c ión  de blendas, ca racterizad o  porque la s  blendas se some­

ten gradualmente a l desecado y to s ta c ió n  en hornos v e r t i ­

ca les g ir a to r io s ,

£ »- Un sistema nuevo según la  re iv in d ica c ió n  1, 

caracterizad o porque la s  blendas recorren  de arr iba  a aba­

jo  dentro de lo s  hornos un movimiento en z ig -za g  desde uno 

a o tro  de lo s  p is o s .

Un sistema nuevo según la s  re iv in d ica c io n e s  

a n te r io re s , caracterizad o  porque dentro de lo s  hornos se 

mantiene qa temperatura en los  lim ite s  requeridos para fa ­

vorecer  la  form ación de óxidos de cinc y e v ita r  la  forma­

c ión  de fe r r a to s ,

4 , -  Un sistema nuevo según la s  re iv in d ica c io n e s  

a n te r io re s , ca racterizad o  porque e l  horno lle v a  un árb o l 

v e r t ic a l  hueco p rov isto  de brazos p a ra le los  a l  suelo de 

lo s  d iversos  p iso s  y p rov istos  de r a s t r i l l o s  v e r t ic a le s  dis- 

m estos para rev o lv er  e l m aterial y condu cirlo  a lte r n a t i­

vamente a l  centro o a la  p e r ife r ia  del h om o.
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5 Un sistema nuevo según la s  r e iv in d ic a c io ­

nes a n te r io re s , caracterizad o  porque i& regu lación  de la  

temperatura se consigue gracias a una corr ien te  de a ire  

que se hace c ir cu la r  por e l in te r io r  del e je  hueco y de 

lo s  brazos h orizon ta les  también huecos,

a n te r io re s , caracterizad o porque e l  a ire  u t il iz a d o  para 

la  r e fr ig e ra c ió n  de lo s  brazos y del á rbo l se recupera y 

u t i l i z a  para e l  desecado y to s ta c ió n  en la s  torres  sigu ien  
te s ,

e l  punto 5 , caracterizad o porque la  temperatura se mantie 

ne entre, lo s  lím ite s  aproximados de lo s  400 y 6oo° según 
lo s  p iso s .

lo s  puntos a n te r io re s , caracterizad o  por acop larse en 

b a ter ia s  va rios  hornos (por ejemplo ocho) acoplados en 

grupos de a cuatro cada uno.

de b le n d a s ,- Según se d escribe  y re iv in d ica  en la  presen­

te memoria d escrip tiv a  y se i lu s t r a  con lo s  d ib u jos  que 

a i& misma se acompañan.

Consta esta memoria de cinco páginas fo lia d a s  

y e s c r ita s  por una so la  cara.

6 , -  Un sistema nuevo según la s  re iv in d ica c ion es

7 . -  Un sistema nuevo según lo  re iv in d icad o  en

8 , -  Un sistema nuevo según lo  re iv in d icad o  en

9 , -  Un sistema nuevo de hornos para ia  to s ta c ió n

Madrid, a 8 de septiembre de 1927, 

Leocadio López y López
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