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Bste invento 3¢ refiere a un métedo y

wi zparato spropiade particularments, sungue de mede

exclusive, pars el montaje de méquinas o estructuras
de conjunto, como, por ejemplo, automdviles, coches,

:.alu




| espacio Iuperficial necessrie pars wn rendimients

maquinaria, ete., slends uno de sus ebjetes propors
cionar un método ¥ sporate por los cualss se faeilie-
te mueho 21 montaje de nmiquinas y esiructurss snde
ioges, reducidndoss los gastes de mane 43 oabra tanto
@1 10 qua 82 refisre a 1a manipul acidtn dai weteris)
como au cusnio gl montaje, asi como los gastoes de
instalae Bn, ¥ aunenténdosa 1sa producseidn sin serecsy
los gastos iniclales ni los de servicis, cems sunede
con los méiodos mctusles,

Una 42 1o8 principales carscisristis-

ou8 del invento rasids an o1 heche d2 que permite
construiy y equlipsar una instalaclén de monteje, ner
ejemplo, psrn sutomdviies, por una guinta parts ds)
costs negesaris actualments pare uns produccidn die-
riz determinada, 31 invents slimina la necasidad

de unk instalacidn cosiess, reduce s un minime a1

dade, raquiere adle un sdificin d¢ un sole pise con
un pavimente pare todes 1zs epersclonss, hscs desas
parsced la necesidad de transportaderss cestasns
movidos a mater, grias flotsntoes y'nﬁmes al smentea
fijow nscesarins hasta ahorsm sn instalmeieonas o tae
lierss 4o moniaje de cochse y automiviles, Tt =
bidn elimina une parte considerable ds 158 gastos da
mano ds ¢bra invertides hoy en 8] manajoe, ocarga y
dagecarga del material. Qtra csracteristica ime
pertante del inventeo a8 gue 21 métode puede reslisare
ee con ventsja utilizands o)l smentos msoinicos unitse
rigz muy sencilleos, qus componsn wn sparats FRaoan>

tivle ds flexibilidad mixime ¥ do unz sdeptabilidad

que le parmite haecer frenis s diversas necesidades

de febricacidn, cambios en los catélogos d2 producsidn




y 8l teraciiones de situacidp, posicidn y longitud de
las 1insess de montaje 6 subestructuras,

Bo la siguiente deseripcidn y puntos
ds 1a nota final se desoubrirdn otres objetos ¥y vene
tajes del invento, con relacién a los dibujos adjun-
teg gue forman parte de esta especificacidn, y en
los cuales los mismos mimeres ds referencia designan
iguales partes en todas las figurss, indicsnde:

La figura 1, un esquema de una ins=
talaecidn de montaje construide y dispuesta de con=
formided con mi invento,

La figurs 2, una vista andlega s la
figura 1, de clertas medificaciones de mi invente.

La figura 3, una perspectiva del modo
de unir y embalar 1os materizsles o slementos parcia-
les parz expedirloes a la instalacidn de montsjea

La figura 4, un esquema en elevacidn
parcial, interrumpida, del método de reunir materias
la8 o partes em cajas, para su expedicidn.

La figurs §, una perspectiva parcisl
de una fase operatoria en el método de reunir partes
0 materiales para la expedicién,

La figuras 6, una elevacidn laterzl
parcial de parte del aparato y una de las opsraciow
nes del montaje de un automdvil, por ejemplo,

La figura 7, un esquema parcisl en ele=
vacidn lateral de 1z #ltima operacidén dél montaje
de un automévil, |

La figura 8, una elevacifn lateral par=
cial de parte de la 1inea ds montaje en una fase ine-
termedie dsl montaje del cocha.

La figura 9, una alevacidn posterier




de la fase operatoris del montaje indicads en la

figura 8.

La figura 10, uns elevacidn parcisl
lateral de la linea de montaje, y en esquama ve-
riag fases operatorias consecutivas,

La figura 11, una 2levacidn de extre-
mo del punto de 1la linea de montaje en que se termi-
na éste y la plataforma del chasis estd dise
puesta para descargarse de debajo del coche termie
nadoe |

Las figures 12 y 13, secclones transs
verszle® eu elevacidn de operacionses sucesivas en
la descarga de la plataforme del chasis de debaje
del coche terminade,

La figure 14, una planta de 1la platae
forma o banquille en que se monia &l chasis.

La figurs 18, una elevacidn lateral
de 15 misma,

~Le figura 16, una elevacidn por un exe
tremo de la misma, parte en ssceidn.

La figura 17, una elevacidn latersl
parsial por un punto de la linea de montaje, pero
relativa a uns modificacidn del transportador del
invento.

La figura 18, una elevacidn parcisl
por un extireme del aparatc sxpueste en 1a figura 17,

La figurs 19, un esquema dsl modo de
menejar plezas pequelias dssde el punte de fabricascidn
o embarqus y a través de las diversas operacionss
de 1a 1inea o via de montaje de la instalacidn,

Antes de explicar en pormencr el pre=

sente invente y el método ¢ mode de operacidn gue




envuelyve, ha de tenerse entendide que sl invento ne

£¢ limita en su aplicacidén o los detalles de comsw
truceidn y disposicidn de partes qQue se expone en
les dibujos adjuntes, pues el invento pusde muy
bian desarrecllarse de otrag maneras y de practicare

88 da diversos modes, Tambidén ha de entendsrss que

la frasedogis o terminclogia empleada asgui a los fi-
nes de descripeidn no es limitativa, ni ha de servir
pars #educir sl invento = otros términos gue 168 im=
pusstes por los puntes de la nota final y por la
préctice anterior.

Bl invento se ha ilustrado a modo de
ajemplo en su aplicacidn sl montaje de autombviles,
aun cuando @8 natursl que puede asplicarse asimismo
gl mentajs de otras miquinas, coches, olementes de
maguinaris, otes, y con gl fin de simplificsr esta

descripeidn, les palabra _cgchs o miquing

tenderse dondeguiera como reprssentativa de cualguies
ra unidad de comstruceidn de tal indale.

Al aPlicar el invento a2l montaje de

automéviles, esta descripcidn podri examinerse mew
jor subdividiédndola en las partes siguisnies, ¥y la
presente aplicscidn del invento toma come base el
supwesto de que 1la® piezas se febrican ¢ constru=
yeai en wn punte y se expiden o transportan a otre,
vara su montaje, aun cuando gete pariiocular no es
eseneial ni el invento se limita s tal modslidad,

1% » B1 aparatc de transporte y mon=
tajes, que comprende una descripcidn de 1as unidades
meodnicas ds que 21 aparalc Be cCompoOnsa

2% « Construccidn de la instalacidn

de montaje, que comprends uns descripeidn ds lss 1i«




nead o viss Q2 mcntaje,

3% « ¥Wétode do sucesidn pars sl eme
balaje do 1as piezns o slsmentos sn 21 sitic de fa=
bricaeidn, ¥ pera la distribucidn de Alle® an ia inse
taiacién de moutaje,

4® . Hontajs del coche,

APARATO D5 THANSPORTS ¥ HONTASE., &
gparate transporiadsr dsl pressmie inveuto 8¢ come
pone prarerenienente de tres wnidades mecunicas, a
seber: 1°, una via de transporte, nor ejeuplio, de
secelones paralelas ds rodilles de imolinacidn o ane
tifriecidn; 2°, una serie ds plaiaformas portdsilen
que pueden cooperar sen 12 vis de trausperts movidae
dose por slla en sucesidn a 1o large de ua tvecho daw
terminada; ¥ 39, une o varios trucks sl evadores gus
permitan depossitsar Las pilataformas ea &1 eitremo de
entrada del transportador, y retirarias del extremd
de szlida del mismo, Las plataformas portdfiles
que comstituyen una parte integrente del aparate de
tranaperte puedan construirse ds varias MINEras, 86w
gin los fines perticulares = que s dsstinen, Ba
el preeents ejempls se ha indicsde una plateforwa o
banguille de mentaje con ciertes majaray de consiruce
cidn, especislmente apropiade para faeilitar 8l Mmon=
taje del chasis de unsutomdvil sebre slls. Tt
bién se expone 1z plataforma portdtil especialmente
epropiada para meantar sn ells uns carroceris de sutse
mAVEL Teaibidn e expussie uﬁa rlatsforma pors=
1211l que pusde combinarss con los oires el emsniom
Gl aparate trasnsporisdor para nANgiRr ¥ smbalar las
rertes o el materisl en al lugar Qs febricacidn, ¥

para pata Wansperiarlos y depositaries en 106 Bie
¥ » k%) b 15




tios convenientes 2 1o largo de la ifnea o via de
nontajes

Adomis Ao los elementos descrites del
sparats, emples de prefsrsncis un elevadsr portdtil
ds gria U, de construccidn espscial, que sirve para
manejar grandss piezas, como bloques de eilindros
en ol case de montaje de automéviles, o carrocerisas,
stc., Bstas unidades del aparsto puedsn colocsrse
en sitios fijos a lo large de 1a l1inea de montaje
o dz ramaled de la misma, para conducir materigles
de un sitio a otro, com 1o cual 8s suprime em pro=
porciones censiderables mano ds obrs y pérdidas de
tiempo, ¥ 88 elimina la necesidad del empleo de gries
flotantes, dispeniendo en cambio de un conjunto
&3 fiecil transporte gue pusde llevarss d2 un 1ade
& otre en la plataforma levadiza ds un truck elevador
movido a motor,

2] sparato de transporte comprende
de preferencia el use de saceisnses de rodemiento ine-
clinado, con plataformas portitiles provistas de
varadera®, como se indica en las figuras 3, 4, 6 y 8,
Pero tambidn puede construirse la via de transporte
al contrario ds 3sta forma preferids, como se indi-
ca sn las figuras 17 y 18, En ssta forma modifiw
cads, pusde comprendsr trayectos acanalades, y las
plataformas ir provistas de ruedecilias gqus cireu~
len pox lo® canales, come lusgo se describiri,

SECCIONES DE RODILLOS DE INCLIFVACION O
ANTIFRICCION, Como se indioca en las figuree 6 a 8,
9 815 y 168, 105 trames o vias del transportador,

Por 103 cuaisd 8 hacen cireular las plataformes o

banguillos uneos detrdés de otres pars monter «lchasis




o 1a sarroceria dsl coche, compronden en su forma
preferide secclones paralelas sspaciadas de rodis
1108 de inglinacidn o antifriccién B, Las sec=
ciones do cada tramo pueden ser ds longitud adecuads,
y Be celogan punta gon punts, mantsnidndose en cow
rrects alinsacidn, Cada sececidn puede constar

de un par de barras ds dngulo 9 ¥y 10, con rebordes
horizoritales enitrantes, gque se fijsn a2l susglo, Los
bordes o slas verticsles de la% barras de éngulo se
apartan convenientements, y en ellos sa montan por

sus pivetss una seris de rodillos de antifriceidn

11 que componen una superficle centiaua. Leg bore
O
;}-’;;Sﬁea verticales de 1as baPras sngulasresd interiovres 10
P “~J de 1as meccidnes paral el s pueden prolongarse pars

servir de guis a las prtas de 1a8 platefsrmas pore

tétiles, y mantenerlas bien coleocadas sobre las secs
ciones del iranesportudor,

En 1a construceidn espuests exn les fi-
gurss 3 8 % inclusive, lag sscclonss de reodilles
artifriceidn R pusden construirse del siguiente mo=
do: 2a aparten convenisntemenie 18 barras de dngulo
12 y 13, y sus slas verticalss sirven 42 soporia
a 108 redilles l4. 1Las rlas horizsontalss inferio=
res 42 las berres de fngule se vuslven hacia afusrs,
¥y pueden fijarse w1 suslo, #n este caso, 1la8 Sec-
eiones de wedillos dz inclinmoidn no tiesnen guias pa=
ra 198 ylatafermas, nuss ne 28 indispensshle,

PLATAVOBRMAS PORTATILES P, La platafor-
ma P expussta en las figurss 3 a B inclusive, 9 ¥y 18
comprends un pise portacargas 15 gque puede ester fors
@made per uns serie de travesallos, Por debajo del

- pise, & cada lado longitudinsgl, hay uns viga armas




S

da T que pusde construirse en forma de un par de
barrss ds dngule 16 juntas por el loms, oumo en 1as
figuras 3 y §, o bien una sola bsrra de T, como

» sa indice en 1%, figars 9. Unag patss 1B 22 suse
penden por ol lade exterior de las zl1a8 verticales
do las vigss, y 108 pares ds patas & cada lsdo de is
plataforma se unen por medio de una varadersa é co=
rreders 19, #8ta varaders puede teuner lz forwms
ds una barra acanalada, que abarque les sxtremos
inforiores de las8 patas y pueda rosbalesr ]librements
por eneima de 1o rodillos de antifriccidn. Bl
ala vertiesl 16b (figura B) o 17b (#igura 9) 43 1as
vigas 16 o 1? sirven ds guias separadas para lz
plataforma alevadors I del truck T, cuando se intro-
duce entre 1a8 patad 18 de¢ la plataforma. L& peas

tofis horizental entrants 16a (figuras 3 y 8) o 17s

{figurs 9) contribuys a soportar ol pise y descansa
sebre 12 plataforma del itruck para rscibiry y distris
buir por teda la longitud del pisc de 1a platalor~
me el esfuerzo ascendenta de la platalnima 2lsevade-
ro dal truck.

PLATAPORMA D2 MONTAFE Dd (HASIS
C€¥, L& plataforma portditil CP sebre la cusl se
morta el chasis del eacﬁa, comprende de preferencia
un piso portacargas ¢ coronamiente consitruide en

srmaEdn, pars gue 10s obreros puedsn estar trsba-

Jands entre 1os lados ¥y los extrewmos de 1$ rlatafore

Wb an lag figurae 8 y 8, la vlateforns ds none :
taje del chasis CP comprende una armadura rectaugus=

lar, con casi toedo el sspacio comprendido entre sus

piezsd maerginalies pgbierto para gue los operarios asw

tén en su interior durante el montajs de la méqui-
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E Beta armadura pusde comprendsr un pasr de da=
rragé de Angtle 20 {figuras 8 y 9), espaciadas lengi-
tudinslmente, y uwnidas en sxtremos opusstes de la
plataforma por medio de vigas o piezas 21 de perw
fil em I, remachéindose unss con otras para formay
unz srmadurs rigida., Se advertird particularmente
gue 128 vigas transversales 21 {figura 9) van monw
tadss encima de lse alas horizontales entrantss 20a
de 1a8 barras angularess 20, ¥ las vigas 21 tisnen
un ala horigentsl inferior 21a (figura 8) wnids por
remaches gz los Zngulos 20, una mewbrana central vers
tical %1%, y uwn sia horigontal superior Zle, H#l
ala Blc proporcions una superficie plana de sustentse
cidn pars unos sopories verticales 228 construides
con 21 fin ds sostener los larguerss 23 del chasis,
Cuatro son estos seportss, 4os a cada extrsemo de ls
plataforms, montados sobre lesg travessfice 21 de la
armzdurs, Cads sorporte consts de un reborde horie
zontal de base 22n sujeto por ramaches 2l reborde 2le,
wna mewbrans ascsndente 22b, y termina por arriba sn
uwng parte rebajada 22c¢, que sixve ds asiento a la ba-
8e del larguero 23 del chasis, ¥y on un tope saliemw
te 224, en el gue s swjels &l costado del larguere
23, para que no desplace lateraslments, Por esta
construccidn se ve que cada lesrguero 23 del ochasis
descangs suelio sobre un par de soporitses 22, gue lo
sujotan de modo gue no se desvie latersimente duranw
te 1as operadhnes de montajae.

La pletaforma portdtil CP expuests
en laz figuras 8 y 9 comprsnden itambidn un par de
patas de Boporte 24 a cada lado de glla, Cada pa=

ta se sujeta sl reborde vertical 20b de 1a vigs 20,




vadrge

por medis de una plaos acodada 206 de scerc ostanme

pado, que consta de un reborde verticasl 2Bb, colo=
cado con B8U reverss contrs sl del reberde zeﬁg ¥
etre ssliente 2Bc ¢n su extremidad superiocr, que com=
tribuye a sestener yna de las plezas trensverssales 21,
& la gue g¢ remacha. Cada pata 24 comprende uns
barra vertical acanalada 24a con una membrans cen-
tral unida por remaches al rebords 25b de 1a placa
accdada, y también @) rebovds vertiesl de guia 20%
ds 1o barrs de dngule 20, También puede constar
de tirantes 24b sujetos por su extremidasd inferiex

al extremo inferior de las patas acansladas, y vuele
tos hacia arribs y hacla afusre, con trozos horis
sontalea de contacto 24@ unidog por remaches a lsa
cars inferior del reborde R25¢ de la placa acodada,
Los sxtremos inferiores de cada par de patas 24, a

ambos lados de la plataforms, ee unen por medio de

‘una varadera longltudinel scanalsda 26, de prefersne

gis construids lo mismo que la varaders acanslada 19
antee descrita, y que pusde resbalar libremente soe
bre lss seccldnes de rodillos de inclinacidn R,

En las figuras 10 a2 13, l2 plataforms
de montaje del chasis CP comprende barras T espas
ciades en su longitud 27, en sustitucidn de 1a8 ba=
rras anguléras 20 y de las placas acodadss 26 reprev
santades en lag figuras 8 y 9, HBn este ejemplo
de ejecucidn del ihwents, las barras 287 en figura
ds bearm&n piezas longitudinales de srmadurs, sobre
las cuzles se montan y fijam los itravessfios 21, Las
patas 8¢ montan por fuera de los rebordess vertioales
de guis 272 de 1las barras T, y el trecho acanslado 24

de cads pata se fija con remaches al rebords 278, sus

w 1) =




jeténdose los tirentes en V 24b al rebords horie

zontal salientse 27b da la barrs en T, L& consw
truccidn de esta forms de banguille de mentaje dsl
chasis es, parlo demés, idéntica a 12 expussta en 1ue
figurem 8y 9

Se observaréd gue la plataforma de mon=
tajs OP, cemo lsa plataforme P snieriormente descri=
ta, e8td construids para emplesrse con un truck ele-
vader T, L& plataforms lovadiza L del truck pue-
de introducirse entre 1as patas 24, y se llevard a
15 posiocidn comveniente por medic de los rebor-
des verticales de guls 20b (figurse 8 y 9) o 2%a
(figuras 10 a 13), Cusnde la plataforma L del truck
se eleve o fin de subir la plataforma ¢ banquillo
P con su eargs para transportsr esta Ul tima, €l im-
pulse sscendsnte do ls plataforms L dsl truck gera
absorbide por 1los rebordes entrantes R0a (figura )
o 27b {figuras 10 a 13), que sirven de vigas pera
distribuir 1a ea@ga por toda la longitud de la pla~
taforms o banguilles CPe

PLATAFORMA BP PARA 3L MONTAJE DS LA
CARROCSERI AL En las figuras 14 a 16 inclusive, 88
expone el mods &e'mantm’ la carroceria del coche so=
bre una plataforma o banguille portatil. E8ta plaw=
taforma comprende también un piso o remate construldo
en armazdén, y eostenide por lados opuestos de su lon=
gitud sobrs barras 28 en forma de Ty Cada barra de
pexrfil en T, como en el caso de la plataforma CP an-
tes descorita ¥y de la plataferma portéitil P, comprene
de un reborde vertical descendents 2B que constliuye
wna gula para lea platsforma levadiza de un truck, cuan=

do épta e introduce por debajo del banguilles, y que

ulga




sirve al mismo tiempo para sujstar 1as patas,  Ca-
da barra en T comprende asgimismo unos rebordes hori-
aontélés' entrantss y sallentes -28h- y -EB g, red-
pectivaments, gue sirven de supsrficie ds apoyo pars
los travesalies de la plataferms. 1.0s. rebordes en-
trantes -2Bc- sirven a la veg parz recibir y distri-
buir los impulsos o sacudidas azscendentes de la pla-
taforma del truck cusndo se introduce entre 108 re-
bordes o pestafize de guia -28a- y se levanta para
glevar ¢l banguillo con su €s¥yrgs. 1 suelo o
coronamienio de la plataforma BP comprende varias
piezas acanalasdas transversales 29, paralelas, gus
se'gaujetan a 10s rebordes =28b- y <2 o= de cada ba-
rra en T por medio de placas amcodadas 30; las pla=
eas acodadas 30 de los cuatro dngulos de 1z plata-

forms pueden unirse entre si por medio de tirantes

dimgonales 31 ¥y 32, que se remachan tambidn por su
punto ds interseccidn 2 la pieza acgnaaa&& central
29, como indica le Tigurs 14,

| La plataforma o banguillo BP ss gus-
tenta & cada lade por medio de un par de patas 33,
cada una de las cuales puede constar de una barra
acanalads vertical -33a-, que sé& une por remaches &l
lado exterior del rshorde =28a-, y de un tirsnte en
V o en U, compussto de una barrs de acero plano cur-
¥ade para sbrazazr sl extreme inferior del canazl -33a-
con irozos vuel tos haecis afuera y haocia arribas =33b-,
gue sn 5us @xiremos superiores itlienen unos troszmes
repl egadas =33c=, que se remachan al reborde -28b-.

La plataforms BP tiene a eada lazdo

una serie de soportes varticsles sebre los qus &8s

montan 10s largueroes de la eaja 24, sujetindose en

wlae
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posicidn durante 1las opsraciones de montaje, Los
largueres de la carroceria ss indican con lineas de
puntos en lag figuras 14 a 16 inclusive, in ca=
da dngulo de la plataforms se monta un soperte 35 en

el gue dsscansas sl larguero ds la cajs. L.a par-

te gaentral =35&- dsl soporte tiene una clavijs csn~
tral ssiiente «3Bb~ gue atraviesa un orifieioc del
larguerc 34 y lo mantiene en la posicidn debida,

A cada lado de esta clavijs cehtiral, cada soporte

36 tiene un tornillo de ajuste 36, sobre &l cual dese
csnsz una psrte del larguero. Los torniilos 38
pueden ajustarss de modo que nivalen sl larguers,

¥ tiene tusrcas de presidn para fijar el ajuste.
Bntre los soportes 35 de los Angulos de la platafore
ma se sitian otres soportes verticales intermedios

3%, que asimismo sustentan una parte del larguero de

1a carroceris 34, con el fin de mantenerls en 1la de-
bida posicidn, Para que le plataforma BP de mon-
taje de la ¢aja pueds pasar por las sscciones de ro-
dillos de inclinacidn R, 108 extremos inferiores de
las patag 33 se unsn por cada lsdo de la plataforms
mediante varaderas demmontables de forma acanalada

39, cuys csnstruccidn es en lo esencizl ls misma ya
dsserita al hablar de 1a plataforma portdtil P v de
1a pletaforms ¢ banguillo CP de montaje del chasis,

De 1o anterior se desprende gque cada

una da las plataformss o banguillos portitiles P, CP
¥ BP sobre 1las cusles se embsala ¢) material o las

plezas {figuras 3 a2 5 inclusive), o se monta el cha-
sis o 1a carroceria del coche, %8s consiruye de mane-

ra que la plataforma levadiza 1. de un truck slevador

=14,




T pusda introducirse por debajo entre las patas del
piso o srmadurs portacargas de equéll sa Cada una
ds gstas plataformas portétiles, por consigulents,
puede elevarse sobre la plataforma I del truek elée-
wricy, ﬁtranspmrtarae de un punto a oire, Cusande
se utiliee ls plmtaforma porthtil P para reunir las
piezas an cajas ae%el fin de smbarcarlas, como 82
axpone on 1la2 figuras 3 a B, o para susteniar lag
piogan 0 clomentos a lo large de la linea ds montaje,
cemo 6& ve en a8 figurasz 6, 9 y 18, la plstaferms
puade lievar un pise fuerts, compuesto de variszs ta-
blas transversaliesd 15, Cuando 1z plataforma por-
thtil, ocome indiecsn las figurss 3 a % inclusive y 9,
haya de usarsc en combinaciin con 1las seuvciones de
refiillss de inclinpcidn, ss preferible que lleve va-
raderss espscladas 19 que puedan deslizarege por sncli-
ma de sguéllos, Siempre que la2 plataformas no
hayan 4g¢ ciroular por encime de jos rodilles de in-
elinacidn, pueden desmontarse o suprimirse las va-
raderss 19, como se indica a 1ls derscha en las figu-
ras 1% ¥y 18,

| Blevador portéatii de chimeneas U,  idn
las figuras 3, 8 y @ Se expons ¢l modo de emplear wn
g1 evader poriétil de chimenea en laas operaciones de
montaj e, Bute slevador o gria pusde comprender,
sn gensre}, una armadura en arce, con ples aspaciados
40, osds uno de e1los compueste de secciones de enchu-
fa telesedpico ~40a= y «40b= persa poder variar la ale
tura del elevador de chimenes. A 1o large ¥ por
debajo del remate del elevader, entre los pares de
piée &egaraéos, se dispone una viga transverssl 41,

de preferencia formads por dos barras sa I, parsle-
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las ¥y espaciadas, -4la- y -41b= (figura 8). Bsia
Vige puede moverte lengl tudinsiments sobre trol e
42 {Tigura 8) que sirven ds soportses & is vigs enm
extremos spussies de la armadurs , ¥ ouras voldauas
cosparan con 108 rsborda® interviores de 1as barras
“4l@8=- ¥ =41b~s Cada trole¢ 42 va suspendido y are
tiswlade & un trole 43 = cada sxtremo de la armasdura
Les troles 45 tiensn dos pares ds roldanss ~43a-
Figura 8) v =4Sbﬂ (figura 3) que sbrazan lados opues-
t68 de una de las vigas transversales en I de ls are
msdurs, corrisande ner sus bordes, Bsta construc~
cidn permite desviar la viga 41 en sentido longitue
dinal ¥ latersl, asi como oscilar & los lados dentre
ds la armadura arqusada. Sobre la viga 41 va non-
tado un gparatb el evador 44, qua comprends un motor
sléetrico y un garfio montacargas, moniade en troles
guae permiten desvier &l mecanismo eiovador a 1o lar-
go de la viga, Se dispone un mecanisms para co=
rrar o impulsar ¢1 elevador 44 & lo largo de ls vigs
v este meeaniomo va regulede por suspensidn de cads-~
na 45, Bl elevador 44 lisva wn sparejo con gencho
por medle de]l cuzl puede asegurarse wna cargs, ievans
tarla, correrlas a cuzlguier punte s 1o largo de a2
vigs, ¥y dejarla cmer 46 nuavo, Ei mecanismo el e-
vador as acecicnado yor medio de un electromotor 448
que recibe energia de una bateris alojads en una cé-
mars 47. Fo se considers nacesario explicar con
més detalle el funcionamiente del elevador de chime-
nes U,

PLATAFORMA RP DY HONTAJE DEL CHABIS,
Bn las figurss 17 ¥y 18 B¢ expone una forma modifica-

de de plataformes ¢ banguillo portdtil sobre 1z cual




pusde montarss o1 chasis de un automdvil, Como
1a plateferme CP antes descrita, la plataforma o
banguillo RP comprende un piso portacarges de asiruece
tura en armazdn. Eeta armadurs comprends un par
de vigas longitudinales separadss, de ssccidén trans~
verssl angular 50, que por extremos opusestos Se unen
mediante vigas Bl en I, montadas sobrs aguellas.

#n los rebordss horizontiales superibf@s de 1a8 ba=
rras Bl 9a montan unos soportes varticales §2, sobre
108 cugles descansan 108 largueres 23 del chesis,
Las partes HO a 52 citadas coinclden exXactaments con
1as partes correspondientes 20 & 22 inclusive de la
plataforma CP antes descrita.

Por el 1ado da fuera del bords verti-
cal -50b=- da c¢ada pleza 5O, ¥ junte a cada exiremo
de la miema, se¢ remachaz una placa acodada de acero
53, con un brazs horizontal vuelte haclia arriba -b3a-
que contribuye a soportar la barrs Bl y tiene uns
pestafia herizentsl inferier =H53Zbe, saliente. Los
rebordes -53a-, H$3b- ¥ ls membrans vertical de la
placa acodada ss unen entre si por medio de nervadue
ras de refusrze -53c-,

A 13 base del reborde -B3b- de cads
wa de 1as placse acodadas se sujeta une armazdn de
roldanas, un par B4 al extremo postsrier de la plata-
forma, y otrs par 55 gl extremo delantere, con rsolda=
nad -H4a- y -H8a- respsctivamente, &n el presen-
te caso, las roldanas dslanteras -Bfa- se¢ artioWlan
de manera gue gire libremente, en tanto gue 1las pos=
teriores -B4a- se sujetan para gue no puedan glirar,
Ambos jueges, i se gquiers, pueden artlcularse, ¥ en

todo caso la construccidn permite 2 la plataforma o
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banquille RP describir curvas o vueltas durante el
recorride,

8e observaréd particularmente (figura
18) que 1a8 armazones de ruedas 54 y 55 estén monta-
da§ cada una por fudra del plano vertical de 108 re-
bordes de guia -BO0b-, y cada roldana -Bda- y -5Ha=
esté separada de la pata y de la placa acodads 53,
Por econsiguiente, 1as roldanss pueden girar en cual =
quieraposicidn sin penetrar por dentro del plano de
1s8 pestafias de guia -60b-, de mode que ecusndo la pla-
taforma elevadora I se introduce entre las guiass =HOb-
no puede tropezar en las rusdas ni causarlas dafio.

¥l aparato transportador expuesto 2n
las figuras 17 y 18 es sencillamente lo contraris de
la forme preferida antes descrits, en el que los tra-
mos de lz via comprenden secciones espaciadas de ro-
dillos, schre l&s cusles se desligan las patas de la
plataforme CP o BP. in este sjemplio, los tramos
ds via del traneportador comprenden umss pistas aca-
naladas RY, ¥ las roldanas 84a y 55a del banguillo
Rp ecirculan por eilas dentre de un recorride deter-
winado de 1a linea de transporte. i®tos canales per-
miten introducir 1a plataforma levadiza I entre ellas
por los extremos de entrades y salida del transporta-
dor, paza_qﬁe el elsvador depcsite la plataferms Rp
en lag pistss a la entrada, o0 la levanie ¥y transporte
degde @1 exiremo de salida,

BLEVADOR PORTATIL DB CHIMENZA U'. - Como
8¢ indica sn la figura 10, un elevadsr o gria porti-
til Ul 8irve especialments pers manejar carrocerias de

automdvii, Bste elevador es en muches rsspsctos snd-
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ioge 8l elevador U deserite snteriermente, y compren-
de en genersl una armazén en arco de las dimensiones
cenvenientes para que 1a esrrocsria pusda 11evarse
entre loe pies 75 del misme, Cada pie consta de
seccionas de enchufe telescdéples =T8a=- y <78b= gue
permi ten varisr la eltura ds la gria conforme couvens
gaa Longitudinsimente entra los pares de ples 75
se disponen dos vizas paralelss espacladas 76 y Y7
{figuras 1 y 2) cads una d2 138 cusles comprende un
par de vigas -76a-, =78b- y =7%a~-, <Pib-, en I, res-
poctivanente (figurs 9). Cads ana'ée las viges
76 y 77 puede moverse 1ongitudinalmante>sebra ua par
de troles 78, gue susientan la viga por le¢s extremos
delanters y posterior de la armadura srqueada.
Cada un@ 4¢ los cuatre troles 78 comprende pares de
roldanad -78s- gue cgbperan con jo8 rshordes intervioe
res opuestes de las barras «=Y%a=y =7h= an I,
Cada uao de los treles 78 va suspendide ¥ articulade
g uwn trols 79, por delante y dstris de 1z armadurs,
1o diversos treles llievan sendos pares de raldanas
=79a~ que gbrazan 1os lados opuestos de ung do las
vigas transversales -76c- en I ds la armadura, y 8¢
mueven transversalmente a los rebordes ds las mis-
Mas Bsts construccidn permite desplazar 1as vi-
gas 76 y T en sentido longitudingl y lateral, ¥y os-
cilarlas lateralmente dentro de ls armsdurs arqueas
das

Lag vigas 76 y 77 se wen entrs si por
medio de una armadura e)evadora 80, practicsmente
rectangular; egta armaduras lisva en lados spusstos
unos sopories verticsles 81 %82, con ejes eortes an

los cuszles van montadas unas roldanss B3 qus abragan

mlg -




los lados opuestos de cade viga 76 y 79, sobrs las
cusl es ruedsn, L2 armedurs #)evadora 80 pusde
desviarge independientemeshite = 1o largo de las vigas
76 y 77, por wmedic de un mecanisme adecuado, aceic-
nado por suspensidn de cedens 84,

| Al manipular csrrocerias de automdb-
vil, se¢ emplza ung armadura de separecidn 85 qus sue
bs ¥ baje con relacidn s 1a armadura 80 por medio de
cables BS gue pssan sobre rodillas de guls montados
sn 87, y accionsdos por medio de un meocanismo eglevas-
dor e¢léctrico 88, De la armadura 856 se suspen-
den wnas varillas con garfios $0, en nimsro de tres
cusndo se trata de carvoceriss de sutoméd¥Pil, de los
cusl 8 2o engsnechan dos poy delante ¢ la caja ¥
otro por detrés,

Bn las figuras 1 y 2 s¢ han represan-
tade ‘0% tipos de elevadorss UL, uno de slles con
armadurs corts, ¥y otro con armsdurs large, segin el
métede gue 8¢ elija para transportar la carrocsria
desde 1a linesa de ajuste a la del chasis, En la
figura 1, la carroceria se levamta del banguille BP
por ¢l extrems de la lines de ajuste, y se depesita
sobre ella en 5, EBn la figurs 2, &1 banguiilo
EP ¥y la carroceria se recogen a la salids 62 de la
lines de ajuste, por medie d¢ un trmigk elevader 7T,
¥ #e lleva a la posicidn mercads en linsas ds puntes
91, dondes la carroceris se levanta del banguille por
medio del elevador ds chimenea U, transportdndose
#l chasieg situado an Z. 8¢ obsarvari en las figue
ras 1 ¥ 10 gue 1 slevadsr ﬁl ds tipo Jarge pueds

8slvar un pasadizo entre 1la lines de ajuste y la del
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chasie, ajustindese a tal sltura qus no inpida &1 pa-
50 transversal de 1os trucks elevadoree T por dshajo
de la armedurs en arco.

TRSTALACTION DB MONTAJR., HBn ls fi-
gura 1 Se axpone una instalecidén do montsje destina-
daba'maﬂtar arteméviles, y este forma y aplicacidn
del invente se indica tan sclo a tituls de ilustrae
cidn, L2 instalzcidn no requiere még gus un edi-
ficie B de uns sols planta pargelejsr el equips.

En el pavimente de la instalscidn, y cubriends de
preféroncia tres lades del eodificip se tiende wuna
geccidn de rodillos de inclinacidn o sntifriceidn R,

que forman un transportador o via centinua desde &)

‘;'punte de sntrada X al punto 42 ssiida ¥ de 2a lines

de montaje, S8te transpertador forms, en 8l pre~
sante sjemplo, 1s linea principsl de montsje 4s1 chae-
s8i8, gue de¢ ests mode =3 designa por conveniencia en
ia figura 1. Bn el presente 0886, la linas de mon-
taje del chasis se sitis muy prixime s 1as’paxadas
interiorer Hl, H2 y HE del edificio, donde han ds on=
locarse 1a8 piezas & un lade solsmante ds 1a 1insa.
Cuando sea necssariec, por exigencias de la fabricas
cidn, puede dajarse un 88pacio suficiente antre 1a
linea de montaje del chasis y 1as paredss del edifi-
cio, para peder depositar maierial o piezas s anbos
lados de 12 linea en vaz de poderls hacer on uno 86«
is, cowme 88 indica a modo de ejemplo en la figura 1,
481 chasis del coche pusde montarse
por compléete sobres la plataforma o benquillso £P dal
transportader, dspositéndsss las diversas platafors
mas vaciss en 8l punto 4e entrade X, unc detris de

otre, por medie del truck slevador T, esencisimente
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da) mode indicasde en ls flgura 4. gusndo cads

platalorms CP llega sl punto %, ¢l chasis onlocade
an ella s ha montado por comnleto durants ¢l re=
corfido, ¥y alii se coloca apbre el chasis la carro-
seria, Una vaz terminade 2 menﬁaﬁﬁn 1a8 rusdas
avanzan por unas pistas levantadas N {(figuras 7, 11
¥ 12}). Hn este punto, la plataforme OP se separs
de la asrmaduras del chasisg, ¥ 82 descargs ¥ llevs a
un punte donde pueda ser levanitada fisilments por wun
truck elevedor, y devuslta otra vez & le 1inea de
montaje.

Semin muestrsn l1as figuras 1, 7, 18 7
135,128 sSsceiones dsl transporiader pueden hundirse
en § ¥ proyectarse hacia los lados con una inclina~

ién, psra que la plataforms caiga por su prepie pe-

g0 de debajo 48l cochs, como se indica en linsas iie-
22 en la figura ¥, circwlande mor 1a accidn ds la
gravedad per 1la cuesta, y saliende por debsje de la
pigta N, coms muestra iz figurs 1, Leze secoliones
del transportader en el presente caso s8¢ extienden
en ¥ (figuras 1 y 13) a través de un corte tinel, por
debajo de una meceidn de pise lsvadizs 60, terminan=
do en tepes 8 (figura 7) dispucetos en una abertura
W con acceae inclinade para gue un truck T gusda co-
locarse en posicidn conveniante e introducida su pia~
taforme L por debajo de 1z plstaferma (figuras 1, ¥
¥ 13), levantdndela y velvidndola a 1a entrada X de
la 1inea de montsje,

Las lineas de montaje de 1a carroce=
ria y do ajuste, dende los automdviles han de quedsr
montados, come en el presasnts dibuje del inventis, es=

tan situadas de preferencis entre lz linea é2 montaje
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de¢l chasis, como indiocs 1la figura 1. Botas pusden

comprenier dod romsles parzlelos de sscciones de ro-
dilles de inclinecidn o sntifriceidn, gue componen
tremos B, como en el ¢seo de la linea principal de
mentale delr ochasis, A un extremo de 1z linea de
mentaje de ls carroceris ¥y de la de ajuste, hay uns
seocidn de transperiador 61 gue une ambas, ¥ por la
cuzl la glgéafermave banquille vaeie BP puede pasar
del extreme de la linea de éjwste 82, despuéa de co=
lecar uny carroceris completsa scbrs gl chasis en 3,
& la entrade €5 do 12 1dnes do mbﬂﬁagﬁ de la armsdue-
ra d2 chagis, |

Se comprenderi que desde el punto 63
&l correr €1 banguillo BP en la direccidn de las fle-
chas, bsjands 21 ramsl, la srmadura del chasis se
monte en el hengvilles, v s3ate oporacidn estd termi=
rada cuvande 21 banguille o plstaforma BY llegs al exe
treme 64 de ls linea. Desds este punto , Is pla=
teforms BF con 1la csrrocaris pusds levantarss por me-=
diede un trueck elevader, ¥ llevarse a wi punto (nd
indicade) donds la carveceris oe pints, se barniza
o esmalte, ¥y lusgo vuelve la ssrrecaris sobrs sl bane
guille, per medio del irusk, 4depositdndose en 61 ox-
tremo ds antrads 65 de la lines do ajuste, Bl

kanguilic PP con la carropsria cirouls en la dirscs

[N
T

eion de las {lechas s 1o large del ramal, hssta gque
8l canza el punto ds salida 62, donds 1s carroceria
gs levantia de la platarerms, 1levéndese s donde estd
el chaszis en &l punte % d2 1la lines de montaje prine
cipal, ¥ se deposiits sobre sl chasis,

Las lineas de moniasje del chasis y de




e

ia sarrecsria, gque pueden denominarfe los Tamal 98

sxterior principal s intermedio, estin situadas en

sl pise de ls instalacidn de manara gus qusden pasa-
dizng entre eilas a 1o largs del ramal intermedio y

a éaéa axtrems del miamo, HBato as impertants

para facilitar 12 maniebra ds 1ns trusks <1 evadoras
Ty AdemAs, por 31 lados ds is linea de montaje ded
ehasis gusds una determinsds supsrliclse longitudinal,
comprendida sntre ia iines imagineria 68 (figura 1)
pars colsear o distridbuir las piateformas P a lo lave
go de 123 linea ds montaje, Ko tas plataformas
{figurss 8, 17 ¥ 18) contiensn sl material o l1ss ple-
zaf que han de montarse en el coghe, Del misme
modo, por lazdes spusstos ds las iineas de 1z carree
coria y del ajuste quedan empaciss longitudingdes
coxrespondientes, 1imitsdes respactivanents por if-
neas imsginariazs 67 v 68 en lz figura l. Bn ese

tos espacies ge c¢olocan o distribuyen a 10 larges de

les linsas d2 montaje de carrscerf{as y de pjuste las

nlztaformas P fus llevan 8l material 2 las pienys gque
hen de montarse on 1as rogpsctivas Lineas,

Bl mateviszl o plezaes zantanid&a en g
jas en las plataformes P s llevan dssds el almacdn,

por la puerta D, a 128 pistafodmes 1 del itruck sle-

vader, como se indisa onm 69, Y6, Y1, 72 ¥y 73 (figu-
ra 1), Bstan plateformas P se depssitan todan a

o large de 1a8 lineas axtericr o intermedis, en 168

bt

gspacion &, A7 y 68, sen parsiele, pgrs fovmands un
énguln o sesgs eon las Liness do montaje; ademds, se
solocan de mEhars que #us bordas exterioves gueden

frents a la direccidn sn que al materizl llseva & 188
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iivess de montale. Bete método iiene itres venta-
jes principales: 1% reduce la anchura ds les pasa-
dises v la superficie de susle requerida; 28,, faeci-
1ita 1z meniobra mas rédpide de los trucks, per nece-
sitar menes vuslis, ¥ pernite dirigir les trucks jue-
témente @e?}aebasa de 1as phatsformas;, pars retirar-
1as uns vez vaelae; y 3%,, dejs espacios de trabajo
¢ 1os ladog ¥y por &l extrsme de las plsataformas, pa-
vz facilitar 128 1aberes de montaje a 103 operarios,
RAMALES., En sualiguier punte cone
veniente de 12 lengitud de lss lineas de moniaje
priveipal e ivtermedia, segin &l tipo de méquina
o coche que se estd montardo, puedo disponsr rame-

l1es secundsried, une de los gusles se indiea en 82

(figurse 1 ¥y B). @n el presente caso, el ramsl
92 sirve para completar ¢1 montsje del motor. Qo=

me se dsscribird luege (figurs 3), los moiores pue-
den montarse en csjae en o1 punte de fsbriescidn, ¥y
embarendos asi con desting a la instalscidn de menta=
Ja, T.08 motoress cubalados, oxpedides previamente
se introducen en la instalacidn de montsje H aobrs

un slevader T, que lo® 1lsve sl punte 93 colecéndolos
en una plataforms portdtil P, #1 ramsl 92, ep

su forms preferida, comprende secelones espaciadas

de rodilles antifriceidn R (figuras 1, 2 ¥ 9). Un
glevador de tubes U Re colooa a la entrsda -92s- del
ramal de montsje 92: este e¢levador cabalga 2obrs lo8
tramos o secciones eospzeizdss, y se extiende a 1o
igrgs de lse mismai, I.os metorss pusden sscarse
de 1a cajs, ¥ llevarse ean 1= plstaforms P & otrs pla=
taforma P indicade en 1a figura 8, punte 83, que pre-

vigmente se ha colocade en las saccionss de rodilles




R Rl T

«Q

por dabaje de ls sarmadurs avrguedds del S evador,

Esta plataforma se hoce cirowlar por encima de 1as
#ecclones ds redilliss B del ramal 9%, come $e indi-
ca en 24 (figures 1 y 2), misntras se incorperan ul

moter las plswas correspendlentes el arbragus, eig,,

Pcf=é1ﬁimﬁe la plataforas pafe por debsjo do sire ele=
vedor de tubos oslocade en B = trovée del ramal §3,
cono wuegtra ls Figurs &, Pods ¢l woter as lew
antado por €1 elevader de tubos desfe la platufere
38 P, ¥y va & deporeifay on €l chasis, come 23 ve a
1s izquisrda de ja Tigurs 9, Les piazas del mo~

Lor esceliades &) mlsne z le largo d:1 rsaal 8, »e
ilevan en plstaformes portitiles P Adopuedtad ol lue
dn de 1z 1inasa ﬁa wontaje en 95, ine vei ludvanw
lateforme del romel, del mado
Qxpucstio en la figura 9, las ntauqzsrAMS vacian se
1igvan a] exireme de salida 37 d2 1os tramos del
tzansporiador 92, QH.QUJQ punie @#s leventan por medle
ds un truck s]evador T

HATCDO DX SUCESIOR PARA B SMBALATS
D8 LAS PLHZAS O BLEMERTOS N 25 SI1TIO DU PARRICANION

3
Y FPARA Li DISTRIBUCION D2 7LLAS N L4 ITSTALACIEN I
HONTAZR., Como antes gueds indticsds, el pressnte

in¥ento sz expene & fines Qe 1lustracidn, apiicede

a8l menitele de sutomsviles, Cuaands en el punio de
febricacifn cenvisne reunilr ias plesas del coche en

cefad ¢ reclplenteR que ve envien & otra locaiidad o
al extranjero, para desalojsrlas y moniny las piezas,
¢L iovente pusde dividirse en dos feseg. | Lu prie
mers compreads le reunidn 42 1as niezasdel csche o

dg & niguina en esfas, siguiende ur mdtods de suca-




sidn doterminade, y este embamlaje o clasificaeidn de
1as piezas ge hace preferentemente con suxilio ds um
macanismo transportador perfeccionzdc. Lz segun-
da fass g8 la de distribulr les cajas ¢ huscsles a
10 largo de la linea de montaje de 1s instalscidn,

de conformidad con la sucesidn de operaciones del
montajs. Ceda e¢sja ¢ huacal contiene lz® plssas
que han de incorporarse al coche en cads punto deter~
minzdo de 1s linea de mentaje,

En i1as figures 3 & § inclusive g2 ex-
pone un métode y un sparate transportador preferido
por mi peara reunir, embalar y trsmsportar de maners
progresiva 1as piezas en el punto de expedicidn,

Se abaervaré‘que este método vy el aparate de transe
porte se emplesn igusimente en el punto de moniaje
(figuras 1 y 2) para ir progresivamente montande el
coche o la méguina, Con el fin de ilustrar @l in-
vanto, 128 figuras 3 a B inclusivs muestran el méte=
do y el aparate aplicades para embalar motores paras
su embarque, y conviene naturalmente omplear ¢l mise
mo método para embaler las otras piezss, como resor-
teg, largueros de chasis u otros elsmentos de l& are
madurs, sjes, ruedass, correas, pisos, panelss, puere
tas, eto,

BEn las figuras 3 2 B inclusive, las
sgcciones espacladas de redillos R deseritas sntes,
se coloean en ssceiones sobre el plse, y sobre la dis-
tancia canvenlente, Cuando se¢ embalan partes pe-
sadas, comd motorss, por ejemple, losmotorss pueden
llevarse al punto conveniente @ 1o largo ds las vias

R por medio de un transportader ds rodilles de inecli-
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nacién R (figura 3), Cuando se masnejan piezas

tan grandee, prefiero emplsar un transportador de
tubos U, como el descrito antes, gue Ba coloca a
través de las vias R, cabalgande sobre ellas, con
¢l fin de dejar paso 1ibre & 1ae plataformas porté-
tiles P por 1as vias R, por debajo de la armadura
arquaada del elsvador,

Las plataformas portéitiles P se depo-
sitan en la entrada 99 de les vias R del transporta-
dor por medie de un truek elevader T, movide a motor,
con su plstaferms habitusl L, que pusde introducirse
por degbajo de ls plataferma P, levantarla y llevaria
2 su sitie, depositéndela en is via R, Se obger-
varé que :‘Las. vias R ostdn spartadas con el fin de
que las rusdas portacargas W ds debajo de 1la plata-
forma levadiza L puedan introducirse entre ellas,
hasta introducir el extremo delanters del elevador
10 bestenteenire los extremos de las vias de transe
porie para poder depositar debidamente an ellas la
plataforma P, &5 natural gue cuando el truck
eléctrico T se introduce entre las vias R, la pla-
taforms I del mismo estédn levantada, y por consie
guiente, las varsderas 19 de la plataforma porté=
ti1 quedan per sneima de los rodillioes de inelinacidn,
Luego 8¢ basja la plataforma del truek, y las varade-
red 19 viensn & apoyarse y deslizarse por los rodi-
llo@ de¢ inclinascidn 14. A continuacidn se retira
8l truck para gue Be desarrolle otra operacidn,

Bl fondo 101l de la caja o huacal se
coloecae entonces en la plataforms portdtil P (figurs 4),

¥y ésta B8 lleva a su debids posieidn debajo de la
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grig U, Come se indica en la figura 3, ¢l meca-
nisme sl evader 43 ge desiiza por 1z viga ds l1a gria
hacia 1a posicidn que indica l1a linea de puntos, se
acciona para que euganche un motor 98, ¥ luego se
1ieva hacia atréds a la 1inea llena, y se deposita
sl motor en el fonde 101 de la caja. Una vez
cargados o8 mobores suficientes en 21 fondo 101 de
la oaje, la plataforms se hace svanzar por sl transe
portador, y los operaries proceden a completar la
caja 102 en torno a los motores montsdos, Cuando
ia plataforma P con la caja o huacal terminada slcan-
za el punto de salida 100 de las vias R, se 1leva un
truck slevador eléctrico a su sitic entre las vias
separadas, dsbajo de le plataforma, La pilatafoye
ma I, del truck se levanta, ¥y eleva la plataforma pore
t4ti1 ¥ su carga sobre los rodillos; luege se retira
el truck, como 83 indieca en la figura §, y la caja
102 se lleva directamente 2l camidn para transpore
terse o ser almacenada,

La caja 102 contisne, puss, piezas que
Se montan en el coche en la instalacidn ds montaje
H (figuras 1 a 2) en un punto determinado de 1a 1iinea,
Suponiende que este punte sea el octavo de los gue
componen un montaje completo, 1la cajs pueds marcarse
en el punte de origen con un nimers gus pusde sep
WS ¥, Cuando esta caja, despuds del embarque,lle-
ga a su destine, o sea a la instalacidn de montaje,
desde el camidn o el almacén sa 1leva en una plata-
forma portétil P, por medio de un truck elevador, di=
rectamente al punte de la 1inea de montaje en que ha-
ya de efectusrse la octava operacidn,

Bn las figuras 1, 2 y 6 se ha supuea-
to, & los fines de ilustracidn, que los largueros del




chasis se¢ colocan sobre el banguille de montaje del
chasis 0P en la operacidn mimero 1; que otras pie-
€25 8¢ monian en la opseracidn mimers 2; resortes, pla-
cas de suspensidn, ¥y sus sndleogos, en la operacidn
3, ¥ 8jes ¥y sus piesas asnciadas en la speracidn 4,
An el punto de origen, las piszas respectivas ds ca=-
da una de astas aperacicﬁaa e embalan en c¢ajas se-
paradas, mareadgﬁ respaciivamente, por ojsmple, Fl,
F3, B8 v A4, alcg.. Por consigulente, las cajas
se ewbalan en sl punto de orizen de acuerde con la
sucesidn de las opsraciocnss de montaje del coche en
el taller (fizurazse 1 v 2). Onda caja va mareads
con un numere que fesigna que 1a® partes gue contie
ne han de montarss en un punto determinado de la se=
rie ds operaciones del montads.

Se ha de entendsr qus las figuras 1,
£ y % son sencillsments esgusmss gque musstran 1a Su-
cesidén de opersciones, y en ellas 26810 s indicsn ale
gunas de 138 paries gue han de montarge, siendo evi-
dente que 2l orden de montaje de 21laes pueds varisr
segin 103 cages, Cuando se trate de otras miqui-
ngs, como trucks, méguinas trilladoras, o sus gimila-
res, pusda sggulrse ¢l mismo métods para smbalar las
piezas en ¢l puniteo de crigen de conformidad con 1s
sucesidn ds las operaciones de montzaje en el tallsr
de dsstine,

Hasta shora, sobre tsde en 1a indusiria
del automdvii, la aostumbre ha sido construir por an-
ticipado cajas o huscaies ds temsfio arbitrarie, ¥y 1as
plezzs se¢ ombalaban ¢n ellas metiendo en cada wnia to-

das las gue era posidble alojar. Una caja grands

B




puede contener la mayoria de luas® partes componentes
de un cochle ¢ méquina, © partes gue se monten en un
punto dsterminsdo de 1z iinsa ds montaje, come pie-
zag de 1a asrmazdn, del motor, resertes, radiador,etc,
Asi, pues, en el punto de destino era nscesaric dis-
pmoner de un espaciec o local grande pars la seleccidn
de piesas con cuadrillas de obreres para desembslar-
la8 ¥ separarisd)] las operaciones se mul tiplicaban,
cen la censiguiente confusidn y un gaste considera-
ble de mano de obra.

Uno de los inconvenientes més serios
de los métodos anteriores seguidos para montar co-
ches, consistia en el manejo de pegquefias plezas va-
risdas, como fuercas, perncs, iternillecs, ¥ sus and-
logas. T2l e8 pilezas gon nsecesariasmente cael en
todas las oparaciones del montaje, ¥y son de diver-
sas classs y tamafies, Por consiguiante, cuando
tales plszas so expiden sin referirse a 1las opers«
cinnes en que han de utilizarse, dan lugar a2 que ha-
yan de seleceionarse en g2l punto de desiine, con el
consiguients consumno de tiempe y coste de mano de
obra, v ademds, a gque se cambien unas plezas por otras,
o ne 8s sncusntren las especiales de cada operacidn,
» ge fociliten cambiasdes a los montadorss,

Bn la figura 19, he sxpuesic sn gsque-
ma, de conformidsd con el presente invente, un méto=-
do de mansgjar dlchzs piezas peguelias y variadas, si-
guiende ls serie de las snpsraciones del montals.
Suponiends gus los mimeros Fl, ¥2, hesta MB de la fi-
gura 2 representan ocho operascionss sucasivas dal mone

taje, todag las partes diversas corrsspondientes a




sz2tas ocho fasagy, como pernos, tuereas, site. Se ame
bolan o empaguatsn para su expsdicidn en el punte e
srigsn siguiends l1a Misme Sarid. 31 8¢ emplosn
eingco plezas variadss 2n osada uvna d2 ¢8tasd opsracio-
nes, lad paries ds cada 218z s¢ colafan on la mesa
de smbalaje {figurs 19} an bolsas o racipientes se-
paredos, marcadss o rotulades pars indicsr en gue
punts han de incorporarse a la maguina, #n este
cass nabrd cindc diferentes pagustes d2 pilezaes pefjus-
fias para 128 opsraciones ¥, ¥F2, 83, stc., como muss-
tre 1a Ffigura 19, Tow diversos paguetes, gu2 consge
tituyen s1 conjunts &e pilesas pegusfias para ecada ope-
racidn, se embalen lusgo en una caja o reciplante,

de mode que pera iag ochs primeras ocparacionss desig-
nadas habrd oche oajss de plezae pequefias, cads una
de ellas com lus nscosariss, on mil tiples adecusdos,
pars la operacidn raspechiva. Botas cajas de pis-
zae paquelias, que puedsn marcayse o rotularss poy
fuers con el aimsro de La operacisn & que correspon-
den, puaden luege ewbelarse an N ¢3js Mayor,.

Hsta onjes meyoy que contisne iad pee
guesflas ¢lasificadas, & ser posibls repsitidss o en
miltiple pars un cierto nimsre ds coches gue hgyan

se, pueds nacerze de conformidad con el mise
mo método sxpuesis en 1zs figuras 3 8 B inclusive,
Lag cajse de piesas paguelias go cslcoean sobre uns
rlataforme portédtil gque se mueve scbre vias separa«
das de transportader, ¥ el huacal o cajs grande se
cleryrs luezo 2n inrno & 21158,
#n 1la descripeidn que antecsds he uti-

lizade scho operncicmes tan &0lo & los efsctes ds ilus-
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tracidn, pues en 1z prictics ls caja grande pusds
contoner piezas pars cuslguler namerc varisble de
gparacienss, 1% caje grande, uns ver terminada
del medo guve indics la figura 5, y llegads = £u
destine, se lleva 2l punto de montsje (figuras 1 ¥
2) sobre uns pletaforma P gue scstiene un truck sle-
vedor eléotrico, Bn 1la instelscidn 4e moniaje,
sa abkre 1s caje, ¥ las cajitse de plezas poquelize se
ileven en un truck directamente a ls linea de menta-
Je, Bn 1a figurs 19, 1las cajas de plezas menores
Fl, ¥2, 83, ate, se deyosiﬁa?én en 1a linsa sn loe
puntes de las respectives operaciones {figura 2).
Basta solo gue les gperarics, sn cads fase eperate-
ria, sbran la cajite que contisne en bolsas® o pague-
tes separades, claremente iderntificadez o retulades,
las plezss sspeclalmenie nscesavias para dicha opera-
eidn,

31 métedo que sc¢ acabka de desoribir
hace innscesaria la labor de manipulacidn y selsceidn
de 1as diversas piezas pequsfias en la instszlacidn ds
mentajs, shorrande tleswpo, trabajoe y gspacio. Bvi-
ts también errores en el reparte de dichse piezas,
confusiones y pérdidas de tiempo durante el nentaje,
Beonomiza ademde uns cantidad considerable de material
gue 88 extra#ia o piarde por robe, puss cads pague~
ta maparade contiene cierte mimern de piezas idénti-
eag, sufielents pars llavar a cabo €l monisje de cler=-
te mimero de ceoches; asi, pues, puede llevarsse la cusn-
ta detallada de perncs, iuercas, tornilles, arandel a8,
Btc,, 10 gue permite lograr economias grandee sclo
gn ouanto al material en un lapse durasnte &l cuzal se

monten diariamente, por sjsmplo doscientos o més co-




a¥es,

MONTAJS DRL COCHS, -  CHASIS, BRI mé-
tode d4e montar gl coche en &l $zller s3 eXpone ap €s5-
quemz en lss figuras 1 ¥ B, Las piataformas o
hanquilles vacics P, en 106 gue S5e menta el chasis
{cuande ss trate de un autemdvil), se 1lovan sucesi-
vaments poy medin de trucks sl evadores eléeirices T
2 1as viss 43 transwortador R, Aepesitindsse sobre
ellags en €l sxtremo de entrsda X de 12 linea de mon-
taje. Beto se efactic del misms medo anites dese
erite en pormensr sl bablay A6l sparate de transporve
te de lge FTiguras % 2 B inclusive, .28 piazas ne-
czaariag pars cada operacidn se traalédan tambidén en
plataferma portditiles P psv mediec de trucks T, vy 84
Aejan en 12 1linsa &2 montaje alternades o en trembeo-
1ille, nmirande en 1la dirsecidn da mavimients de los
bpannuilles 0P sehre las viss R, Al ciroular les
benguilles 0P 2 1o largs d2 la lines da transports,
21 chagis va siendo mentade por los operarics, ecamo
sa e¥pons en la figurse 6,

Conforme gueds descrito, puede dispo-
nerge un romal para @)l mentaje de partes sspscialas,

cenn embraguegs, dispuesie peralelamante & ia linsa

general . IL.as motores completns se van Somando
gsucesivaments de 1z ataforma 94 del ramsl, y depe-

iténdose an el chasis por medie ds un slevadar ds

w

tubss U, Bsts operacidn vusde avrecisrse en lam

Bn relacidn cen sl ramal 92 se entiene
de gue ums platueforma vaeis, o varias, han de llevare
se primero sobre un truck T s la sntrads ~-928- dal

ramal, donde ss¢ depositan en las vias R, Bsta pla-
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taforms 94 ha de guaedar per &ebajo de 1a viga del
sieveder U. A sontinuacidn, wvn truck T deposita
una wlatelorma en 93, con une esja 102 que contiene
ries motorse {figurae 3s H), 105 eusles van elevéns
dase pucesivamontes desd@gla ¢ajs » huzeal, ¥ coloocéne
dasa an la pladaforma 94, ¥ al moverse £sta a 1o lar-
gn dal ramal, vean incnrporéndose al metor 1es plezas
corraspondlieniaza, Una vz alcanzada la pesicion
si tuada dsbaje 481 olevador U en 98, 13 motores van

avéndese suecezivesmente del Temsl, v na2 llevan a 1a
E 4

%

o]
£
B

1inaa prineipal, donde #e mentan en sncesives chasis

21 pmear é3bes hacla adelante sobre zus respeciives
bhenguillaons o plataformas 0P {Ffigurzs @ ¥ 8],

Desde este punte, lea csches pareisl-
menic montades sebre les banguilles o platafermas CP
pusden saguir por 1ss viss R hacia uns sstufa de es-
m2ltar o pintsr, 4zspuée de haberss lavadoe, ¥y luege

a loe punins de montsje de las ruesdse 3 el cusdre,

&
ilustradae eu las Figures 1 v 2, En el punio mar-
aado nutale de ruadss® puade habar uwn ramal donde

26 monten previamente llantsg, asrecs v ruedss, pera
colsearias luegs en @1 coche, #n 1a  posicidn
mareadamontais 4dal susdro® pusde hobar otro ramel
pare montar ds antemanc 10z slsmentcs respectivoes,
41 sleenzer 1ln posicidn 2 (figuras 1
.

2) el chasim sxtd en copdicisnes dz racibir ia ca-

rroceria; operscibn qus se deseribs wds adelsnte ba-

L

Jo o1 subtitwlio 43 Fmontoiz de is carvoceris sl cha-

HMOETAIS PE T CANROUERTA. Como an

@l os26 de L1e& niezas del chasis, las paries de 1s
? P
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caja, como lergusres, pangles, capobss, ste,, indie
catzs en las figuras 1 y 2 se embalan o enjaulan por
el mismo métode desecrito en ralaciin con 1as figu-
ras 3 & § inclusive. Bn estas figuras ¢l méitodo
se exponia relacionade con sl montaje de 108 motores
para su expedicidn, pero este métode pusde aplicerse,
como es natural, a otras piezsas cualesquiersa, Cuane-
do no se expiden plezas ds un sitio para ser montadas
en otre, serd naturalmentéinQQGQSaria embal sr 5 me=

¢
ter las plezas en las cajas® para su transporis.

Las diversas piezas de la carroceris
se llevan en plataformas portétiles P, por medio de
un elevader de truck T a la instalszcidn, por sjem-
plLo, a través da 1ls puerta D, v se depositan a 1o
large de la lines principal de montaje, por el misme
orden en gue han de montarse en la carroceria,

L=as plataformas ss dejan en loe sspacies 67 y 68 sses~
gadas, © en tresbolille, y dando frente en 1a direc-
cidén de movimiento de las plataformas P a 10 1argo

de 1ls linea del chasis,

Como se indica en lag figuras 1 y 2,
las operaciones de montaje comienzan en el punto 659_
Lag plataformas ¢ hanguilles ds mantéﬁe de la carree
ceria CP se depositan primero por medis ds trucks
elevadores T en ¢l punto 65, y lusgo se hzecan saguir
en la direceidn de 1a Fflecha hasta sl extreme de las
vias, Bn la forma del invente gue 85 expone en
la figura 1, 88 llevan luegso sucesivamente por las
vias de rodillos 61 al punto 63, Desde agui, =1
avangar las plataformas BP en el sentido de 1as fle-

chas, 2 10 large de 13 1insa de montaje de 1a earre-

ceria (figuras 1 y 2), la armadura de cada carroceria




Ta manténéasa progresivamente sobre sl banguillo BP.
Algunss ds lag partes de sllsa, como 108 largusros,
les paneles, las ecapotiss, ete., aparecen indicadas
en lag figuras 1 y 2, pere naturaimente, puedsen va-
riar de conformidad con el tipo o modelo de cada ca~
50. #n ol extreme de salida 64, los banguilios
BP coun las carroceriss parcizimefite montadas vén le-
vanténdose sucesiVamente por medio de trucks eleva-
dores T, ¥y Se llevan al punto de ésmal te o pintura,
devolviédndese a continuscidn 21 punte de entrada 65
de 1a i1inea ds ajusts de la carroceria,

Desde el punte 65, leos banguilles o
plataformas BP 8ae llevan sucesivamsnte & lo largo de
1a 1linea de ajuste o terminacidn, en dirsecidn opues=
ta = 1z que 1levaren por la linea de montaje de la
carreceris, come indican las flechss, Bn la 1ie
nea de terminacidn se van sfiadiendo 128 piezas llamae~-
das de guarnicidn a la carroceria dursnte su avance,
y &l aleanzsr el extremo 62 de la linea, frente al
elevador U*, 1& carrocsris 95t y= terminada y en
disposicidn de coioeayse sobre el chasis,

Bn lae flgura 2 se ve gue 81 transpor-
tador ds vias paralelss para la carroceria ostd abisr-
t0 por ambos extremos, y se omits el transpoxriador
transversal 61 de la figuras l. Al comienzo de las®
oparacionss, 1los banquillos vacios BP son depositados
por 108 trucks T justamente & la entrada 63 de la 1i-
nes de montaje de la earroceris, y 1llsvados por leos
trucks uno deirds de otre sl extrame ds salida 64,
depositéndnse de nuevo en 13 entrada 65 de 1z linea

de ajuste o gusrnicidn de la carroceria; y en el ex-
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treme de salida 62 de esta Ultima, los banquillos BP
con las carroceriss terminadas van 1evantdndose suce-
sivamente denlas secciones de rodilioes antifriccidn
por medio de uno o varies trucks, y llevados al pun-
to 91 irnmediaste a) pequsfio elevador UX,

HONTAJE DBE L& CARROCERTA Y 8L (HASIS,
Bn las figuras 1 y 2, se ve gue 1lazs earrocerias ter-
minadas ven levanténdese sucesivamente de 103 banguie
llos BP por medio del mecanismo de gria portdtil Ul,
gue las depesita sobre los chasis previamente colocaw
dos en plataformas (P, Y que llegan sucssivawente al
punto Z situade frente a la gria §&,

Desde ¢l punte 3, las ruedas ¢ del co-
che B suben por unas pistas parslelas N, y el montae

Je del coche se teémina an este momente filjando so=

fhe
230 pre estas pistas 10s accesorics y piesas talee como

faros, levas del parsbrisas, ste. Bl esche se na~
ce subir por las pistas de apoyo ¥ pars qus la plae
taforma de montaje del chasis Cp encima de 1a cuszl

se he montade el coche mientras la plataforma ha
avanzado por 1as vias parslelss de rodilles R, pueds
caer por debajo, para 1¢ cusl se hunden las viss R

en §, separéndolas de 1as pistas H, Por consiguien-
te, lo® banquilles CP van sucesivamente cgyendo por
debajo del chasis, come indica ia figura ¥, ¥y por su
propic peso recorren cierta distancia haste 11 egar

& los topes B, Bn egte punto, un truck ol evador
va levantande unédetrée de etro 1os banguilios (B y
apartdndolos de ies extremss de i1as vigs de rodillos
R, llevéndoles de nusve a la entrads X de la 1ines

prineipal de montaje.
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Los puntos des invencidn propis ¥y nue-
va que Be presentan para que fesn objsio ds asts Pa-
tente de VHINTE sflos, son los sigulentes:

1%, = Un método para el manejo de auto-
msviles o miquinas durante su montaje, gue consiste
en colocar cada automdvil scbre una plataforma portd-
t11 mientra® se avanza en su montaje, hacisndo pasar
las platafornas una detris de otra sobrs vias tendi-
das a lo large 4e un determinade camine que sigue la
linea de montaje, para rstirar 21 automivil de la pla=-
taforma a1 final de dicha 1inea,

2, = Un mitodo conforme ée reivindi-
¢a en el punte 1°., que consiste en gquitar l1a plata=
forma de debajo del automdvil sl final de la linea
de montaje, para volverla al extrame de entrsda de
la misma por medio de un truck elsvador.

3%, - Un método conforme se reivindi-
ea an el punts 1%,., gue consiste an mover las plgtaa
formas & 1o lsrgo de 1s linea de montaje sobre vias
Tijus espaciadas de rodilles, en 128 cusles descansan
123 patas o soportes de cads plataforma,

4%, ~ Un método de manejar material es
conforme 8¢ reivindica en el punts 1°,, durante el
montaje de chasis o carrocerias de sutomdviles, que
consiste en colocar separadamente eada chasis o cs-

rrocsria durante su montaje en una plataforma poride

"”59"




i1, desplamando lap plataformas de montaje de los

chasis a 1o large de tramos determinados, y las de
nmontaje de carrecerias también a 1o large de otres
tramos psraleles, ¥y levantande las carrocerfas ds
sug platalformas para colocares sobre sus respectivos
shagis,

5%, - Un métode confarms se raivindi-
¢ su el punts 19, gue conglste on embalar sn c¢ads ca-
Je 42 una serie de ellss cierias plezas que hayen da
moentarse en uns sverscidn determinads de uns serie
de cperacionss de menizje, ¥y en expedir las cajas u
otros racipientzs sl ypunto 4o montaje, donde las pia-
zas van eolocindsse sucesivaments en orden para conse
truiyr o componer la macuing,

6%, - Un método conforme se reivindiw
ca en @l punto 5°,, que consiste en marcar las cajas
enn arraglo & una serie determinads, y en depositar
la8 cajas a8 10 largo 4e 1z 1inee de montaje con srre-
gle sl orden de la&s8 oparaciones raspectivas,

7%, - Un método conforms s8s reivindioca
en a1 punio H%,, que censiste en dividir las piezas
destinadas a cada operacidn de uns serie, en grupos
gus 88 smpaguetan por sepadedo, y on expedir a su deaw
tine gstes pagusten, corraspondientas 3 una serie de
aperscionss, ambalados deniroe de uns caja mayor uni-
tarig,

8°, = Un métodn conforme se rsivindi-
22 en gl punte 6°,, quo consiste en colocar las pis-
za¢ ds montaje a lo large de la lines, sobre plsia-
formas portétiles susceptibles de transperts por me=

dio de uns o mEs trucks de slevador,

‘“40@




9°,. - Un método conforms #8 raivindi-

es en el punte 8%2,, gue consiste en disponer lae pla-
taformas portatiles en trashbolille o zlternedas, ¥y
an énBuio con reSpacis o la iines de mentaje,

10°, - Un método conforme se reivindi-
¢a en 8l punto 69,, gue consiste ademis en ir mentan-
do las méquinas de manera progresiva & 1o larg'o da
1s 1inea de montaje, en sl misme orden de celseacidn
de las cnjaB,

11"; - Bn una instalueidn pars montar
automdviles con arreglo 2l métode explieado sn les
puntes snteriores, la combinacidén dz viss paral ¢las
espaciadas tendidas sobre el piso d2 1a instelecidn
an un dsterminade sentido; una serie de plataférmas

portatiles separadas, con patas espaciadas Qus 8e

mueven sobre diches vias, y cen una armadura superior

¥ drganes para sl soporte de 1as piezas del bastidor
del automdvil, para que pusda avangar el montaje de
éste mientras avanza 1a plataferma, .

12°, - Uns instalacidn de méntaje con-
forme so reivindica en ol punte 11§, con una linea
principal y otra secundaris parslels a ekla, ¥y cada
uns con vias paralelas sobre las cusles ¢irculsn pla-
taformas portéitiles provistas de patns,

13°, - Bn una instalacidn para monta=
jo de sutomdviles o similares, con arreglo al métodp
explmadg@a lo8 puntes 1®,, 2°., 9%, y 10°,, una 1{-
nea de montajs de chasis y otra ds monitaje de carro-
corisg, ocada uns de ellas con vias parslelas Bdpa-
radas; una serls de plataformas portéitiles provise

ta8 de patad gue avanzan por dichazs vias, y sobre lsae

m,ali-




cusl @8 van montdndoss los chasis y earrocerias, y trucke
de plataforma leovadiza gue coopersmn con dichas plata-
formas pars ¢Glocarias en un exiremo de 1s8 vias o re-
tirarlas del otro extremo,

14%. - Un métedo de mansjsr coches o
néguinas y sus partes respsctivas dursnta su mantaje,
¢n lo emengial como quseda expussio y 82 desoribe, ¥
para leos finesy mesncioasdes,

16%, =~ Una instalacidén de montaje paras
esches o miquinas, en 1¢ ssencial come gueda expuests
¥y s degeribe, ¥ para 1os fines iadicadon,

169, - Un métode, con ¢l aparato corrsse
pondiente, pare la manipulaclién del matsrial.

Tal ¥y como Z¢ ha desorito en 1s Me-
moria que antsceds, representado seu les didbujss qus
&2 acompafian ¥ cen los fines gue se han especifi-
Cawio, .

feta Homoria consts de cuarente y des
hojae sseriias por una sola ceras

nadrid 6 Ge Feplicmbre de 152%7.
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