MEUMORIA DZSCRIPTIVAQque forma parte integrante de
la patente de invencidn que se solicita en Espafia a nombre del Sr.
Don Leopold R a 4 O,scomerciante, residente en Berliny Halensee,

Alemania Kurfuerstendamm 110, por:"UN PROCEDIMENTO PARA LA MEJORA

DE MERCANCIAS *,
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'Existe ya una gran cantidad de mercanc{as que se han mejoraw-
do por medio de pelfculas metalicas. Por ejemplo es conocido el P>~
cedimiento de forrar papel, cartén, cajas de cartdn de todas clases
con una pelfcula metdlica delgada como por ejemplo pelfcula de alu-
minio o con pelfcula de aluminio forrada con papel. .

En los forradgs conocidos hasta ahora, mediante pelfcula metd-
ica delgada o pelfcula metdlica forrada con repel, las mercancfas
mejoradas de esta ménera mue stran inconvenientes grandes. Como quie~
ra que la pelfcula metalica delgada tiene wmuy poca resistengia a la
dilatacidn resultan grandes dificultades en 1la operacidn del forra-
do pero esgecialmente en la manipulacion posterior de las mercancfas

forradas, En géneros forrados de papel, carton etc, se producen en
la manipulacidn, es decir, en el hendido, embutido, prensado, dobla-
do, estrizdo etc.,qodﬂgran facilidad quebraduras y grietas y la pelf
 cula metdlica se quita con facilidad. En la manipulacidon de tiras

.de mwaterial forrado, especialmente de tiras de material eléstico,

por ejemplo de tejico cuero, caucho, celulosa, viscosa eté., no pue- -
de seguir la pelfcula metdlica la dilatacicn en la tensidn de las ti-
ras de material elastico de medo que 1o mismo como en el hendigo,
doblado ete., dicha relfcula obtendrd grietas ¥ ouebraduras, rompidn-
dose y descascarillindose de la tira de material, |

Be un modo sorprendente se ha manifestado que clertos materia-
les transparentes, resistentes contra la dilatacids Y aplanados por

ejemplo de ¢elulesa, viecosa O de oubstancias similares se prestan



“} pelicula metdlica hasta un grado que es suficiente prafcticnte
'para todoe los casos. Si una pelicula metdlica ee forra con un mate-
rial semejante resistenta contra la dilatacidn y aplanado, mediante
substancias pegadé?gg adecuadas, resiste la misma a todo esfuerzo
»8in que por €1 ge produzcan quebraduras, grietas o roturase en la
pelfcula metdlica.

En virtud de la unidn firme de la pelfeula metdlica con el ma~
terial resistente a 1a dilatacidn Y aplanado, se produce una capa
uniforme de material de propiedades complétamente nuevae. La consis~
tencia mecdnica Y la resistencia de esta capa de material muestra
sorprendentemente un efecto que €8 mayor que la.suma de leaa propiee
dades mecdnicae de lag doe capas aisladas, lo ;2ntrario de lo que
sucede con el simple barnizado de la pelicula metdlica el que no in-
fluye casi nada o muy poco en la resistencia contra dilatacicres y
esfuerzos me~dnicos,

En lo ezencial consisse el procedimiento paré mejorar mercanci-
as aplanadas, como papel, carton etc,, materiales fibrosos, asf como
de generoe de cartdn fabgicados de los mismos de todas clases, tiras
de material, especialmente tlras elastlcas de material de tejidos,
cuero, caacho celulosa, vlscosa ¥y otras substancias seme jantes, en
que los mismos se forran priméramente con pelfcula metdlica, especial-
mente pelfcula de alusinio, o bien con pelfoula metdlica fijada sobre
una base (por ejempl ¢ papel}, recibiendo luego los géneros metaliza~-
doe por medio de substanciae regadorae adecuadas un forep de material
transparente, resistente contra el laminédo ¥y aplanado, por ejemplo
celulosa, viscosa etc, De eeta manera se fabrican tiras de material
de todas clases en tal forma que 1la capa de metal -(pelicula metdlica
o} nelfcula metalica forrado con un material de soporte) se coloca en—
tre dés 0 varias tiras de material de las que por lo menos una consta
‘de material transparents,

El forrado con pelfcula metalica se lleva a cabo de la manera
usual en una o las dos caras o0r medio de substancias pegadoras ade~-
cuadas, prefercntemente resistentes contra el agua. Para el forrado
se emplean o peifcuias metilicas simples o pelfculas forradas sobra

papel,Fn tiras de material, especialmente tiras de material elastico
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de tejido, cuero, éaucho, celulosa, viscosa etc, se emplea un
masiio pegador eléstico, comd por ejemplo disolucion de caucho, gu-
é%apercha ete. Para la aplicacidn de la cubierta transparente se em~
prlea con preferencia una substancia pegadora traneparente apropiada,
El orden en el que las diferentes capas se colocan sobre las mercanw
cias que han de mejorzrse, depende también de los materiales que se
emplean y de las condiciones ge trabajo que resulten mis ventajosas
€8 cada caso. Primeramente te aplicars la pelicula metdlica en la
materia prima y solo después se aplicard el material resistente a
la dilatacidn Y planiforme o bien se unird primeramente la pelfcula
metalica forrada o sin forrar con 1a cublerta resistentq a la dilata-
cidn, aplicdndose luego esta cagga sobre la materia prima,

En muchos casos puede ser conveniente aplicar la cubisrta de ma-
terial transparente Y resistente a 1la dilatacidn, por ejemplo celulo~
Ba, viscosa etc., en e stado lfquido sobre la pelfcula netdlica ¥ hacer
Que se forme sobre 1la misma, pero es preciso que la capa metdlica ten-
ga tal espesor que sea Capaz de seguir losg movimientos en 1a maninula-

cidn del material,

Para obtener efectos art{sticos industriales, el género metal,gu
FARON Y Q
zado puede dotarse tambidn de una cubierta de tejido transpare‘gg' |

© calado, como seda, seda artificial, puntillas etc.

casos, si tiras de material eldstico de tejido, cuero, caucho, celu-
losa, viscosa ete., se cubren solo con pelfcula metdlica forrada, es
deeir, sin mde gubierta trausparente.

La mayor parte de losg materiales planiformes resistentes a la di-~
latacion ,espetialmente los de celulosa y viscosa son muy higroscdpi.
COB8 ¥y ya reaccicnan con 1a menor humedad, Segﬁn la invencidn se sa’va
este inconveniente, hacisndo este material impermeable respectivamen—
te lavable,‘para suprimir su cardcter higréscépico. Esto se Lace con-
venientemente, cubriendo la capa transparente planiforme en una o €n
las dos caras con una capa transparente, POr ejemplo de disolucidn ge
celuloice, de barnig zapon etc,, por ejemple, dando estas disolucicnes
en estado 1iquido. Esta capa de celuloide etc. debe daree de modo que

queds cubierta con ella toda la superficie del material resistente a
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a la dilatacidn, F1l hacer impermeable la cubierta resistente a
labgilatacién puede llevarse a cabo antes o despues de aplicar la mis-
ma al género, |

Como es natural, los procedimientos que acaban de describirse
pueden variarse segﬁh'convenga dentro del marco de 1la invencidn., To-
doe estos procedimientos dan somo productos finales géneros de una
hermosura y duracion sorprendente, en la mayorfa de los casos hasta
géneros con efectos complétamente nuevos y de gran valor. ‘

La cubierta transparente de‘mate:ial resistente contra la dilata-
cidn » da a los géneroa ﬁn brillo semejante a esmalte y ofrece una
prozeccidn segura de iavéapaametélica contra dafios mecanicos.

Con el procedimiento preeente el industrial tiene completamente
en su mano, mediante la elecci5h adécuéda de las materias priﬁas y de
les diversos forros, dar‘al producto final cualquisr propiedad me cg-
nica que le convenga.Asimigmo puede COmbinarsé cualquierefecto de co-
lor que se desee, mediante la eleccidn del color de la materia prima
asf como de los diversos forros. Lo mismo la pelfcula metdlica como
los diversos forros trareprarentes pueden tefiiree, imprimirse, manipu-
larse mediante el apafato entirtadorpulverizador vintarse o cubrirse
con una capa seneible a la luz para la aplicacion de fotografias.

En zeneral, resultan desde el punto de vista de la materia prima
las esiguientes posibilidades de aplicacidn y ventajas?

Para papel, cartén eic., como materia prima estd la posibilidad
principal de aplicacidn en la industria de artfculos de cartén. Con pa-
pel d2lgado etc. mejorado eegﬁn la invenciéh, pueden forrarse, respec-
tivamente producirse de este material articulos de carton terminados,‘
sapas de libros, cartelec etc. Si como materia prima se emplea cartdn
eg posible mediante embutido, prensado o estampado en relieve, hacer m-
.as, botes, recipientes etc. del mismo, Como quiera que la cubierta
de metal estd protegida por la capa resistente a la dilatacion en la
manipulacion contra lesioncs o dafios que pudiera producir la herramien-
ta, ee obtienen productos finales de condiciones verdaderamente irrerro-

chatles. Por complicadec Jue sean el moldeado, las estampa01ones en re-

lieve etc., conserva el material su brillo semejante al eema
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forma se reproduce con toda pureza y fuerza, sin que siquiera
jfxlos cantos mds afilados, puedan verse grietas de ninguna clase
en la capaimetélica. Jomo es natural, los diversocs géneros pueden
estar forrados en una o en las dos caras, o bien pueden fabricarse
ds material forrado en wna o en ambas caras. En virtud de la posibi-
lidad'de estampar el material en relieve 0 de tefiirlo eegﬁn convenga,
© bien de hacer en el inscripciones o estempas de adornos o figuras
queda suprimidoc en estos articules de cartdn todo barnizado, pegado
de etiquetas etc., posterior. Si se emplea materia prima delgada, se
presta la miema especialmente para el envase de objetos en lcs cuales
es necesaria una proteccidn segura contra infiujos exteriores, De ma-
terial de esta clase pusden hacerse también saquitos, bolsae, cajas
plegadizas. Ademds puede emplearse este material también para diver-
sos revestimiertos de objetoe de uso de todas clases, asf como papel
rintado para revestimiento de paredes o muébles.

Si en lugar de papel, cartén etc., se emplea una materia prina
transparente por ejemplo una capa de celulosa, viscosa etc., se obtie-
nen géneros qQue precentan el cardcter de pelfculas metalicas, puesto
que en este caso la pelfcula metalica queda colccada entre dads capas
transﬁarentes. Este material puede emplearse por ejemplo para arti-
culos de adorno del arbol de Noel, flores artificiales, cbntitas etc.
Si se emplean peliculas metdlicas mas gruesas, puede fabricarse con
ellas tablitas de reclamo, cartsles, almanadues de bolsillo etc.

Los génercs fabricados de tiras de material como tejidos, cuero
‘caucho etc,, tienen propiedakes y posivilidades de aplicaciéh comple-
tamente nuevas, Ante todo pueden manipularse las mismas como las ti-
rag ordinarias de material, es decir plegar, coser a méquina © a mano,
etc. Pbr consiguiente estos materiales nuevos pueden emplearse dam-
bien para la fabricacidn de piezas de vestido, capas, paraguas, bol-
808 de mano, para aplicacipnes, ornamentaciones etc.También en este
casc se tiene completamente en su dominio obtener mediante el tono
del metal respectivamente de la cubierta transparente, cualquier efec-

to de color que se desce, especialmente todos los efectoe que ocurren
L J

en la industria artistica mediante pintura, impresiéh pulverizado del




color, tefiiio y aplicacidn de fotqgraffée CRlJPNo . quiera que

i s
Ig'pslfcula metalica admite muy bien 1la estampaci6n en relieve, pue-
den obtenerse efectos muy delicados mediante el emﬁleo de pelfcula
meta-ica ecstampada en relieve 0 bien mediante eStampacidn en relieve

de la tira terminada de material.

Las tiras de material fabricadas segun la invenciéh, provistas
de ura cubierta impermeable, sor lavables e insenéibles contra hume-
dad.

Las tiras de material fabricadas gegin la inwéncidn, son utili-
zables en los ramos mds diver sos para la fabricacidn de todos loe g
nercs tambien de ajuellos que hasta ahora se hacfan de tejido. Por
ejemplo pueden fabricarse de ellas los artfculos eiguientes: bolsos,
de mano, carteras y artfculos semejantés'de la industria de carteras
ce cuzlquier tejido, cuero etc,, cinturones, tacone s rara calzado,za-
pates de lujo, tapes de libros, especial&ente lomoe de libros, carteras
rara escritorio, manteles etc.

Tambi€n para fines industriales tieren grandes posibilidades de
emplec las tirae de material metalizado hechaes segin el procedimiento
nuevo. Por ejemplo en la industria de fabricacidn de chocolate se em—
plean cintae de transporte de papel para los géneros de chocolate Que
van saliendo de la mdquina. Estae cbntas de transporte tienen al miemo
tiempo estampacicnes en relieve, mediante las cuales se estampa en los
géneros la designaciéh que se desee. Las tiras transportédoras de pa~
pel ¢ hasta de peliculas metdlicas aplicadas sobre rapel que se emplez-
van haste ahora, se‘deSgastan en un tiempoc extraordinariamente breve,
se rompen con facilidad ¥ ﬁienen Que reponerse conetantemente por otras
nuevas, Si en lugar de las usadas hasta ahora, se emplean las tiras
de material cubiertas de pelfculas metdlicas forradas con papel segin
ia invenciéh, de tejido, cuerc etc., se consigue no s0lo mayor exacti=
.tud en el trabajo, sinokal riewo tiempe ure duracidn considerablemente
prolongada de las cintas transportadgras de esta clase. Sin embargo

es precisc que las pelfculas metdlicas que se emplesan con este obje-

tc, antes de aplicarlas en las tiras de material, se se cologuen sobre

un papel adecuado, para evitar que desaparezca la estampaciéh del re-
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‘relieve en un tiempo breve,

ESPECIAL MOVIL!

i i

-‘ También en la industria graflca puedel"érﬁ‘ﬁfé’aree para planchas L
de impresidn o para aparatos multiplicadoregpelicdilas metallcas he~
cLas speras, ceépilladas, granuladas que se forran sobre papel y se
arlican a tiras de material de tejido etc,, segun la invencidn, Las’.
chapras de zinc y de aluminic que hasta shora se empleaban para estoe
fines, son en primer lugar de mucho peso y por consiguiente poco me~ N
nejables y en segundo lugar se dificulta el guardar estas planchas
de irmpresidn emplezdas hasta ahora, por causa de su gran volumen. La
plancha de impresidn del material segdn la invencidm se maneja con fa-
¢ilidad, la misma pruede enroliarse ¥y guardarse en un espacio pequefio,
resuitando la mieme sobre t0do sumamente econdmica. Pelf{culas forra-
das simplemente cor papel pueden emplearse diffcilmente para este fin
porgque las misras se rompen con facilidad Y son absolutamente inutili-
Zables en maqulnas de imprimir de tamafio grande por nd resletlr a la
fuerza de tensidn del cilindro impresor.

Segun una forma egpecial de realizacidn de la invenciéh, 8¢ apli-
ca en la fabricacidn de géneros mejorgdos por los dos lados, una de '
ylas dos cubiertas de metal en forma porosa sobre el génerc. Se ha de-~
mostrado que si bien no existe dificultad forrar lce géneros por un
lado con pelfcula netdlica en el forrado por las dos caras en virtud
de encerrarse la humedad de la subetancia regadora entre las dos peli-
culas metélicas, ce¢ presentan grandes dificultades. Por ejempl O, una
materia zrima (papel, cartdn ete.) fibrosa, metalizada por ambos lados
no es apropiada para la fabricacidn de Ccuerpos huecos porgue en virtud
de la humedad que queda encerrada, entre las paredes de metal, la humes~
dad no puede desaparecer y por consiguiente el metal es atacado por la
descomposicidn qufﬁica de la substancia pegadora. Tambien es diffcil,
prensar o embutir cuerpos huecos de materias primas fo:}adas con me-
tal por ambos ladoe, porque la substancia pegadora se disuelve a cone
secuencia del calor de las herramientas,y estando la misma encerr ada

entre las doe capae metdlicas herméticamente, no puede volver a secar-
’ s 2 @ 2
se. De esta manera se produce ademags una descomposicion quimica de la

substancia pegadors que ataca la pelicula metdlica.
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En la manipulaciSn del material fabricado con arreglo a la in-
*1?ncién es recomendable cuidar de que, por ejemplo en la fabricacidn
de zuerpos huecos, la capa metalica aplicada en forma porosa quede
colocada hacia dentro es decir en aduel sitio donde no haya que espe-
rar una influencia de la humedad. La cubierta porosa puede darse por
ejemplo mediante arrcjado de 1{quido pulverizado, untura etc.

La aplicacidn de la cubierta porosa puede llevarse a.cabo natu-
rzlmente tambidn, aplicando primeramente sobre una capa delgada de pa-
pel etc. una cubierta porosa de metal y empleando este papel poroso
mstalizado para forrar los géneros previamente mejorados sobre una
cara. -

Naturalmente es tarbién posible dar a la cubierta met&lica, apli-
czda en forma porosa una cubierta transparente mediante la que la |
protege la priméra, de la manera anter%ormente descrita.

Se ha averiguado que el procedimiento presente se presta tam-
bidn para la fabricacidr de revestimientos, como papeles rintados
etc. los cuales en el casc de ser dafiados ponen éen accidn disposi-
tivos de alarma. Segin la invencion, esto se consigue, separando dos
pelfculas metilicas que conducen corriente, respectivamente pelfcu—
1zs metdlicas forradas, sobre papel, mediante una capa intermedia
aigladora, conectandolas luego directamente con el objeto que ha de
protegerse 0 bien con el revestimiento que ha de aplicarse. Las dos
pelfculas metdlicas se hallan en conexidn con un generador de corrien-
te mediante el que en el caso de cortos circuitos se hace funcionar
un iispositivo de alarma. '

-'., En el caso de ser dafiadas las peliculas metélicas, por ejemplo
er. roturae de las paredes etc., quedarén en contacto las dos pelf—
c:-las metdlicas que de otro modo estan separadas por la capa inter-—
mz=dia alslante y producirén e. corto circuito necesario para la emi-
sidn de la setial.

La capa intermedia alslante puede unirse por medio de substancias

pegadoras o totalmente © solo en sitioe Jeterminados con la pelfcu-

la metilica. En el primer caso un corto circuito solo se producird
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en la mayorfa de los casos; Bi la herramienta con la Que se da-
asn las pelfculas es un congustor eléctrico, mientras Que en el se-
gundc caso, en virtud del contacto de las dos pelfculas conductoras
de la corriente se producird una emisidn de la semal. la capa inter-
media aislante puede constar sventualmente tambidn de un meterial e-
1dstico de mallas grandes o d2 un tejid§, emitiéndose en este caso
la seflal ya con el contacto de. revestimiento. )

Como es natural, las diferentes cubiertas metalicas aisladas
pueden comdinarse tambifn con otras capas de cubierta.

Tambidn para la fabricacidn de cordones pueden emplearse los pro-
ductos obtenidos segin la invencidn. Con este fin se aplica por ejem—
plo scbre papel de celulosa cue c<Cmo es sabido, es resistente, una
pelfcula metdlica y encima de 2sta una capa transparente, Las.capas
unidas se cortan despufe er tiras, estrechas y estas tiras se enrollan
como cordones de papel. la pelfcula metdlica puede unirse también con
dos capas transparentes, por ejemplo de celulosa y cortarse asf en ti-
ras sstrechas y enrollarse. Cordones torcidos semejantes tienen el
aspecto de un corddn metdlico respectivamente de hilo metdlico y pue-
den “srenzarse, tejerse etc.

Los diversos sfectos pueden obtenerse también, cubriendo pelfcu~

u ‘
las metdlicas aplicadas sobre una base, de tejidos que dejan transpaé
rentar el fondo metdlico, prestdniose para ello especialmente seda

artificial, seda legftima, te:idoe delgados etc,

EFeivindicaciones de 1la Patente:

1.} In rrocedimiento para mejorar géneros planiformes, como papel, car-
téhetc., materias primas fibrosas, as{ como toda clase de géneros de
car+on fasricados de materias primas de esta clase, tiras de material,
especialmente tiras eldsticas 3de material de tejidos, cuero, caucho,
célulosa, viscosa etc. con aplicacidn de peliculas met&licae, especial
mente de pelfcula de aluminio, ceracterizado por el hecho de que los
génaros cubiertos por la pelfcula metdlica forrada con una base por

sjemplo rapel, se proveen por medio de substancias pegadoras apropia-

das de una cubierta de material transparente, resistente contra la di-
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dilatacidn y planiforme, por ejemplo celulosa, viscosa etoc.
2‘) Un procedimisnto segin 1) caracterizado en que la cubierta de ma-
terial transgparente, resistente a la dilatacidn y planiforme, por e-
jemplo celulosa, viscosa etc., se Bace formarse sobre la pelfcula me-
t41ica mediante aplifacidn de la disolucidn correspondiente.
3.) Un procedimiento segin 1) y 2), caracterizado en que los géneros
se forran primeramente con pelfcula uetalica o con pelfcula metdlica
forrada con papel y después con un tejido transparente o’calado, como
seda, seda artificial, puntillas etc.
4.) Ut.procedimiento segin 1), caracterizado en que tiras de material
eldetico de tejido o de caucho, celulosa,>viscoea 0 de materiales se-
me jantes, se forran exclusivamente con pelfcula metalica forrada, es-
peclalmente pel*fcula de aluminio ennuna o en las dos caras, i
5.) Un procedimiento segin 1) v 3), caracterizado en que el forro de
material transparente, resistente contra dilatacidn y planiforme; por
ejemplo celulosa, viscosa etc.,para quitar al miemo su cardcter hi-
groscopico, se hace impermeable, respectivamente lavable,
6.) Un procedimiento segin 5), caracterizado en que el forro transpa
rente planiforme se cubre sobre una o las dos caras con uha capa tran s-
parente, por ejemplo de disolucidén de celuloide, barniz zapdn etc.
7.) Un procedimientc segin 5) vy 6), caracterizado en que la imperme-
abilizacidn del forro registente contra dilataciones, se lleva a ca-
bo antes o despu€s de suéaglicaciéh al género.
8.) Un procedimiento para la fabricacidn de géneros mejorados en las
dos caras segun 1) a 7), caracterizado en que de las dos cubiertas
metdlicas una se aplica en el género en forma porosa.

n que primeramente sobre

9.) Un procedimienfo segun 8), caracterizado e
una capa delgada de papel ete. se aplica un forro metdlico poroso y

que este papel metalizado en forma porosa se emplea para forrar el gé-
nero ya mejorado en una cara.
10.) Un procedimiento segun 1) a 9), caracterizado en que sobre el forro
me+dlico poroso ee aplica segdn 8) y 9) un forro transparerte gegin

1) a 7),

11.) Un procedimiento para la fabricacidn de revestimie
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papeles pintados ete. que al ser dafiados ponen en accién die-

"Q’sitivoa de aviso, segin los procedimientos reivindicados en 1) a
10), caracterizado en que dos pe)fculas metélicae, respectivamente
pelfculas metelidcas forradas cor. papel Que conducen corriepte elée-

_trica ¥ que estan separadas por redio de una capé intermedia aicla~"
dora, estan conectadas con el material de revestimiento, rapel piné
tado e3c. o con los objetos gue tengan que protegerse.

13.) Un procedimiento segdn 1) a 10), caracterizado en que la pelicu~
la metdlica estd cclocada entre dos capas transeparentes y unida con
ias mismas.

13.) Ur procedimiento para la fabricacidn de cordones semejante a meta :
ceracterizado en que lag tiras de material me joradas segﬁn.l)a 12)
se cortan en tiras y luego se enrollan o se tuercen formando corddn,

14.) Los géneros fatricados segin el procedimiento reivindicado en 1)

a 13’. .
NOTA: La presente patente de invencidn que se solicita debe're*‘
caer sobre: "Un procedimiento para la mejora de mercancias", todo

tal,y como qQueda descrito en la preesente memoria.

Ccnsta esta memoria de cnce péginas y escritas por una sola cara.

Madrid, de septiembre de 1927. P.A.Leopold 'R a d o
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