JE‘nB—32 64"’.!‘1.1)0

§

L2

Se

10.

MODEDLO
U

UrlInILnAD

a favor de LA w.soA Du BAMCELO.A, S.A., entidad espafiola,
domiciliada en Barcelona, Avda. José Antonio Primo de Ri-

vera, 654, por "0UZ0 Di SO0-CRLE PARA HILOS TE.TILESY.

LBHOHTA DEBCRIPLIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a un
tubo de so, vrte para hilos textiles que deban sufrir un
tratamiento cualquiera sobre el mismo tubo, y en especial
un tratanmiento de termofiljacidi.

s sablido gue ciertos hilos, particulsrmente 1l®
de fibras sintéticas, se coutraen dentro de lfimites varia-
bles comprendidos generalmente entre 3 y 50 %, por lo que
deben estabilizarse mediante un tratamiento de encogimien-
to o contraceidu por ejemplo, de termofijacién al vapor,

antes de wer entresandos a su wanipulacibdn, al objeto de
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que durante su uso posterior no estédn sujetos a modifica-

clones dimensionales, como podris ocurrir durante el proce-
80 de tinturae |

Los tubos corrientes destinados a este menester,
ya sean deformables o rlgidos, presentan serios inconvenien-
tes. bBn el caso de tubos deformables, la presidn ejercida
por los hilos en curso de coutraccidn deforms irresularmen=—
te el tubo soporte, iupidiendo un correcto desdevanado pos-—
terior, ya sea a la "defilde" o a la "deroulde'. En el se-
gundo caso, las espiras del hilo arrollado, especialmente
las que se hellan préximes o en contacto con el tubo rigi-
do, no pueden contraerse, originando diferencias de afini-
dad al tinte en las partes de hilo no encogidas, las cua-
les producirdn méds tarde en el tejido los cldsicos "barra-
dos" gue obligan a descalificar la pieza. Por otro lado,
lags diferentes partes del hilo presentan caracterfsticas
de tenacidad, elasticidad, tftulo y alargamiento distin-
tos entre si.

Para evitar dichos inconvenientes, ha sido ya pro-
puesto un tubo doble, constitulfdo por un tubo interno, ri-
gido, y otro externo, deformable, montado coexialmente y
en relacidn espaciada respecto al tubo rifgido. Sin embar-
go, este doble tubo, sparte el incremento del coste en re-—
lacibn con un monotubo, tiene la desventaja de que, el en-
cogimiento del tubo deformable queda limitado por la distan
cia que le separa del tubo rigido.

El tubo soporte del presente modelo de utilidad,

no solamente subsana los incounvenientes citedos en primer
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lugar, sino que, ademds, no limita risidasente la contrac-~
cién del hilo como en el caso del doble tubo. Por otra par-
te el peso y el coste de fabricacién del nuevo tubo son
muy inferiores a los de agquéle

El nuevo tubo soporte se caracteriza por tener
sug bordes repulsados hacia adentro de uanera que, curvén-
dose sobre sf mismo, la parte exterua Ge 10s extremos en-
tre en contacto con la pared interna del tubo, dando lugar
a la formacidn de un reborde térico cerrado y hueco.

Bl tubo puede estar hecho de cualguier material
deforiable por el calor y/o por la humedad, como por ejem—
plo de materia pléstica, papel, etc.

La forma de los rebordes formado puede variar
dentro de amplios limites, por ejemplo, su seccién longi-
tudinal respecto al eje del tubo, puede ser circular, ova-~
lada, eto., pero se recomienda especialmenie la seccidn en
forma de 4valo aplanada, de forma que una parte interns
del reborde sea paralela a la pared del tubo.

Dicuos rebordes, ademds de servir para el centra-
do y fijeecibn del tubo en el huso de devanado, Sin necesi-
dad de que la pared interna del tubo se adapte sobre el
huso {como ocurre con los tubos corrientes), tienen como
finalidad priuncipal, la de lograr yue la parte de tubo so=-
bre la gue se .ia arrollado el hilo, se contraiga uniforme-
mente cuando éste se halla sometido al tratamiento de ter-~
mofijacibén, mediante veporizado por ejemplo, que da lugar
s su encogluiento, ejerciendo ana.presién centripeta so-

bre el tubo.
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4 una uniformidad de contraceién del tubo, co-

rresponde un encogimiento uniforme de todo el hilo.

En el dibujo adjunto se representa, simplemente

como ejenplo, una posible forma de realizacibn del tubo
Se soporte objeto de este regiwstro, parcialueuate seccionado
gegin un plano longitudinal.

Como puede observarse en dicho dibujo, este tubo
soporte de nllos textiles estd constituldo por un cuerpo
cilfundric, tubular -l-, de un material laminar cowo cartdn,

10 material pléstico u otro adecuado, preferiblemente que sea
deformable por la accidén del calor y/o de la humedad, sien-
do la caracteristica esencial de este tubo Que sue bordes
egtdn repulsados hacia adentro en rorms curvada, de mnane-
re. gue la parte externa -2- de su extremo gueds en contac-—

" 15. to con la pared interna del cuerpo tubular -l- formando
asl un reborde térico =3= cerrado y hueco.

En el dibujo adjunto se representa este reborde
térico -3= de seccidn transversal ovalada algo aplanada,
foruando su parte interna una superficie cilIndrica recta

20 . -4, destinada a constitulir la superiicle de apoyo del tu-
bo coutra el huso, pero, como se comprende, la forua de
esta secelidn transversal del reborde térico =3~ puede va=-
riar desde una forma completamente circular hasta una for-
ma ovalada mds alargsada y aplanada, 8in gque ello altere la

25 esencia del presente registro.

&l modo de utilizacidn del tubo segﬁn el presen-
te modelo de utilidad es el siguiente: empleando cualquier

mdquina textil apropiada, el hilo se arrolla sobre el tubo
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soporte, dispuesto convenientemente sobre el huso bobi-
nador. Una vez obtenida la bobina, se somete a un trata-
miento de encogimiento que consiste generalmente en un
vaporizado en estufa, autoclave, o eun cualyuler otro apa-
rato que peruita la obteucidn de temperaturas adecuadas
a las caracteristicas de loz hilos a tratar. Bl hilo se
encoge sin obstdculos, debido al estado pldstico que el

tubo adquiere duranite el termotratamiento himedo.

Las ventajas del tubo soporte del presente modelo

de utilidad, de fabricacién sencilla, son las siguientes:

18, Encogimiento total y uniforme de todas las
espiras del hilo, sea cual fuere su profundidad en el se~
no del pajuete o arrollamieunto,.

28, Aumeunto de la produceién, ya que ios tubos~
soporte tratados pueden devanarse a grandea velocldades
gin inconveniente alguno. |

38 Bupresién de una manipulacidén cada vez gue
1a contraccibn tiene lugar en la dltima fase de acabado
del hilo, dado que las caracteristicas y la preseutacién
del tubo sovorte despuds del tratawiento, eviitan el tras-

canado del hilo sobre otro soporte para su envio.

NOTA

Se reivindica como objeto de este registro de

modelo de utilidad:
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1. Tubo de soporte para hilos textiles, caracte-
rizado por tener sus bordes repulsados hacle adentro de
manera que, curvdndose sobre si mismos, la parte externa
de los extrerios entra en contacto con la pared internsa &el
tubo, dendo lugar a la foruwacibu de un reborde térico in-
terior cerrado y hueco.

2. Tubo de sonorte para hilos textiles segin la
reivindicacidn 1, caracterizado en gue la seccidén longitu-~
dinal de lois rebordes téricos es un 6valo aplanado, de for-
ma que lgharte interna del mismo es paralela a la pared
del tuboe.

3. Tubo de soporte para hilos textiles segin
las reilvindicaciones 1 y 2 caracterizado en que el tubo
estd hecho de un material deformable por el calor y/o la
humnedade

4. Tubo de soporte para hilos textiles.

La presente memoria consta de seis hojas folie-
das escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, 2 de febrero de 1964.
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