
&  U ? I! I f  í i M I J i r m í  í *  fonrn r * r t «  integrante

de la  f tente le IKVTNCK*» du» «* « l i c i t o  en rrpafa  3 noeore del 

t r .  Ingeniero 0 . Un* Owutoaur, tioetro te Coree con eono.al¿»-o«-

en KlalBO (Chrco-Í «levad»!.)» *«•>«<"» »».-?««
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H t t l t  *#*.*• * * » *

5*1 Pfi-tur^ci':ient© ie toriws* de cemento eoiar o a o l i 4a« 

o « « 1 . 1 1 .  con « . b u . t i b i e  «» í « *  «  brlem Ue .« l le v ib i  a esto 

b,«r, 3hora en horno» de bíveda. F1 1- " i™ o  over-iclón le eodurecl- 

Bl.. n.x  itev cebe en el horno tubular giratorio, « l o  ce ha da­

lo a 1 «ótela dr «aterlie triaae r rr. ceatnto 1 fora de harina 

o de barro, ft«ble¿»d* eov, «sr^r»5 ec jorfn.-.-lounbJtaeta cierto iun- 

t.o al «oto dr operar y el r; n-iiir.ie.nto del horno *  bo'vada, r o«oto 

el horno tabular giratorio p»r*lte w. reniiaionto , r o , « c t o i » l -  

«ente «ayeraeon obttnelcn a» » yor 0r.U0r5l.tol te lo cochura, no « -  

euiton co,:f¡e;»MMe agota toa tod»« 1 ■ « ven-sjoo técnica* ûe jueden 

obt. nsrae «rilante el horno tubular giratorio en 1 . formo de expío-

tg c icn  r raeticada h<*rfea -íhera.
r a í e e l l o  e ?  te  trrjr.inanto lu eirctuiftfeaneia -te W  efecto-

c ^ f  acción  i* la  llamo r e a c t í v e n t e  de !©*• «oses  ds ¿unso cobre 

c?l mate r i e l  -ue ha i?  roer rae s o lo  sr l le v o  a. cabo en la su y e r t ic ie  

de lo  ca ja  *» r d ^ r i d  -ue c i r c u lo  er* e l  tubo i d  horno, re e fe c t iv a -  

nent* de que e e U  car» c - i í  ve* aolo ** « « * ^ 6  a üoeicn io l  ca lor  

áe#ie e l  revestim iento del borne. Por eefca ratón, «n loe  último® 

tien.ro e lo e  hornos tubular** gira to r io »»*  hun constru ido cuán W d e  

•ilisoneio-nee «ay o re »  y «e ha mantenido aue&iue *>1 fuccionuttieiitb en

hornee tubbl-rf e g i r s t o r i o étX^ t U m  & Uhd que exce­

de le 1 . í r r i t a  para 1 freí 1 *« '»<*<» i *  cocean, teto tiene

r-or consecuencia  e l  que ec funda i »  eebisa del c. embustióle .<*««* **



acumula en s i t i o s  determinado# y 3 . consecuencia de que mte

tnrde & consecuencia de 1* foruriCióa de ©e-iimnnto# del m aterial com­

ba r t ib le  ( formación ue e n i l lo a )  se produseftn in terrupcion es  ea el 

función »!■:rito del horno. Adsmie sufre bastante e l  revestim iento del 

horneen 1  ̂ mayor i a de loe caeos» fuer te mee te en e l  ffiodo.de oyera? em­

pleado basta abora.
L» ir,vi'.r¿ció» parte del reeonocimient-o de que el . horno tubu­

lar giratorio sel© da por completo loe resultado* exigidos en su cre­

ación , '  ei se ha cu id  '.do de » e : ,

1 . )  acción  % 1 ca lo r  sobre e l  m&toxi&l que b& M  cocerse  

acft general p or tod*e parte s* f  p decir no se traass?! t a s o lo ,  coso 

bríKta ahora desde la# s u p e r f i c ie s  e x t r t io r e *  m  1- esp& as m aterial 

cembustióle a l in te r io r  del. apierno.

! . }  Lo sección . in te r io r  'del borne tubular g ir ,-to r io  .m ‘apro­

veche en lo  p o s ib le  en m -yon gr;>do cu© htst.v abere y
« j a »» , ¡ j j a  ¿ v a  Q Q f l Q  □  f i  ■ ----------------

\\ la acción del cn lor  i 1 combustible sobra e l  «a te  r ia l

•|ue h-; de cooerse y ecbrt e l  re véetie  lento  • iel corno ©e ta l  que el
Gultime *e conserve lo  mejor •¡odible, e l  material qu® by de cocoree en 

cambio no tenga pos! b i l  i dad 1» formar sedimentos ( s a n  t o e ) .

F1 estu d io  p rá c t ic o  le e - te reconocim iento l l e v ó  a a lte ra r

l a  exp lo ta c ión  del horno tubul.- r gi r o to r !  o de forma que con ser vana©

©i, aneen aido d -1 mi u*o corso se empleaba basta ahora» e ¡ »•: te r i e l  que 
*a f'

ha de cocerse  no -se enrga como basta chora en forma de harina mojada
** B

o en fúr&n i# barro en e l  horno tubular g i r a t o r io ,  sino en le forma 
U

que h -,sU ailors solo  ee empleaba en ei horno di bóveda, e.£> d e c ir  en 
c

forma de tro c í  toe obten ! dos í&r-rionte costare alón dvl »«, ter ia l  d e e t i -

r-édo a la  co cc ión  rnbli do o acacia  t.o con una cantidad le termínela le
D *

com bustible .

ted iante  acote p r o oe distiento nuevo por c la i  ;br i c ic ló n  de c e -

w rito cu hornos tubulares g i r o 1, o r lo s ,  lo s  i  nc ©r« ven ie a t * e menciona i o s  
ú

ñ l p r in c ip io  con r e s p e c to ’ al fuñeicn&nlsnto ©s¡ploado h»et* ¿ahora df?l 

horno tabular giratorio 'quedar. •: Iva dos por completo.



Reivindico clone s ae 1 potente:

1 . )  Un % rece d is ien to  par*. la  ex* le ta c io n  de hornos tubular® e 

g i r a t o r io s ,  etp cá lm en te  pera 1® f  £  ica c lón  d« cemento mediante la 

emoción le i¿ I r i l l o e  y e l  molido p o s te r io r  de lo s  miaros, cr.rr.cre r i-  

adJo gn ouc, con «errando se lo  ca le fa c c ió n  i d  borne tubular g ira to ­

r io  empleado hasta ahora, la c rg:; del ho$no (e l  m aterial destinado 

a lá co cc ió n )  «e muele o ea «aérela de 1 ? ******  conocida, con m aterial 

com bustible , pero «e csrga en e l  horno tubular g ir a to r io  en forma ,ie

t r o c í  t o a .
2 .) 9m~nte fabrícenlo por el procedimiento según 1.

x»ú r re «ente patente .le invención Que se o c líe ila  debe re— 

cr>er sobre: nVW PFCGF Mil TFrrp U  FT“lOTjri¿& Ti* HCRICf Tt!BUt*RF£

GiPiTC^Trp, prr ' 'tmiífstt ?.*p « F«STC#nfa w  cafeto " ,  tola tai

y como que i -  deecri to an la presento memoria.

CSnete.este me me r ib de tree hcjaé folisdosay «corita» por un*

sol -i c ! ra.
Con arreglo £ lo p.recei tuaio en le vigente I<ey de propiedad in- 

du«triol y comercial ee. solí cita el dertohc le T riori And de 1* .-la­

tente checoeelovaca P .3701—27 del ¿ü ie Junio da 181>7,

¥sdril ,  a de Agento de 1837. P.A.Maje Getttbaur:
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