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diste invento se relaciona con los apa-
ratos destinados & la rectificacidn de las corrientes

eléctricas alternas, de la clase que se describe en la



Memoriz de nuestra Patente principal nimero 97.271, que
comprende un elemento rectificador consistente en un
cuerpo metélico el cual tiene un compuesto del metal
formado en el mismo, y su objeto es el de proporcionar
determinadas mejoras en el proceso de formacion de los
elementors rectificadores,

Con arreglo 2 las principales caracte-
risticas del presente invento se hace que el compueste
metédlico se forme sdlo, ¢ en su mayor parte, en un tro-
zo del cuerpo d= metal, estribando otra caracteristi-
ca del expresado invento en la manera con que cualquier
compuesto que no convenga, o uné parte del mismo, se
gquita al terminerse la fabricacidn del elemento reeti-
ficador,

31 mencionado invento 1o ilustran, a
titulo de ejemplo, los zdjuntos dibujos, en los que
-designan;

La figura 1, una vista que representa
en elevacidn una forme de trozo en condiciones de ser
preparado comc elemento rectificador de acuerdo con uno
de los procesos que comprende el invento.

La figura 2, un nimero de esos trozos
montados en un scporte, tal como aparecen durante una
etapa del proceso.

1a figure 3, una vista, en ssccidn ver-
tical, y un elemento tal como aparece en uns etapa del
proceso,

La figura 4, un elemento rectificador
terminado,

Las figuras B y 6, unas vistas en ele-
vacidn por un extremo ¥ en seccidn vertical, ilustra-
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tivas de una disposicion modificada de los trozos du-
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rante la formacidn,

_es figuras 7 y 8, unas vistas corres-
prendientes a las de las figuras 3 y 4, que ilustran unas
etapas sucesivas durante el proceso de formar los tro-
zcs establecidos como en las figuras 5 y 6, y

Las figuras 9 y 10, uras vistas como
las de las expresadas figuras 5 y 6, ilustrativas de
otra modificacidn,

Con referencia a los citadns dibujos,
un trozo de una materis conveniente, cobre por ejem-
plo, se indica en A como de forma circulér, con una
asbertura central 0, aunque esa determinada forma no es
—indispensable, Un nmimeroc de trozos A4 se modtan en
un soporte adecuzdo B ¥ se disponen por pares, de mo-
de que los trozos de cada parte se encuentren en con-
tacto por sus caras contiguas Al. 1Los referidos
trozos, soportades como se ilustra en la figura 2, se
tretan luego, mediante la aplicacidén de celor, para
former en dichos trozos A un revestimiento de un com~
puesto del cobre, ¢xido por ejemplo.

Bl proceso de oxidacidén continda hasta
que suficiente depdsito de dxido 8e haya formado en la
superficie exterior de cada trozo, apareciendo enton-
ces éstos como 1o indice la figura 3, Se observa-
rd jue el trozo A se encuentra entonces cubierto con
un revestimiento D de 6xido cuproso o de dxido de co-
tre rojo, y por fuera de ese revestimiento de dxido
cuproso existe una cape delgada C de éxido aiprico o
de o0xido negro de cobre. Se veré que el revesti-
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miento de Sxido dz la superficie expuesta A° del trozo

es mucho més grueso que por la cara opuesta Al que se



encuentra en contacto con un trozeo contiguo durante
el proceso de oxidacidn,

Una vez terminada _a oxidacidn se tra-
ta el elesmento para quitar lz capa de dxido clprico de
toda la superficie del trozo, y para quitar el reves-
timiento de 6xido cuproso sdlamen=e de una cara Al del
trozo, Se ha observado en la practica que las ca-
racteristicas de rectificacidn de} elemento terminado
se mejoran considerablemente si el 6xido se quita ms-
cénicamente, y de acuerdo, por lo tanto, con una de
las caracteristicas del invento, €l revestimiento d=
s 6xido conviene quitarlo por accidr mecénica. Pera
llevar a cabs ese resultzdo se treta el trozo oxidedo

con una materia que disuelva el revestimiento de dxi-

co, y se ha observado que los ciaruros de los metales
slcalinos, como por ejemplo, los cianuros de potiesie,
o de sodio, sirven particularmente para ese fin, pues-
to que esos cianuros tienen la propicdad de disolver
¢l 6xido cuprico con mucha mayor rapidez que el dxido
GUpProso,.

Durante esa etepa de la preparacidén del
elemento rectificador, el trozo oxidado se trata con
gl cianuro, generalmente en una solucidn acuosa, heasta
que todo el dxido, tanto cuptoso como ciprico desapa-
rece de la superiicie Al del trozo o elemento, quitén-
dose por completo el dxido cuprico de toda la super-
ficie del referido trozo o elementos, Después que
la debida cantidad de 6xido la hsya disuelto el ciaru-
ro, elelemento o trozo se lava con agua y queda entcn-
ces como lo ilus<ra la figura 4, en la que D indica el
revestimiento de 6xido cuproso que jueda en los bordes

interior y exterior del trozo de cobre y en una care
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A7 de ese trozo, debiéndose observar gque ningin dxido

vermanece en ls oitra cara Al

del expresado elemento o
trozo de cobre A,

Ura de las ventajas del proceso mejora-
do del invento, es la de gque toda vez que el proceso
de oxidacidn s2 lleva a cabo con 10s trozos o elementos
dispuestos de %al suerte que el dxido que se Torme en
el trozo no es de un grueso uniforme, la desaparicidn
del dxido de une parte de dicho trozo o elemento se
puede llevar a cabo sin ninguns maquinaria especizl,
ILos elementos rectificadores se pusden producir por lo
tanto, con maycr uniformidad yleconomia de 10 que ha
sido posible hesta ahora.

Con refsrencia a les figuras 5 y 6, 1los
trozos de cotre A aparecen montados por pares en un so-
porte horizontal que pasa por las aberturas 0 de los
referidos trozos 4, teniendo en su lado de arriba un
nimero de escotaduras Bl, ceda una de las cuales lleva
unas peredes laterzles 1 y 2, convergentes hacia aba-
jo, espaciadas 1o suficientemente pars dar acomodo
entre ellas a dos de los trozos o elementos A. Un
par de trozos sa coloca en cada una de las escotadu-
ras Bl, ¥ el espacio que queda entre los trozos o ele~-
mentos de cada par se llena con una masa i de un agen-
te desoxidunte, habiéndose observado que el carbono sir-
ve perfectamente para ese fin, Debido a las pare-
des laterales cecnvergentes de cada una de las escota-
dursas El, el peso de los mismos trozos A hace que esos

trozosoelementos se junten entre si,
1
iy
Cualguier numero conveniente de esos

trozos se monta, de la menera descrita, en el soporte



B, ¥ luego se someten a un proceso oxidente, como por
ejemplo, un tratamiento por el calor en presencia de
oxigeno, Durante ese proceso se oxida el trozo o
elemento, pero debido a la presencia del zgente desoxi-
dante 3, esencislmente ningin dxido se forma an las
caras contiguss de cada par de slementos, Después
que se haya formado un revestimiento de dxido suficien-
temente grueso, los trozos o elsmentcs s2 separsn y se
guitan del soporte B, apareciendo enteonces cada trozo

o eslemento como lo ilustra la figura 7, en 2a que T
designa un revestimiento de éxido cuproso, an el
exterior del revestimiento de dxido cuprose, se forma
también una delgada capa C de 8xido ciprico, pero se
cbservaréd que esencialmente ningdn dxido se ferma en

la cara del trozo cubierto con el agente desoxidznte
durente el procsso oxidador, La unidad oxidada

se trata luego para que el 6xido ciprico desaparezca

de la superficie del trozo o eslemento, como hcmos des-
crito, o de cuslquier otra masnera adecuadsa, de mcdo

que el§1emento rectificador, en su forma terminada, que-
da coﬁb 1o ilustra la figura 8.

Con arregle a una forma modificada del
proceso ds fabricacidn de acuerdo con el invents, el
revestimiento parcial del trozo o elemento, con dxido
se pusde efectuar excluyeado 21 oxigeno des una parte
de la superficie de 1los trozos durante el proceso de
oxidacidn. Un método 42 lograr ese resultado es ei
de diszponer una llanta anular G en derredor de las pa-
riferias de cazda par de trozos A, como lo indican las
figuras 9 y 10. Dichg llznta puede ser de cobre

delgado, o ds une aleacidn gue no se oxide, y se coloca



apretadamente en derredor de los trozos o elementos de
modn gue se =limine el dxigeno de las superficies con-
tiguas de cada par de trozos, &isas superficies
contiguas reciben una pequefia cantidad de oxigeno, que
entra =2n el espacio =2xistente entre los trozos, por
las aberturas 0, vpero cuandn los raferidos trozos o
elementos se colocan en el soporte B, el efecto acu-
Hador de las escotzduras B1 tiende a poner los bordes
de 1os trozos contiguos a sus aberturss alineadas 0, en
cor.tacto, y cuando los referidos trozos se oxidan con
la llaznta G debidamente colocada, como lo ilustran

las figuras 9 y 10, esencialmente ningin déxido se for-
ma en las superficies contiguas de cada par de trozos
o 2lamentos, Después de oxidados los elementos con
la llanta G debidamente colocada, =sa llanta se guita,
los trozos se sepmAran, y una parte del d6xido desapa~-
rece parsz que s¢ completen los elzmentos de la manera
descrita.

Clarn es que el susodichio invento no se
limita a los determinados procesos y disposiciones que
hemog descrito, sino que diversos cambios y modificacio-
nes se pueden hacer sin apartarse del espiritu y alcan~-

ce del mencionadn invento,

-0 ~-NOTA-0 -~

Los puntos de invencidn propia y nue-

va que sa presentan para que sean obhjeto de este Cer-~
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tificado de Adicidn, son los siguientes:

1¢, - Un procedimiento para la prepa-

racidn de un elemento rectificador como 21 que se

2scribe en la Memoria de la Patenie principel, qus
comprende un cuerpo o trozo met2lico que lleva un
compuesto del metal formazdo en €1, en el que el com-
puesto se forma solamente, o en mayor proporcidn, en
una parte del trozo o elemento,

2¢, - Un procedimiento como el reivin-
dicado eh el punto 1°,, en el que los trozos o eslemen-
tos metdlicos achatados se disponen por pares,con sus
caras opuestas en contacto entre si durante la forma-

~¢idn del compuesto en ellos.

3°, = Un procedimiento como el reivin=-
dicado en el punto 2°,, en el que las caras opuestas
de los trozos o elementos se revisten antes con una
mzteria propia para retardar o evitar la formacidn del
comrpuesto en ellos,

4¢, = Un procedimiento como el reivin-
dicado sn el puntn 3°,, en el que las caras opuestas
del trozo o elsmento se revisten primero con car-
bono,

e, = Un procedimieato como el reivin-
dicado en el pun=wo 2°,, en el que los bordes de los
trczoso%lementos se rodean mediants una llanta anular,

i
0 su equivalente, que enceje perfectamente.

6. = Un procedimiento como el reivin-
dicado en el punzo 1°,, aplicablz a un elemento rec-
tificador que comprende un trozo metalico que lleva
un oxido formado en 21 mismo, procedimiento en el que

decspués de la oxidacidn se trata el otrozo o elemento



con un cianuron,

72 - Un procedimiento como el reivin-
dicado en el punto 69, on el que el trozo o elemento
oxidads se itrats con un cianuroe de un metal alcalino.

g9~ Un procedimients como el reivindi-
cado en el punto 22, en el que el revestimiento con

el compuesto se forma de tal suerte gque sea mas grue-
so por las caras expuestas que por las otiras caras de
.los trozos o elementos de cada par, tratéindose final-
mente esos trozos, per separado, con un disolvente, a
fin ds que desaparezca todo el compuesto solo de las
caras gque se encontraban en contactc,

9¢ - Un procedimiento como el rcivin-
dicado en el punto 7¢, aplicable a w1 zlemento recti-
ficador que lleve un trozo o elemento de cobre oxida~-
de, er el que los trozos oxidados se tratan por ultimo
con un disolvente, como el cianuro de potasio o de so-
din, hesta que desaparezca todo el éxide ciprico y se
quite el dxido cuproso solo de una parte del trozo o
glementa.,

102 - Un procedimiento para la prepa-
racidén de un elemento rectificador, como el reivindi-
cadn en cualquisra de los puntos precedentes, en el
que los trozos o elementos se disponen para ser Sopor-
tzdos por pares, esencialmente como se ha descrito con
referencia a la figura 2, a las figuras B8y 6, o0 & las
figuras ¢ y 10 d2 los adjuntos dibujos.

1-9 - Modificaciones introducidas en el
objeto de la Patente de Invencién numero 97,271, ox-

pedida el 16 de rayo de 1926, que recae sobre "iejo=

ras en los aparstos rectificadores de corriente”.

. Tal y como se ha descrito en la le-



@ moria gue antecede, representado en los dibujos que
se acompaflan y con los fines que se han especifi-

cado,

Bsta Memoria consta de diez hojes

escritas por una sola cara,

ladrid 18 de 4gosto de 1s827.
Po Ao

Alberto de Flzahmra
Por Poder

C_ foeadentt,

Ch/. - 10 -
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