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Este Invento se reflere a las mdquinas para esmerllar o
deslustrar las superficles Internas de 1os articulos hueaos de
vidrio, y mas particularmente a las mdquines para deslustrar °
esmerilar ampollas y otros articulos de oristal fino para usos
y aplloec lones de electricidad e 1iluminacién, lias particularme nte
aun se reflere el presente Invento a las mdquinas para deslus=
trar o esmerilar las ampollas de vidrie@ em su parte interiar ,Como

por ejemplo, conforme al método expudsto en le solicitud pendien—




te, de larvin Plpkin, serie D, 35,797, ntmero 40,162, que conabl=~
tuye una continuacidn de la serie nfmero D, 32,781 690, 6782, de 4
de TFebrero de 1924. Nueatro objeto consilste en constitulr una
mfguina gepaz de funcilomar autom®icamente de una manera eflaiente
y econSmlca, Otros rasgos oaraobenﬂ!gbio.o:a y ventajas del invento
irén apareciendo en el transcurso de la sigulente descripcidén de
un tipo de méquina de la alase expresada,

Conforme a nuestro tnvento dlsponemos un £0pOrte mévil so=
bre el que va montada una serle de otros soportes acondicionados
para recibir y mentener sujeto un articulo de cristal en pos 1=
olén substancialmente vertlcal, Dicho primer soporte o bastldor
sirve para ir presentando suces fvamente los articulos de oristal
a los diferentes dlapos {tivos Instalados en la trayectoria de
trabajo de la mdguina, cada uno de los cuales estd organizado pa—
ra reallzear una operaclon determinada, Los rasgos caracterlstigos
gue constituyen la novedad del presente invento van expuestos y
expllocados con mayor detalle en las adjuntas relvindicaciones,
g1 bien el Invento serd mejor comprendido con referencia a los
dibujos que se acompafian a esta memoria, en los cuales hemos re-—
presentado, aunqgue solamente a los fines explloatlvos y de 1lus=
trac1én una de las varilas formas de aparatos convenientes para
llevar a la practioa nues>ro Invento,.

1a figura 1 es una vista plana de una mdquina conforme a
nuestro Invento.

La figura 2 es un corte vertioal y ensanchado fragmentar ia—
mente a travds de la linea £-2 de le figura 1,

La figura 3 representla un plano fragmentario con el soporte
o basbldor desmontado para que puedan apreclarse mds claramente
los reolpientes de la mezcla,

la figura 4 aontlene un corte vertlcal a travéa del aparalo
para el agua de lavado, a lo largo de 1a linea 4=4 de la figura
de la figura 3,



ESPECIAL MOVIL

La flgura 5 representa un corte vertical a travéa de uno de
los reaiplentes gque suministran la mezcla para el eamerillado o
deslustrado del vidrio a ravés de la linea 5-5 de 1a flgura 3,

La flgura 6 es una elevacildn fragmentarla en corte parcilal
de una serle de 1los reciplentes para la mezcola del deslustrado y
tratamiento del oristal,

La flguwra 7 representa un detelle fragmenbarlo gque contiene
la ampolla de una ldmpera eldctrioa incandescente extendida so-
bre una de las toberas que proyectan la mezola deslustradora so=-
bre la superfilcile Interna Jde dichas ampollas,

La figura 8 es una vista plana de una de las toberas girato=
rlas que suministran alre callente para secar las ampollas una
vez terminada la operacidén del deslustrado.

Ia flgura 9 representa un corte vertical por la linea 9-9
de la figura 8,

La figure 10 es una vista en elevacidn y corte parcial del
arbol de leva y de varias levas que aacionan sobre las vdlvulas,

Ia flgura 11 es un detalle fragmentarilo del mecanismo que
acclona sobre la vdlvula de aire,

La figura 13 representa un plano fragmentario a lo largo de
la linea 13-=13 de la figwra 12, y

La figwra 14 es una vista en dlagrama de las ampollas de
oristal en las diferentes fases de 1la operacidén del deslustrado,

Como puede verse en las filguras 1 a 3 inclusive, los varios
elementos de la mdquina estdn sostenidos por una base 10, Un
bastidor o caballete 11 que descansa sobre dicha base 10 forma
con esta ultlim una guia 13, de la cual parte un brazo £1jo,hue=
Q0 y vertical 13. Rodeando a este tltimo y separado de €1 por
1os espacladores 14, va dlspuesto otro brazo hueco 15 sobre el
que va montado el carro-revolver gilratorio 16 gue deacansa sobre
un anillo de bolas 16’sostenido por el bastidor 1l. Lontado en

en el arbol 15 en forma deslizante y giratoria y sobre el carro~



revolver 16 va dilspuesta una estrella de radios 17, de la cual

se extlenden radialmente un cilerto nimero de blelas horlzontales
18, cada una de 1as cuales contene en su extremo. opuesto un seg-
mento curvado 19, Cuando estos segmentos se hallan debida y cone
venientemente reunidos exntre 81, camo se representa en la flgura
1, constituyen un soporte o baspldor adecuado para log artlculos
de oristal., En la forma particular represemntada, cada segmento

tiene un numero determinado de ranuras 20, de forma adecuada pa=—

L3

ra recibir un objeto de cristal y mantenerlo en una posicidn suts -

tanc ia lmente vertical, E:I soporte o bastidor se mueve en la dire=
cc1én sefialada por las flechas (figura 1) reallzddose su movimien—
to pot med1o del carro revolver 16 y de los bastidores a &1 unidos
21 que extlenden a traves el mismo los anlllos horizontales de
bolas 18,

La rotaclén intermitente del carro-revodver comprende un dis-—
co de rotacion contlnua £2 montado &dbre un arbol de leva 23 ac—
clonado por una fuente exterlor de energia, tal como un motar (
(no representado), mediante un arbol principal gilratorlo 24, un
tornillo a&in fin 25 y una rueda dentada 26, liontada sobre el dis—
00 22 va una leva ranurada 27, acmdicionada para engranar en
los rodillos 28 fljados sobre 1la parte inferior del carro-revol-
ver, La leva 27 tiene tal form& gque cuando engréna en un ollin-~
dr9. el carro-revolver se pone en rotaclon, durante cuyo tiempo
el soporte O bastidor es tambien obligado a moverse conjuntamen®s
te, Por medlo del bastidor gilratorlo cada objeto de vidrio al
recorrer su trayectoria airededor de la mdquina es pwesto en re—
laciin cooperante y sucesiva cmn diferentes dispositivos, per—
maneciendd alll en reposo durante un breve tiempo mientras que
cada dispositivo realiza automatloamen‘ce en dicho objeto de vi-
drio 1a operacldn correspondiente que le estd encamendada, fn el
Lipo de mdquina representada, el mecanismo de rotacién estd qons-
tituldo de tal suerte que el soporte o bastidor para los objetos

de vidrio se para en sesen.d posiclones diferentes durante una



completa rotacién del carro-revolver 16, aungue, si se qulere,
puede emplearse un numero mayor é‘meior-gg posiciones, Como &€
representa en las figuwras 1, 3 y l4, los varlos dispositigos que
ven instalados en la trayectorie de trabajo del soporte O basti-
dor estdn s itundos en lugares deslgnados con las letraa desde A
hasta M y desde A‘a M°. Cada lugar O estacldm puede comprender
una o mds de las poisiciones en las que dicho soporte © bastldor
se para,

Como se repreaenta en la figura 1, 1os objetos de vidrio,
tales como por €jemplo las ampollas O globoa de las 14mparas
electrioas incandescentes 29, son colocadas sobre el soporte o
bastidor por un operario que se halla colocado en A, Las ampo-—
llas son puestas en las ranurad 20 aon sus extremos ablertos di=
rigidos hacia abajo, y 8on mantenidas durante su recorrido en
una posicidén substancialmente vertical, E1 soporte o bastldor es
puesto en rotacién intermitente en la direccidn marcads por la
flecha sobre tn nimero de poslciones muertas antes de llegar a
la estacién A, aon objeto de dar al operario tiempo bastante’ pa=
ra colocar las ampollas d4° vidrio sobre dicho soporte.Al parar—
se el soporte en cada poslciémn, descilende para que los extremos
ablertos de las ampollas sean regulados por 108 diferentes dls—
positivos que aacionan sobre dichese ampollas para esmerilarilas ©O
deslustrakrlas en sy~ interior,

El ascenso y desaenso del soporte o bastidor se reallza por
medlo de levag30 (figura 2 y 10), 1la oual aaciona una palanca 31
por medlo de un oilindro 32 que contlene la misma, La palanca va
montada & rotacildén sobre un &bol 33 y lleva dispuesto en su esm
tremo. opuesto um anillo de bolas vertical 34 que s€ extiende haola
artiba a traves del drbol hueqo 13, Sobre el extrem9 superilor del
anillo de bolas 34 va fijado un blogue 35, de forma acQpada, para
recibir y sujetar a rotaci®n un tornillle de ajuste 36, sobre el

que va montado un brazo 37, al que se une la estrella de radlos



del soporte 17, bl &rbol o eje @8 distribuoién 83 que contlene 1la
leva 3o estf regulade. de tal suerte que cuando el bastidor se pera
en cada posicién, la leva gira, despues de 1o ocual el ollindro 32
se monta sobre 15 parte alta de dicha leva, ebligando asl al ani-
110 de bolas 34, al brezo 37 y a la estrella de radis 17 a des-—
cender por medio de la palano& 31, E1l movimiento vertical gel so~
porte o bastidor vuede regularse de tal maners que las ampollas
que contenga puedan coincidir exacbamente con 108 diferentes dis-
posibivos que accionan sobre ellas durante su trayeotoria alre-
dedor de 1la m#&quina, HEste ajuste se realiza hsclendo girar la
rueda de mano o volante 38 gque va filjado al extremo superior del
tornillo graduador 36,

Antes de deslustrar las ampollas es conveniente, aunque no
necesario, lavarlas perfectamente para separar de ellas cualquier
substancia extrefia ocomo polvo o sualedad, que pueda haberse acu-
mulado en el Interior de las mismas donde ha de aplicarse el ma—
terial para producir el deslustrado, Un dlspositivo aproplado
para lavar las ampollas se halla Instalado en el punto A y compren
de, como se representa en las figuras-3 y 4, alerto nimero de tu-~
bos 39 que se extiende desde un bastidor 40 que contiene un caba-
llete hueao 41 sostenido por la vase 10, Cuando el soporte tro=
pleza con una serie de ampollas, ouyos extremos ablertos estdn
alineados, pero sobresaliendo algo por encima de 1los tubos 39, la
leva B0 hacer bajar el sogrte medlante el mecanilsmo anterlormente
descrito, para colocar las ampollas sobre los menaionados tubos,
Al mismo tiempo, se da salida al agua por las toberas 42 unidas
a los extremos de los tutos, para regar y lavar el Interior de
las ampollas. kste agua de lavado estd regulada por medio de uma
vélvula 43 (figura 10) acclonada por una leva 44 medlante el qoi-
lindro 45, Los tutos 39 reaiban su provisién de agua de una fuen-—
exterior mediante un tubQ 46 que comunicea aon un pas® 47 formado
en 1a base 10 (figura 13), Un tubo 48 (figura 10) oconecta el paso

47 a una odmara reguleda por la vdlvula que se abre oon clertos



intervales, rermitiendo asi que el agua corra por el tubo 49 al
paso 50 que commica oon el paso 51, estando ambos pasos formados
en %a base 10.El paso 51 puede ser perforado en diferentes luga~
Tres para que el agusfipueda alcanzad una vdvula de dilstribuc i6n
62 a traves de una vdlvula reguladora 53 (figuwra 4 ) y del bas—
tador hueco 41, El exces9 d= agua cae en el caballete 40 y va a
parar a un tubo de salide medlante el tubo 55, Durante la opera—
cidn del lavado, el soporte o bastodor pinoipal sube g baja va—
rias veces en rdpida sucesifn, moviendo al mismo tiempo 1las am-
pollas verticalmente por enoime y por debajo de las taberas 42 »
de tal suerte que la mayor parte del agua que sale por ellas
pueda proyectarse sobre diferentes puntos de las ampollas, hacilen—
do desaparecer asi las rajas O fajas suclas que hubileran pod ido.
resistir a la primera operacién del lavado , kate répidd asoenso

¥y descenso del soporte es producido por el cllindne 32 al pasab
soble 1los sallentes 35 y las depresiones 57 prasticadaa en 1a leva
30y Una vez terminada la operacidn del lavado, se levanta el s/Yar,
te para hacer subir las ampollas desde por encima de 1los tubos 39
y de las toberas 42, separfndolas a conveniente distancia a fin

de limpiarl}as ocuando el soporte haya giradd a su posicidén inme—
dlata,

Al llegar las ampollas a su posioidn pr8xima, indicada por
el punto B en las figuras 1, ¥ y 14, se hacer bajar el soporte
para pomer en contaclo 1los extremos Inferiores de las ampollas
oon medios a decuados para quitar el agua superflua que se haya
podido aoumular sobre el borde de 1os cuellos de las ampollas
durante el lavade de las mismas, Estos medlos o dispositivos
comprernden una serle de almohadlllas secantes 58 que pueden fa—
bricarse de cualquler tuen material absorbente, tal como fieltro,
etc, Estas almohadillas, como puede verse en la figura, tienen la
forma de discos para que puedan descansar sobre las tazas 59 que
aontienen los bastidores 60 (figura 14) que se estiende sobre el

saballete 60, El soporte sube y baja repetidas veces que suceden



repildemente para que los bordes de 1os cuellos de las ampollas
puedan ponerse en contacto a clertos Intervalos con las almo-
hadillas secantes y que detas puedan absorber las gotas de

agua que apareacan sobre loe bordes Inferiores de 1los cuelioe
de las ampollas, El soporte sube despues hasta su pa%¥anca girer
toria, siendo puesto luego en rotacidn pera llevar las ampollas

letra C en la figwes 1 y 3,

En la estaoidn C va instalade un dispositive para aplloar
la mezola del' deelustrado o esmerilade & la superficie interma
de las ampollas, tal como se representa en las figuras 3, 5,

6 y 7, ©1 cual dispositivg se compone de un recipiente 62 s&os+
tenido por las patas 63 y que descansan sobre la base 10 de la
mfquina, Una vez parado el soporge, 8o le baja para oolocar las
ampollas sobre una serle de tubos 64 que sale del realplente 62,
£1 mismo tiempo, se aplloa aire aomprimido a traves de un tubo
63 para obllgar ala mezcla del deslustrado oontenida en la tobe-
ra 656 a que asolenda por los tubos 64 al interior de 1as ampo—-
llas, El aire oomprimido estéd regulado por medio de una vélvula
67 (figura 10) acoionade automfticamente por una leva 68 median-
te un ollindro 69, El alre comprimido es alimentado desde una
fuente exterior (no representada) a la vélivula 67 por un tubo
70 que commica con un paso 71 formado en la base 10, E1l pas=o
71 ocomumnioca con la v@lvula (figura 10) por el tubo 78, A clerte
dloha vélvula ee abre para rermitir que el aire la atravieee: y
vaya a parar al gaso 73 que comunice oon el paso 74, amboe L£or=
magos en la base 10, oomo se representa en la figura 12, E1
tubo 656 (figura 165) conecta el paso 74 a la vélmula de diastris-
buaidn 66 por medio de un peso 75 formado en la aofmers 78, El
exces0 de mezola deslutrante cae sohre el plane inolinado 77,
por el corre a la cédmara 76, Durante la operacién del dealustra-
do, el soporte sube y baja diferentes veaces que se suceden

rdpldamente entre &1 para mover las ampollas hacia arriba y ha=



. oia abajo sobre los tubos 64 y para asegurar una proyecidn
uniforme de la mexcla deslustrante y evitar la formac 14n de
rayas o franjas sobre la superflc ie de las ampollas, Cuando se
haya aplicado a Setas una cantidad sufloiente de mezcla, el
aire comprimido es empulsado por el clerredde la vélvula 67,
despues de 1o cual dicho aire es soltado desde el Interior de
la tobera abriendo la vélvula 78, 1o que permite al alre es-
capar a traves de una puerta practicada en la clmara 76, La
apertura y clerre de la vélvula 78 se reallza por medio de una
lieva 80 (figuras 3, 10 y l1) que acclons sobre una barra O vis=-
tage 81 por medlo de un cilindro 82 sostenldo por una palanca B
83, Easta barra o blela 81 acclona la palanca 84 Dpor medlo de
las bielas de tracaldn 85, 86 y 87, La blela 87 va coneotada &
la blela 81 por medlo de una paelanca 88, La palanca 84 va mon—
tada a rotacidn sohre un bastidor 89 que se exLilende desae la
ofma de la ofmara 76, lLa apertura de la védlvula 78 se verifica
por el movimiento descendente de la blela 86 que levanta el
extremo opuesto de la palanca 84, poniendo asi en rotacién una
manivela mediante una varilla de conexidn 91, HEsta menivela va
montada a rotacidn sobre el punto 92 y lleva dispuesta en su
extremo opuesto la v&lvula 78, El olerre de esta #ltima se
realliza por medio de un muelle 83 sujeto a un brazo de la manl—
vela y a la cabeza de la ocfmera 76, Simulténeamente a la aper—
tura de la vélvula 78, se abre 1la otra vélvula 94 para permibir
a la mezola deslustrante el retorno a la vélvula de dlstribu—
cién 66 a travds del orificio 95, Egta vdlvula va dispussta so-
bre una espliga 96 montada a rotacidn sobre la palanca 84 por me-
dlo de las varilllas de comexlom 97, El clerre de 1la valvula 94
8e realiza por un muelle 98 coneotado ®or uno de sus extremoa

a la palanca 84 y por el extremo opuesto a la cabeza de la cd—
mara 76, la mezcla deslustrante es mantenida a la temperatura
deoseada por med 10 de agua ocallente contenlda en el compertimien
to 99 del recipliente 62, EL agua puede ca%fentarse de varlas ma-—

neras, aungue los otros, a los filnes de la 1lustracidn, hemos



représentado un calentador electrico 100 puede ser Intercalado
en la abertura formada en el reclplente 62, El calentador es
alimentado de corriente tomdndolsa de una fuente (no representad
por medlo del conduotor 1l0Ol. El compartimiento 99 commiaea con
la atmosfera por medlo de un orificio o abertura 102 practicada
en aquel, con objeto de poder Inspecaionar cualquier aumento ‘
de presidn durante la calefaccldn del agua, Despues de haber si-
do deslustradas las ampollas, se levanta el soporte o bastidor
hasta su palanca de rotacidn y se le hace girar parando un bre-—
ve espaclo de tiempo en cada una de las dos posiciones inmedia-~
tas, en las que la mezcla dealustrante és de nuevo aplicada al
Interior de las ampollas, como se ha dicho dnteriormente,a tra-
ves de los tuboa 64 inontadas en dlchas pos ic ionesa.

£l llegar las ampollas a su posicidén inmdilata, Indlocada
en B en las figuras 1, 3 y 14, 1 soporte se baja para coloocar
las ampollas sobre una serle de tubos 103 que se extlende desw=
de el realpiente 62, En esta posicibn 1a.; ampollas reclben un
tratamiento de refuerzo que comsiste en someterlas a la accidn
de una mezola deslustrante en un grado iInferior al de la mez~
ola empleada en la posicidr anterior, Se ha observado que a la
mezola deslustrante se debllita ca el uso y de aqul que se ob-
tengan dbuenos resultados empleando para el tratamlento reforza=—
dor la mezola orilginal despues de haberse debllitado por el uso,

La solucidn de mezola deslustrante debilitada se halla aon=
tenida en una vdlvula de distribucién principal 104 y es alimen
tada a otra vdlvula auxiliar 106 a travda del tubo de alimentas
cion 106. Como se rerresenta en la figwra 6, dicha tobere auxi-
liar 106 se halla formada en el fondo del reciplente 62 y es
analoga a la vdlvula 66, de la que va separada por medlo de una
divisién 107, la solucién de tratamiento contenida en la vdlvu~
la auxiliar es aplicada a las ampollas a travds de 1los tubos
103 por medlo de aire comprimido alimentado por el tubo. 66 a 1a
védlvula principal, desde la swal es obligada a pasar a la védlvu-
la auxlllar par el tubo de alimentacién 106, El aire comprimido



eatd regulado por medlo Je la védlvula 67 dnterlormente descrita
oo;i referencia al primer aparato deslustrador, De ordinario, la
solucldén del tratamlento se debllita con el us9, pero si se
aplica a las ampollas Inmedlatamente despues de haber sid ostes
deslustradas, clerta cantildad de la mezcola ea lavada y separada
de las ampollas puede mezclarse con ol resto o exceso de la mis
ma, regenerdndola asl en clerto grado, El exceao de solucidn
corre por el plano Inclinado 108 desde donde vuelve a la vdlvu—
la principal a trevds del tubo de retorno 109,

& oontinwecién, gira el soporte bastidor desde la estacién
D a la E, en 1a que las ampollas son de nuevo lavadas con agua
a la que 8e oObliga a pasar por los tubos 110 que se extienden
desde la caja 1ll, Despues de lavadas, los extremos Inferiores
Se las ampollas se ponen en contaoto con las almohadillas se—
cantes 112, iInstaladas en el punto ¥, Tanto los dispositivos
de lavado como los de secado contenides en la caja 1ll son un
duplicado de los otros disposttilvos de la misma clase anterlor—
mente descritos y que van instalados eh las estaclones A B , Tes
peativamente,

En las estaciones G y H las ampollas vuelven a ser deslus—
lradas y tratades ror 1os medios deslustrantes de dichas esta=—
olones, que, como se representa en la flgurea, son andlogos a
los anterlormente descritos para las estac lones G y D.

A continuacidén las ampollas son cmducidas a la estacién T
¥ aolocadas sobre los tubos 113 donde san de nuevo lavadas,
81ende luego transportadas a la estaciém J y colocadas sobre
10s tubos 114 para recibir su tratamiento finel de refuerzo,

El reciplente 116 Instalado en esta estacidn contiene la vdlvul
de distribucidén principal 104 para alimentar la solucidn del tm
tamlento a la valvula auxflia¥ 106 dispuesta en las estaclones
D y H, slendo por lo demds Identico & los reclplentes de mezcla
62, con la excepcidn de la vélvula auxiliar tal @ mo la content-
da en los reclpientes 62,



Despues de haber sido las ampollas gonvenientemente tratedas
en la estaclén J son bajedas sobre tubos 116, montados

en la estacién X, En este, las ampollas sSon perfectamente lavam
das por agua allmentada a los tubos 116 por una vdlvula de dls—
tribucién montada el la ocaja 117, Este egua 4o lavadeo eat® arre=
gulpda por medio de la vdlvula &3 anteriormente desqrite, Des—=
pues de lavades las ampollas: son trensportedas a la estacibn L
donde se hallan dispuestce los aparatos de secado preliminar que
comprenden una serie de tubose ri1jos 118 que se exbhlenden gesde
une oaja 119, Cuando las ampollas han bajado aobre loa tuhos 118
son sometide a una corriemte de aire callente que al mismo Liem-
po es insuflade & través de dichos tubes a una vdlvula de dis-
_tribucidn instalada en la oaje y ooneotada a una oaja @ qémara

de alre por medio de un tubo 180,

En la estacién L se seca la mayor parte de la parte Interior
de las ampoll=as , pero comn objeto de secar las paxrtes del cue-
1lo una gran cantided de agua y mezola, dlsponemos una serie ae
soportes y bastidores giratorios momtedoe en la estaclln li,,
Cuando las ampollas llegen a esta #ltima, el soporte prinaipal
baja en el momento oporbung para colocar las ampollas sobre 10s
secadores 123, ocomo se representa con mds detalles en las figu-
ras £, 8 y 9, Cada uno de eslos secadores, O3moO puede verse,
comprende un par de ranuras 122 y 123 practloadas en unos basii-
dores hueoos 124, cada uno de 1ps cuales va montado a su vex 80~
bre un frbol hueco 185, kstee arboles van monlados sobre 00ji-
netes 1£6 dispuestos en la caja 127 sostenida por un bastidor
128 que 1o estéd a su vez por la odmara de alre 129y Las ranuras
giran continuamente por .medio de las poleas 130 montadas aobre
los 4rboles 125, B8te movimiento de rotacién es cemunicado a las
poleas por el arbel giratorio principal, el cual acciona sobre
una oonbtramercha 131 (figura 10) me lante uma '‘cadena y una oone-
x16n de engrenaje 13%, Un &nillo 133 (figura 2) al que hage

girar una polea 134 montada sobre el dispositive de osmtra=mar=
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cha 131 rodea las poleas 130, El anlllo es mantenido relativa—
mente tlrante por las plezas 135 de 1la oaja 127, £l alre emplea-
do en las estaclones de s3cado L y M es alimentado a la cdmara
deaire 129 por uma fuente exterlor medlante el tubo 136 (figu—
ras 2,¥ 13), Para calentar el aire, Insertamos en la caja 129
un calentador eldctrlco £1jado a una plancha 137 y coneotado a
una fuente de corriente por medlo de los terminales 138 y 139,
Despues de haber bajado el soporte 0 bag {dor para colocar las=
ampollas sobre los secadorea, como se representa en la figura 2
8e abre la vdlvula 140 para permitir al aire caliente que pase
desde la cdmara de alre 129 sublendo por el bastidor hueoo a
una vdlvula d€ dilsiribucidn 1dl, El aire sube entonces desde la
vdlvula a travds de los arboles huecos 125 hasta las paredes
Interiores y exlerlores de las ampollas por medlo de las mupsocas
142 y 143 (figura 9) practloadas en cada uno de los bordes ©
sallentes 122 y 123, respectivamente. La vdlvula de alre ae
abre y clerra al mismo tiempo por medio de una leva 4 (figu-
rag 3 y 10) la cral acolona sobre una palanca 146 por medio de
un ollindro 146, Esta pa].anoa./145 ve montade a rotacidn sobre
une @spiga dispuesta sobre un garfio y lleva f1jada por su ex-—
tremo opuesto uma barra hcorizontal 148, El extremo opussato de
la barra va sujeto a una palanca corta 149 montada a rotacidén
en el punto 150, La rotaclidn de esta Palanca 149 determina la
apertura o clerre de la vdlwvila 140 por medlo de 1la varilla com
nectada 161, Halldndose ya las ampollas relativamente secas, el
soparte o bastidor sube y gire hacla otro aparabdo que se ha~
lla oolocado en X‘,el cual quite las ampollas completemente des-
lustradas y las reemplaza por otras que no lo estdn aun, des—=
pues de lo cual el soporte continua giranio Intermitentemente,
conduc fendo las ampollas sdbre uns serie duplicada de disposi-
tivos indicados en A’y L®(figura 1) para que puedan ser deslus-—
tradas y terminadas cuando llegan a manos del operario primera~
mente menclonado que, camo ya se ha dicho, se halla s Ituado en
el punto 4,
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Los puntos de invencidmn propia y nueva que se presentan pa
ra que sean objeto de esta Patente de Tnvencidn en Espafia, son
los sigulentesy

1°~ En ung mdquina para el tratamiento de las superficies
teriores de los artilculos huecos de vidrio, provista de la com=—
binacién de un soporte o bvastidar moévil doteda deu dispositlivos
para recibir un objeto; diferentes medlos dilspuestos en la tra=
yeotorila de dicho soporte para descargar fluldo sobre el mencilo
nado articulo; y elementos pera accionar dicho soporte y para
consegulr que el expresado artlculo coincida suocesivamente qon
los menclonados aparatos para la descarga del flulde.

2%= Una mdquina para el tratamiento de las superficies inte-
riores de los artioulos huecos de vidrio provista de: 1a com=
binacién de un soporte o bastidor mévil dotado de medilos para
recibir una pluralldad de objetos dispuestos en la trayeatoria
de dicho soporte para la descarga de fluldo sobre aquellos; y
elementos para acolonmar dicho soporte y para conseguir que lgs
menc lonados oObjetos colincidan sucesivamente aon los expresados
aparatos para la descarga del fluildoe

&%= Una mdquira para el tratamiento de las superficies in=
teriores de los articulos huecos de vidrio, provista de: la
combinacloén de un soporte o bastidor movil dotado de medlos pa—
ra reclbir un objeto; una pluralldad de elementos dispuestos en
la trayectoria de dilcho soporte para la descarga de fluldo so-
bre el menc lonado objeto; y medi® automdticos para accionar
dicho soporte y para que el menclonado objeto coincilda suces i~

vamente con los elementos para la descarga de fluido,
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4% Una médquina para el tratamiento de las superflci@s in=
terlores de los articulos huecoa de vidrio, provista de: la
combinacién de un soporte o bastigor movil dotado de medlo para
reclbir un objet9; una pluralidad de elementos dlspuestos en 1a
trayeatoria de dicho soporite para descargaxr fluldo sobre el
menc Ionado objeto; y medios automdticos para acclonar dich9 so=-
porte haclendo qus el mend onado objet® colncida suaesivamente
con dichos elementos para la descarga del fluldo y para que es—=
t.e aactuwe en perlodos predeterminados,

§°= Una mdquina para el tratamiento de las superficies in-
teriores de articuloe huecos de vidrio abilertos por su parte In-
ferior, provista de: 1a combinacion de un soporte o bastidor
substanclalmente horizontal y mévil dotado de medios para sos-—
tener un objeto cun su extremo ablerto hacia abajo; una plura—
lildad de elementoe pera la descarga de fluldo dispuestos en la
trayectoria de dicho soparte, conteniendo cada uno we tobera
diri gida hacla arriba; medios para acclonar dicho soporte, me
dios para hacer que dicho objeto coincida suceslvamente con una
tobera de cada uno de 1los medlos do descarga del fluldo, y me-—
dlos para producir una descarga a travds de dicha tobera en pe=
rlodas de tiempo predeterminados,

6°= Una miquine para el tratamiento de las swuperficles In=
terlores de los artioulos huecos de vidrio ablertos par su ex—
tremo Inferior, proviet® de: la combinacibn de un soporte o bas-
Lidor mévil substancialmerte horizmted dotados de medios para
sostener un objeto en su extiemo ablerto hacla abajo; una plu=-
ralldad de medlos rara la descarga de fluldo dispuestos en la
trayeatoria de dicho soporte y contenlendo cada uno una tobera
dirlgida hacia arriba; medios para accionar dilcho soporte; mee

dlos automdticos para conseguir que el mencionado objete coine=



cida suocesivamente con una tobgza de cada uno de dichos medilos
para la descarga del fluldo; y medios pera producir u.na@escar-'-
ga a travds de dicha tobera en perlodoa de tlempo predetermi~
nados,

7% Una mdguina para el tratamiento de las superficies In=
teriores de los articulos huecos de vidrio ablertos por su ex=
tremo inferilor, provista ds: la combinacidn de un soporte o bae
tidor mdév il substancialmente horizontal dotado de medloa para
sostener un objeto en su extremo ablerto hacila abajo; una plura-
lidad de medlos para la descarga de fluildo dispuestos en la tree
yectoria de dilcho soporte y comprendlendo cada uno une tobera
dirigida haola arriba; elementoe para accionar el mencionado so
porte; medloe automdticos para obliger al objeto a aolincidir su
ceelvamente con una tobera de cada uno de los medios para la
descarga de fluldo; y medios automdticos para producir una des=
carga a travds de dicha tobera a Intervalos predeterminsjoa.

8% Una miquina paraedltratamiento de 1las superficies In=
terlores de artlouloe huecoe de vidrio ablertos por su extremo
Inferior, proviete de: la cambinacién de un soporte o bastidor
mév1l substancialmente horizontal dotado de medlos pera sostener
un objeto con su extremo ablerto dirigido hacla abajo; una plu=
‘ralidad de medilos para la descarga del fluldo dispuestos en la
trayeatoriea de dicho soporte o bastidor y commrendiendo cada wop
una tobere dirigida hacla abajoi3 mediloe para acclonar dicho 8o=
porte; medioe para obliger al objeto a coincidir suocesivamen=—
te con una tobera de cada uno de dichoe medlos para la desocarga
del fluldo y medfos automdticos para proeducir una descarga a
través de dlcha tobera a intervalos predeterminados,

9%~ Una mdquina pera el tratamiento de las superficies in=
teriores de artioulos huecos de vidrio ablertos por su extremo
inferior, provista de: l&a combinacidn de un soporte o bastidor
mévil substancialmente horizontal, dotado de medioa pare soste=
ner un objeto en su extremo dirigido hacia abajo; una plurali=
ded de mediocs para la descarge del fluldo dispuestos en 1a tra=
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yectoria de dloho soport® y contenlendo cada uno una twobera di-
riztda hacia arriba; medloe pera accionar dicho soporte; medios
para hacer gue en oada objeto coincidadeuceslivamente con uns to-
bera de cada uno de los expresados medloe para 2la descarga del
fluldo y para p¥ofucir un movimisntp substanclalmente vertical
de dicho soporte; y medloe pera producir una descarga através
de dicha tobera a Intervalos predetderminados,
10°= Una mdquina para el tratamiento de lae superficles In
terioreg de artilculos huscos de vidrilo ablertos por su extremo
inferlor, provista de: 18 combinscidn de un soporte o bastidor
mévil substancialmente horizontal y dotado de medlos para sos~
tener un objeto con su extremo ablerto dirigido hacla abajo;
una pluralidad de medlos pera 1la descargs de fluildo dilapuestos
en s trayeotoris de dilchd soporte y commendiendo caeda uno una
t.obeze dtrigida haocla arriba; medlos para accionsr dicho soporte
‘med foe pare obligar al menoclomedo objeto a conincidir suces iva=~
mente con la ranura de cada uno de dichos medloe de descarga
del fluldo y para produair un descenso del menc 1onsdo soporte a
fin do que ] extremo de cada objeto pese sob—re 1a expresada to-
bera; y medioe para producir una descerga a travda de dicha to-
bera a Iintervalos predeterminados,
11°= Une mdquina para el tratamiento de las superficles in=-
teriores de loe articulos huegos de vidrto abiertoa Por sSu Oxe
tremo inferlor, proviasta de: 1a comdbinacidém de un a890porte o bese
vidor movil y substanoialmente horizontal dotade de medios pe~
ra soatener un objeto oon au extremo ablerto dirigido hacia
abajo; une plwrelidad de medloa pera la descarga del fluido. dis-
puestos en la trayeotoria de dicho soporte y comprendlendo aada
uno una tobera dirigida hacla arriba; modlos pera obliger a ca=-
da artioulo a conincldir sucesivamente con ure tobera de cada
uno de dichoe medios de descargza y para produclr automdticamen-
‘% un movimiento substenclalmente vertical del mencionade aopor
t#; y medlos para progadfr una descarga a través de 1a expresa~
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tnteriorea de los srtfculos husedq de viris abisrio par s
extremo tnferiar, Mrovista 4s: la ocudmelifn @0 un SOPX® §
bastidor mSril y substancialmente horizoaatael R‘G{h&o de medlee
Pare agetener un objeto odm su extaemo adisrte 4iriglie e
adbajoj wna plurelidad ¢e medioe peya ja deaamrga 39) fliutde
dtapuestos en 18 treyectorts de dfoho SOPArte y oommend1ends

oada uno una tobsra dirigida hecis argtiba; medics paru 804 4mey
Q2000 soporte; medios para obligar a) menolomedo odjote & cekim

ofdtr sucestremente con WA tObEIR 30 OBJA UNO @8 Alohos medies
de aseenrga y TR mﬁ' m moviniente sudetanciilmente vers
tieal gel Teferkio soportes y UNA108 [Are Dresmotr aukfiloa
WS UNA JScArgh AtIeVee 38 08da tobers & ASTVALM mMede~
weenieaos,

W~ Uee sfigning 30w 0) sutanionts 30 A8 SUDNITIC 00
Shspiaee @ A0 il AP @ ViArio adirtds P su
oxtgoms fafirier, o te @3 B oot 30 W 20PIW o
bast.ldor mRL) y substanctalesnie horlzERAl ARALS 30 Medliew
pare agrtemre un odjete own su extremo adiexrte d{rkko oo ta
Abajej una plwrelided de medice pare 1A deacargh a8} rlulde
dispuertor en W trayoctaria ge d!.?ho soparie y cammendiendo
cada und ne tobere diriglis hecla arTibe; MIAl0e mie 8aGoiee
nar dioho 2oparie; mediss paxa haoer. automfit.foemsnte qw dicho
objetd aoiriolds sucesivamerie odh una tobezre 30 0BdR WA 39 M.
mone 1onadde mIdios de dezasrgh y PESE IXOduadr autamt foamente
wm movimiento substancialmente vertisal ¢el efeorido aoparte; y
mediw e produoir automét.lcamente una descarga a trevee deo
W exmesads Where a Uitervalae predetorminsdos,

lée= Una miquina pera tratar las superficles Interimes de
20e artfoulor huscoe de vidrio ablertgs por su extreme inferiar,
P ista deg 1a combinacifn do un #oparte o bestiaes WSyl y
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