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El presente invento tiene por objeto la fabricacibn
de un nuevo ladrillo o baldosin que se obtiene sacando partido
de la propiedad que tienen los ladrillos o baldosines de arcilla
de reblandecerse contrayéndose de por sf en el horno por efecto
de una temperatura suficiente, y de formar, al enfriarse, una
masa hcmogénea y compacta sumamente dura. Esta baldosa o
ladrillc es de aplicacibén especial a las obras de solado o

pavimentacién.
Sabido es que todos los ladrillos o baldosas fabri-

cadas de arcilla o de mezcla arcillosa cualquiera tienen que
pasar al ser cocidas en el horno, gseglin sus composiciones
quimicas y las temperaturas a que son sometidas, cuatro estados
o fases fisicas muy caracteristicas.

Si se somete, por ejemplo, un ladrillo de construccidn
ordinario a la accibn del calor de un horno, se observarén
sucesivamente los cuatro estados o etapas fisicas que acabamos
de citar.

En primer término a una temperatura de 800 a 10002, se
obtiene el ladriilo ordinario de construccifn, de una dureza
media, siempre poroso y de una registencia a la compresifn de
100 a 200 kilogramos por centimetro cuadrado.

Despuéds al continuar elevéndose la temperatura se
produce un comienzo de vitrificacidn caracterizada ésta por
una ligera contraccibn que produce su efecto de una manera
regular en todos los sentidos del ladrillo o baldosa; en
estas condiciones se obtiene, despuds de enfriado, un producto
resistente, de una dureza bastante grande y de una resistencia
al aplastamiento de 400 a 600 kilogramos por centimetro cuadrado.

Al continuar elevandose la temperatura la vitrificacibn
se hace completa, el producto se reblandece totalmente e
interviene la fuerza molecular haciendo experimentar al ladrillo
0 su equivalente una contraccién de 8 a 12%; ahora bien, esta
fuerza es naturalmente mayor o més pronunciada en el centro
del ladrillo y produce una deformacién muy notable; el ladrillo
se hace muy denso, adquiriendo después de su enfriamiento una
dureza muy notable y una resistencia de 1200 a 1400 Kgs. por
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cent{metro cuadrado. Este es el tercer estado fisico.

Por ﬁlyimo, si se continfia elevando la temperatura,
el baldosfn se lictia poco a poco, dejando como residuo una
escoria de naturaleza esponjosa sin resistencia y sin wvalor.

Comparando los cuatrc estados o fases sucesivas por
los cusles ha pasado el ladrillo que acabamos de citar como
ejemplo, se vé que con la misma primera materia, y solamente
mediante diferencias de temperatura, se obtienen productos
de valor muy diferente. Hasta hoy en dfa solo se han utilizado
las dos primeras etapas de coccibén o sea la primera que
correspcnde a los ladrillos de construcecién, y la segunda,

a los ladrillos o baldosines vitrificados fabricados con
arcillas o mezclas areillosas especiales, cuya fabricacién, bien
conocide se ha generalizado mucho sobre todo en los Estados
Unidos de América, donde esta clase de baldosas se emplea

en particular para los pavimentos.

Con arreglo a éste invento, se alcanza la temperatura
de la coccibn que corresponde a la vitrificacién completa y al
reblandeciniento de los ladrillos dando a los productos crudos,
que hasza ahora han venido haciéndose con cualquier clase de
arcilla y no con arcillas o mezclas de arcillas especiales,
una forma tal que despuéds de cocidos presenten la forma
regular de los baldosinese.

Se experimenta, en efecto, durante el reblandecimiento,
una deformacibén debida a la fuerza de atracciédn molecular
que esti naturalmente en relacifn directa con el volumen del
ladrillo.

En el dibujo que se acompaiia:

La Fig. 1 indica, en perspectiva la forma regular de
un ladrillo.

La Pig. 2 indica en perspectiva la forma que
toma, después de cocido, en el punto de reblandecimiento,

un ladrillo . que, en el momento de ser introducido en el horno,
presenta la forma regulcr de la Fig. 1.

La Fig. 3 indica tambien en perspectiva, la forma que
habréd de darse al ladrillo en el momento de ser introducido

en el Lorno, para que una vez cocido hasta el punto de vitrifi-



cacibn, tenga, una vez enfriado, la forma regular de la Fig. 1.

Las Figse 4 y 5, son perspectivas de los dos tipos
de piezas refractarias que, formando apilados en el horno
sirven de sostén a los ladrillos a cocer en él.

La Pig. 6 es una vista de frente de los apilados
dispuestos en el horno en pilas separadas.

La Pig. 7 es una vista en alzado por la otra cara de
una de estas pilase.

La Pig. 8 es un corte por la 1lfnea A-A de la Fig. 6.

Para obtener un ladrillo que, degpués de haber sido
calentado hasta el punto de vitrificacién completa de la
arcilla que lo compone, tenga, despuds de enfriado, una forma
regular es preciso que al ser introducido en el horno, tenga
la forma indicada en la Pige 3 y que, por otra parte, al
verificarse 1la coccifn, no se halle en contacto con ningfn
otro ladrillo o baldosi{n contfguo y no tenga que soportar
méds que su propio peso, aun estando envuelto por completc
por las llamas del hornos

La disposicién represeﬁtéda en las Pigs. 6, 7 y 8,

que puede realizarse en todos los tipos de hornos cerémicos,
oomprende.el empleo de dos tipos de piezas refractarias
cocidas g y ke Estas plezas estén calculadas con dimensiones
suficientes para dejar el necesario paso a la llama. Con este
fin la pieza g presenta unas oquedades en g en sentido
longitudinal al paso que, la pieza )}, tiene wunas perforaciones
d en gentido transversale. Se construyen en el horno y por medio
de éstas piezas verdaderas anaquelerfas, por decirlo asf, confor-
me se indica en lag Pigs. 6 y 8, donde se vé que las piezas g
dispuestas en sentido horizontal sirven de soporte al ladrillo
o baldosin a cocer, al paso que las piezas b dispuestas en
sentido vertical, sustentan las extremidades de lasApiezas Qe
Sobre estos anaqueles vén dispuestos los baldosines a cocer g.
Habréd que cuidar de espolvorear con arena refractaria los

soportes horizontales g a fin de evitar, durante la cocecién
que los baldosines se peguen a ellos. Después de cocidos estos

estos materiales, y en el momento de descargarlos del horno, se

desmontan dichas estanterfas pudiendo servir as{ para numerosas
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operaciones sucesives. Oomo es consiguiente, la carga de
naterialss. en el horno se haoe por pilas soeparadas a fin de
faocllitar el paso de las illamas.

R 0 2 A,

Habiendo ye deserito y detallado eon toda anplitud la
naturalesa 4e nuestro invento, asi eomeo la manera de llevarlo
a8 oado on la priotiea, 4 edenos hacer constar que las disposi-
ciones anteriormente descritas son susceptibles de ligeras
nodificaciones en gus dimensiones y detalles, sin que por
¢llo se altere el prinoipie fundamental del invento, y lo que
constituye 1la esencia de dicho invento y por 1o que solicitamos
patente ds introduceién por cineco aflos en Bapafia es por:

"Un procelimiento de fadricaeiln de bPaldosines y ladrillios";
caracteriséndose por el hecho de que se obtiene, mediante la
coooiln hasta el punto de reblandecimients, un ladrillic o
baldosfn 46 arcilla o de messla areilloss especial cualquiera,
de una forma aproximedamente convexa tal que la deformacibn
proiueida durante la coeciln por efecto dc 1a fuersza molecular
quede ocorregiday cociémiose estos ladrillos o baldosines en
un horno donde vén dispuestos en un sistema de estanterfas
formadas por piesas refractarias huecas qQue permiten 1la lidre
oiroulacién de las llamas alrededor de los productos a cocer,
aislando estos por compledo unos de otros.

*Un procedimiento de fabricaoifn de baldosines y
ladrillos*; tal y ocomo queda substancialmente descrito en la
presente mmnoria e ilustrado en el didujo que se acompaia.

Esta memoria consta de cuatro hojas escritas por
una sola cara,
Madrid, 3 de Agosto de 1927,

8ociété LE "SILIFER",
Société Anem

P.P- /
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