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E l p re s e n te  inven to  t i e n e  por o b je to  l a  f a b r ic a c ió n  
de 1111 nuevo l a d r i l l o  o b a ld o s ín  que se  o b tien e  sacando p a r t id o  
de la  p rop iedad  que t ie n e n  lo s  l a d r i l l o s  o b a ld o s in e s  de a r c i l l a  
de re b la n d e c e rse  con trayéndose  de po r s í  en e l  hom o por e fe c to  
de una tem p era tu ra  s u f i c ie n te ,  y de fo rm ar, a l  e n f r i a r s e ,  una 
masa homogénea y compacta sumamente d u ra . E s ta  ba ldosa  o 
l a d r i l l e  es de a p l ic a c ió n  e s p e c ia l  a l a s  obras de solado o 

pav im en tación .
Sabido es que todos lo s  l a d r i l l o s  o b a ld o sas  f a b r i ­

cadas de a r c i l l a  o de m ezcla a r c i l l o s a  c u a lq u ie ra  t ie n e n  que 
p a sa r  a l  s e r  cocidas en e l  horno , según sus com posiciones 
quím icas y l a s  tem p era tu ra s  a que son som etidas , cu a tro  e s tad o s  
o fa s e s  f í s i c a s  muy c a r a c t e r í s t i c a s .

Si se som ete, po r e jem plo , un l a d r i l l o  de c o n s tru c c ió n  
o rd in a r io  a  l a  a cc ió n  d e l c a lo r  de un h o m o , se  observarán  
sucesivam ente  lo s  c u a tro  e s tad o s  o e ta p a s  f í s i c a s  que acabamos 
de c i t a r .

En p rim er térm ino  a una tem p era tu ra  de 800 a 10002, se  
o b tie n e  e l  l a d r i l l o  o rd in a r io  de c o n s tru c c ió n , de una dureza 
m edia, siem pre poroso  y de una r e s i s t e n c ia  a l a  com presión de 
100 a 200 k ilog ram os por cen tím e tro  cuadrado.

Después a l  c o n tin u a r  e levándose l a  tem p era tu ra  se 
produce un comienzo de v i t r i f i c a c i ó n  c a ra c te r iz a d a  é s ta  por 
una l i g e r a  c o n tra c c ió n  que produce su e fe c to  de una manera 
r e g u la r  en to d o s  lo s  s e n tid o s  d e l l a d r i l l o  o b a ld o sa ; en 
e s ta s  co n d ic io n es  se  o b tie n e , después de e n f r ia d o , un p roducto  
r e s i s t e n t e ,  de una dureza b a s ta n te  g rande y de una r e s i s t e n c i a  
a l  a p la s ta m ie n to  de 400 a 600 k ilogram os por cen tím e tro  cuad rado .

Al c o n tin u a r  elevándose l a  tem p era tu ra  l a  v i t r i f i c a c i ó n  
se  hace com pleta , e l  p roducto  se  reb la n d ec e  to ta lm e n te  e 
in te rv ie n e  l a  fu e rz a  m o lecu la r haciendo  ex p erim en tar a l  l a d r i l l o  
o su  e q u iv a le n te  una c o n tra c c ió n  de 8 a  12$; aho ra  b ie n , e s ta  
fu e rz a  es n a tu ra lm en te  mayor o más p ronunciada en e l  c e n tro  
d e l l a d r i l l o  y produce una deform ación muy n o ta b le ;  e l  l a d r i l l o  
se  hace muy denso , ad qu iriendo  después de su  e n friam ien to  una 
dureza  muy n o ta b le  y una r e s i s t e n c ia  de 1200 a 1400 Kgs. p o r



cen tím e tro  cuadrado . E s te  es e l  t e r c e r  e s tad o  f í s i c o .
Por ú ltim o , s i  se co n tin ú a  elevando l a  tem p era tu ra , 

e l  b a ld o s ín  se l ic ú a  poco a poco, dejando como re s id u o  una 
e s c o r ia  de n a tu ra le z a  esp o n jo sa  s in  r e s i s t e n c ia  y s in  v a lo r .

Comparando lo s  c u a tro  e s tad o s  o f a s e s  su c e s iv a s  por 
lo s  c u a le s  lia pasado e l  l a d r i l l o  que acabamos de c i t a r  como 
ejem plo , se  vé que con l a  misma prim era m a te r ia , y solam ente 
m ediante d if e r e n c ia s  de te m p e ra tu ra , se  o b tien en  p roducto s 
de v a lo r  muy d i f e r e n te .  H asta  hoy en d ía  so lo  se  han u t i l i z a d o  
l a s  dos p rim eras e ta p as  de cocción  o se a  l a  p rim era  que 
corresponde a lo s  l a d r i l l o s  de c o n s tru c c ió n , y l a  segunda, 
a lo s  l a d r i l l o s  o b a ld o s in e s  v i t r i f i c a d o s  fa b ric a d o s  con 
a r c i l l a s  o m ezclas a r c i l l o s a s  e s p e c ia le s ,  cuya fa b r ic a c ió n , b ien  
conocida se  ha g en e ra liza d o  mucho sob re  todo en lo s  E stados 
Unidos de Am érica, donde e s ta  c la s e  de b a ld o sas  se emplea 
en p a r t i c u l a r  p a ra  lo s  pav im entos.

Con a rre g lo  a  é s te  in v e n to , se  a lc a n z a  l a  tem p era tu ra  
de l a  cocc ión  que corresponde a l a  v i t r i f i c a c i ó n  com pleta y a l  
reb lan d ec im ien to  de lo s  l a d r i l l o s  dando a lo s  p roductos c rudos , 
que has~a ahora  han ven ido  haciéndose  con c u a lq u ie r  c la se  de 
a r c i l l a  y no con a r c i l l a s  o m ezclas de a r c i l l a s  e s p e c ia le s ,  
una forma t a l  que después de cocidos p re se n te n  l a  forma 
re g u la r  de lo s  b a ld o s in e s .

Se experim en ta , en e fe c to ,  d u ran te  e l  reb la n d ec im ien to , 
una deform ación debida a l a  fu e rz a  de a tr a c c ió n  m olecu lar 
que e s tá  n a tu ra lm en te  en r e la c ió n  d i r e c ta  con e l  volumen d e l 
l a d r i l l o .

En e l  d ib u jo  que se acompaña:
La P ig . 1 in d ic a ,  en p e rs p e c tiv a  l a  forma re g u la r  de 

un l a d r i l l o .

La P ig . 2 in d ic a  en p e rs p e c tiv a  l a  forma que 
toma, después de co c id o , en e l  punto de reb la n d ec im ien to , 
un l a d r i l l o  que, en e l  momento de s e r  in tro d u c id o  en e l horno , 
p re se n ta  l a  forma r e g u la r  de l a  P ig . 1 .

La P ig . 3 in d ic a  tam bién en p e rs p e c tiv a , l a  forma que 
h ab rá  de d a rse  a l  l a d r i l l o  en e l  momento de s e r  in tro d u c id o  
en e l  ho rno , para  que una vez cocido h a s ta  e l  punto de v i t r i f i -



c a c ió n , te n g a , una vez  e n fr ia d o , la  forma re g u la r  de l a  F ig . 1» 
Las Figs» 4 y 5 , son p e rs p e o tiv a s  de lo s  dos t ip o s  

de p iez as  r e f r a c t a r i a s  que, formando a p ila d o s  en e l  horno 
s irv e n  de s o s té n  a lo s  l a d r i l l o s  a cocer en él»

La Fig» 6 e s  una v i s t a  de f r e n te  de lo s  a p ila d o s  

d isp u e s to s  en e l  horno en p i l a s  separadas»
La Fig» 7 es una v i s t a  en a lzad o  por l a  o tr a  ca ra  de 

una de e s t a s  p ila s »
La Fig. 8 es un c o r te  p o r l a  l in e a  A-A de l a  F ig . 6. 
P ara  o b ten e r un l a d r i l l o  que, después de haber s id o  

ca len tad o  h a s ta  e l  punto de v i t r i f i c a c i ó n  com pleta de l a  
a r c i l l a  que lo  compone, te n g a , después de e n fr ia d o , una forma 
r e g u la r  e s  p re c is o  que a l  s e r  in tro d u c id o  en e l  ho rno , tenga 
l a  form a in d ic a d a  en l a  Fig» 3 y que, po r o t r a  p a r te ,  a l  
v e r i f i c a r s e  l a  co cc ió n , no se h a l l e  en c o n ta c to  con ningún 
o tro  l a d r i l l o  o b a ld o s ín  con tiguo  y no ten g a  que so p o r ta r  
más que su p ro p io  p eso , aun estando en v u elto  por completo 

por l a s  llam as del horno»
La d isp o s ic ió n  re p re se n ta d a  en l a s  Figs* 6, 7 y 8 , 

que puede r e a l i z a r s e  en todos lo s  t ip o s  de hornos cerám icos, 
comprende e l  empleo de dos t ip o s  de p ie z a s  r e f r a c t a r i a s  
c o c id as  a  y E s ta s  p ie z a s  e s tá n  c a lc u la d a s  con dim ensiones 
s u f i c ie n te s  para  d e ja r  e l  n e c e sa r io  paso a l a  llam a» Oon e s te  
f i n  l a  p ie z a  & p re s e n ta  unas oquedades en ¿ e n  s e n tid o  
lo n g i tu d in a l  a l  paso que, l a  p iez a  &, t ie n e  unas p e rfo ra c io n e s  
jl en se n tid o  t r a n s v e rs a l*  Se construyen  en e l  horno y por medio 
de é s ta s  p ie z a s  v e rd a d era s  a n a q u e le r ía s , por d e c ir lo  a s í ,  confor­
me se  in d ic a  en l a s  Figs» 6 y 8 , donde se  vé que l a s  p ie z a s  a 
d is p u e s ta s  en se n tid o  h o r iz o n ta l  s irv e n  de so p o rte  a l  l a d r i l l o  
o b a ld o s ín  a c o c e r , a l  paso que l a s  p ie z a s  £  d is p u e s ta s  en 
s e n t id o  v e r t i c a l ,  su s te n ta n  l a s  ex trem idades de l a s  p ie z a s  a» 
Sobre e s to s  an aq u e les  ván d isp u e s to s  lo s  b a ld o s in e s  a  cocer 
Habrá que c u id a r  de e sp o lv o re a r  con arena  r e f r a c t a r i a  lo s  
so p o rte s  h o r iz o n ta le s  & a f i n  de e v i t a r ,  d u ran te  l a  cocción

que lo s  b a ld o s in e s  se  peguen a e l l o s .  Después de cocidos e s to s  
e s to s  m a te r ia le s ,  y en e l  momento de d e sc a rg a r lo s  de l ho rno , se  
desmontan d ich as e s t a n t e r í a s  pudiendo s e r v i r  a s í  para  numerosas



operael olios suottlfkgi O oía o ©8 co&siguii&ti| la  oarga do 
mataríais© ©n al homo so hace por p ilas soparadas a f in  de 
fa o il i ta r  e l paso do las  llanas.

B O T A .

Habiendo ya d esen te  y detallado eon toda amplitud la  
natural osa do nuastro invento» a s i eomo la  manera do llevarlo  
a oabo #n la  prdotisa» debamos hacer constar que las disposi­
ciones anteriormente descritas son susceptibles ds ligeras 
modificaciones an sus díñeosiones y de ta lles , sin  que por 
e llo  se a lte re  el prinoipie fundamental del invento, y lo que 
constituye la  esencia de dioh© invento y por lo  que solicitamos 
patenta ds IntroAusoidn por cinco años sn España es pon 
*lfti procedimiento de fabricación da baldosines y lad rillo s" ; 
caracterizándose por e l hecho de que se obtiene, mediante la  
©ooeiSn hasta el punto de reblandecimiento, un la d r illo  o 
baldosín de a rc illa  o de mésela a rc illo sa  especial cualquiera, 
de una forma aproximadamente convexa ta l  que la deformación 
producida durante la cocción por efecto de la  fuerza molecular 
quede corregida, oociándose estos lad rillo s  o baldosines en 
un homo donde ván dispuestos sn un sistema de estan terías 
formadas por piezas re frac ta rias  huecas que permiten la  lib re  
oiroulaoidn de la s  llamas alrededor de los productos a cocer, 
aislando estos por completo unos ds otros,

•Ito procedimiento de fabricación de baldosines y 
lad rillo s* ; t a l  y como queda substanoialmente descrito en la  
presente m«noria e ilustrado en el dibujo que se acompaña.

Esta memoria consta de cuatro hojas esc rita s  por 
una sola cara*

Madrid, 3 de Agosto de 1927,
Sociáté LE *SILIFER% 
Société An
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