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£l ob’eto del invento &s un procedimianto
E dez febricacidn de filamentés gruesos de geda artificisl
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vor 21 wmrocedimiento dz sstirado, sobre todo a bezge ce
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6rilo de cobre amoniacal, asl como los aparatos vara el
dgsarrolls del procedimiento.
Segun ei invento, se obtienesn filamentos

. gruesos de seds artifiziasl fabricardo en una miswma hiladorsa

b

varlos hscas d¢

{

hilos guz corren unos junio a otros y se
travzjan por separado hasta hacerlos perder su adheren-
cias, extrayéndnlos eutmmeces de la hiladora en uns hebra
compuesta de todcs elloae. ’

Este procsdimlento tiene la ventaja de

poder hacer los diversos haces de filawrentos del mismo

o]

'raegy que nasta ehiora, con lo gue s2 asequra una coagu-
lecidn uniforme je caia filamento, mientras que si se

hiciera un golo haz de filementos de las diversas hebras,
a vpartir des un deterwinado 1limite sa »roducirizn hebras

feltzs de uniformidad,

Era concelido el nrocedimiento de dividir
baces grandee de filamentos al fabricar hebras escalonzs-
das, pmero faltzbs la reunidn en un solo Filamento grusso.
Ademds se corociz el mdtodo de comprimir en un tubo
ta®zdo nor un licuido de vprecinitacidn haces de filamen-
tos, por madio de nuMarosas tobaras exteriores. Por
ejamnlo, s2 disponizn 64 cusdros de toberss, sn parte
vustanuestiss v en pzrte sunervuestas, szlrededor del
tubo, y =2 obtenian de sste wodo 2 la vez 14.0¢0 fila-
nenos, ¥l lZgqulde de precinitacidn oasabe sucesivamen-
te por los gruvos superpuestos de cuadros de toberss, de
manara que nor 21 camdio de dichno 1f{guido durante la one-

racidn, los filamentos de =bajo g¢ coagulaban de diferen-
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ts modo qu os de arriba. Admmés, los grupos de
toteras se colocsbzn tan turidos uncs junto a oifos ¥
encilms de otrce, aue era impnosible eviter una negadurs
de los divarsos: filamentos. £l procedimiento conocido
no ge refsria, oor conesiguiente, 2 la facricacidn de
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fllamentos gruesos de &2da artificial, sino a la ds
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un corsén de seda formado de filamsntos distintos, unidos
eﬁ“ma,maraﬁa. Al parecer, este zorddn dz filementos
hebf{a de servir para fabricar filamentos escalonades.

in cambio, s2gln la nresents solicitud se
faorican filémentos gruecos de gedz zrtificlal en los
cue los hileos delgados no =setén =dneridos ni =amsrafiados,
es decir, que conssrvan laestructura de lzs hebras sen-
cillas. .

El nrocedimiento del invento pusde 2jzcu-
tarss en aparaics muy diversos. rueds bsstar con divi-
dir ls srsfa o regadera de modo cue al »nrincinic haya
dos haces de hsbras, svacuando zmbos por un embudo vara
reunirloes antes de su salida. Tomoién vpueden utilizsr-
se en una sola Lilsdora tantos embudos como sean los hzces
de hebras, haciendo desembccar todos los embudos en un tu-
bo comin de descarga. Asimismo ee vuzden utilizar svara-
tos cuya 2nvoltura tenga el sspscto de un embudo, pres-
cindisndo entonces de le csja cilindrica ordineric y
dando a los embudes una salide comin. Ctras formes
con igual.ante factibles, mere eu snumerscidn llevaria
demaciado l=jos.

in =21 dibujo renresentan:

Lz fig. 1, wea hiledore con dos regaderas
7 un embudo, en 2levacidn lsteral,
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. 2, en 2egquema y vroyaeccidn de

Dlanta, la dispceicidn de Zas regaderas del embudo v de la

Zae figs. 3 y 4, d&l mismo modo, una hila-
dora con dog embudog separadns,
ILas fige. 5 y 6, uns hiladora con tres ca-
jes infundivuliformes.

Fn el sparasto coansiruide segun la fig. 1
hay en la parte superior d2 la csje b dos regaderas gl
y a2, y un solo embudo é, con tibo de descarga d. El
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1{auido de nrecivitecidn se éonduce por los tubos e,

N

Anbos heces d4 filamsntos fl NG f2 salen separados de las
regadaras al ¥ a2. y sig uen genarados nor el embudo has-’

ta el comienzo cel tubo de_déscarga d, donde se relnen
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e naras saiir unidee. En luger de dos ragaderss separa-
. a . .
das pueds utilizarse gclo una, con orificios cdispusstos

con ralescidn =l nﬁmero de2 fnaces de filamentos en grupos

senarados.

kn le forma de e2jecucidn de les figs. 3
vy 4, =1 embudo g‘se diﬁideuen Qos emoudos separados cl
y ¢2, con un tubo comin de descarga d. La separscion
inicial de los haces de filamentos fl y f2 se asegura
2 contingaciéu haciendo nazsar cads uno de ellos por
un embudo diesiinto, Pueden_emplearse en este caso rege-

deras separadas o una sola con grupos ds orificlos »ara

21 1iguido. X1 nimero de hacee de filamentos y de re-
gaderss o grupos d= orificlos d2 una regsdera sole pue-
ds ser srbitrario, lo mismo en este 2jamplo d2 ejecucidn
que en sl antarior, En el divujo se indica_un tubo de
2carres g oéra 2l liquido de pfecipitacién, peBro puedsen

tamoisn ser varios, disvuestos con arreglo s la distri-

buciér dz los embudos. Asiwismo pusds varisrse lz al-
tura = gue se coloauen lse tuvuladuras. Si la carga

de liquido de nrecioitscidn es suficientamente réposa—
da, las tubuladuras pusden colocarse por encima de los
tordss superiores del =mbudo.

-n las figs. 5 y 6 se renresentan tres
azparatos separados. ILas cimaras dl, b2, b3 tiensn forma
de embuds, de modo nue pusde prescindirse de los embudos
especialse c. Las cémaras termLa¢n (1*ectam nte an un
tubo cowin de dascarga d. in czde hiladora hay'una
ragadera al, 22, a3, y el l{quido de precipi:acién pue-

de cargarse ds zuzlguier wodo aprovisdo, blen introdu-
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ciérdelo en cada cémara b por un tubo el, =2, e3, desds
A5 b 24y 26y B

sﬁ‘kba, o tlen disvonlendo avajo, cocnforms se indica en

liness de trazos y puntss, un tubo de carga e4 comin s

todos loe émbullos, v en la parte zlte de cade cémars

un tubo de salida gl, g2, g3%. Entonces, el liauido

comienza a fluir en corrimnte invertids a los haces de

filamentos, tomzndo la misma direccidn oue sstos a ner-

tir del punto de reunidn de los mismos.

La multiformidad de los aparatos descri-
tos muestran oue =21 invento puedeefedtuarse, indepen-
dientemente del apmiato empleado, en cuslouler hilasdo-
ra que mermita conducir los distintos haces des filamen-
tos separados al princinio, juntdndolos en el curso de
la operacidn.

Esgte solicitud, gue corresponde a la pre-
santada en Alemsnia, el 5 de Agosto de 1926, bajo el
nimero B.126746 VII/29a, ce acoge & los beneficios del

art{cule 16 de la Ley de Fropiedad Industrisl.
~0~-Q=-0- ¥ o0 T A -0-0-0~-

Los puntosg &e invencidn »nropis y nuevs
oue ge vpresentan para que sean objeto de esta Patente
de VEINTE sfios, sor. leoe siguienteg;

12. - ©Un procadimiento de fabricecidn
de hilaturas artificiales filamentosas compuestes de
varias hebras, en las cueles se obtienen vrimeros ha-
ces de fibras sensrades, aque se relnen mée tarde en el
eparato d2 precinitacidén; carscterizado por vroducirse
enn una hiladora wvarios haces de fibras cue circulan unos
junto a otros y se trabsjan por separado hasta haceelos
perder su adherencia, después ds lc cual se extraen

de la hilsdora convertidee en un sole filamento grueso



ce sgeda artificial.

-

29, - Un anarate pars efectuar el vproce-
¢imianto conforme se reivindica en el punto 12, caracte-
rizedo por disncnerse en una hiladorae (b) ¥ a la misme
sltura varias sra¥as o regzdsras (21, 22) =2n ndmero igual
al de haces de filamentos cue havan de faobricarse, en
+anto cue la descarga se efectlz por un conducto comin.

20, -~ Un aparato conforme se reivindiea
an 21 punto 22, caracterizado por comprender emodudocs
3zvarados (cl,c2) en nimerc equivalsnte 2l de haces de
fibras, los cuales desembocan e2n un *tubo comin de des-
carga (4).

~ , 4o, - Un aparato conforme se rsivindi-
ca en los puntos 1@ y 29, ceracterizado nor constar de

varias hiladoras de cémera infundibuliforme (bl,Db3),

cadz una de ellas con mecanismo vara conducir el haz

de fibras y con descarga comin (4).

5¢, = Un procedimiento, conet sparato
correspondimnte, para faoricar filamentos gruescs de
seda artificial por el procedimiento de estirado.

Tal y como se he descrito en le Memo-
riz oue antecade, renresentado en el dibujo gue s=2
scompafa vy con los fines qus se han especificade.

Este Meworia consta de sels hojas escri-
tae por una sole cera,

mecrid, 12 de Agosto de 1227. .

F. A.

Albertoe e [Mzabura
Por Poder
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