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Memoria descrip tiva  que se acompaña á la  So lic itu d  de Pa­

tente de Invención por VFINYF años á favor de F m m e r i e h  

K r i  e g 1, Ingeniero, residente en Glauchau (Sajon ia ) (Alema­

n ia ),  por "UNA MAQUINA PARA LA FABRICACION DF FFLPILLA RFDONDA*,
*

presentada en e l  M in isterio  de Trabajo, Industria y Comercio,

Fn las máquinas hasta ahora conocidas para la  fabricación 

de f e lp i l la  redonda era hasta ahora solamente posible producir
t

dos h ilos en un proceso de trabajo. Otro inconveniente de las 

construcciones conocidas consiste en que la  cantidad de producto 

fabricado se encuentra en una relación  muy desfavorable respecto 

á las dimensiones especiales de la  máquina.

Según e l  Invento, se ha de conseguir sobre todo aumentar 

considerablemente la  producción gracias á que en un mismo proceso 

de trabajo y a l mismo tiempo se fabrica un minero considerable­

mente mayor de h ilo s  de fe lp i l la .  Para este objeto, en una má­

quina para fabricar fb lp i l la  redonda con cabeza g ira to r ia  de bo­

binas, alrededor del cartucho que rea liza  la  guia de los h ilos  

in teriores  de la  urdimbre, cartucho que va asegurado en la  forma
-i

conocida en su posición entre pares de alambre de acero, se co­

locan espiras de h ilo  y se guian juntamente con los h ilos  in te­

r io res  y ex terio res de la  urdimbre á un d ispos itivo  de corte múl­

t ip le ,  e l  cual, cortando simultáneamente las espiras de h ilo , 

produce varios cordoncillos de f e lp i l la  sin torcer y a los cua­

les  se les  comunica e l  torcido en un proceso de trabajo que sigue!

inmediatamente.

Los dibujos adjuntos presentan un ejemplo de ejecución del 

invento.

La figura 1 presenta la  máquina en conjunto en alzada ( es­

quema) .



La figura 2 presenta e l cartucho bobinador en las relaciones 

rea les de magnitud, en planta, con los h ilo s  de urdimbre situa­

dos en é l  y con las espiras arrolladas por encima.

La8 figuras 2a y 2b presentan secciones por e l  cartucho y
/

permiten -ver la  guia entre los alambres de acero.

La figura 3 presenta una sección por e l cartucho bobinador 

e l estribo-gu ia  de los h ilo s  y un ro d il lo  de presión la te ra l an­

tes de comenzar e l periodo de corte, mientras que

La figura 4 ofrece una sección de las mismas partes y del 

par de cuch illas con las espiras en e lla s  existentes y ahora ya
i

cortadas.

La figura 5 permite ver otra sección por las mismas partes 

con los h ilo c  de fe lp i l la  y& complot amente torcidos.

La figura 6 presenta una v is ta  la te ra l de todos los dispo-
i

8 i  t i  vos de corte.

La figura 7 ofrece una v is ta  de la  figura 6 tomada por la

derecha, con la  disposición de los ro d illo s  de presión y guia
*

existentes lateralmente.

La figura 8 ofrece e l  estribo para los h ilo s  con las guias 

de estos en v is ta  de fren te.

l,a figura 9 presenta la  v is ta  la te ra l de un d ispos itivo  con 

cuyo au x ilio  los  h ilos  de fe lp i l la  ya torcidos se llevan  á un 

ángulo determinado, y

La figu ra  10, ofrece una v is ta  de frente tomada por la  ia -
/

quierda de la  figura 9.

Sobre un gorrón hueco 1 f i j o ,  se encuentra en rotación rá­

pida la  cabeza de bobina ya conocida 2, la  cual lle va  e l m aterial
*

de la  f e lp i l la  en forma de bobinas 3. Gracias á la  rotación del 

d isco de las bobinas los h ilos  procedentes de estas, llamados 

h ilo s  de trama 4 (figu ras  1 y 2> se guian sobre e l  a n illo  5 ya 

conocido f i j o  también en la  cabeza de bobinas y se enrollan 

sobre e l cartucho bobinador 7 (figu ras  1 y 2) en espiras yuxta-
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puestas 6, F1 cartucho bobinador va suspendido libremente en e l 

gorrón hueco 1 mediante una punta cónica 8 y se mantiene en su 

debida posición solo por los h ilo s  de acero 9 duplicados y bien 

estirados que se extienden en las dos caras fron ta les longitud i­

nales del mismo cartucho. Fn la  parte del cartucho 7 colocada en 

e l in te r io r  del gorrón hueco 1 se guian los  alambres de acero en 

ranuras la te ra les  del mismo, mientras que la  parte delantera del 

cartucho situada por fuera del gorrón hueco se mantiene f i j a  en­

tre  los dos pares de alambre de acero gracias á las espiras que 

envuelven a estos y a l cartucho ( figuras 2, 2a y 2b). Los alam­

bres de acero mismos antes de penetrar en e l  gorrón hueco se man­

tienen f i jo s  en su debida posición gracias á ruedecitas de gar­

ganta accionadas (no representadas) y en e l borde delantero del 

cartucho gracias á ro d illo s  de presión y guia 10 desplazables y 

dispuestos lateralmente (veanse figuras 2,3,4,5 y 7) todo lo  cual
i

es ya conocido.

Según e l invento, e l  cartucho bobinador 7 representado en 

la  figura 2 está provisto por su cara superior é in fe r io r  de ra­

nuras 11, que sirven  para guiar los h ilo s  in te r io res  de urdimbre 

12 ( figuras 2 ,3 ,4 ). Además para impedir se salten de las ranuras 

los h ilos de urdimbre se prevé en la  cara superior é in fe r io r  un 

puente 13 (figu ras  1, 2 y 2a), á través del cual pasan igualmente 

las ranuras. Según e l Invento, se puede también va riar e l cartu­

cho suprimiendo las ranuras existentes en su parte trasera y 

substituyéndolas por un segundo puente existente un poeo por de­

lante del a n illo  guia y consiguientemente por delante de las es- 

p iras, puente por e l cual se guien los h ilo s . Fn e l  extremo de­

lantero de l cartucho se han previsto  ranuras que percal ten gu iarlo  

entre las cuchillas.

Las lengüetas 14 originadas por la  ranuración del cartucho 

(figu ras  2, 4 y 5) poseen por un lado una sección transversal
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á
análoga á la  de un vien tre de pescado, para perm itir á ia 8 espi­

ras 6 aplicarse á las su perfic ies oblicuas de l&s cuchillas y 

fa c i l i t a r  asi e l  corte y, por otro lado, su espesor es menor que 

la  porción restante del cartucho, con e l fin  de proteger las es­

p iras de la  torsión en e l  momento del corte.

K1 movimiento de las espiras 6 antes mencionadas, que están 

colocadas sobre los h ilo s  de urdimbre 12 in ter io res  situados ya 

sobre la  cara superior i  in fe r io r  del cartucho en las ranuras 11 

y cuyo número coincide con e l numero de h ilo s  de f e lp i l la  que se 

han de producir, tiene lugar, de un lado, gracias á los  alambres 

de acero 9, que eorren á lo  largo de los dos lados del cartucho 

7 y, por otro, gracias á los h ilo s  de urdimbre estirados por e l 

d ispos itivo  de torcido, Fs aqui de importancia e l  que e l doble 

diámetro de los alambres de acero 9 {-figura 2b) sea un poco mas 

grueso que e l espesor del cartucho bobinador de manera que se su­

prima e l rozamiento de las espiras con e l  cartucho en su movi­

miento. La conducción de las espiras á las cuchillas se rea liza  

por los ya mencionados ro d illo s  la te ra les  de presión y guia 10 

( figura 2 ), los  cuales conducen á las cuch illas las espiras 6

( figura 2) mantenidas entre los alambres de acero que eorren en
*

sus ranuras.

Los dos ro d illo s  la te ra les  de presión y guia 10 no solo s ir ­

ven para e l traslado de las espiras y la  guia de los  alambres de 

acero, sino que cada uno produce en la  forma conocida un h ilo  de 

f e lp i l la  16 ( figura 5, y vease también figura 4) en conformidad 

con e l conocido "p rin cip io  de dos h ilos* de las maquinas hasta 

hoy existentes.

Según e l invento sobre los estribos del h ilo  17 ( figuras 1, 

6, 7 y 8) que están provistos de igual número de ranuras 18 ( f i ­

gura 8) que e l cartucho bobinador, se aplican los h ilos  de urdim­

bre exteriores 19 (figu ras  1, 6 y 8) antes de comenzar e l corte 

exterioraente sobre las espiras situadas encima del cartucho bo-
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binador y ae guian de ta l suerte que vengan á caer exactamente 

ve r tica le s  sobre los h ilo s  in te r io res  de urdimbre (veanse figuras 

3, 4 y 8 ). Los estribos de los h ilos  están provistos de guias 20 

para estos (figu ras  1, 6 y 8 ), suya forma impiden salten  los h i­

los exteriores de urdimbre de las ranuras 18 inmediatamente antes 

de lle g a r  a l enrollamiento, pero por e l contrario puede rea liza r ­

se ya más exteriormente la  introducción de los  h ilos de urdimbre 

en las guias de estos.

Los estribos de los h ilos  son ajuctables enjtres direcciones, 

de suerte que no solo se puede tener en cuenta e l  grosor corres­

pondiente del m ateria l de la  fe lp i l la ,  sino que también se hace 

posible la  eondueción exacta de los h ilos  ex teriores de urdimbre 

con el f in  de que los h ilo s  de urdimbre correspondientes se pue­

dan hacer pasar de t a l  suerte entre las su perfic ies de d es liza ­

miento de los estribos de los h ilos  que caigan ve r tica le s  y su­

perpuestos hasta e l  meneento de l torcido (figu ras  3, 4 y 8 ).

Otra ventaja de la  a justabilidad de los estribos de los h i­

los en d irección  v e r t ic a l (f ig u ra  6) se hallaen que dichos e s t r i­

bos pueden ajustarse á ta l d istancia reciproca que las espiras 

interpuestas y circundantes de l cartucho (veanse figuras 3 y 8) 

en e l  momento d e l eorte (vease figura 4) se mantienen en 1& debi­

da posición reciproca hasta abandonar las superfic ies deslizantes 

y consiguientemente hasta e l comienzo de l torcido de manera que 

no puedan desplazarse ni torcerse, lo  cual es imprescindible para 

fabricar un h ilo  redondo de fe lp i l la  perfecto , Fs también de gran 

importancia la  a justabilidad de lo s  estribos de los h ilo s  en d i­

rección horizon ta l, con lo  cual los extremos 21 de dichos e s t r i­

bos redondeados y atravesados entre las cuchillas ( figura 6) se 

colocan á una determinada distancia del punto de corte, lo  que se 

requiere para obtener un a rticu lo  de espesor uniforme.

Los juegos de cuch illas 15 (cu ch illas circu lares ro ta to rias )



son conocido* en la * máquinas cortantes que existen  para la  fa-
4

brieaeión de f e lp i l la  de terc iopelo ,

Según *1 invento la *  cuch illas se dejan ásperas en un flanco 

y por el otro a l contrario se esmerilan en l is o  según e l sentido 

de rotación de las misma* cuch illas coincida con e l  sentido de

rotación de los h ilo s  de fe lpa 22, 2 2 "  (figu ra  5) o se d ir i ja
*

en sentido opuesto.

Como se desprende de la  figura 6 e l  torcido de los h ilos  de 

fe lpa  comienzan según e l invento ya entre los flancos de las cu­

ch illa s  de manera que siempre entre un flanco ex te rio r  y otro in ­

te r io r  de dos cuch illas resina* ( figura 5) se encuentra un h ilo
i

de felpa, O radas á la  rotación de las cuch illas circu lares y de 

los h ilos de fe lpa  22 y 22** torcidos por e l d ispos itivo  corres­

pondiente se forma por tanto entre estos y los flancos de l&s cu­

ch illa s  un movimiento igual y otro d ir ig id o  en sentido opuesto. 

Por consiguiente cuando según e l  Invento los flancos de las 

cuch illas que coinciden con e l  sentido de g iro  de los h ilos  están 

ásperos y los flancos que actúan en e l  g iro  en sentido opuesto de 

los h ilos están eaaerilados y l is o s , se comprende sin más que la  

rotación de las cuchillas favorecerá e l  movimiento de avance de
t

la  rotación de los h ilos  de fe lpa entre los pares de ouchillas. 

Como lo *  h ilo s  de f e lp i l la  torcidos por e l d ispositivo  co­

rrespondiente se deben guiar separados entre s i con e l  f in  de ga­

nar espacio para e l  d ispos itivo  de torcido, d ispositivos que que­

dan situados sin  embargo con sus ejes en planos paralelos entre 

s i y también a l e je  de todo e l  d ispos itivo , entonces se consigue 

por un lado en e l punto de separación de los h ilo s  hacia la  cu- 

e h illa  un ángulo agudo =>< entre los h ilo s  superiores é in fe r io res  

de la  fe lpa 22 y 22** y además un ángulo obtuso^ en e l punto de 

pago de los h ilo s  desde la  dirección divergente á la  paralela

( figuras 1 F 9),  Sobre este ángulo se debe suprimir la  rotación
*

procedente del d ispos itivo  de torcido.



El suprimir sin embargo la  torsión sobre un punto f i j o  es 

solo posible cuando uno de los extremos experimentan una sobre­

torsión enérgiea antes de que e l  otro extremo experimente ningu­

na torsión, Esto sin embargo conduce facilisimamente á la  rotura 

de los h ilos  de felpa. Además un d ispos itivo  de guia f i j o  que 

forme e l v é r t ic e  del ánguloy3 d e ter io rarla  fuertemente a l h ilo  

procedente de la  felpa de seda, por ejemplo a l pasar por encima 

estirado. Según e l invento este d ispositivo  guia f i j o  se substi­

tuye por uno móvil (veanse figuras 9 y 10). Este se compone de 

una polea cuyo funcionamiento es como sigue.

Por medio de dos excéntricas 23 desplazadas en 180* y ac­

cionadas uniformemente y por sus v a r illa s  24 se ponen en movi­

miento oscilante unos pares más cortos y más largos de brazos 25, 

26 que en sus extremos llevan  e l  d ispos itivo  de apoyo propiamente 

t a l  y esto de t a l  suerte que a l o sc ila r e l  brazo más largo haoia 

fuera osc ila  hacia dentro e l  brazo más corto é inversamente. Esto 

dá por resultado que e l sobregiro comunicado a l trozo del h ilo  

entre los puntos de apoyo 27 cambiantes durante e l apoyo pres­

tado por e l brazo más corto (posic ión  a) a l cambiar los puntos 

de apoyo (posic ión  b) salten a l trozo de h ilo  situado entre e l 

nuevo punto de apoyo y e l punto de corte y se reparta a l l i  uni-
i

formemente. Entre tanto por detrás del punto de apoyo en e l brazo 

más largo y en la  posición b se ha formado una c ie rta  sobretor­

sión que a l o sc ila r  hacia dentro e l  brazo más largo en la  posi­

ción a y a l o sc ila r  simultáneamente hacia fuera e l  brazo mas 

corto á la  posición a lle g a  hasta este. Ahora e l juego antes in-
y

dicado se rep ite  de nuevo. Siendo su fic ien te  e l numero de vuel­

tas de la  excéntrica tiene lugar un movimiento de avance muy uni-
y

f j  forme de la  rotación hasta los puntos de corte. El cambio rápido 

de los puntos de apuyo tiene ademas la  ventaja de que la  te la  22 

y 2 2 "  estiradas sobre e llo s  no se deteriora  en lo  mas rainimo por



la  breve duración del contacto de los puntos de felpa con los 

medios de apoyo. Esto se favorece atan más por la  forma de estos 

puntos de apoyo que se hace como cantos estrechos de alambre de 

aoero, chapa y sim ilar. A continuación describiremos brevemente 

todo e l proceso del trabajo de la  máquina.

Los h ilo s  4 procedentes de la  cabeza de bobina 2 y que se 

encuentran en espiras 6 por detrás del a n illo  de guia 5 alrededor 

del cartucho bobinador 7 se guian por los alambres de aoero 9 co­

rridos á lo  largo de las caras del mismo juntamente con los h ilos  

in teriores  de urdimbre 12 y se llevan  á las cuch illas, favore­

ciendo en esto su movimiento de avance los  ro d illo s  de presión 

guia 10 dispuestos a l lado . Después de aplicarse los h ilo s  ex­

teriores de urdimbre 19 por los estribos 17 sobre las espiras, 

estos se cortan y poco después a l abandonar los estribos de los 

h ilo s  se transforman en h ilos  de fe lpa 22 y 22** completamente

torcidos. Estos se sacan del d ispos itivo  de torcido por encima de
/

la  polea de los h ilos .

El número de h ilo s  de fe lp i l la  que pupde fabricarse en cada 

cabeza de trabajo depende de l número de pares de cuchillas y del 

diámetro de los diversos h ilo s  de fe lpa , de manera que en general 

siendo menor e l  diámetro puede aumentarse e l  numero de cuch illas 

é Inversamente. Con preferencia e l  número de cuchillas se l le v a  

hasta SO pares, lo  que representa una producción de 60 h ilo s  de 

fe lpa  por cada cabeza, frente á las construcciones hasta hoy 

usadas de l p rincip io  de los h ilos . Gracias a l gran aumento de 

producción de la  máquina según e l  invento y e l abaratamiento e- 

seneial correspondiente de todo e l  método de fabricación, se 

crean nuevos campos de u tiliza c ió n  a l empleo de f e lp i l la  redonda, 

lo  que era imposible con la  fabricación hasta hoy usual que re ­

sultaba relativamente costosa.



n o t a

Se re iv in d ica  como nuevo y de propia invención:

1* -  Una máquina para fabricar f e lp i l la  redonda con cabeza 

de bobinas ro ta to rias , caracterizada, porque alrededor de un car­

tucho bobinador(7) asegurado en su posición entre pares de alam­

bres de acero (0 ) en la  forma conocida y que rea liza  la  guia de 

los h ilos  in ter io res  de la  urdimbre, se colocan espiras de h ilo  

que se guian de ta l suerte entre los estribos 17 conducentes de 

los h ilos  ex teriores de urdimbre y a l l i  se cortan, que tiene lu ­

gar un corte m últiple y simultáneo de las espiras y tina formación 

simultánea/consiguiente de varios cordones no torcidos de fe lp i-  

l ia  Í2 2 ,2 2 " ) ,  después de lo  cual á estos cordones se les  común i -
i

can periódicamente una torsión mediante un d ispos itivo  especia l.

2*- Una Maquina según lo  reivindicado en e l punto 1, carac­

terizada porque e l  cartucho bobinador (7 ) está provisto en toda 

su longitud para los h ilo s  in te r io res  de la  urdimbre de guias 

(11) (ranuras ó sim ilares) correspondientes a l número de los h i­

los terminados de fe lp i l la ,

3*- Una máquina según lo  reivindicado en e l punto 1, carac­

terizada porque e l cartucho bobinador (7 ) posee en un extremo un 

número de ranuras correspondiente a l número de cuch illas y las 

lengüetas asi formadas (14) atraviesan de ta l suerte entre las 

cuch illas que se hace posible una guia segura de las espiras y de 

los h ilos in ter io res  de urdimbre dentro de las mismas y ademas 

se impide sa lten  los h ilos  superiores é in fer io ras  de la  fe lp i l la  

a l abandonar los estribos de los h ilo s  por e l proceso de torcido 

que empieza.

4#- Una máquina según lo  reivindicado en los puntos 1 y S, 

caracterizada porque las partes de las lengüetas (14) situadas 

entre las cuch illas poseen una forma análoga a l vidntre de un 

pez y aiemás un espesor menor que la  parte restante del cartucho 

con e l fin  de hacer posible e l apoyo de las espiras contra los

i



biseles de las cuchillas ( 1?>) para realizar e l corte y evitar una 

dilatación de las espiras en e l momento de dicho corte.

5*- Urja máquina según lo reí vi Misado en el punto 1, carac­

terizada porque los hilos interiores de urdimbre que llegan al 

cartucho bobin&dor (7 ) se guian en posición erucada á través del 

puente (13) provisto de ranuras por debajo de las espiras y asi

se lapide que saltea los h ilos de la  urdimbre de las espiras del
*

cartucho bobin&dor.

£*• Una máquina según lo reivindicado en e l punto i ,  carac­

terizada porque para guiar mejor e l cartucho (7) este experimenta 

en sus lados longitudinales frontales un rebajo adaptado á los ~ 

dos alambres de aeero (9) ( figura 2b) y además su espesor es algo 

menor que el doble diámetro de los alambres de acero, son el fin  

de evitar el rozamiento de las espiras en e l cartucho en su avan- 

ce.

7*> Una máquina según lo reivindi cado en el punto 1, carac­

terizada porque los estribos (17) que conducen los alambres exte­

riores de urdimbre penetran de ta l suerte con sus extremos (21) 

entre las cuchillas que en cooperación son las lengüetas (14) del 

cartucho bobinador se garantiza una gula segura de las espiras

durante s i periodo de corte hasta que abandonan los estribos de
• .

los hilos.

8*- Una máquina según lo reivindicado en loa puntos 1, 2 y 

7, caracterizada porque los estribos ds los h ilos (17) están pro­

vistos de unjnúmero de ranuras (18) correspondiente al mañero de 

gulas del cartucho, ranuras que sirven para recibir los hilos 

exteriores ds urdimbre con el fin de poderlos guiar seguramente
.i

fuer» por encima ie l  enrollamiento.

9*- Una máquina según lo reivindicado en loe puntos 1 y 8, 

caracterizada porque los estribos (17) catan provistos de guias 

de hilo (20) conformadas de tal suerte que se impiden salten fue-



ra « «  i* *  ranuras loa h ilo* « t o r to r * *  «•  1* urdimbre poeo ante*

A* apiitera* «obre 1** «p i r a * ,  p*ro poeA* tener logar por el

o o s t r a l*  la introAuteio* «*1 M I*  m  1* guia * *  o»* po*ieióa an-
>

terior t* la *  guia# te le *  h ila*.

. 19*» TJa* máquina «agua lo  re ír la * ! tete mi lo* punto* 1. 7 7 

8# *ara«t*rls*Aa porque lo * «o* estriboa ( l 7) « * «  v** « tremo* 

ranurMo* i21) que p*Mtr*n «star* la *  euohilla* potara oa ajuste
a

p r** l«*  m  toA** l*a  tr** Al i * *Ion**»

u * -  tr*a máquina tegua 1* reirinAieaA© •*  *1 punto 1» *arae- 

t*ria*A* porque lo* ju * (0*  A* *u «h illa * (10) «npleato* para «or<* 

tar la* • apira* « t í a  por un flaneo áap*ro« ;  per otro eaneríla* 

So* y 11*0*9 ***un *1 **ntlA* Se fiar* A* le *  h ile * Ae tal p illa  

que pa**a entre *11** «o ln tlia  eon el «entilo  A* g1ro Ae la* eu- 

oh i l ia *  á e*té S iriflAo en **ntlAo opuesto, aoa *1 fin Ae faro-

retar *1 movimiento A* aran** la  la  torcida te lo* hilo# Ae fe l-
«

p illa  aatr* loa flaneo# Ae la * «u it iU * * ,

!? •- Un* máquina eeguit lo  r*i rinAi**Ao * »  lo* punto* 1 y 5,

«ara*t*ri**A * porque le *  h ilo * «o fb lp llla  Í22#2fc**) que áteate-

na* 1«* M tr lte * , •*  fu la *  *eparaioe * »t r *  « i  e* un ángulo agudo

<o{) eon *1 fia  a* eanteguir nata t*r#l¿* aguda que llegue haata
*

el entraño A* lo * M tr ito «  A* le *  tóU t»

15*».TXft* inquina «agua lo reirlnAl*aAo en el punte 1» «arac- 

terlaaéa porque par* e l «ra*ee Ae 1* tereiáa laioiaAa por el Aia- 

poeitire A* tor«iAo wim a llá  A* lo* tanto* i *  la * gula* Ae hilo  

i 27) h»*t* e l punto te serte* lea #a*te**guia ran f ijo *  en par*# 

A* Vr*M* «á *  «orto* f  má* largo* (*StfS ) y eon ©atoa ejecutan 

botladea toa g **il**tee  rs i*e i onato* a* tal #u»rt« que al o*cilar  

ha*i* faera e l br*** má* largo tiene logar la  oaoilaeiSn h**ia  

dentro Sel braa© *á* eorte é Inversamente, Ae «enera que la tor- 

aián ae lle ra  má* a l l í  sel punto Ae apoyo ofreeiAo en el reeerri-
i

do ael h ilo  por la* va rillas  aireetriee* Se este.

14*4. Una máquina tegua lo  reivindicado en lo* puntos 1 y 13,
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e«u’*-etertft*4a porque lo* j * r «9 o *«i*am «» le  k ru o i {25,?.6) #je- 

* * * * *  mm o0*U*>ei*n*» m  m¡ mn+lm «atifr r «f$ *o  «ori-sapon tien te á 

lm T||»t1 <1  «e*.fttt ** extrae i* felptlJ*» «t* «I fin le na ¿le* 

*•**•*«* •*» 19 «I» <tüü» «1 f¡W*r »fer •*•&* #e eUo«.

**t* «atente r t m  eeeee *?asi itAQtmu pa^a xa f# 3kicaot&k 

Df FflíPtlIA 99H9 quafta — f r it a  «9  le  freeeata m***ri&,

f**#tart*«f 9H la  • * — ««* S*t* f  f»| »| fllltt « a  lo* a* junto*
«

I t N j i k

•*  192*.
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