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Los procedimientos que pasamos a descri-  

"bii o i en en por objeto fa c i l i t a r  el montaje de los carbo­

nes para la  electroténica. Se aplican s. todos los  

carbones que se deban conexionar eléctricamente con up 

oíempie v̂ uo esa. conexión se establezca por en­

garce, por metalización superficial, o por otros mé-



d i o s . S-3'logra con o l i o ?  1°. v en ta ja  de r e d u c i r se

su p r e c i o  de obtención o producción ,  consiguiendo

al pr op io  t i empo un contact o intimó, y o f r e c ie n d o  su

arv\pl  eo toda seguridad. ,

Una de l a s  ca rae t a r i  s t i c a s  de esos

pr o c e d fTI i antoe estrilo a en r enunciar o. cua lesqu iera

p i esas :meta l i e n .s que s o falo riquen independientenen-

te V 6 con ex ion en con e l  c a r lón .  Esas p iezas

s e suls t i  tu;/en por una capa o revest im iento  m etá l i co

qu e se o l t i en e o e fe c t ú a  como luego veremos.

La otra  cara c t e r í s t i c a  c o n s i s t e  en

h ;- Cv T» 4*o tal c p •° I* 01 T1 TI i3”H i  0 rugosa l a  s u p e r f i c i e  que

s e h av e. de met­ l i z a r ,  logró ndose esa rugosidad por

ro tura del en r l 6n en un?, o v a r ia s  secc ion es  prepara-

da s pol­ cor tes, 2>p 33 ¿[3 3.9 rotura  y en tonto  que la.

p i es a, s s encu en tra 11 r.du.

I . - D e s c r i l iremos a t í t u l o  da ej em-

Pl o, la. ot t en c * ón de l a  sup e r f i c i e  rugosa, en el caso

si npl 3 da 1-o. pr> e p e l e v a r i l l a s  c i l i n d r i c a s  l i -

mi tr das T) o r do r-: s e c c ion es  r ecte s .

A ese e f e c t o el carbón, blando aun,

“i* ] c en r\ 33 ni t i ene después del moldeo, o medí.cuite

P - p r\ ■p nr Ir h i l ero, se c o r t a c i r c un f  e r en c i  a! nen t e

en un: profundidad que solamente ses un:- pequeña 

f r .. c c ión  de su diámetro o de cada una de sus dimen­

s iones  tr.-:n sv e rs5! e s . 'Usos c o r t e s  o in c i s i o n e s

se e fectúan en unos p lenos  p a r a l e l o s  y a ta l  d i s t a n ­

c ia  oue dos de e l l o s  consecut iv os  l im iten  un v o l u ­

men igual  al del carbón terminado. I.ss la rgas

v a r i l l a s  p r o v i s t a s  de todas esas in c i s i o n e s  se en­

durecen entonces y l i s t a  provocar  l a  rotura, por  t o -
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t das l , .s  s e c c io n e s  as í  cortadas, mediante un esfuerzo  

ra lo t ivor iente  requirió. Cloro  es que después del

endurecimiento conserva e] cortón l o  misma forma geo-  

m étr ic .  . que en el  estado crudo, y t iene  cas i  l o s  mis­

mas d imensiones . Lü ro tura  da a s í  unos cartones

cuyes se c c io n e s  terminales  t ienen una reg ión  anular 

y l i s a  como consecuencia  del co r te  o i n c i s i ó n  en el 

estado crudo, y una s u p e r f i c i e  centra l  rugosa y p a r ­

t icularmente  apropiada para r e c i b i r  l a  capa o r e v e s t i ­

miento m e tá l i c o .

Hay que tener en cuenta que l o s  mis­

mos p r i n c i p i o  o son r e a l i z a b l e s ,  mutatis mutañáis,

cualqui ere. que sea l a  f'-rma del  carbón. Basta

e je cu ta r ,  después de l  moldeo, en l o s  carbones b l o n ­

dos, la s  escotaduras,  c o r t e s  o i n c i s i o n e s  que perm i­

t i rá n  romperlos un: vez  endurecidos,  pudiéndose as í  

reservar  en su s u p e r f i c i e  una o p 'n  reg ión  es rugosas

1 imi i a de 3 c ■■ da una p or uno p equena reg ión l i s a pro  -

c ed ente de 1:. s es cot sdur s o Ívi ^i p i on ss .

I I . - 3n la s egurda parte del p r o c o -

dimi en t o s e r e c ubr en un.. o /me Q d. 3 la s  expresad as su­

p er f  i c i  es rug 0 S l S r»> on un r ov est im iento  metá 1 i co ad-

v

Se pu ede in d i f e r e n t emente ú t i l  i zar

cualq ui era de 1 o s procedim i entos y conoc idos, como

por ej ompl n - > 1- 31 -c tro], i s i s , el r c spado o atr i sión,

l a  pulv  er i z: c ión, l a pr e c i p i t ación química, el "h

deo cató di co, U 0 tro s .

ü5n el proco dimi ente por  l a . a l e e t r o l i -

s i s  s e con ex i oná el c arbóle con el cátodo en un bi..ño

e l  ect ro l  í  t i co , 7 e l metal de ese oolí o s a depos i ta en

e l  ca Si se trata ■ja por b t r u s i ó n , el cartón.

-  7> -



« rugoso se f r o t a  v ig o r  o semen te en une. mi sa del metal 

que se quiera  f i j e r . l a  p u lv e r i z a c ió n  se e fectuará

con p re fe r e n c ia ,  ñor el procedimiento  de 1 .. p i s t o l a ,  

y 1 p rec ip i ta  c ión química se 11 evará u. c..-bo de una 

manera anal oga oí pl ateo do químico. Por ú lt im o,  

el ‘bombardeo ca tód ico ,  ind icado  más b ien  por c u r i o s i  -
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paro poderse  u t i l i z a r .

Las v e n ta ja s  de esos proced im ientos  

son l a  s e n c i l l e z ,  la  f a c i l i d a d  de e je cu c ión  en gran 

esca la ,  y  1 economía. 3st& ú lt im a  afe.cta a la

vsz  a l a  economía de materia  del carbón, o l a  sup re ­

sión del moldeo de la s  p ar tes  de l o s  carbones que no 

se rompen, y a la  su b s t i t u c ió n  del r ev : ,stimiento me­

cánico ,  rápi lo y barato ,  a un'-s p ieza s  m etá l i co s  e s ­

p e c i a l e s  y costosas ,  como l o s  capots , l o s  e s t r ib o s ,  

l a s  bornes, l a s  pie quitas ,  y o t r a s .  La ex p e r ie n ­

cia- ha demostrado, en p a r t i c u la r ,  que el r e v e s t i ­

miento por p u lv e r i z a c ió n  mediante p i s t o l a  conviene 

muy p a r t i c a l :  rmente.

3n t re  la s  - p l i c .  c ienes  c i t :  das a t í t u l o  

de ejemplo y que no son l i m i t a t i v a s ,  hay que señalar :

I o . -  11 montaje de l o s  ánodos para 

p i l a s  g ra c ia s  a l o  cual se suprima el capotu je ,y  tam­

b ién  l e  neces idad  de observar  e s t r i c t o s  t o l e r a n c ia s  

en l . s  dimensiones d iametra les  de esos ánodos.

2o . -  131 montaje da e s c o b i l l e s  c i  -  

l í n d r i c . s  con cabeza de cobre, pora magnetos o ñeque- 

ños motores u n i v e r s a l e s .

3o . - La conexión de l a s  v a r i l l a s  de 

carbones o de c:..rborundum para r e s i s t e n c i a  de l o s
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e l e c t r o d o :  de arco, o da hornos e l é c t r i c o s .

.131 invento se puede también r e a l i z a r  

con rev es t im ien tos  complejos  que tengan unos metales 

d i f e r e n t e s ,  yustepuestos  o superpuestos. Un el

primer ceso,  e l  revest im iento  por  a  da rastal se re., l i -  

z. rr sucesivamente en l e s  p or tes  que dab.n r e c i b i r  

el metal,  g r r c i . s  al empleo do e s c o n d r i j o s  u o c u l ta d o ­

res  cuyas formas y dimensiones se e l igen  conven iente ­

mente. 11 invento as asimismo a p l i c . b l e  a todos

l o s  rev estimiemtos no m etá l i cos ,  como por  ejemplo, 

l o s  c o l o i d a l e s ,  o no, pudiéndose c i t . - r  entre  e l l o s  l a  

in d u s t r ia  da l e s  p i l o s  y de l o s  acumuladores, de em-

pl ec cada ■y as r* c* p?>r: esos r e v e s t i -

mi entos, e l  medio p r e f e r i b l e  es i—1rj empleo de un pul

v er izador que la n c e  1:. so lu c ión en g o t i t a s  f in a s ,

gr c i  s a un a rra s tre  de a ire  o & 0 gas comprimido.

- A - J T P l ' T ' ^ - n -

Los puntos de invención  p ro p ia  y ñus­

que se presentan par: que sean o b je t o  de e s ta  p: ta r ­

de V HIT TI años, son l o s  s ig u ie n t e s :

I o . -  11 orceed im iento  de f r a c c i o n a -

mi en te n de re tura

r :  o tras  p ieza s end

e le o t r o  té en i ca, ]->n t

1 :  materia  blanda, 

ras, o in c i s i o n e s ,

de l o s  carbones o de cu e l e s q u ie -  

uracidas ,  no m etá l i ca s ,  para l a

ura que se i n i c i a  prev i amen t e en

~racias a unos coates , escotodu-

dando ese fraccior .amiento por  r o -
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turi, une o más s u p e r f i c i e s  rugosas que luego  se pueden 

r e c u b r i r  o embcdurnar.

2 o . -  Jll fr®cc ionómiento  r e iv in d i c o d o  

en e l  punto a n ter io r ,  seguido de una m e ta l i za c ión  que 

recubra  tots -1 o parc ia lm ente  a 1 .-, p ar te  rugosa.

3 o . - d i  f r - c c i o n a m ie n t o  r e iv in d i c a d o  

en el puntn 1 ° . ,  con m e ta l i z a c ió n  por  medio del p u l ­

v e r i z a d o r  de p i s t o l a .

4o . - 131 f r a  ccionami ento r e iv in d ic a d o  

en el punto I o ., con revest im iento  no m etá l i co ,  de 

un i. el ..se c o l o i d a l  o no, que se e fe c tú a  por p u l v e r i ­

zac ión  .

5 o . -  31 f r  ¿.ccionami ento r e iv in d i c a d o  

en el punto I o ., seguido de una m e ta l i za c ión  e l e c t r o ­

l í t i c a ,  ocupando esa m e ta l i za c ión  la. t o ta l id a d  de l a s ’ 

s u p e r f i c i e s  rugosas, o un., parte  de e l l a s .

6o . -  31 f r a c c io n a n  iento  r e iv in d ica d o  

en. e l  punt- 1 ° . ,  seguido de una m eta l i za c ió n  por v ía  

química en l o  t o ta l id a d  o en par te  de l a s  s u p e r f i c i e s  

r u g o s a s .

7 o . - T.e con fe c c ió n  de ánodos pare, p i l a s  

obteniéndose  cade uro de e l l o s  por i n c i s i ó n  p e r i f é r i ­

ca  y ro tura  por sus dos extremidades, metalizándose 

solaraente una do esas extremidades como se ha r e i v i n d i ­

cado en l o s  puntos 3o ., 6 ° .  o 6o . .

8 o . -  L- con fe c c ió n  de e s c o b i l l a s  o de 

f r o t a d o r e s  pare dinamos o motores e l é c t r i c o s ,  n rt t e ­

niendo rotura  Cc.de. e s c o b i l l a  en una parte  cuando me­

nos de l a  s u p e r f i c i e  metalizado, y empleándose el 

procedimiento  r e iv in d i c a d o  en uno cua lqu iera  de l o s  

p u n to? I o . a 6o . .

9 0 . -  1,: c o n fe c c ió n  de e le c t ro d o s  o de
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* r e s i s t e n c i a s  óhmicas, de cartón,  de cartorundum, o de 

cua lesqu iera  materias por  el e s t i l o ,  que se e fe c tú a  

con a rreg la  o. uno de l o s  p ro c e d in ie r  to s  r e iv in d ic a d o s  

en l o s  -ountos I o . a 6o . .

10)0 , - L' eonf O a ción de carbones s e n i -

p::r a la  in d u e tr ia qu iñ ica r) el ec t roq u ín ica ,

!OS carbón es con l a d ebida X*
± orna, mediante

un ? s e c c i m s  in i ci •das A V * e l  carbón sin

y i s ernip ermeabil i 2¿..o ion efectuads  por

.ón de une sol. ución r* nl oid .. i  * •* _L 1 orzada por 'una

1 0 CLi r é  o d e sus en r?o o t i t a Kj menudas.

11°.  - A t í  tul n de nu 3Vos productos  i n -

c1—i p c r  r b nn e s y o t V* - s t er ias  an^l o gas, no.'

ru l a  e l e c t r o t é c n i c a ,  s innpre que se hayan preparado 

con a r re g lo  a una cua lqu iera  de l a s  r e iv in d i c a c i o n e s  

de l o s  puntos p reced entes .

1 2 ° .  -  Me-oras en l o s  proced im ientos  

para f a b r i c a r  carbones p - r a  l a  e l e c t r o t é c n i c a .

y como s 3 lie dasc^ i to  on ls. Mo*- 

n o r i a  que antecede y con l o s  f in e s  que se han espe -  

c i f  i ca d o .

iá ta Memoria consta  de s i e t e  h o ja s  

e s c r i t a s  por una so la  cara .

Madrid 23 de J u l i o  de 1927, 

P. A.

Alberto de Flan Vntr 
Pox Poder
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