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H M O R I  A H S C R I P I H A

para una patente Se introducción por cinco anos, por = 

Boquilla para jeringas de engrase, especialmente jerin ­
gas de grasa y similares = a favor de don Hans KRSIESL, 
residente en Wiesbaden f Alemania! M oritzstrasse, 6*-

S1 presente invento se re fiere  a una boquilla 

provista de punta para jeringas de engrase, especial­
mente jeringas de grasa y similares, la  cual no apoyán­

dose en posición exactamente axial sobre la cabeza sa­

lien te  del raeor de engrase, o sea en ciertas p osicio ­
nes inclinadas de la  jeringa, permite con un cierre  se­

guro llev a r  e l material lubrifican te , por ejemplo la
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grasa a su punto de consumo. Gomo material de junta se 

han empleado hasta ahora discos o arandelas o an illos 

insertos en la  toq u illa , hechos de material p lá stico , 
per ej arpio de cuero, los  cuales después de largo uso 
no llenaban su cometido con la  perfección exigida y en 
lo s  que las elevadas presiones y contrapresiones o r ig i­
nadas, hacían que la  substancia de engrase escapase to- 
ta l o parcialmente por e l punto de unión. Gomo se sabe, 
las jeringas de engrase con su boquilla hay que oprimir 

las por el operario con toda su fuerza y con todo al pe­
so de su cuerpo sobre la  cabeza del racor de engrase, ac­
cionando al mismo tiempo del pistón de la  jeringa, la  pre 

sión del pistón actúa entonces en contra de la presión de 
apriete» Gomo al inyectar el lubrificante en puntos de 

co jin ete  de una clase especial hay que vencer a veces pre 

siones de hasta 5'00 atm, o mas, la  pieza de la  boquilla 
se tiene que oprimir sobre la  cabeza del racor con una 

contrapresión correspondientemente mas elevada* Una cons­

trucción de> la  boquilla  que responda a estas elevadas exi­
gencias y una disposición de su junta es lo  que constitu­

ye el objeto del invento. Gon el fin  de que cualquiera 
que sea la  posición angular de la  jeringa respecto a la  
cabeza del racor de engrase, sea posib le obtener una jun 
ta segura entre esta y dicha boquilla , esta se provee d!e 

un canal de salida ensanchado y de una placa da membrana 
metálica delgada tensada libremente sobre e lla , placa que 

esté perforada por el centro. La cabeza del racor de en­
grase que penetra en este.ggujero se moldea con preferen­

cia  en forma cónica o esférica , siendo su diámetro mayor 
que el del agujero de la  membrana, de suerte que esta mm-



V

tirana metálica y e lástica  no pueda resbalar totalmente 
sobre el raeor de engrase, sino que solo pueda agarrar­
se en todas las posiciones angulares de la  boquilla de 
la  jeringa, haciendo junta con los cantos.

*K1 dibujo adjunto representa dos ejemplos de 
ejecución del invento en sección longitudinal.

la  f ig .  1, presenta úna jeringa da engrase com­
pleta, cuya boquilla está provista de una membrana ten­

sada en plano sobre el agujero de salida de la  boquilla , 
ensanchado en forma ae embudo, viéndose la  jeringa apo -  
ysda en la  cabez-a del racor de engrase.

La f ig . 2, presenta la  boquilla de la  jeringa de 
engrase con 1 a membrana de junta conformada en embudo, 
aplicada igualmente a un racor de engrase.

Por a se designa la  jeringa de engrase propiamen 
te ta l, por b_ su boquilla hecba de cualquier material ade* 
cus.do y por p la  cabeza de forma de cópula de un racor de 

engrase _d, contra el que se orpime la  cabeza de la  jerin ­
ga con toda fuerza al servirse de la  misma. 53n e l vérti­

ce de la  cabeza del racor se ha previsto el o r if ic io  de 
paso e para el lubrifican te , por ejemplo grasa o simila­

res. üE canal de paso f  del lubrifican te  en la boquilla 
Jd se ensancha en un embudo g, sobre el que: se tensa una 

placa da membrana h de metal delgado, por ejemplo de cha 

pa de acero o sim ilar, y se sujeta en forma adecuada en 
la  misma boquilla . la  membrana h, como indica la  f i g .  1, 

puede tensarse sobre el o r i f ic io  de salida de la  boqui« 
l ia  quedando plana, o construirse en forma de embudo eo- 

mo se indica en la  f ig .  2, y estar deprimida dentro del 
ensanchamiento de la boquilla . Posee un o r if ic io  cuyo diá-
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metro es menor que el de la  cabeza del racor, de manera 
que ésta solo puede penetrar parcialmente por é l ,  11 
oprimir la  boquilla sobre el racor de engrase, cede a l­

go elásticamente y se aprieta sobre e l mismo formando 
junta por sus cantos. Además permite la  aplicación de la  
jeringa de engrase eon/los mas diversos ángulos* Si agu­

jero ja del racor de engrase y el agujero de salida de la  
boquilla de la  jeringa no necesitan, por consiguiente, 

encontrarse en dirección recíproca axial, la  junta entre 
la  boquilla y la cabeza del racor es puramente metálica 
y por consiguiente siempre absolutamente perfecta, ya que 
la  membrana metálica es totalmente insensible y con el 
borde elástico  de su agujero se adapta a la  cabeza del 
racor de engrase perfectamente en todas las posiciones.

ET o f

Descrito suficientemente el presente invento lo 
que se declara codo no practicado en España, son las si. 
guientes reivindicaciones:

— w ------------ ' I  «  w —

aialmaite Jeringas de grasa y slmllare8i caracterizad!! 

poique, COTO pieza de Junta h e ré t ica  a l ser oprimida 
contra una cañera de racor de engrase, se emplea una pla­

ca de membrana ( M í e  metal delgado, por ejemplo de cha- 
pa de acero o sim ilar, tensada sobre e l canal de salida 
Sel lubrificante en la Jeringa y provista de un agujero 
para el enchufe con e l racor.
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2 . -  Una boquilla para jeringa? Se engrase, espe­
cialmente jeringas de grasa y similares según lo  reivin ­
dicado en el punto 1, caracterizada porque la  membrana 
metálica f h ) se construye en forma de embudo deprimido 
hacia adentrorf

3 . -  Una boquilla, para jeringas de engrase, espe_ 

eialraaite jeringas de grasa y sim ilares, según lo reivin­
dicado en los puntos 1 y 2:, caracterizada porque el agu­

jero de paso de la  membrana ( h ) posee un diámetro al­

go menor que la  cabeza del racor de engrase, sobre la que 
se ha de oprimir firmemente haciendo junta por sus bordes,

4 . -  Una boquilla para jeringa de engrase, espe -  
eialmente jeringas de grasa y similares según lo  reiv in ­

dicado en lo s  puntos 1 a 5, caracteriz*ad& porque: el canal 
de paso ( f  ) de la  misma para el lubrificante termina

en un ensanchamiento ( g ) en forma de embudo recubierto 
por la  membrana perforada metálica ( h ) .

5 . -  Boquilla para jeringas de emigrase, especial­
mente jeringas de grasa y sim ilares.- Según se describe
y reivindica en la  presente memoria descriptiva y se ilu s ­

tra con los dibujos que a l a  misma se acompañan.
Consta esta memoria de cinco páginas foliadas y 

escritas por una sola cara*

Madrid 2 de julio de 19g7
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