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Don. M a u .r  i  o e M o r e l ,  dom ici l iado  en APPAJON

( s e i n s - e t - O i s e ,  F ra n c ia  ) 

por:

« Perfeccionamientos en l a  f a b r i c a c i ó n  puntas duras pâ -

r a  el  ca lzad o.  "

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La invención objeto  de e s t a  p a te n te  38 r e f i e r e  a l a  f a b r i ­

c a c ió n  de l a s  p iezas  de z a p a t e r í a  l lamadas puntas duras p a r a  e l  c a l ­

zado y destinadas a dar r i g i d e z  al extremo del calzado y c o n s i s t e  ta n  

to  en el procedimiento ds tratam iento  de l a s  materias  empleadas en l a  

f a b r i c a c i ó n  de dichas p ie z a s  como en lo s  productos empleados durante 

e l  t ra ta m ie n to .

Hasta ahora es ta s  puntas 3e obtenían cortando en l a  forma 

con v en ien te ,  p ieza s  de c u e r o ,  f i e l t r o  o c a r t ó n  o*us se untaban a l  em­

p l e a r l a s  con varios  cuerpos s u c e p t i b l e s  de dar R ig id ez  a l a  m a te r ia



- 2 -

* 0
3 5 3 7

d e x t r i n a ,  so luc iones  de c e l u l o i d e ,  yeso,  oola ,

etc .

La capa de m a ter ia  de extendía  a s i  de un modo muy s u p e r f i ­

c i a l  e i r r e g u l a r ,  y ,1a p i e ¿ a  obten id a  nc cum plía  l a  mayor parte  de la s  

vacas l a s  ex ig en c ias  de l a  i n d u s t r i a ,  de acuerdo con l a s  cu a le s  h a b la  

de tener gran p l a s t i c i d a d  en e 1 momento de l a  c o lo c a c ió n ,  gran t i e s u ­

ra e r i a l  use,  y r e s i s t e n c i a  a los  agentes a tm o s fé r ic o s ,  especia lm ente  

l a  humedad.

El procedimiento objeto  de e s t a  patente  c o n s i s t e  por el con­

t r a r i o  en hacer s u f r i r  a l a  m a ter ia  empleada, con p r e f e r e n c i a  f i e l t r o  

o t e j i d o ,  y antes de c o r t a r l a ,  un primer tratamiento  de .impregnación, 

i n t e n s a ,  t o t a l ,  con una s o lu c i ó n  a base de c e l u l o i d e  o acetato  de ce­

l u l o s a ,  con adic ión de  res inas  y de Sóidas orgánicos ,  gomas, a s t e r i a s  

m inerales  p l a s t i f i c a n t e a ,  d i s o l v e n t e s ,  pesados,  d i s o l v e n t e s  l i g e r o s ,  y 

di leyente»- co n v e n ie n te s ,  variando l a s  proporciones de dichos cuerpos  - 

segtm a l  e f e c t o  que se  ha de obtener.

El f i e l t r o  se impregna de c u a l q u i e r  modo conveniente,  p o r  e- 

jampio mojándolo, y despula es p r e f e r i b l e  someterlo  a un tratamiento - 

mecánico durante l a  impregnación más reg ular  y más in te n s a ;  e s te  t r a ­

tamiento puede c o n s i s t i r  en hacer  p asar  e l  f i e l t r o  impregnado por en­

t r e  dos c i l i n d r o s  o bajo  una lámina raso adora o i n t r o d u c i r l o  en una - 

p re n sa  o un hidro-extractor .  La m a te r ia  o f i e l t r o  a s i  tra tado  se seca  

despula y a  sea al a i r e  l i b r e  o bien en un a i t i o  cerrado p r o v i s t o  s i  - 

se q u i e r e  de una i n s t a l a c i ó n  p a r a  l a  re cu p e ra c ió n  d^/vapores.

Despula cíe seco el f i e l t r o ,  se e s t a l l a  en crocos de r o m a  y 

magnitud c on v en ien tes .  Con e s t e  objete  el tratam iento  que se acaba de_ 

d e s c r i b i r  t i e n e  especia lmente  por efecto  dar a l a  m a ter ia  cual idades  

de f i r m e z a  que f a c i l i t a n  l a  p r e c i s i ó n  en e l  c o r t e  y e l  rebajado p a r a  

e^fpespunt 3,

Una segunda ope rec ión  c o n s i s t e  en impregnar inmediatamente 

antea del  empleo, l a s  puntas a s i  preparadas con una s o lu c i ó n  semejan-
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t e  a l a  que ha servid o para  l a  impregnación o que puede también ser 

d i f e r e n t e ,  h a s t a  nctabísmente , pero Que comprenda s in  embargo poco 

mlss c menos l a a  su b sta n c ia s  que se in d ican  a continuación? con e s t a  

s o lu c i ó n  o d i s o l v e n t e  l a  m a t e r i a  que impregna e | f i e l t r o  vuelve  a t o ­

mar su  p l a s t i c i d a d  y se  d e j a  moldear s i n  ninguna d i f  i c u l t a d  sobre - 

c u a l q u i e r  molde o s u p e r f i c i e .

Se d?t a con t in u ac ión ,  como ejemplo, l a  c c a p o s i c i ó n  de loa 

p r c d u j t o s  empleados durante la s  dos impregnaciones d e s c r i t a s :

1 ).  Impregnar con 1 kg. por metro cuadrado de f i e l t r o  d e  2 ,5  aua. 

con l a  composición s i g u i e n t e :

Nitrato  de c e l u l o s a ........................................  20
A l c a n f o r ...................................     10
A c e to n a . ................................................. - . ......... .100
Beño ina, ....................... ............... .... . ..................  5o
A l c o h o l . . . . . . . . ........................   5c
F t e r .............................     5C
Oom acopad.................................   20
O c r e ..............................     10

A e s t a  composición se puede añadir con p r e f e r e n c i a :

■ Kaolín..'.................................................   5
Y e s o .....................................    25

2). En e l  momento d e l  empleo, impregnar e s te  f i e l t r o  e s p e c i a l

con l á m e s e l a  re b lan d e c ie n te  s i g u i e n t e :  ,

Acetato de c e l u l o s a ........................................  30
Acetona............................   25'0
Alo oho 1 benc i l  ic o ...........................  10
T r i c r e s i l  f c s f a t o .  ............. .. 5
Acido a c ú s t i c o .............................  20
Oxido de sino u otro  pigmento..................  25

Después de 3eoa, e s t a  capa de m aterias  añade su t i e s u r a  -

p r o p i a  a l a  que r e s u l t a  p a r a  el f i e l t r o  u o t r a  m a te r ia  empleada de

l a  impregnación p r e v i a .
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Se r e i v i n d i c a  como objeto, de e s t a  p a te n t e :

1 ) .  Procedimiento para  l a  preparación de puntea duras p a ra  e l  

c a lz a d o ,  c a r a c t e r i z a d o  por l a  impregnación, con p r e f e r e n c i a  en e s t a ­

do de h o ja ,  de l a  m ater ia  empleada, como e l  f i e l t r o ,  c o n  una so l  us ion 

de e s t e r e s  c e l u l ó s i c o s ,  después por l a  a p l i c a c i ó n  d-e/ma capa de mate­

r i a  a n á lo g a ,  en e l  momento d e l  empleo, en l a  punta previamente c o r t a ­

da, con objeto  de d e v o lv e r l e  momentaneam-ente l a  p la s t ic id a d ,  n e c e s a r i a
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y aumentar eu t i e s u r a  u l t e r i o r ,

2 )  . Procedimiento segtm l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1 ) ,  c a r a c t e r i z a d o  -

porque p or  tratamiento mecánico ae hace d i c h a  impregnación más regu ­

l a r  e int en» a, • ' •

3) . Perfeccionamientos en l a  f  a ario ación de. puntas duraa par: 

e l  calzad» .

B a r c e lo n a ,  3 ae j u l i o  de .1927,
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