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MODELO DE UTILIDAD 
POR VEINTE ANOS 

EN ESPAÑA

por: "Clavija bipolar perfeccionada".

A favor de: "Philips Ibérica, S.A.B.", domiciliada social 
mente en Madrid, Paseo de las Delicias, 65*

M E M O R I A

El presente registro de Modelo de Utilidad concierne, 
como su. enunciado indica, a una clavija bipolar perfec­
cionada, de acuerdo con la descripción detallada que déla 
misma áe realiza, debiendo interpretarse siempre este 

5 concepto en su mas amplio sentido, nunca en el limita­
tivo.
El resultado industria^, que se consigue con la fabrica­

ción de la citada clavija perfeccionada, mejora notable­
mente todo cuanto sobre el particular se conoce y uti-
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liza actualmente, tanto por su sencillez constructiva, 
como de aplicación, resistencia, duración, perfecta co­
nexión, completo aislamiento, manipulación, estética y 
economía.

5 Los actuales tipos de clavija están previstos en una
o dos carcasas armadles en un solo conjunto, en los cua­
les, las bomas de conexión, están situadas en una misma 
carcasa, provocando ello undebilitamiento estructural, 
y, dificultades en las operaciones de embomamiento.

10 La disposición de las bomas de contacto de distinta
polaridad, con la combinación de dos medias carcasas, 
que comportan, cada una de ellas, una clavija de cone­
xión, previstas bajo una separación técnicamente calcu­
lada para facilitar su racional colocación en la base 

15 correspondiente del propio enchufe, es base fundamental 
del invento, con todo lo cual se orea una nueva clavija 
bipolar cuyo montaje está inspirado en dos medias carca­
sas, iguales entre sí, las cuales son susceptibles de ser 
ajustadas en un solo bloque, y, cuyas medias carcasas,

20 respectivamente, están acondicionadas con independencia, 
pero perfectamente coincidentes con los dos alojamientos 
de la propia base de enchufe.

Parq la debida comprensión de este objeto, se adjun­
ta a la presente Memoria descriptiva, una hAja de planos 

25 en la que, a título de ejemplo, se representan todas y
cada una de las partes que lo forman y relación que guar­
dan entre sí.

En la citada hoja de dibujos queda representado:
Fig. 13.- La misma muestra una vista en alzado de una
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media carcasa, por la que se identifica perfectamente su 
disposición interior.

Fig. 28.- Representa una vista en sección longitudinal 
de una de las carcasas, mostrando el soporte para reci- 

5 bir al elemento macho de conexión.
Fig. 38.- Corresponde a la misma figura, en cuyo so­

porte ha sido adaptada la guarnición metálica macho de 
conexión.

Fig. 4 % Ilustra, en sección longitudinal, la asociar 
10 ción de las dos medias carcasas que han de formar el blo­

que de clavijas, mostrando la disposición machihembrada 
de las mismas.

Fig. 5-.- Es una vista en planta inferior de la caraa- 
sa montada y apta para su utilización racional.

15 En estas figuras y con el mismo valor en todas ellas,
se aprecian las siguientes referencias:

1. - Corresponde a cada una de las dos carcasas que for­
man el conjunto de enchufe.

Cada carcasa presenta una sección inferior de mayor 
20 anchura que el resto del cuerpo, conseguida por una zona 

saliente perfilada que adopta configuración semicircular, 
cuya combinación forma un circulo completo, según detalle 
de la figura 5^. del plano.

2. - Faldón envolvente de la base de cada carcasa -1-.
25 3.- Disposición pivotante prevista en la parte supe­

rior y lateral inferior e interior de cada carcasa -1-, 
con la que se facilitan, por sistema mahhihembrado, la 
asociación de las dos medias carcasas.

4.- Abertura superior constituida en cada carcasa, que
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facilita la entrada del cable de conexión.

5. - Cable de conducción, dispuesto uno en cada sec­
tor de conexión -6- y -7-.

6. - Contacto de una polaridad del cable -5-.
Esta zona de contacto es saliente con respecto a la 

linea constructiva interior de cada carcasa -1-, estando 
prevista una por cada media carcasa.

La citada zona está constituida por un núcleo cilin­
drico hueco, que en su interior comporta un tubo metálico 
que contacta con el terminal superior -9- de cada clavi­
ja de enchufe -8-.

7. - Zona de la otra polaridad, constituida por un 
pivote fijo en el plano de fondo de cada media carcasa, 
que queda guarnecida por una cobertura tubular metálica, 
de amplia base abierta, que penetra en el alojamiento de 
la zona -6- de contacto de la otra media carcasa engren- 
tqda para formar el conjunto.

Cada media carcasa presenta la misma disposición, pero 
situada en orden invertido, por lo cual la coincidencia 
se realiza perfectamente por simple ajuste de las piezas.

8. - Corresponde a las clavijas de enchufe en la base 
correspondiente, estando dichas clavijas alojadas en per- 
forasiones practicadas en la base de la unidad de enchufe 
creada por la combinación de las dos medias carcasas Rien­
do renuradas estas clavijas en su extremo de alojamiento, 
para ofrecer un determinado índice de presión por elasti­
cidad.
9.- Zona superior de ajuste de la clavija con el núcleo 
de la zona de contacto -6-.
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Según se aprecia en la figura 5&. del plano adjunto, 
cada clavija -8- queda situada en la zona plana semicir­
cular de cada semicarcasa, -1-.

Esgge conjunto será fabricado en cualquier clase de 
5 material apropiado y en las dimensiones mas convenientes.

Descritas, por manera suficiente, la naturaleza y fi­
nalidad del Modelo, se hace constar expresamente que, 
cualquier modificación de detalle que se introduzca en 
el mismo, se considerará incluida dentro de esta protec- 

10 ción, en tanto en cuanto no altere o modifique esencial­
mente su finalidad característica.

N O T A
Por el Modelo de Utilidad a que se refiere la presente 

Memoria, se REIVINDICA%
15 IB.- Clavija bipolar perfeccionada, caracterizada esen­

cialmente por estar constituida por dos medias carcasas 
totalmente iguales entre sí, que se unen para formar e^ 
conjunto de conexión, estando vaciadas estas semicarca- 
sas y presentando en su parte inferior un faldón envol- 

20 vente de mayor diámetro que el cuerpo propiamente dicho, 
para formar una base circular, estando prevista la inclu­
sión en cada media carcasa y zona circular referida de una 
clavija de conexión, debidamente ranurada, cuyos termina­
les superiores contactan con elementos tubulares metáli- 

25 eos unidos al conductor, comportando cada semicarcasa una 
disposición pivotante machihembrada para facilitar su pro­
pio ajuste.
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2B.- Clavija bipolar perfeccionada, según la reivin- 
dicaeion anterior, caracterizada esencialmente porque 
comprende la disposición de zonas interiores de contac-

5 nacido por un caequillo metálico macho, que se aloja en ' 
un núcleo que comporta un tubo metálico, que contacta 
con el terminal de cada clavija, estando prevista esta 
disposición machihembrada en situación invertida para su 
perfecta coincidencia.

10 33.- "Clavija bipolar perfeccionada".
Todo ello según se ha descrito en la Memoria que ante­

cede, ilustrado en el plano que se acompaña, y, a los fi­
nes que se han especificado, bien determinadamente.

Consta esta Memoria de seis hojas foliadas escritas 
1$ a máquina por una sola cara.

Madrid, * Q 9̂64 
PHILIPS IBERICA,S.A.E.,
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