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MEMORTIA

E1l presente registro de Modelo de Utilidad concierne,
como su enunciado indica, a una clavija bipolaf perfec~
cionada, de acuerdo con la descripcién detallada que dela
nmisma de realiza, debiendo interpretarse siempre este
concepto en su mas amplio sentido, nunca en el limita~-
tivo. |

El resultado industrial que se consigue con la fabrica-
cibén de la citada clavija perfeccionada, mejora notable-

mente todo cuanto sobre el particular se conoce y uti-
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liza actualmente, tanto por su sencillez constructiva,

como de aplicacidn, resistencia, duracién, perfecta co-
nexién, completo aislamiento, menipulacién, estética y

economia,

Los actuales tipos de clavija estédn previstos en una
o dos carcasas armables en un solo.conjunto, en los cua-
les, las bornas de conexién, estdn situedes en una misma
carcasa, proviicando ello undebilitamiento estructural,
¥y, dificultades en las operaciones de embornamiento.

La disposicibn de las bornas de contacto de distinta
polaridad, con la combinacién de dos medias carcasas,
que comportan, cada una de ellas, una clavija de cone-
xién, previstas bajo una separacidn técnicamente calcu-—
leda para facilitar su racional colocacidén en la base
correspondiente del propic enchufe, es base fundamental
del invento, con todo lo cual Se orea una nueva clavija
bipolar cuyo montaje estd inepirado en dos medias carca-
sas, iguales entre 8f, las cuales son susceptibles de ser
ajustadas en un solo bloque, y, cuyas medias carcasas,
respectivamente, eatdn acondicionadas con independencia,
pero perfectamente coincidentes con los dos alojamientos
de la propis base de enchufe. -

Parg la debida comprensidn de este objeto, se adjun-
ta a la presente lMemoria descriptiva, una hhja de planos
en la que, & t{tulo de ejemplo, se representan todas g
caeda una de las partes que lo forman y relacidén que guar-
dan entre si.

En la citada hoja de dibujos queda representado:

Fig. 12.- La misma muestra una wista en alzado de una
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media carcasa, por la que se identifica perfectamente su
disposicién interior.

Fig. 28.- Representa unas vista en seccidn ldngitudinal
de una de las carcasas, mostrando el soporte pars reci-
bir al elemento macho de conexidn.

Fig, 38.- Corresponde a la misma figura, en cuyo s80-
porte ha sido adaptada la guarnicidn metdlica macho de
conexidn.

Fig. 48.- Ilustra, en seccién longitudinal, la asocia-
cién de les dos medias carcasas que hen de formar el blo-
que de clavijas, mostrando la disposicidn machikembrads
de las mismas.

Fige 52,~ Es una vista en plants inferior de la carea-
ga montade y apta para su utilizacién racional.

En estas figuras y con el mismo valor en todas ellas,
se aprecian lag siguientes referencias:

1.~ Corresponde a umda una de las dos carcasas que for—
man el conjunto de enchufe. |

Cada carcesa presenta una seccidn inferior de mayor
anchura que el resto del cuerpo, conseguida por una zona
saliente perfilada que adopta configuracidn semicircular,
cuya combinacién forma un c{rculo completo, segin detalle
de la figura 5&. del plano.

2.~ Falddén envolvente de la base de cada carcasa =l-.

3.- Dispositidn pivotante prevists en la parte supe-
rior y lateral inferior e interior de cada carcaess -l-,
con la que se faciliten, por sistema mabhihembredo, la
asociacidén de las dos medias carcasas.

4 .- Abertura superior constituida en cada carcasa, que
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facilita la entrada del cable de conexidn,
5.~ Cable de conduccidn, dispuesto unc en cada sec-

tor de conexidén ~6- y ~T=,.

6.- Contacto de uns polaridad del cable =5-.

5 Esta zona de contacto es saliente con respecto & ia
1{nea constructiva intérior de cada carcasa -l1-, estando
prevista uns por cada media carcasa.

La citada zone estd constituida por un nicleo cilin-

drico-hueco, que en su interior comporta un tubo metdlico

% 10 que contacta con el terminal superior -9~ de cada clavi-

4 ja de enchufe -8-,

7.~ Zona de la otra polaridad, constitufda por un

pivote fijo en el plano de fondo de cada media carcasa,
que queda guarnecida por una cobertura tubular metdlica,
15 de amplia base abierta, que penetra en el alojamiento de
la zona -6- de contacto de la otra media carcesa enfren-
tada para formar el conjunto.
Cada media carcasa presenta la ?isma disposicidn, pero
situada en orden invertido; por lo cual la coincidencia
20 se realiza perfectamente por simple ajuste de las piezas.
8.~ Corresponde & las clavijas de enchufe en la base

correspondiente, estando dichas clavijas alojadas en per-

forapiones practicadas en la base de la unidad de enchufe
' creade por la combinecidn de las dos medias carcasas,sien-
25 do renuradas estas clavijas en su extremc de alojamiento,
para ofrecer un determinado Indice de presidn por elasti-
cidad, |
9.~ Zona superior de ajuste de la clavija con el nticleo

de la zona de contacto —-6-.
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Seglin se aprecia en la figura 5. del plano adjunto,
cada clavija -8~ queda situade en la zona plana semicir-

cular de cada semicarcasa, -l-.

. Esge conjunto serd fabricade en cualquier clase de
5 material apropiado y en las dimensiones mas convenientes.
Descritas, por manera suficiente, la naturaleza y fi-

nalidad del Modelo, se hace constar expresamente que,

cualquier modificacidn de detalle que se introduzca en
el mismo, se considerard incluida dentro de esta protec—
: 10 cidn, en tanto en cuanto no altere o modifique esencial-

mente su finalidad caracteristica.

NOTA
‘Por el lodelo de Utilidad a que se refiere la presente
Memoria, se REIVINDICA#
15 12,- Clavija bipolar perfeccionada, caracterizada esen-
cialmente por estar comstitulda por dos medies carcasas
totalmente iguales entre s{, que se unen para formar el

conjunto de conexién, estando vaciadas estas semicarca-

sas y presentando en su parte inferior un falddén envol-

. 20 vente de mayor didmetro que el cuerpo propiamente dicho,
para formar una bese circular, estando previste la inclu-
sién en cada media carcasa ¥y zona circular referida de una
clavija de conexidén, debidamente ranurada, cuyocs termina-
les superioreskcontactan con elementos tubulares metili-

25 cos unidos al conductor, comportando cads semicarcasa una

disposicién pivotante machihembrada pars facilitar su pro-

pio ajuste.
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22,- Clavija bipolar perfeccionada, segun la reivin-

dicacidn anterior, caracterizada esencialmente porque
comprende la disposicidn de zonas interiores de contac-
"to, constitui{das, cada une de ellas, por un pivote BT
5 necido por un casquillo metélico macho, que se aloja en °
un nieleo que comporta un tubo metdlico, que dontacta
con el terminal de cada clavija, estando prevista esta
disposicibén mebhihembrade en situacidn invertida para su
perfecta cdincidencia.

10 3%.~ "Clavija bipolar perfeccionada'.

s Todo ello segin se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, ilustrado en el plano que se acompafia, y, a los fi-
nes que se han especificado, bien determinadamente.

Consta esta Memoria de seis hojas foliadas escritas
15 & méquina por una sola cara.
Medrid, - QFNE, 1004
PHILIPS IBERICA,S.A.E.,
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