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HEMORTIA DESCRIPTIVA

pars une patente de inveneidn por veinte afios, por =
Procedimiento para la fabricaciln de seda artificial
pertiendo de viscosa = a favor de 1la razén social Deuts-
che Zellstoff- Textilwerke G. m, b; H., residente en

@#lberfeld (Alemania} K&nigstresse, 186.~

El presente invento se refiere a un procedimiento
para la Pebricacifn de seda srtificial de viscosa. En la
setuslidad el ulterior tratemiento de la seda artificial
hilasda sobre cerretes o por el procedimiento centrifugo

en 1a marmita de hilado solo tiene parcislmente lugar



sobhre 18 bobina o en 1o marmita. Una parte del ulterior
tratemiento, especislmente la desulfuracibn, se realiza
solo desp&és gue la seda se ha devanado de 12 bobina o de
1s marmita ¥ se ha puesto en forma de:madajé. Gracias al
ulterior tratemiento en 1a madeja, 1=z seda se torna sen-~
sible ¥ se ataca fuertemente, de maners gque se origina
gran centidad de seda de calidad inferior, El realizar
todo el ulterior tratemiento sobre 1la bodina o en la mar
mita no era hasta shors posible, pues los ballos ordinariocs

atacaban fuertemente les bobinas ordinariss de hilado o

las marmitas, Bl invento se refiere a un procedimiento

en el que todo el ulterior tratamiento de la seda es pow-
sible realizaflo en el cuerpo obtenido por el hilado, o
gea sobre la bobing o en forma de 1la torta de hiledo. Cone
siste en que el cuerpo obtenido por el hilado de la vie
cosa se expone como tal sobre un soporte perforado y su-
cesivasmente a todos los baflos necesarios pars el ulterior
tretamiento, hseiendo gue dichos bafios atraviesen por el
cusrpo da sede artificial Y por el soporte perforade gre-
cias a caidas de presidn, en lo cual el material del so-
porte y la naturaleza de los bafios, esveciclmente el ba-
fio de desarrollo, son tales gue los coportes no se ata -
can practicamente por los baﬁos;

Si para el desulfurado se emplea el sulfuro de
sodio hasta hoy usual, entonces como soporte se utiligs,
para el cuerpo de la seds artificial, acero V&% (scero
inoxidabie de 1 a casa Krupp o de otras cassas ) o un so-
porte de material ceramico. Pero si se emplea como sopom~
te, seglin hoy generslmente se usa, el aluminio, entonces

hay que recurrir a otro medio desulfurante, Como tal pue-
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jen utilizerse disoluciones calientes y de rescecién al-
calina de las szlec de fcidos débiles, especislmente el
sulfito de sodio (NaySOgz) .

El procedimiento, tratandose de seds asrtificial
puede realizarse estendo esta bobinads sobre carretes
perforados, En este caso las mismas bobinas constituyen
el soporte sobre el gue se verifica el ulterior trstamien-
to., Si se trata de seda que se ha hilado seghn el proce-
dimiento de cemtrifugscidn, entonces las tortas de seds
grtificial se tratam en‘las mismas marmitas de hilado,
las cuales como de ordinsrio, se proven de paredes perfo-
radas; Sin embargo tambien se puede hilar la torta de hi=-
lad: en una piezs perforada inserta en la marmitas y some-
teria luego en esta al nlterior tratamiento., Finslmente
las tortaes febricedas en 1la marmits de hilado ordinaris
por ol procedimisnto de centrifugacibn pueden colocarse
sobre un nficleo hueco perforado y someterse al ulgerior
tratamienﬁc;

El dibujo adjunto revresenta algumos ejemplos de
ejecucidn de las disposiciones que se prestan para reali-
zar el procedimiento, La fig. 1, es una vists de fremte
de una bobina perforads parcialmente en seccibdn, la Fig,
& une seceidn por un recipiente adecuado para el ulterior
tratamiento, la fig, 3 una plata del recipiente, la fig,
4 una seccibn por una marmita de hilado perforada, con
la torta de hilos en ella existente, 1a fig. 5 una zec-
cién transversal por una marmita &e hilado con la inser-
eién perforada y 1la Pfig. 6 una seccidn por un recifente,
por un nficleo hueco perforado ¥ vor la torts hilsdas exis

tente sobre el mismo.



%n las figs, 1 & 3 s2 representu la forma de
realizer el procedimiento sobre bobinas perforadas. Ia
seda se hila sobre una bobina perforada a que esté pro-
vista de una caps b permesble al 1fquido. Por el hilado
se obtiene el cuerpo de seda c. Inmediatamente después
de hilar, se colocan varias bobinas superpuestas y yuX=
tapuestas en el recipiente & en la forma gque se despren~
de de las figs, 8 y 3. BEn el fondo de este recipiente o
cuba se encuentran discos i sobre los gme se colocan las
bobinas a. Las bobinas superpuestas se incomunicen entre
si hermeticeamente mediante anillos g. Sobre la bobina
superior se coloca un cierre h, A traves del fondo de
la cuba y de los discos 1 se‘pasan tubos £ gue conducen
a una borba de aspiracién k. Los hafios se colocan suce-
sivamente por un tubo e en la cuba d. Si se pone en mar-
cha 1la bomba, entonces el liguido se aspira de 1s ecuba
da través del cuerpo de seds artificial e yde los agu=-
jeros del soporte g, Asi tiene lugar un tratami ento

répido y uniforme de la seda. A 1a cuba d se llevan sho-

ra suceSivamente todos los bahos necesariocs parg el ule-

terior tratamiento, Estos bafics, como se sabe, Se com-

ponen de agua para desacidificar la seda y de bafios pa-
ra desulfurar, blanquear, tratar con &cido y de medios
de reblendecimients, Finalmente la seda se seecs sobre
la bobinsa,

51 como medio desulfurador se emplea sulfuro de
solio (WagS) entonces no se pusden emplear las bobinas
de aluminio ususles hasta shora. Por consiguiente &l poner

en poractica el procedimiento, se emplean siempre bobinas
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de hilado gue se compongan de una substancia que no se
atague por el sulfurc de sodio. Tales bobinas son por
ejemplo, l&s hechas de acero Vea o de material cerémico.

Si no se quiere prescindir del empleo de bobi-
nas de aluminio, entonces se utiliza un desulfurador que
no ataque 8] aluminio., Son tsles por ejemplo, las disolu-
ciones calientes diluidas de las sales de cidos débiles,
gue tienen reaccibn alealina y estas s2les Son por ejemplo
las del sodio, potasio o amonio de los flcidos de la serie
del acético, dei 4cido carbbdnico, del 4cido bbrico, del
silicio y del fosférico, Ha dado especisles resultados el
sulfito de sodio (NagS0yi, pubs tiene cierta accibn decolo-
rante y &tace menos &1 hilo gque el sulfuro de sodio,
figte sulfito disuelve &l azufre formendo tiosulfato de So-~
dio, Como las sales indicadas atacan nzda o muy poco al
aluminio, el nuevo procedimiento permite la desulfuracibn
¥y el ulterior tratamiento del hilado sobre las bobinas usus-
les de aluminio, £l hilo puede por consigusnte desaci®ifi-
carse, deculfurarse y tratarse finalmente con 4cido sulfé-~
rico y con los productos ordinarios de blangueo, como ja-~
bbdn y aceite, sobre ia bobina de aluminio,

fe disposicibn para 1levar & 1a préctica el ul~
terior tretamiento de 1le seda fabricada por el procedimien-
to de las centrifugas, se presenta en las figs, 4 4 6, En
el ejemplo e 2jecucibn segfhn 1la fig, 4 la seda se hilae en
12 marmite ordinsria m provista de agujeros en 1a pmred ex-
terior y se sigue tratando en ella en la forma conccida,
dn la forme de ejecucibn segfn la fig, 5 la marmita de hi-
ledo posee unz insercibdn perforada n, que se somete al tra-

tamiento sin 1a marmita,



En el ejemplo de ejecucibn seghn 1a fig, 6 1la
torta de seda artificial se saca de la marmita de hilado
y se coloca sobre un seporte hueco o de forma débilmente
cbnica y de paredas perforadas, Bste sonorte se pone so-
bre un apoyo existente en el fondo de la cubz E} despues
de lo cual el ulterior btratemiento se realiza en la for-
m& ya descrita, La torta de hilado se mantiene entre dos
placas P

En el nuevo procedimiento resulta superfluo el
ponsr el hilo en forma de madeja para el ulterior trata-
miento y asi se evita losg inconvenientes inherentes al
devanado, Ademés se economiza el secadg, pues todas las
pperaciones pueden realizarse sin intercalar el secado,
el cual solo se necesita una vez terminado todo el ulte.
rior tratamisnto, despuss de lo cual el hilo se tuerce,
Por consiguiente, inmecliatamente se obtiene de 1a bobina-
de¢ hiledo y despues del torcido o1 hilo ya preparado ps-
ra la venta, Este puede ponerse ahora en forma de madeja
y 1l&s rade jas asi preparadas que no hay aue someter ya
o ningfin viterior tretamiento, wresentan un producto me-
Jor y vnermiten devanarse me jor que las rade jas obteni -
das por el antiguo procedimiento, las cuales gracias a
este y 1la minipulacibn inevitable consecuente al mismo
sufren siempre mas o mcenos.

Bn el musvo procedimiento se reduce el peli -
gro de¢ deteriorar 1o seda por contacto mecédnico & un
gredo minimo, pues todo ei ulterior tratamientc puede
reglizarse en el mismo aparzto y por consiguiente no es
necesario el invertir la seds, Pero tembien se puede

bobinar el hilo terminado, en lugar de ponerlo



en forma de madejas, inmedistamente desde la bobin& de
toreide & las bobinas en cruz, en disco 0 polea y asi se
ahorra, respecto al antiguo proeedimiento, una fase de
trabajo, a saber, la transformacibén del hilo en forma de
madeja., Finalmente dicho hilo se puede tambien bobinanr
inmediatamente sobre 12 bobina de cruz o de disco desde
1la bobina de hilado eon o sin torcidd,

Bl procedimiento puede tambien realizarse de ma-
nera aue solo una parte del ulterior tratamiento se reali-
ce sobre la bobina de hilado, por el hecho de que la Se-
da en el %torcido se le coloca sobre una bobina perforads
de toreido y porgue ¢l ulterior tratemiento se termina
en esta bobina perforada; 8i 1 desulfuracidn seo realiza
sobre la bobina de torcide, entonces sirviendose del sul
fure de sodic como desulfurador, hay gque emplear bobinas
de acero V2a o material cerfmieco, o sirviendose de bobi=-
nas de gluminio, hey que emplear sulfitoc de sodio u otro
desulfurador anélogo.

iZn forma correspondiente, el ulterior tratamien
to de la torta de hilado producids por el procedimiemto
de centrifugacibn se puede subdividir de tal suerte que
una parte de dicho tratemiento se realiee en la torta de
hilado y luego 1la seda se cologue sobie uns bobins perw
forada y el tratemiento se termine en 1a forma arriba des
eritea sobre esta bobina, Tambien puede realizarse todo el
nlterior tratemiento sobre esta bobine. Agqui hay gue ob-
gervar 1as nresceripciones antes indicadas sobre el mate-
rigl de la bobina y los productos de tratamiento, espe-
ciaglmente sobre el desulfuradof. Si por consiguiente 1la

desulfurscidn se realiza sobre bobina de ajuminio, se



emplearé como desulfursdor el sulfito de sodio 4 otre
producto anélogo. Pero si como desulfurador se utilizs
el sulfure de sodio hasts shora ususl, entonces se em-

plearan bobinas de acero V2a o de material cerfmico.

Deserito suficientemente el presente invento lo
que Se declara como de novedsd e invencidn propia, son

las siguientes reivindiceaiones:

1.~ Un procedimiento para la fabricacifn de seda
artificisl vartiendo de viscosa, earacterizade porgue
el euerpo de seda artificial obtenido por hilado de 1la
viscosa 3e expons Ssobre un soporte perforado y sucesive-
mente a todos los bafios necesarios para el ulterior tra-
temiento, haeiendo pasar dichos bafios s través del cuer-

po de seda artificial ¥ del soporte perforado mediante
deccenso de presidm, en lo cual el material del soporte

¥ l&a naturslezs de los bafios, especislmente el ballp desul-
furador, son tales que prhcticamente los soportes no se
ataquen por los bafigs,

2;— Un procedimiento segfin 1o reivindicado em el
punto 1, caracterizado porgue sirviendose de sulfuro de
sodio (3&253 como desulfurador, se emplean soportes de
acero inoxidable ¥rupp o de otra cssa (acero V2a) o de
material cerimico.

3¢~ Un procedimiento segfin lo reivindicado en el
punto 1, carascterizade porque sirviendose de soportes de

aluminio, se emplesn como desulfurantes disolucidn cs -



liente diluidas, de reaceifn alealina, de las sales de
feidos débiles,

4,- Un péocedimiento segfin 1o reivindicado en el
punto 3, caracterizado porgue se emvles sulfito de sodio
(NapS0z) como desulfursnte,

o ¢~ Un procedimiento segln lo reivindicado en
los puntos 1 & 4, wvaracterizado porque como soporte se
empl ean bobinsas perforadasg.

6.- Un procedimiento segfn 1o reivindicedo en 1los
puntos 1 & 4, earacterizado porque las tortas de seda ar
tificial obtenidas por el procedimiento de centrifugaciém
se someten 8) ulterior ftratamiento en las marmitas de hi
lado eon paredes perforadas,

7.~ Un procedimiento segfin lo reivindicado en
los puntog 1 & 4, earacterizado porque en la préeties
del procedimi ento de centrifugecién las tortas de hila-
do se hilan dentro de una insereién perforsds &e la mar-
mita de hilsdo y en aquells se someten 8l unlterior trata
miento.

8.~ Un procedimiento segfn lo reivindicado en
los puntos 1 4 4, cseracterizado poraue 1aé tortas obteni
das en la marmita de hilado por el procedimiento &e cen-
trifugecibn se coloecan sobre un nieleo hueco perforado y
sobre este se someten al ulterior tratamiento,.

9.~ Un vrocedimiento segfin 1o reivindicado en
los puntos 1 & 8, caracterizado porque solo una parte
del ulterior tratemiento se reslizs sobre I bobina per-
forada de hilado y porque dicho ulterior tratamiento se
terming despues del toreido sobre les bobinas de esta,

en lo cual los bafios y el material de 1las bobinas de
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.toreido son tales gue dichas bobinas no se ataguen por
los batios,

10,~ Un procedimi snto segfin lo reivindieado en
los puntos 1 y 6 4 8, caracterizado pordque solo unsa par-
te del ulterior tratamiento tiene lugar en la torts de
hilado y despues de realizado el devenado, se termina so
bre una bobina perforada.

1l1.~ Un procedimiento segfn lo reivindicado en
el punto 10, caracterizalo porque todo el ulterior tra-
tamiento tiene lugar en 1la bobins perforads,

12.- Procedimiento para la fabricaecibdn de seds

artificisl partiendo de viscosa.- Segfin se describe v
reivindica en la presente memoria deseriptive y se ilus-
tra con los dibujos que & la misme se acompafisn,

Consta ests memoria de diez phginas foliadas y

eseritas por une sola cara,

‘de julio de 1927,

io I4pez y Tbpez
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