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AN
ESPECIAL MOVIL

MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Introdugoién por 5 adios, solicitada a favor de Dom
Raren Pujcl Guell, zesidente an Barcelona, para ® Un procedimiento
purs ia fabricseidén de tubo de papel § carton .

La patents de introduceion a que se rofiere li presente memoria
descrirtiva esta destinada a garantizar le explotacion exclusive de
un procedirients para la fabricacion de tubo de papel © osrton.

El tudce asi favricado puede sstur destinado a cualquier uso y
emyl2o, pero rroviste ¢ no derecubrimlento wielante, esta espscial-
meate lndicads para la fubricacion del tubo alslante empleado en las
instaluciones de linsas electricas.

En su sse0ialidad, el procedimiento de que se trata conesiaste en
forvar yn zlma tubular son uaa Lira de papel © carton, de anocho ignal
&l desarrollo interior del menvionade %ubo, ¥ sn resubrir la mensio-
nida alwd ¢on ua¢ @ mas tiras de rapel © carton dispuestas en senti—
do helicoldsl, todas ellas unidas eunire si con el empleo de una Zg~
teriz adherente ouvalquisra apropinda.

Se caracteriza este procedimiento por su gTan rendixiento de
fabricacisn y por la sencilles de 1los mediocs empleados 8n su refliza-
ciun prastica.

A continuacion #8 detalia el procedimiento de que se habla ¥ paTa
fu ae)oer coaprunsion e woonpafian los dibujos de la hoja adjunta en loa
que a titulo tau solo de ejesplo se rerressntwn, ‘en la fig. 1, una

secoion transversal del mencionado tubo en curso de fabricasion Y la
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fig, 2, es une proyeccion longitudinal del mismo.
Como se indica en 10s mencionadcs dibujos el citado tubo esta
forsado por un alma tubular 1, constituida por una tira de papel

@ carteon, de ancho corresponidiente al diametro interior de aguel y

dicha alma Queds recubiersa, en el caso que ae deinlla, por dos ti~-
ras © bandas 2 ¥ 3 de rapel o gorton, dispuestas en forma helicoidal
y fijadss con una materia adherente cualguiera sdecuada.

Para la Tealizaoion practiocs de ente procedimiento podra empleadw-
se wdquinxs © aparatos cuelesquiera apropiadeos eu los que Ya adﬁﬁ?ap
gses sucesives, yu simltanearente se lleven a ¢abo las operaciones
desoritas. Une de las formas de realizscieon eh los condiciones ultli-
nancate citadss consiste en hacer pasar la tira de carten 1, por uwa
manga conlog en la que se fores el alra tubular, sstando la menoio-
nade tira dotads de dog rovimientog: wno longitudinal de Jdesplazamien=
to en el aentfifo en gue el tubo de fabrica y @1 otro de rotasion al-
rededor dsl esje geomctrico del mismo. TCe ssta manera une vez formada
el alms, a¢ lleve a cabe el arrollamionto gobre le wisna de las hojas
2 7 3, precedsntes de unos carrcies f1jos y puswndo por dispositivme
en log Gue we verifica su engomamdo, en debids forua.

El tubo asl fabricado podra ser de cualguier dicmetro y longitud
y estazr conustliinido por ua alre ¥y un nunerd variable de recubrinmdientos
Taxblen sera vaviable la clase de papel ¢ carton emplesdo en su faprie-
caclon y el que todas las hojaﬁ ¢ tirus sean de una misma o de dife- V
rente calidad, easresor y coloracica.

n cuanto & las tiras de reculriwdiento helicclidal, cuando sean
vide de unk, podran 1r todss dispuestas en un nismo sentido ¢ en sen-
tides cousslieas.

Adeuas soren indspendientes de esta patents y por tanto variables
las operacionds complewsniarias Gue ae lleven a cabo’en 10w tubos de
referencia ya que dependeran del usoO & que se desliinen ya sea para la

fabricacion ds tubos uielantes con o sin recubrimiento metdlico pars
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instalaciones electricas, ya para otros fines cualesquiera.
Finalmente sera variable cuanto ne alteres, cacbie o moaifique

la caencialidad de la patente dsscrita.

HOTA

Esta patente se refiere a t " yp PROCEDIMIENTOG PARA LA FABRICACION
DE TUBO DE PAPEL Y CARTOH *. Grupo 6%. Clase60%. debieddo recmer
sobre la aigulente REIVINDICACION en la qus se detercina su mencio-
nado objetos

REIVINDICA el recurrente 1a explotasion exclusiva del mencice
do procsdimiento que esenclalnente consiste en formar un alma tubu=
lar con una tire de vapel o carton de ancho correspondiente 2l digme=
tro interior del tubo gque se fabrioa y en cubzrir la wencionada al-
W& Con una 0 mas tiras de rapel o Carton, dispuestas en forra heli-
¢oidal y fijadas todas ellas entre ai FOT medio de una materia adhe-
rente cualquiera, tal ¥ Oono ge desalla en la desoripgion qud ante~
cede y sc representa en losg dibujos de la hoja adjunta.

Consta la presente rmenoria, de tres hojas foliadas, esoritas

DOr una s$0la cars.

Barcelona, 2 de Julio de 127
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