
Grupo 6o , Clase 60

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

de la  Patente de introducción, por 5 año», so lic ita d a  a favor 

de Don Ramón Pujol G fie ll, residente en Barcelona, para "UN 

PROCEDIMIENTO para recubrir e impregnar, con n a teria l a islan­

t e ,  tubos de papel o cartón".

Esta memoria descrip tiva  se r e f ie r e  a una Patente de in tro ­

ducción destinada a garantizar la  explotación exclusiva de un 

procedimiento para recubrir e impregnar con material a is lan te , 

lo s  tubos de papel o cartón especialmente indicados para la  fa­

brican ion de tubos a is lan tes , con o sin recubrimiento m etálico, 

destinados a instalaciones e lé c tr ica s .

Comprende en su esenoialidad e l re fe r ido  procedimiento 

dos grupos de operaciones p rin c ipa les : la  impregnación con e l 

m aterial a is lan te  que se emplee y e l calibrado de lo s  tubos.

Para la  impregnación del material a is lan te , que generalmen­

te  es un compuesto a base de brea, se disponen lo s  tubos de pa­

pel o cartón de que se tra te , en Jaulas adecuadas y en esta 

forma se impregnan en un baño del producto que se u t i l ic e ,  que 

la  generalidad de los  casos tiene lugar en ca lien te . Terminada 

esta  operación se someten los  tubos a la  acción de un aparato 

en e l que reciben un chorro del propio m aterial a is lan te debi­

damente fundido y pasa seguidamente a través de un ca lib re  que 

r e t ir a  todo exceso del mencionado material que e l mismo l le v e  

adherido, a l propio tiempo que lo  a lis a  y lo  deja a la  dimen-



sihn conveniente y d e fin it iv a  correspondiente.

Por lo  que se r e f ie r e  a la  manera de l le v a r  a la  practica  

la  impregnación del material a is lan te , sera sumamente variab le 

como lo  serán lo s  medios m ateriales y mecánicos que a ta l f in  se 

empleen. Sin embargo, en la  generalidad de los  oasos con s is tirá  

en una caldera de dimensiones convenientes, calentada directamen­

te  o indirectamente, y de una ¿aula en la  que se disponen lo s  

tubos, con lo s  d is  o s it iv o s  apropiados para obtener de una manera 

f& o il la  inmersión y emersión de dicha ¿aula en la  mencionada 

caldera o baño ca lien te .

Como es consiguiente, lo s  tubos asi tratados ser&n de cual­

quier diámetro y longitud, y cuanto a fecte  a su fabricación sera 

asi mismo variab le.

La operación de calibrado se l le v a  a cabo en un aparato de 

construcción variab le , pero que en su forma mas simple, compren­

de como se representa en e l dibuj o que se acompasa, una placa 1, 

en la  que va practicado un agujero 2, calibrado a la  medida exac­

ta  del diámetro de tubo que se quiere fabricar y a travos del 

cual pasa e l tubo 3, impregnado de la  manera antes descrita , r e c i­

biendo a l propio tiempo un ohorro del propio material a islan te 

debidamente fundido, que va almacenado en un rec ip ien te 4, y e l 

exceso del propio m aterial, rechazado por e l c a lib re , es recogi­

do en un deposito dispuesto en la  parte in fe r io r  de la  placa 1.

Los d e ta lles  oonstruotivos de este aparato serán sumamente 

variab les , oorno lo  serkn e l que e l  estirado de lo s  tubos a tra ­

vés del ca lib re  se ver ifiqu e  a mano o mecánicamente.

Finalmente sera variable cuanto no a lte re , cambie o modifi­

que la  esencialidad de la  patente descrita .

---------- N O T A ------------
Se reiv ind ica  como objeto de esta  Patente:

! • -  Un procedimiento para recubrir e impregnar oon material



3  -

!
a illa n ta , tubos de papel y cartón, que esencialmente oonsiste en 

disponer dichos tubos en jaulas metálicas que se sumergen en un 

baño de un producto a is lan te adecuado, debidamente fundido» de 

composición va riab le .

2.— £1 propio procedimiento en e l  qae lo s  tubos después de 

impregnados del material a is lan te de que se tra te , en la  forma 

determinada en la  reiv ind icación  an terior, pasan por un ca lib re  

recibiendo a la  entrada en e l  mismo, un chorro del propio materid. 

a is lan te fundido y quedando a la  sa lida  de dicho ca lib re , de un 

diámetro constante en toda su longitud.

3 » -  El propio procedimiento en e l que la  operación del pato 

de lo s  tubos por s i ca lib re , de la  manera indicada en la  r e iv in ­

dicación an terio r, puede lle va rse  a cabo a mano o mecánicamente.

4 .-  Un procedimiento para recubrir e impregnar con material 

a is la n te , tubos de papel o cartón. Grupo 6o , Clase 60.

Consta la  presente memoria de tres hojas fo liadas escritas  

por una sola cara.

Barcelona 2 de Ju lio  de 1927 

P. A.
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