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in la lemoria de la patente mimero 97.08Y7
se descrite un dispositivo por medio del cual los em~
briones de una méquina para la fabricacidn de anzuelos
se van transportando paso & paso de una herramienta a

otra hasta convertirse ese embridn en un anzuelo ter-



minado. Zse dispositivo, gracias al cual los embrio-
nes se mueven lateralmsnte, se puede combinar con otros,
si se guiere, por cuye intermedio el zlambre del cual
se cortan los expresados embriones vaya entrando en
la méquina para ser cogido por el transportador, pero
<ambién se puede utilizar de manera que los embriones,
previamente cortados en otra miquina, vayan colncén-
dose en el transportador a mano o mediante un disposi-
tivo automético.

&1 presente invento se relaciona con

unas disposiciones gue tienen especial aplicacidén cuan-

do la méquina funciona de un modo enteramente automd-
tico, esto es, cuando el corte de los embriones de un
alembre continuo se lleva a cabo en la maéguina provis-
ta del transportador que se describe en la citada pa-
tente, o de otro dispositivo equivalente.

Con arreglo 2l presente inventn, el em=
bridn para 21 anguelo, durante el periodo del pro-
ceso de fabricacidn que lo transforma de una parte

integral de un alambre continuo, a un embridn que

descansa en el citado transportador, es trabsjado por
diversas herramientas, de suerte que &l mencionado
transportador se hace cargo del citado embridn pare
arrastrarlo lateralmente solo despues de formada la
aleta y cuando el gancho o anzueln tiene una punta pro-
visional 0 tosca.

Para explicar como se lleva a cabo esa
formacidn sucesiva del embridn antes de gque entre en
el transportador, haremos referencia a los adjuntos di=-
bujes, que ilustran el alamnbre en sus diferentes etapas
con relacidn al transportsdor y a las herramientas tra-

bajadnras, cuyas caracteristicas de construeccidn, esto
? 2
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es, las caracteristicas devconstruccién de esas herra-
mientas no se representan,

La figura 1 de esos dibujos representa
el dispositivo por medio del cusl el alambre -a=, pro-
cedente de un tambor, =sntrz en la miquinea., -b- es
un embridn separado del alambre y descansands en una
de las escoteduras del transportador, e¢a condiciones

de ser apartado lateralmente del planc de trabajo su-

puesto en dicha figura. 81 transportador lo designa
25 3 y 4 son 1los cortadores, disfrutando ambos de
un movimiento vertical. &1 cortador de abajo tie-

ne una cara superior que sirve ds= base o apoyo donde
puede descansar la extremidad del alambre. ip la
posicidn de las partes gue se ilustra, la extremidad
exterior del alambre, separada por el cortador 4 del
embridn -b-, gue descansa o epoya en el transportador,
se mentiene simplemente entre los cortacdores 3 v 4,
teniendo el segundo de ellos una desviacidn que forma
el borde cortante, &n esa posicidn de las partes en-
tra en accidn el dispositivo formador de lsa aleta, dis-
positivo que es el designado por 5, y viéndose en la
figura 1 ese cuchilla después de formada la aleta,
La expreaada cuchilla conviene gque sea de forma cur-
va y que disfrute de un movimiento circular en un eje
perpendicular al plano del papel.

Una vez formada la aleta se apartan
los dos cortadores ¥y entra en funciones i dispositi-
Vo por medin del cual la parte del embridn que sobre-
sale frente a la aleta, se expone o some=e & una pre-
sidn lateral. Consiste ese dispositive en dos ma-
trices lateralmente movibles, indicadas por 6. Gra-

cias a esa operacidn compresora lateral la extremidad



delantera del embridn se achata y recibe la forma que
se indica en -d-.

Después de achatada de esa manera la
extremidad del embridn, el slambre, por medio del apa-
rato alimentador 1, avenze la distancia conveanlente ¥
necesaria pars que se forme un anzuelo, y las opera-
ciones a qua se somete el embridn que se obtiene del
alambre se llevan a cabo de la menera ya descrita;

81 embridn cortado -b- descansa entonces en la esco-
tadure del transportador, en tal posicidn que la par-
te achatada -d- se colnca entre las mandibulas de un
par de cizallas 7. sses mandibulas guardan una po-
gicidn oblicua con respecto al alambre, y funcionan

lateralmente, esto es, en un plano perpendicular al

del dibujo. Una vez gue las mencionedas cizallas han

llevado a cebo su funcidn, la punta del anzuelo queda con
su formea tosca, de modo quc sclo se necesita exponer-

la a un aparatec afilador pasra gue quede con su forma fi-
nal,

Claro es gue ese proceso para la for-
macidn de la punta del anzuelo se puede aplicar tam-
bién en una méquina independiente, de la que el em-
bridn se tome en esa etapa de la fabricacidn y pase a
otra mdquina para que se lleven 2 cabo las demés ope-
raciones.

Las figuras 2 y 3 ilustran los medios
mecénicos que conviene emplear para el movimiento de
las herramientas descritas, apareciendo la figura 2
en el mismo planec que la figura 1 y con las herramien-
tas 3 y 4 sepuaradas entre si para dar lugar a la ope-

racién o funcionamiento de la herramienta 6, en tanto
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que la figura 3 representa una planta solo de los dis-
positivos que entran en accidn para lograr el movi-

miento de la herramienta 7 y de la herramienta 6.
-0- N OTA -0 -

Los puntos de invencidn propia y nue-
va que se presentan para que sean objeto de estz Pa~
tente de VEINTL afios, son los siguientes:

12 - 3n una méquina para le fabri-
caciBn de anzuelos de un alambre continuo, la combi-
nacidn de un transportador para lograr el movimiento
paso a paso de los embriones, lateralmente de una he-
rramienta a otra, con una disposicidén alimentadora pa-
ra el alambre por medio de la cual éste entra en di-
reccidn longitudinal en el recorrido que hace el ci=
tado transportador, después de 1o cual se corta el alam-
tre pars obtener un embridn y entran en funciones unas
herramientas que simulténeanente obran en la extremi-
dad del alambre y en el extremo del ermbridn que reci-
e apoyo en el transportador, consistiendo dichas he-
rramientas trabajadoras, en parte en un cortador que
forma la zleta en el extremo del alambre y en unas
matrices compresoras cooperantes, gue sirven para acha-
tar la extremidad del alalmbre frente éia aleta, por
una presidn lateral,y en parte en un paé de cizea-
llas cuyas mandibﬁlas trabajan o funcinnen lateral ¥y
oblicuamente con respecto al alambre y sirven para cor-
tar la meateria superflis del extremo achatado del em-
bridén cortado, form‘ndose asi en el citado embridn
del anzuelo una punta tosca.

29 - H1 proceso de formar un extremo
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puntiagudo en los embriones para 1los anzuelos, que
consiste en el hecho de que la extremidad del embridn
se achata primeramente, por medio de una herramien-

ta compresora, en el plano del anzuelo que se haya

de formar, después de 1o cual un par de cizallas mon-
tadas oblicuamente con respecto a ese embridn coria y
separa la materia superfllda de la parte achatada, for-
méndose asi una puata aguda.

3% - Mejoras en las méquinas con el
proceso correspondiente, para la fabricacidn de an-
zuelos,

Tal y como se ha descritn én la Me-
moria que antecede, representado en losg dibujos
gue se acompalian ¥y con los fines gue se han espe-
cificado.

Bsta Memoria consta de seis hojas es-

critas por una sola cara,

Madrid, 24 de Junio ce 1927,
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