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MEMORIA DESCRIPTIVA
correspondiente & una patente de invencidn que con
esta fecha se solicita a favor de D« Ricardo Cues-

ta Mifion, vecino de Sestao (Vizcaya).-

por:
“Un NUEVO APARATO PAR: TALLAR LOS DIBNTES A HUELAS

"HELICOIDALES"

Se refiere esta memoria, seg&n expresa el enunciado,
a un apaxto para tallar los dienfes a las ruedas helicoidales
sin 1{mite en los cidmetros, pudiendo ser aplicado sobre las
vancadas de cualquier torno u otra miguina, rotativa y también
puede ser colocaco independientemente sobre una placa en espi-
ga, en el suelo, cuando asl lo requieran casos excepcionales.

¥l tallado sobre cada diente de una rueda helicoidal se
verifica con suma facilidad, cuyo trabajo puede¢ efectusrse, con
absoluta seguridad, hasta el mas inexperto obrero de un taller;
la exactitud de la division y tallsdura de los dientes es per-
fecta y ls labor que con el apzrato se desarrolla, és de gran

rendimiento e imposivble de igualarse en economia.

YCONSTITUCION LIEL APARATO Y FUNCIONAMILKTO;

1) Como indican los planos triplicados que acompufian a esta
memoria el aparato consta de dos piezas forjadas y troncadas
numeros 1 y 2, que se acoplan una sobre ls otra, y estan suje-
tzs por cuatro tornillos, numero, 7; la piezs nimero 1, que €s
la. porta ruedus, giras a ambos laaos al aflojar dichos tornillos
y por la Givisidn que esta gravada en la parte exterior de di-
cha pieza, se pone la rueda con la inclinacién necesariz sl mo-
dulo o paso que }Je corresponde, sin perder minuto, y asi sé¢ mor-
tinua la primera operacion a todas lzs ruedas Gue haya de su

clase, si estas fueran mas que una, para luego aflojar los cua-
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trjixornillos y poner el zparato en cisposicion de empezar

la seéunda operacidn, gue por una herramienta hecha a sin-
fin, deja terminada la rueda en unos veinte minutos; la pri-
mera, operacién que se.hizo en las pruebas, fué en una rueda

de hierro fundido, y con Mddulo 10, empleéndose unos seis
minutos ey huacer el vaciado de cada diente.

Le pieza n® 2 que soporta la pieza nimero 1 lleva una
tuerca con rosca cuadrada en la parte inferior, sujeta por un
tornillo y hechas sus colas correspondientes pora adaptarla
a cualgquiera méquina que B8€ quiera dedicar z estos trabajos y
poderle gquitar el carro porta-cuchillas, las herramientas
cortantes van colocadas las dos en un eje y entre puntos.

La pieza n? 4 es el divisor para el nimero de dientes
gque contenga caaa rueda; este va zmarrado, rigido con el tor-
nillo numero 5 Jgualmente gue la rueda, y para hacer la manio-
bra & cada diente se afloja la tuerca inierior de dicho tormnillo
y 8¢ gira la rueda con el divisor tantos puntos o dientes como
este indicado para cada caso.

Lo pieza n? 6 es un perrillo de =«Cero con un muelle
que acciona sobre el aivisor al hacer el cambio de diente y
asegura ls exoctitud de manera tan completa que més no se pue-
de conseguir, Este divisor todo el es visible y muy prictico
componiéncose de salgunus arandelss de acero y dentadas en la
forms que indica €l dibujo, bastando hzaecer unas cuantas para
obtener el numero de dientes que necesite caua rueda que se
haya de tallar; sirviendo cada un& de ellas pura tres o cuatro
clages de cientes,

La segunds operacidn que se hace & las ruedas para
terminarlas, consiste en hacerlzs girar en el tornillo ne 5
el cuasl se engrasa, y con una arandelz especial se aprieta lo
suficiente dejandole la holgura puramente necesaria para que
no sufra agarrotamiento. En esta operacién no se hace uso del

wivisor por no ser necesario.
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Para la construccién o tallado de dientes en las

ruédas helicoidales por medio de este aparato hay dos me=-

dios, que por la sencillez de la méquina que se necesita
par: este trabajo, se pone al alcance de cualquiera que
a ello se quiera dedicar y por ser sumcmente condmico.
12.- En las fabrica donde se puede disponer de un torno
u otro elemento adecuado al objeto que se destina, con so-
lo hacer las piezas que untes se citan y se indican en el
dibujo, estz resuelto el problema; y una vez terminado el
trabajo gue se iba a hacer queda dicha méquinaﬂtil para pres
tar su primitivo servicio.
22,- En los talleres particulares donde no se cuenta con
los elementos anteriormente dichos, se procede a preparar tan
80lo dos cabzlletes sobre los cuales se colocan tres soportes
los conos pura reduccion o zumento de velocidades Yy un eje co-
mo porta-herramientus cortantes§ en este caso se hzce una ba~
8¢ para amarrar en €l suelo y sobre ella dos carritos con husi-
llo para marchar en las cuatro direcciones, uno de ellos es al
que se le aplica el aparato que esta en el dibujo.

Lebe hacerse constar por Gltimo que las pruebas oficiales
Practicadas en el zparato descrito dieron los resultados siguien
tes: En Una rucda de 450 milim#tros de diametro primitivo, 45
dientes y Médulo 10 se emplearon en el vaciado de cada diente
tres minutos y en la segunda operacién practicada con el sinfin

se invirtieron solamente ocho minutos.

NOTA

La patente que se solicita comprende las reivindicaciones si-
guientes:
l8,- En un aparato para tallar los dientes a ruedas helicoida-
les, reivindicacion de las partes siguientes;

a} las piezas forjadas 1 y 2 acopladas una sobre la

otra y sujetas por cuztro tornillos, con lzs particularidades

o/ oo
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;‘dicadas al describirls.

b) El uivisor n? 4 por el numero de dientes que cada
rueda contenga.

c) el perrillo de acero n? 6 con muelle gue zcciona
sobre el divisor y asegura la exasctitud de la operaciém.

d) e. tornillo numero 5 que hace girar a las ruedas.
28,- Reivindicacion de la adaptacidn de las piezas gue in-
tegran este aparato a un tormo u otro elemento adecusdo asi
como su utilizscion en los talleres en que no existan elemen-
tos suficientes en la forma que se expresa en la memoria.
38,- Se reivindica como objeto sobre el que ha de reczer la
patente de invencion gue se 8olicite por veinte afios en Bse
pafia, es "Ui KUEVO 4PARATO PARA TALLAR LOS DIKNTES A RUEDAS
*HELICOIDALES®

Todo segiin queda descrito en la presente memoria

que consta de cuatro hojas mecanografiadas por una sola cara.

Uadrid 23 de Junio de 1927




Patente de Invenc-on

Afrarato para por nuevo procedimiento tallar los
diehtes a ruedas helicoidales.
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