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3Ste invento se r e la c io n a ,  en g e n e r a l ,  

con unas mejoras in tro  elucidas en l o s  c ie r r e s  para  ga­

ses o para l í q u i d o s ,  en lo s  que esos c ie r r e s  se pue­

dan u t i l i z a r  en d iv e r s a s  c irc u n s ta n c ia s  cuando se  q u ie ­

ra mantener un c ie r r e  p e r fe c t o  qie no de paso a lo s  

gases o a l o s  l í q u i d o s ,  y aun cuando el c ie r r e  de 

que se  t r a t a  es u t i l i z a d l e  para d iv erso s  u s o s ,  r e s u l t a  

especialm ente apropiado para u t i l i z a r s e  como tapón o 

taoo  para lo s  cartu ch o s. D escribirem os por l o  ta n to  

un c ie r r e  destinado & ese f i n ,  pero teniendo en cuenta 

que el invento no se  l im it a  a  ese empleo, p uesto  que 

e l  suso dicho c ie r r e  se puede a p l i c a r  también como d is ­

co de c ie r r e  para  l a s  b o t e l l a s ,  siendo asimismo a p l i ­

cab le  a  lo a  rodetes y demás.

Sabido ea que un ta c o  cara cartuchos 

lo  c o n s t i tu y e  un cuerpo de m ateria 31 e separa la  c a r ­

ga de l a  pólvora  de la  ca iga  de munición del mismo 

cartucho* lleva n d o  a cabo ese t a c o ,  entre o t r a s ,  dos 

p r in c ip a le s  funciones de c a p i t a l  im portancia , 3n 

prim er lu g a r  el taco  forma en e l  cartucho una camara 

para la  p ó lv o r a ,  01 la  que e s ta  a rd e ,  siendo esa cá­

mara de t a l  tamaño que arda debidamente l a  expresada 

p ó lvo ra  cuando se le  dé fu ego , y en segundo lu g a r  d i ­

cho t a c o ,  debido a su contacto  con l a s  paredes del 

cartucho y con e l  cañón del arma, t ie n d e  a mantener 

l a  energía de l a  p ó lvo ra  a r d ie n te  completamente p o r  de 

t r a s  de l a  carga de munición, evitando a l  p ropio  t ie m ­

po gue lo s  gasea r e s u lta n te s  se ju n te n , de un modo 

g e n e r a l ,  con lo s  perdigones de la  munición, dejando 

a s í  que esos perdigon es conserven en lo  p o s ib le  ai 

p r im it iv a  forma y su te n d e n c ia  durante l a  s a l i d a .

d i el ta c o  no conserva o mantiene el

debido c ie r r e  con re sp e cto  a l a  pared i n t e r i o r  del
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ca rtu ch o , o entre el mismo y  la  s u p e r f i c i  e .interna del 

cañón del arma, entonces, necesariam en te, se p ie r d e  p a r ­

t e  de l a  e n e rg ía  de la  p ó lv o ra ,  resultando también una 

p érd id a  de v e lo c id a d . Los gases que escapen paáando 

p or eL t a c o ,  s i  no son e x c e s iv o s  y s i  se d is tr ib u y e n  

uniformemente p or ¿L d erred or de la  p e r i f e r i a  de dicho 

t a c o ,  sólo a fe c ta n  a l a  v e loc id ad  y no perturban e l  

vuelo de l a  columna dé munición, Ihora b ie n ,  s i  el 

escape se concentrase en cu a lq u ie r  punto del d erred or 

de l a  p e r i f e r i a  del t a c o ,  no solamente se p erd erá  v e ­

lo c id a d ,  sino  que l a  columna de munición s a f r e  la s  con­

s e c u e n c ia s ,  desapareciendo la  uniform idad de e l l a ,  y 

s i  ese escape concentrado fuese e x ce s iv o  una p a rte  de 

l a  carga de munición se a d e la n ta r á  a l a  columna p r i n c i ­

p a l ,  debido a l a  gran v e loc id ad  de lo s  gases de e sca ­

p e ,  después de lo  c u a l ,  a l  d ecaer  rápidamente su ve­

lo c id a d ,  l a  p a r te  adelantada será  cog ida  p o r  l a  colum- • 

na p r i n c i p a l ,  haciendo el choque que lo s  perdigones 

se adhieran  y marchando luego como uno s o lo .  Toda 

vez que l a  ve lo c id a d  de l a  carga de munición vien e a 

s e r ,  en cuanto a con ju n to , aproximadamente l a  misma 

en e l  momento de s a l i r  del arma, se deduce qie lo s  p e r ­

digones que se hayan ad h e rid o , debido a su mayor p e­

so ,  chocan con e l  blanco antes que lo s  o t r o s ,  f a l s e á n ­

dose a s í  l a s  le c t u r a s  de v e lo c id a d  y desapareciendo 

a l  p ropio  tiempo la  uniform idad.

Las o ó lv o ra s  qie en l a  a c tu a l id a d  se 

emplean en lo s  cartuchos se  preparan  de t a l  su erte  

que se carguen en un espacio  de un determinado tama­

ño, 3se e sp a c io , s i n  embargo, es de in s u f ic ie n t e  vo­

lumen para que ardan la s  cantidades de p ó lv o ra  qie se 

u t i l i c e n ,  s in  que se p resen ten  p ic o s  o puntos ae p r e ­

s ió n  p e l ig r o s o s ,  y como consecuencia  de e l l o  se ha r e -
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querido siempre en e l  taco  una m ateria capaz de cam­

b ia r  de volumen, para que dicho ta co  ceda o se compri­

ma, con la  prim era expansión de l a  p ó lv o ra  a f i n  de que 

se amplíe e l  esp acio  r e fe r id o  y que se proporcione un 

volumen mayor, de manera que se  obtenga una reducción  

de los  r e f e r id o s  t i p o s  de p re s ió n .  á  esa fu n c ió n  del 

ta c o  l a  llamaremos e l a s t i c i d a d ,  a f a l t a  de o tr a  p a la ­

bra mejor, y su duración es l a  de un pequeño momento, 

p uesto  que e l  taco  vu elve  & ocupar su prim itivo , v o lu ­

men después de s a l i r  del arma.

Los cartuchos para la s  escopetas t ie n e n  

una base m etá lica  en la  que se c o lo c a  el fu lm in a n te , 

y e l  cuerpo c i l i n d r i c o  es generalmente de papel t r a ­

tado de manera que sea in a ta c a b le  p o r  l a  humedad. i2L 

diámetro e x t e r io r  del cartucho es a lg o  menor que el de 

l a  cámara del arma donde Se haya de u t i l i z a r ,  a f i n  de 

p e r m it i r  l a s  v a r ia c io n e s  de l a  f a b r ic a c ió n .  Por lo  

t a n t o ,  a l  hacerse e l  d isp aro , l a  p r e s ió n  de lo s  gases 

de la  p ó lv o ra  hace inmediatamente qoe se d i l a t e  e l 

cartucho y e n tre  é ste  en con tacto  con l a s  paredes de 

l a  cámara del arma, evitando de una manera p r á c t ic a  

e l  escape de los gases p or la  recámara. foda vez 

que l a  fun ción  del ta c o  es l a  de e v i t a r  e l escape por 

l a  boca del a m a ,  es e s e n c ia l  qie el contacto c e r r a ­

dor Se mantenga con el cartucho durante l a  expresada 

expansión, pero también hay qie mantener un c i e r r e  en 

ta n to  que pase e l  ta c o  por e l  pequeño espacio  r e s u l­

ta n te  de la  d i fe r e n c ia  de diámetro de l a  cámara del car. 

tuche y e l  ánima del cañón s i n  ocupar p o r  l a  c u b ie r ta  

del cartu ch o .

Puesto que lo s  t a c o s ,  para e v i t a r  lo s  

p ic o s  o pantos de p r e s ió n  p e l ig r o s o s ,  t ie n e n  qie d i s ­

minuir de volumen a l  hacerse el d isp a ro , y toda vez
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que l a  r e s i s t e  no i  a de l a  oaja  o en v oltu ra  de p a p e l ,  . 

p a r t  i  ©alármente a l  humedecerse, es l im ita d a ,  la  p re s ió n  

i n i c i a l  del con tacto  en tre  la  p e r i f e r i a  del ta c o  y e l  

cartucho no dete exceder de 100 a 200 l ib r a s  por p u l ­

gada cuadrada. Cualquier p r e s ió n  de l o s  gases que 

exceda de esa cantidad no solamente hace que disminu­

ya e l  grueso del t a c o ,  s in o  también el diámetro, creá n ­

dose de esa s u e rte  un espacio  de escape a n u la r .  La 

r e la c ió n  entre el grueso y el diám etro, con d iv e r s a s  

p r e s io n e s ,  mantiene el esp acio  de escape en derredor 

del t a c o ,  aunque l a  cantidad de gas que se escape en 

un determinado tiempo sea p ro p o rc io n a l a l a  p re s ió n .

3se e fe c to  propio  de lo s  ta c o s  que en la  a c tu a lid a d  

se u t i l i z a n ,  ha l le v a d o  a au to rid a d es  en b a l í s t i c a  a 

l a  co n clu s ió n  de qae grandes p r e s io n e s  y grandes v e l o ­

cidades no conducen a buenos t i p o s  de uniform idad.

Los t a c o s  de f i e l t r o ,  papel s u e l t o ,  c o r ­

cho , y demás, que Son l a s  m aterias generalm ente u t i ­

l i z a d a s  h a sta  ahora, debido a la  co m p re s ib ilid a d  de 

su volumen no pueden mantener un c ie r r e  p e r fe c t o  p a ­

ra l o s  gases en la s  con d icion es  e x is t e n t e s  en l o s  c a r­

tu c h o s ,  y una m ateria gue no oambie de volumen, pero 

que con f a c i l i d a d  cambie de forma bajo p r e s ió n ,  como 

un l íq u id o  o una m ateria  s e m ip la s t ic a ,  t i e n e  gie in ­

corporarse de t a l  modo y en t a l  p roporción  que se man­

te n g a  l a  p re s ió n  de contacto con el cartucho y  con el 

ánima, ig u a l  a  la  o b te n ib le  cuando arda l a  p ó lv o ra .

Los t a c o s ,  cuando menos s i  se l l e v a  a cabo un con tac­

to  m ovible , deben l u b r i f i c a r s e  perfectam ente para r e ­

d u c ir  l a  p r e s ió n  y  p ara  e v ita r  e l  contacto  d ir e c to  del 

plomo de l a  carga de munición con e l  metal del cañón, 

puesto  que, cuando esos dos metales entran en co n ta c ­

to  con gran p r e s ió n ,  t ie n e  lu g a r  una c i e r t a  cantidad
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de ad h eren cia  del plomo a l  cañón y se  produce l o  que 

generalmente se conoce por erplomacion.

3n l a s  pruebas b a l í s t i c a s  de lo s  c a r tu ­

chos de esco p eta s  hay qie t e n e r  en co n s id e ra c ió n  t r e s  

p r in c ip a le s  f a c t o r e s , gue son , l a  v e lo c id a d  de la  c a r ­

ga de perdigon es o munición en segundos p o r  p i e ,  medi­

da a un a lc a n c e  de cuarenta y ard as;  l a  mayor p r e s ió n  

que se d e s a r r o l la  cuando se l e  da f u ^ o  a l a  carga de 

p ó lv o r a ;  y l a  uniform idad r e s u l t a n t e ,  esto  es, e l  nu­

mero de p erd igon es de l a  carga de ¿atoa que pueda en­

t r a r  en un c í r c u lo  de t r e c e  pulgadas a  cuarenta  y a r ­

das del arma, leyéndose e l  conjunto p or e l  p o rc e n ta je  

de esos p erd igon es en el c ír c u lo  con re s p e cto  a l  nume­

ro t o t a l  de perdigones empleados en la  p r i m i t i v a  c a r ­

ga, Comparando l a s  p re s io n e s  con l a s  uniform idades 

se ha considerado siem pre, mas bien de un modo axioma- 

t i c o ,  que a l  aumentar l a  p r e s ió n  disminuye e l  porcen­

t a j e  de lo s  perdigones que hayan entrado en «L c ita d o  

c ír c u lo  de “ r e in t a  p ulgad as. parece s e r  que eso se 

debe a l  mayor choque y  a  la  probable d e s v ia c ió n  de l a  

columna de munición p or loa gasea que se puedan e s c a ­

p a r  ¿e l  c i e r r e ,  en e l  supuesto de que se mantenga p o r  

e l t a c o .  Teniendo eso en cuen ta , e l  p resen te  inven­

to t ie n e  p or f i n  un ta c o  gue con nayores p re s io n e s  en 

■ el cartu ch o , esto e s ,  qie p o r  grandes que sean l a s  p r e ­

s ion es  no se  produzcan e f e c t o s  p e r j u d i c i a l e s  en la  forma 

o un iform idad.

Otro de lo s  o b je to s  es proporc ionar una 

composición cerrad ora  para l o s  l íq u id o s  o lo s  g a s e s ,  

que a l  u t i l i z a r s e  como ta c o  de c a r tu c h o s ,  tenga mayor 

grado de p l a s t i c id a d  y se e j e r z a ,  p o r  lo  t a n t o ,  un 

mayor e fe c t o  ce rr a d o r ,  de modo que se pueda u t i l i z a r

, , ¿i T 7 " 2 r s r  lo  t a n t o ,  con c a r -mayor e n e rg ía  de l a  p o lv e r a .  *or
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gas e q u iv a le n te s  de p ó lv o ra  y con esp acio s  e q u iv a le n ­

t e s  para esa p ó lv o r a ,  Se lo g ra n  ta n to  mayor p re s ió n  

como mayor v e loc id ad  y ,  como consecuencia de e l l o ,  

l a  p r e s ió n  normal y l a  v e loc id ad  también normal a lc a n ­

zada b a sta  ahora s e  pueden obtener con menor c a n t i ­

dad de p ó lv o r a ,  a l  u t i l i z a r s e  esa composición de c i e r r e .  

La economía en una sim ple carga de p o lv e ra  parece qie

no t ie n e  im portancia  a lg u n a , pero s i  se con sid era  el 

numero de cartuchos que anualmente se consume s a l t a  

a l a  v i s t a  inmediatamente el gran b e n e f ic io  que e l l o  

rep resen ta  para l a  in d u s t r ia .

.Asimismo t ie n e  por o b je to  e l  invento  

l a  prod ucción  de una composición cerrad ora  cuyos cons­

t i t u y e n t e s  sean t a l e s  que con f a c i l i d a d  se puedan r e ­

g u la r  de acuerdo con la s  condiciones de la  carga , 3n 

e l  caso de ta c o s  p a ia  cartu ch o s  esas condiciones pue­

den Ser  p rop ias  de la  c la s e  de p ó lv o r a ,  o a f e c t a r  a

l a  c o n s tr u c c ió n  del cartuch o .

íambién c o n s titu y e  uno de lo a  o b je to s  

del invento e s t a b le c e r  o co n s e g u irá n #  composición 

cerradora que cuando se u t i l i c e  p ara  l a  form ación de 

ta co s  para cartuchos en tre  en ese cartucho en un e s­

tado g r a n u la r ,  formándose después lo s  ta c o s  in d iv id u a ­

l e s  dentro del mismo cartu ch o . 3n cuanto a ese p ar­

t i c u l a r  comprende asimismo e l  invento el citado nue­

vo método de formar el ta ca  dentro del r e fe r id o  p ro ­

p io  oartucho.

Ion a r r e g lo  a l  in v e n to ,  l a  m ateria 

para comunicar e la s t ic id a d  a l a  com posición o a l  pro 

cueto f i n a l  es de un t ip o  orgánico  c e l u l a r ,  como el

i r cho molido. 33e corcho desmemzado no es p r e -  

La a gae tenga ana p a r t ía n l a s  de an predeterm inado 

.maño, a m q tu  conviene *ie sean de t a l  tamaño r|ie
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queden unas c é lu la s  de a i r e  que, como es n a t u r a l ,  

t ie n d en  a d e s a r r o l la r  e l a s t i c i d a d .  A l a  compresión, 

esas c é lu la s  de a ir e  de lo s  granulos de corcho a d so r­

ben l a  p r e s ió n  s i n  ningún desplazam iento m a te r ia l ,  y 

de esa su erte  e l  choque i n i c i a l  se adsorbe a lg o ,m ie n ­

t r a s  que a l  p rop io  tiempo l a  cámara formada p or el t a ­

co se am plía también a lg o  para p e r m it i r  que arda de­

bidamente l a  p ó lv o ra .

ai corcho desmenuzado o granulado con­

viene m ezclarlo  con unas m aterias que l e  comuniquen 

p l a s t i c i d a d  a l  taco  term inado, que obren a modo de un 

l u b r i f i c a n t e ,  y qie s ir v a n  también para  t r a b a r  catre 

s í  l a s  p a r t í c u la s  de corcho, formando una masa u n i t a ­

r i a ,  s i  una cantidad de la  composición expresada se 

a l o j a  dentro de un espacio  adecuado y se somete a p r e ­

s ió n . domo tra b a n te  conviene u t i l i z a r  una mezcla 

p l á s t i c a  de cera de p a r a f in a  y  a s f a l t o .  3sa compo­

s i c i ó n  r e s u lta n te  posee cua lid ad es  l u b r i f i c a n t e s  p ara  

f a c i l i t a r  e l  movimiento del ta c o  p o r  el canon del a r ­

ma, a l  d isp ararse  é s t a ,  siendo además e s t a b le ,  imper­

meable, y químicamente in e r t e .

^vidente es que variando la s  p r o p o r c io ­

nes de la s  m aterias que le  comuniquen e l a s t i c id a d  a 

l a  com posición, o de l a s  m aterias que le  comuniquen 

o tra s  c a r a c t e r í s t i c a s ,  como l a  cera y é. a s f a l t o ,  o 

que cambiando la  densidad de la  oomposici-on en cuanto 

a co n ju n to , o por medio de una oomoinacion de esos 

e f e c t o s ,  se puede r e g u la r  e l rehincbamiento de l a  c a r ­

ga disparada del cartuch o . Picho de otro  modo, p o r  

l o  que con ciern e  a l a  densidadm l a  v a r ia c ió n  de la  

p r e s ió n  qie se u t i l i c e  para formar éL ta c o  puede, en 

c ie r t a s  c ir c u n s t a n c ia s ,  s e r v i r  de c o n tro l  para la  p r e ­

s ió n  o la  v e lo c id a d ,  o para amhas, a l  d isp ararse  o a r -
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der l a  c a ig a  del cartucho,

Guando se u t i l i z a n  ta o o s  de esa composi­

ción  en lo s  cartuchos cargados oon l a s  cantidades co­

r r ie n t e s  de p ó lv o r a  y con l a  munición que generalmente 

se emplea con t a c o s  de f i e l t r o ,  se ha observado que 

unos granulos de corcho que pasen po>r unas cr ib a s  del 

15 a l  30 , mezclados con una mezcla de ocho partes  de 

a s f a l t o  p o r  dos p a rte s  de p a r a f in a  en l a s  proporc iones 

de una p a rte  y una decima de corcho p o r  dos p a r te s  de 

l a  mezcla de a s f a l t o  y p a r a f in a ,  a l  p e so , han dado 

re s u lta d o s  s a t i s f a c t o r i o s  s i  el taco  se formaba me­

diante una compresión en un molde adecuado y con a p l i ­

ca c ió n  de c a lo r .  Con l a  p rese n te  composición, s i n  

embargo, lo s  ta cos  no t ie n e n  qxe formarse in d iv id u a l­

mente a n tes  de l a  carga del cartuch o , p uesto  que e l  t r a ­

bante de a s f a l t o  no hace que la s  p a r t í c u la s  se a d h ie ­

ran entre s í  h asta  gie se coloquen con p r e s ió n  en un 

espacio adecuado para el moldeo. Gomo consecuencia  

de e l l o  es p o s ib le  echar debidas cantidad es de la  com­

p o s ic ió n  directam ente en e l  oartucho y r e c u r r i r  a un 

empujador conveniente que haga su compresión dentro 

del cartu ch o , de modo que e l  ta co  se forma desde lu e ­

go dentro del mismo cartucho*

Si se s ig u e  ese procedim iento de f o r ­

mar lo s  ta c o s  directamente en e l  oartucho, se ha ob­

servado que se obtien en  lo s  mejores resu lta d o s  mez­

clando una p a rte  y una décima del corcho granulado con 

una p a r te  de p a r a f in a  y agregando esa mezcla a una 

p a r te  de una mezcla compuesta de p a r a f i r a  y a s f a l t o ,  

c o n s t i tu id a  p o r  ocho p a rte s  de a s f a l t o  por dos p ar-es  

de p a r a f in a .  Hay gx* t e n e r  en cuenta que s i  e l  ta c o  

se  forma directam ente en e l  oartucho, o en l a  máquina 

cargadora, u n  disco de papel conveniente se in te r p o -



- t i n<e entre l a  carga de p ó lvo ra  y  la  composición del t a ­

co, y un segando disco  de papel se s i t ú a  en lo  a l t o  

de l a  composición, introduciéndose luego  un empuja- 

dor en e l  oartudh.0 y comprimiéndose l a  composición en­

t r e  lo s  dos d iscos  de p a p e l.  33e ú ltim o modo de p r o ­

ceder o fre ce  determinadas v e n ta ja s  con re s p e cto  a l  

otro  método mencionado de formar lo s  ta c o s  in d iv id u a ­

l e s  y c o lo c a r lo s  luego  en l o s  ca rtu ch o s , debido a l  he­

cho de que cuando el ta c o  se forma directamente en e l  

cartucho su p e r i f e r i a  se adapta más perfectam ente a l  

contorno de l a  pared de dicho cartu ch o , de s ie n te  que 

se consigue un c ie r r e  más e f i c a z .

3n lu g a r  de echar l a  composición en el 

cartucho en forma g r a n u la r ,  o laro  es qie la  m ateria  

puede- i r  c o n s t i t u id a  p o r  unos d iscos  de un tamaño ade­

cuado, f i e  se coloquen en tre  lo s d is c o s  de p ap el de 

a r r ib a  y  de a b a jo ,  haciéndose luego  su compresión por 

e l  empujador o a ta c a d o r  para que quede con sa forma 

f i n a l .  .31 ninguno de esos modos de proceder se ne­

c e s i t a  l a  a p l ic a c ió n  de c a lo r .  i2L c a l o r  no se  u t i l i ­

za s i  e l  ta c o  se forma directam ente en e l  cartucho, y 

s i  se  quiere se puede -emplear en e l  prim er modo de 

p roced er c ita d o .

Ambos métodos dan por resu lta d o  unas 

economías co m e rc ia les ,  Bn la  a c tu a l id a d  l a  m ateria 

para lo s  ta c o s  a fe c t a  la  forma de hojas o de barras 

y lu e g o ,  recu rrien d o  a unas m a tr ic e s ,  o p o r  estam­

p a c ió n , se forman lo s  taoos in d iv id u a le s  de esas ho­

ja s  o de la s  c ita d a s  b a r r a s ,  según s e a  el c a so . Des­

pués de formados lo s  ta c o s  in d iv id u a le s  conviene ha­

cer una operación escogedora que es más b ie n  - d i f í c i l  

debido a l a  v a r ia c ió n  que e x i s t e  en e l  grueso de la s  

hojas de l a  m ateria. terminados que sean lo s  ta c o s
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se  co lo can  a mano, o mecánicamente, en l a  máquina c a r ­

gadora, Con l a  m ateria propuesta  Se acuerdo con e l  

p re se n te  invento,, esas d iv e r s a s  operacion es de f o m a r ,  

c o r t a r  y e l e g i r  lo s  t a o o s ,  se  suprimen, puesto  que l a  

m ateria se puede l l e v a r  a l a  máquina en l a  forma granu­

l a r ,  con la  s o n s ig u ie n te  red ucción  r a d ic a l  del c o s te ,

¿1 p ro p io  tiem po, l a  mayor e f i c i e n c i a  

del nuevo ta c o  perm ite  una red ucción  en l a  cantidad de 

p ó lv o ra  que se u t i l i c e  para obtener l a s  p re s io n e s  nor­

males. So solamente se  lo g r a  una e oonomía en e l  c o s ­

t e  de l a  p ó lv o r a ,  debido a e n c a ja r  mejor e l  taco  en e l  

cartucho aumentando su e f i c i e n c i a  y  manteniéndose un c i e ­

rre  más p e r fe c to  en tre  e l  mismo y l a  pared del c a r t u ­

cho, s in o  cue además, reduciéndose o eliminándose io s  

p e l ig r o s o s  p ic o s  o puntos de p r e s ió n ,  se  a lc a n za n  o l o ­

gran para e l  nuevo ta c o  mejores re s u lta d o s  que lo a  que 

Se consiguen con l o s  ta c o s  de f i e l t r o  empleados c a s ta

ah ora.

2 0

Los puntos de in v en ció n  p ro p ia  y nue­

va que se p rese n tan  para que sean o b je to  de esta  Pa­

te n te  de YSI1Í22 añ os , son lo s  s i g u i e n t e s :

1 - -  3L método de obtener o formar un

c ie r r e  para gases o l íq u i d o s ,  como por ejem plo, un t a ­

co para  c a rtu ch o s , en e l  que una m ateria  a á s t i c a  y d es­

menuzada, como e l  corcho, se r e v is t e  o impregna con un 

compuesto p l á s t i c o  que puede s e r  una mezcla de a s f a l ­

t o  y p a r a f in a  o c e r a ,  a lojándose l a  m ateria  r e v e s t i ­

da o impregnada en un esp acio  de la  fo m a  del c ie r r e  

que se haya de l o g r a r ,  y a p licán d o se  p r e s ió n  a l a  c i t a ­

da m a teria , con c a lo r  o s in  é l .

E £ -  Un método como e l  re iv in d ic a d o  en

el punto a n t e r i o r , en e l  que l a  m ateria  r e v e s t id a  o im-
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pregnada se echa en un cartucho que se e s té  cargando, 

donde se comprime para c o n v e r t ir s e  en una masa u n i t a -  

r i a  de l a  p reten d id a  fo ata del t a c o ,

-  TJn método como e l  r e iv in d ic a d o  en 

e l  punto 1 - ,  en el que una capa de p a p e l ,  o su a n a lo -  

go , se  co lo ca  en l a  carga de p ó lv o ra  antes de echarse 

l a  m ateria  r e v e s t id a  o impregnada, y s i  se quiere una 

segunda capa de p a p e l ,  o su an á lo g o , se co lo ca  sobre 

esa m ateria  an tes  de su compresión o después de e l l a ,  

4  ̂ -  TJn método mejorado para  obtener o 

formar unos c ie r r e s  d estin ad o s a l o s  gases o a  lo s  l í ­

q u id o s, esencialm ente como el d e s c r i to  y  a  lo s  f in e s  

expuestos.

5 - -  Un método de hacer c i e r r e s  para  ga­

ses y para l íq u id o s .

T al y como se ha d e s c r i t o  en l a  Me­

moria que antecede y con l o s  f in e s  que se han espe­

c i f i c a d o .

3s t a  Memoria consta de doce h ojas e s ­

c r i t a s  p o r u ñ a  s o la  c a ra .

Madrid, 17 de Junio de 1927 

P. JU

' A i J t a n x ;  d e

Par Poder
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