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3ste invento se relaciona, en generzl,
con unas mwejoras introducidas en 108 clerres para ga-
ses o para 1iquidos, en los gue esosS clerreS Se pue-
dan utiliizar ea diversas circunstamncias cuando sSe guie-
re wantener ur cierre perfecto gie no de paso a los
guses 0 a los liguidoes, y aun cuendo el cierre de
qie 3¢ trata es ntilizable pars diversos usos, resulta
especiclmente spropiado para utilizarse como tapdn o
taco para 1los cartuchos, Describiremos por 1o tanto
un cierre destinado & ese fin, pero teniendo en cuenta
que el invento no se limita & ese «pleo, puesto que
el susodicho cierre se puede aplicsr tawbién como dis-
co Ge cierre pars las botellas, siendo asimismo apli-
cuble w los rodetes y dem&s,

Sabido es gue un taco sura cartuchos
1o constituye un cuerpo de materia e Separs la car-
za de la pdlvora de lu cargs de municidén del wismo
carticho, llevando & cabo ese taco, entre otras, dos
principales funciones de capital importamncia., 3In
primer lugar el taco forma en el cartucho una cémars
pure 1la pdlvors, e la gne ésta wrde, siendo esa cd~
mara de tel tamafio gue arda debidamente la expresada
gdlvore cuendo se le dé fuego, y en Segundo lugar ai-
sho taco, debido & s contacto con las paredes del
carticho y con el cafdn del arma, tiende & mantener
1a en2rgfs de la pdlvora ardiente compl et amente por de-
trds de la carge de municidn, evitendo &l propio tien-
n0 goe los gaSes regultantes se junten, de un modo
general , con los perdigones de la minicidn, dejando
as{ gue esos perdigones comserven e 10 posible =u
primitiva foxma y Su tendencie dnrante la salida.

31 gl taco no consServa o martiene el

debido cierre con respecto & la pared interior del
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cartucho, o entre € mismo y la superficie interna del
ca®dn del arma, entonces, necesariamente, se plerde par-
te de la energfs de la p6lvora, resultendo también une
pérdids de velccidad., Los guses gue eScapen padando
por e taco, 8 no Son excesivos y si se distribuyen
uniformemente sor € derredor de la periferia de dicho
taco, sdlo afectan a la velocldad y no perturban el
vaielo de le columns dé minicidn, dhora blen, si el
escape se cncentrase en cuslquier punto lel derredor
de la periferia del taco, no solamente se perderd Ve-
- loecidad, sino gue la columna de mnicidn safre las zon-
secnencias, cesapareciendo la uniformidad de ella, ¥
si ese escape wncentrado fuese excesivo una parte de
le carge Ge minicidn se adelantard & la columna prinei-
pal, debido a la gran velocidad de los gaseS de esca-
pe, después de 1o cual, al decher rdpidamente su Ve-
locided, la parte adelantada serd cogida por la colum~
ne principul, haciendo el choque gue 108 perdigonesd
ge adhieran y marchando luego o©mo uno solo, Toda
vez qie la velocidad de la carge de municidn viene &
ser, en cuento a conjunto, asproximedamente lu misma
en el momento de salir del arme, Se deduce gie los per-
digones que Se hayan adherido, debido a Su mayor pe-
S0, chocan con el blanco antes gie los otros, falsedn-
dose as{ las lecturas de velocidad y desapareciendo
&l propio tiempo la nniformidad.

Las oélvoras qie en la actnzlidad se
emplean en los cartucjos Se preparan de tal saexte
que Se carguen en un espacio de un det e minado tama-
Ao, d5e espacio, sin embaxgo, es de insuficiente vo-
lumen para gque ardan las cantidudes de pOlvora gqle Se
utilicen, sin gue se presenten picos o puntos de pre-
sidn peligrosos, y como consecuencia de ello se ha re-
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querido siempre en el taco una materia capaz de cam-
bisr de volumen, para gie dicho taco ceda o se dwpri-
ma, con la prinera .expansién de la pdlvors & fin de que
se amplie el espacio referido y gie se proporcione un
volumen mayor, de minera gque sSe Oobtenga una reduccidn
de 10S referidos tipos de presidn. & esa funcidn del
taco la llamaremos elasticidad, a falta de otra pala-
bra mejor, y 8u duracidn es la de un pequefo momento,
cuesto que el taco vuelve & ocapar su primitive volu-
men desgués de salir del arma.

Loa cartuchos para las edcopetus tilenen
una base metdlica en lu que se coloca el fulminante,
7 el cierpo cilindrico es generalmente de papel tra-
tado de manerad que Seda inatacable por la humedad. i
didmetro exierior del carftncho es &1g0 menor gue el de
le cdmure Gel arms donde Se haya de utilizar, « fin de
permitir las va riaciones de la fabricacidn. 2or 1o
tanto, al aacerse el disparo, la presidn de 1los guses
de la pdlvora huce inmediatamente gque se dilate €l
cartucho y entre éste en contacto con las paredes de
la cdmare del arme, evitando de una manera prectica
¢l escape de los gasSes por la recamara, Toda vez
que la funcidn del taco es la de evitar €l eScape por
la bocs del a&ma, es esencisl @me el contacto cerra-
dor se mantenga con €l ocurincho durante la expresada
expansidn, pero tambien hay qie mantener un clerre en
tanto que pase el taco por el pegueflo espacio resul-—
tunte de 1a diferencia de didmetro de la cdmara del ear-
tneho v €l &nima del cafidn sin ocupar por la cubierta
del cartucho,

Puesto que los tacos, para evitar 1os
sicos 3 puntos de presidn peligrosos, tienen qe dis-
miniir de volumen al hacerse el dispard, y toda vez
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que la resistensia de la caje o ervoltura de pagel,
particilarmente al hmmedecersie, es limitada, la preidn
inicial del cortacto entre lu periferia del taco y el
cartacho no dete exceder de 100 @ 200 libras por pul-
gada cuuadruda., Jnal quier presidn de los gases gue
exceda de esSa cantidud no solamente hace e disminu-
e el gmeso del taco, sino también el didmetro, cresn-
dose de esa Suerte un espacio de esScape anular, La
relacidn entre ¢l graeso y el didmetro, con diversas
presiones, mantiene el espacio de escape en derredor
del taco, aungque la cantidad de gusS gle Se eScape en
un dete rminads tiempo sea proporcional & la presidn,
39e efecto propio de los tacos que en la adualidad

se utilizan, ha llevado & autoridades en balistica a

lae conclusidn de qre grandes presiones y grandes velo-
cidades no condicen & buenos tipos de uniformidad.

Los tacos de fieltro, papel suelto, cor-
cho, y demds, gue son las uaterias generalmente uti-
1izadaes hasta shora, debido & la compresibilidad de
g1 volumen no pueden mantener un clerre perfecto pa-
re los gases en las condiciones evistentes en los car-
tuchos, ¥y una materia gne no cambie de voluwen, pero
que con facilided cambie de forma bajo presidn, como
un 1{quido o ume meteria sSemipldstice, tiene gie In-
corporarse de tal modo y en tal proporcidn qie Se man-
tenga la presidn de contacto con € carfucho y con el
gnims, igual & la obtenible cusndo arda la pélvora,
1os tacos, cuando menos si se lleva a cebo un contac—
to movible, deben lubrificarse perfectamente pars re-
dueir 1a presidn y para evitar el contacto directo de}
plowo de ls carga de minicidn con el metsl del cafidn,
puesto gue, cuando esoS dos metales entran en contac-
to con gran presién, t1iene lugar una cierta cantidad
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de adherencia del plomo al cafidn y se prodace lo gie
generalmente se conoce por enplonsc idn,

2n las praebas balisticas de los cartu-
chos de escopetas hay gie tener en consideracidn tres
principales factores, gqie Son, la velocidad de la car-
gu de perdigonss o mnicidn en segundos por ple, medi-
ds & un zlcunce de cuarenta yurdas; la myor presién
que Se desarrolle cuando se le da fugo a la carga de
pdlvore; y la uniformidad resultante, esto es, el -~
mero de perdigones de la carga de éstos que pueda en-
trar en un circulo de trece pulgadas & cunarents yar-
das del arma, leyéndose el conjunto por el porcentaje
dc esos perdigones en el circulo con respecto al nime-
ro totel de perdigones enpleados en lu primitiva car-

g8, Jomparando las presiones con 1as uniformidades

ge Tu considerado siempre, mis bien de un mdo axiomd-
tico, gue sl &umentar l& presidn disminaye el porcen-
tuje de los perdigones gue hayan entrado en € citado
circulo de =reinta pulgadas. Parece Ser gue esS0 Se
debe al meyd>r chogue y & la probabtle desviacidon de la
colurns de minicidn por los gases gue Se puedan eSca-
par cel clerre, en el supuesto de guie Se mzntenga por
el taco. Teniendo eso en cuenta, €l pres ente inven-—
to tiene por fin un taco gue con Mayores preSiones en
€l cartucho, esto es, gie por grandes gie Seal las pre-
siores no se produzcan efectos perjudicisles en la foma
o uniformidad,

Otro de los objetos es propsra jonar una
corposicidn cerradora para los 1fquidos o los guses,
que al utilizarse como taco de cartuchos, tenga mayor
grado de plasticidad y Se ejerza, por 10 tanto, un
mayor efecto cermdor, de mods qie Se pueds utilizar
weyor ece rpfe de lu pdélvora,  IoT lo tanto, con car-
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gas equivalentes de pélvor& y con espacios equivalen-
Les para esa pdlvore, se logren tanto meyor presidn
como maydr velocidad y, como mnsecuencia de ello,

la presidn normal y la velocidsd también nornmel alown-
zeda hasts ahora se pueden obtener con menor canti-
d2d de pdlvora, al utilizarse esa composicidn de clerre.
La economfa en uns simyle carga de p0lvora parece gle
no tiene importancia alguna, pero Si sSe considera el
nimero de cartichos gre anualmente Se consume ssalte

& lu vista inmediatumente el gran beneficio gue ello
representa pars la lndustria,

Asimismwo tiene por objeto el invento
1la produccicin de una composicidn cerradora cuyos cons-
tituyentes sean tales gue con facilidad se puedan Te-
gular de acuerdo on las condiclones de la carga, 4n
el czso de tacos para cartuchos esas condiciones pue-
den ser propias de la clase de pdlvora, o afectar &
la g¢onstriccidn del cartucho,

También oonstituye uno de los objetos
del invento establecer o condezair una ®mgosicidn
cerradora gue cuxndo Se utilice para la formac idén de
tacos pars cartuchos entre en ese cartucho en un es-
tado grarular, formdndose después 1os tecos individua-
1es dentro del mismo certucho, En cuanto & ele par-
ticular 35mprende asimizmo el invento el citadd nue-
vo metodo de fommar el taco dentro del refe rido pro-
pio cu rtucho, ’

Jon arreglo &l invento, la mat e rla
sara comnicar edusticidmd a la composicion o al pro-
cncto finsl es de un tipo orgénico celular, como €
corcha wolido. Tse corcho desmenizado N3 €8 pre-
¢ciso gie tenge sas particulas de an predeterninado
tauafio, singie ©ONViene qie sean je tal tamafio gue
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queden unes célilas de aire gue, como es matural,
tienden & desarrollar elasticidad., 4 la compresidn,
esas célwlas de sire de los grénmnlos de corcho avsor-
ben la presién sin ningin desplazamiento material, ¥y
de esa snerte el chogue inicial se &bsorbe ulgo,mien-
trus gue al propio tiempo la csmars formade por el ta-
co se amplin tambieén algo para permitir gue arda de-
bldamente la pdlvora.

91 corcho desmenizzdo o grenmilado con-
viene mezclarlo con unas meterias gue le comniguen
plasticided sl taco terminado, que obren & modo de un
lubrificante, y gie sirvan tambien para trabar etre
s{ 1as part{sculas de corcho, fomando una masa unita-
ria, si una cantidad de la composicidn expresada se
aloja dentro de un espacio mdecuado y Se somete & pre—
sidn, domo trabante conviene utilizar unz mezcla
pléstica de cera de parafina y asfalto.  3s& compo-
gicidn resultante posee cualidudes lubrificantes para
fucilitar el movimiento del tace por €l cafon del ar-
va, al disparerse ésta, sierdo ademds estable, lmper-
meable, y quimicamente inerte.

Fvidente es gie variando las proporcio-
nes de las materias gue le comniguen elasticidad «
1& composicidn, o de las waterias gque le comaniquen
ctres csrecterfsticas, como la cera y & asfalto, o
qie cambiando lu densidad de la omnposicidn en cuanto
o conjunto, o por medio de um cmoinucidn de esos
efectos, sSe punede regular el rehinchemiento de l& car-
ga disparada del cartucho, ILcho de otro modo, por
10 que concierne & la densidadm l& variucidn de la
presidn qe se utilice para fomar 4 taco puede, en
ciertas circunstancias, servir de control para la pre-
sidn o -& velocided, o para ambas, &l dispararse O ar-
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der la carga del cartucho,

Cuando se utilizan tacos de esa composi-
cidn en 10s cartuchos cargados con las cantidades co-
rrientes de pdlvora y con la maniscidn que generalmenté
Se emplea con tacos de fieltro, se hm oObservado gie
unos greénulos de corcho gque paSen por UNAS cribas del
15 al 30, mezslados con una mezcla de ocho partes de
asfalto por dos partes de parafina en las proporc iones
de une parte y una décime de corcho por dos partes de
1a mezcle de asfalto y parafina, &l peso, han dado
resultadas sutisfactorios si el taco se formaba me-
diante una compre3idn en un molde adecuado y on &pli-
cacidr. de calor, Con la presente cmposicidn, sin
ewbargo, los tucos no tienen qie formurse individual-
mente antes de la carga del cartucho, puesto me €l Tru-
barte de asfalto no hace qre las particalas se adhie-
ren entre s{ beste que Se cologuen con presidn en un
espucio adecuado para €l moldeo, Jomo consecunencia
de ello es posSible echar debildus cantidades de la conm-
posicidn directamente en €l oartucho y recurrir & un
enpujador conveniente gue haga su compresidn dentro
del cartucho, de modo gue £l tuco se forma desde lue-
go dentro del mismo ca xtucho,

| Si se signe ese procedimiento de for-
mer los “&cos directamente en el ocartucho, Se ha ob~
servado que Se obtienen los mejores resultados mez-
clando una parte y umna décima del corcho granmilado con
une parte de parafina y &gregando esa mezcla & una
purte de una mezcla compueste de parafina y asfalto,

constituida por ocho partes de asfalto por dos partes

ge parefina, Hey qe tener encuents gue si el taco

se foma directamente en el oa rtucho, 0 en la maquina

ou rgadora, un disco de papel conveniente se interpo-




ne entre le 2arzae de pdlvore y la composicion del ta-
co, y un segando disco de papel Se gitde en lo alto

de la a)mposi_cién, int mduciéniose luego un empuja—
dor en el oswrtucho y comprimiéndose la composicion en-
tre 1os dos discos de papel.  33e fltimo modoe de pro-
ceder ofrece determinadas ventajas con respecto al
otro métodc mencionado de formar los tacos ind ividua-
les y colocarlos luego en 10s ca rtuchos, gdebido &l he-
cho de gre cuando el taco se foma directamente en €l
carticho Su periferia se adapta mds perfectamente &l
gontorno de la pared de dicho cartucho, de swerte gue
se consigne un cierre mis e ficaz.

Bn lugar de echar la composicidn en el
cartucho en forme granular, claro es gle la materia
puede ir gonstituida por unos discos de un tamato ade-
cuado, gue Se sologuen entre losdiscos de papel de
arribe y de abajo, haciéndose luego su campresidn por
el empuijador o atacador para gue guede con s forma
final, in ninguno de esos modos de proceder Se ne-
cesite la aplicacion de calor, 3 eslor zo se utili-
za si el taco Se forma directamente en el ca ttucho, ¥
si se quiere Se puede emplear en el primer modo de
proceder citado,

smbos metodos dan por resultado unas
econowias ccmerciales, En la actusalidad la materia
para los tacos afecta la fomma de hojas o de barras
v kunego, reourriendo & unes matrices, 0 por estam-
pacidn, se forman los tacos individnales de esas ho-
jas ¢ de les citadas barras, s eg{n sea € caso, Des-
p1és de formados los tacos individusales convi-@e ha-
cer ana operacidn escogedora gue €8 més bien diffeil
debido & la variacidn gie existe en €l grueso de las
hojes de la muteria, Ternimmdos gie Sean los tacos
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Se colocan & mano, O mecanicamente, en la méquina car—
gadora, Son la materia propuesta de acuerdo con el
presente invento, esas diversas operaciones de fomear,
cortar y eiegir los tacos, se suprimen, puesto que la
msteria se puede llevar o la méquina en la fomsa grami-
lar, con la sonsigniente reduccidn radicel del coste,

4 propio tiempo, la muyor eficieﬁcia
del nuevo taco permite una reduccion en le cantidad de
polvora que Se u-ilice para oblener las presiones nor-
meles, Lo solamente Se logra una e mnomia en el cos-
te de la pdlvora, debido & encajar mejor el taco en el
cartucho at.mentando su eficiencia y marteniéndose un cie-
rre mis perfecto entre el mismo y l& pared del cartu-
cho, sino cue ademés, reduciéndose o elimindndose los
peligrosos picos o puntos de presidn, se alcanzan 0 lo-
gran para €l mievo taco mejores resultados gque los que
Se consiguen con los tacos de fieltro empleados hastea
ahora,

R OMT A =is —=im

Los puntos de invencidn propia y mie-
Va que Se presentan para gue sean objeto de esta Pa-
tente de VEINTE sfos, son los siguientes:

1¢ ~ @ método de obtener o formar un
cierre puru gasSes O 1l{guidos, como por &j emplo, un ta-
co pars cartuchos, en el gie ung materia ddstica 7 des-
menn.zada, cowo el corcho, Se revisté 0 impregna con un
compuesto pléstico que puede Ser una mezcla de asfal-
to y parafina o cera, slojéndose la materia revésti-
ds o impregnads en nn espacio de la foma del clerre
que se bays de lograr, ¥y aplicdndose presidn & la ocita-
3o wateria, con calor o &in el, _

2¢ - Jp método como el reivindicado en
el punto enterior, en el qie la materia revestida o im-
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pregnadse se echa en un cartaicho gue Se esté cargando,
donde se comprime para convertirse en una masa.unita4
ria de la pretendida forma del taco,

E< ~ Un método como el reivindicado en
el punto 1=, en eL gue una capa Ae papel, 0 Su andlo-
20, Se coloca en la carga de pdlvors antes de echarse
la materia revestida o impregnada, y si se giiere uns
Segunds cups de papel, 0 Su an£lozo, Se coloca sobre
esa materia antes de Su compresidn o después de ells,

42 ~ Un método mejorado para obtener o
formar unos cierres destinudos & los gases o a los 14~
guidos, esencislmente como el descrifo y & los fines
expuestos,

5- - Un método de hacer cierres para ga—

ses y para liguidos.

Tel y como Se ha descrito en la Ne-
moria que antecede y ®n los fines gque Se han espe-
cificedo,

asta Memoria consta de doce hojas es~
crites porune sola cars,

Vadrid, 17 de Junio de 1927

P, A

Adbertv de iz
Por Poder
e
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