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El presente invento se refiere a un procedimiento
de fabricacibén de medias y calcetines que llevan puntas
sin costura. Comprende el invento la foxmacidénd e un segmento
0 bandg de tejido de punto sobre la suela de la media entre el
pié propiamente dicho y la punta de la media.

El invento tiene por objeto suprimir la bolsa
o frunce formado por exceso de tejido em la extremidad
interior de las nesgas o lineas diagonales para la formacibn
de la punta de una media o calcetin confeccionado en las
midquinas de tejido de punto sin costura. Esta bolsa, repliegue
0 frunce de tejido de punto recargado constituye un defecto
en la forma del pié de una media sin costura, es de un
aspecto feo o antiestético y ademis incdémodo e imperfecto desde
el punto de vista de 1la forma del conjunto. Con arreglo al
presente invento se suprimen por completo dichas bolsas, dando
una mejor forma y un aspecto mds bonito a la media, y
equilibrando nejor el tejido de punto de esta. E1l invento tiene
también por objeto dar mayor longitud a la suela de la media
que al empeine, sin perjudicar en modo alguno 1la confeccibn
y estructura del taldén ni el didmetro de la media en la parte
del talén. ILa ventaja de llevar la suela de la media una
cantidad relativamente mayor de tejido que en la parte
superior o el empeine, consiste en que la media se amolda
asi mucho mejor a la forma del pié humano, eliminando los
pliegues o frunces en la cara superior del empeine de la
media y evitando tensibn en el tejido de la suela. El invento
encierra otras ventajas que saltardn a la vista de todo el que
sea entendido en la materia.

E1l dibujo que se acompaila representa el perfil o
contorno exterior de una media fabricada con arreglo al
presente invento.

Al servirnos en el curso de la presente memoria de la
palabra "media", queremos dar a entender medias enteras,
calcetines o cualquier otra prenda o articulo andlogo de
calceter{a o género de punto, siendo el invento aplicable a

una forma cualquiera de géneros de punto en clase de calceteria,



que tengan puntas con nesgas 0 lineas diagonales con menguados
v en aumento. Describirenos, puds, el invento, con referencia
a la fabricacién de calcetines para caballero, en una méquina
con cilindro de agujas giratorio del tipo conocido de Scott &
Williams, para la fabricacibn de medias sin costura, pero
haciendo desde luego constar gue el invento no se limita a la
fabricacidén de calcetines, ni tampoco a ser realizado el
procedimiento en este tipo especial de miquinas tricotosas.

El nuevo procedimiento de fabricacidn con arreglo al
invento, es idéntico al que hasta ahora se ha venido practicando
en la confeccidn de medias y prendas de calceteria sin costura
desde la parte alta o boca del calcetin hasta la punta, en lo
que respecta a la pierna 1, el talbn 2-3-5 con su nesga o
cuchillo 4, y el pié 5-3-12-10-9-8-6. La hilera o cadena de
mallas o puntos sobrelas agujas en la extremidad del pié vé
indicada en el dibujo por la linea 6-8-9-10.

En vez de proceder entonces a la confeccidn de la
punta del calcetin dejando fuera de accifn la mitad del circulo
de agujas que corresponden al empeine, y de realizar la
operacibn uswal del menguado y el ensanche, se inserta primera-
mente un nuevo gegmento o banda de tejido de tricot por delante
de la punta del calcetin, tejiendo alternativamente con menos
de la mitad del eirculo entero de agujas. Aquellas agujas
que no deban ser utilizadas al comienzo de la confeccidbn del
tejido de punto alternativo, deberdn quedar fuera de acciln.
Aun cuando en el dibujo este segmento o banda de tejido va
representado preferentemente en forma de escudete o de
banda que vé de menor a mayor, dicho se estd que no habri de
ser necesariamente en forma que vaya en disminucidn. Se
comienza de preferencia, a confeccionar este escudete o codo
mediante un tejido con movimiento alternativo de un nimero de
agujas inferior al que se utiliza al principio de la
operacidn del menguado y ensanchado para formar la punta del
calcetin, y luego se va ensanchando poco a poco el escudete,
poniendo en accién un mayor nitmero de agujas, hasta que el
ntmero de estas que esté funcionando sea igual al nimero de

agujas utilizadas al comienzo de la formacidn de la punta del
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calcetin. Conviene fijarse en que las agujas que se ponen en
accifn confeccionan unasérie de puntos o mallas que forman
wna especie de tridngulo cuyo vértice coincide con la extremidad
interior 9 de la cuchilla o nesga de la punta del calcetin.
La hilera de mallas o puntos del hilo que se halla entonces
gobre las agujas vé representada por la linea 7-9-10, quedando
" representado asi el escudete o contrete por las 1{nea 6-8-9-7.
Entonces queda formada la punta usual 7-9~10-11 dirigiéndose
les nesgas o i1ineas diagonales hacia el vértice 11 de la
punta del calcetin partiendo de la extremidad interior 9,
de dichas nesgas. Cuando se llega a formar la hilera de mallas
representada por la linea 9-10 la méquina comienza de nuevo la
confeceibn del t ejido circular y forma las séries o hileras
de remallado o cadeneta que luego se enlazan entre si en la
forma de costumbre. Dicho se estd que el procedimiento
es igualmente aplicable a una méquina apropiada para tejer una
media con pié empalmado que con pié por tejido circular
enterizo o continuo.

Bn las nedias sin costura hasta ahora fabricadas,
con el fin de empalmar las hileras del remallado en la abertura
de la punta del calcetin, era necesario estirar el tejido de la
punta, déndole vuelta alrededor de la extremidad interior de la
nesga como pivote, en mayor grado de lo que pernite la forma
normal de la punta. Como consecuencia de ello se forma la
bolsa de que hemos hablado en un principio, con recargado en
el tejido que sobresale al exterior y la consiguiente
formacidn de un articulo de aspecto antiestético que no cifie
bien el pié por la parte de la punta. ILa disposicibn de la
nueva banda adicional de tejido representada en el dibujo
entre el pié y la punta del calcetin, tiene por objeto
formar un mayor nimero de mallas o puntos que irradien a
partir de la extremidad interior 9 de la nesga de la punta,
con objeto de poder cerrar esta, sin tirar demasiado tejido
hacia el punto que sirve de pivote. El escudete que va
representado en el dibujo y que comprende una pequefla parte

triangular, o que va de mayor a menor, hacia la extremidad



intarior de la linea de aumento y disminucidn o sea la nesga,
constituye la formacibén del tejido adicional pero hecho de

une manera especialmente eficaz, y al propic tiempo aumenta la
longitud del calcetin o media entre el talbén y el vértice 11 de
la punta, proporcional o la distancia entre el vértice 11 y el
empeine 12. Otra ventaja de esta disposicidén de la banda

de tejido adicional en el sitio indicado consiste en que no
altera en nada el talén del calcetin.

Dicho se estéd que se podrdn fabricar medias y calce-
tines con caracteristicas variadas, sin apartarse por ello dei
espiritu del invento. Asi, por ¢genplo, se podréd reforzar una
media, d e cualquier manera que se desée sin apartarse tampoco

édel invento.

Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud
la naturaleza de nuestro invento, asi como la manera de
llevarlo a cabo en la préctica, debemos hacer constar que las
disposiciones anteriormente descritas son susceptibles de
ligeras modificaciones en sus dimensiones y detalles, sin
que por ello se altere el principio fundamental del invento,
y 1o que constituye la esencia del mismo y por lo que
golicitamos patente de invencidn por veinte afios en Espaila es
por: "Un procedimiento de fabricacidn de medias y calcetines
sin costura"; caracterizdndose por lo siguiente:

1¢.~ Por un procedimiento que consiste en formar
entre el taldén y la punta de una media o calcetin, una banda
o tira de tejido, mediante un tejido con movimiento alternativo
de las agujas poniendo en accifn un ntmero inferior de estas
al @el circulo completo de agujas mientras se teje la hilera
més larga de mallas o puntos de dicha banda, y disminuyendo
el nfmero de agujas puestas en accibn mientras se tejen las
otras hileras de mallas de la banda y comenzando el tejido de
la punta de la media o calcetin con el nlmero mdximo de
agujas utilizadas en dicha banda de tejido.

2¢.- En un procedimiento de tejido de articulos de



punto tales como medias 0 calcetines sin costura que llevan
la punta de costumbre sin costura que se comienza a tejer
con la mitad del ntmero de agujas aproximadamente, la disposi-
cibn que consiste en insertar una banda de tejido entre la punta
y el talbén de la media con un moviziento tejedor alternativo de
las agujas y con un nimero de estas que se podrd variar durante
la confeccibén del tejido, entrando en funcidn la mitad de las
agujas mientras se teje la hilera de mallas que ge encuentra
con las extremidades interiores de lss nesgas o lineas diasgona-
ies de menguado y ensanche mientras que en la confeccibn de las
demés hileras de mallas de ésta banda entra en accidn un
rimero menor de agujas.

2.~ Una forme de realizacidn del procedimiento que
se especifica en la reivindicacibdn 12 o 28 en la gue se
comienza a tejer la banda de refuerzo sobre la suela, entre el
talbén y la punta de lz media realizando un movimiento alternative
de menos de la mitad del nlmero de las agujas y utilizando
gradualmente mayor ntmero de agujas en las hileras de msllas
0 puntos siguientes hasta la mitad de las agujas, después de
15 cual se comienza el tejido habitual de la punta sin costura
con la nmitad de las agujas.

42,- El procedimiento de fabricacibn de medias y
calcetines de punto mediante el cual se obtiene una media o
calcetin que comprende una punta con una nesga o linea diagonal
de menguado y ensanche por cada lado, en combinacidn con una
bende de tejido de punto formada en la sueléy por delante de la
punta, teniendo dicha banda unas extremidades que vén
disminuyendo de anchura en forma de tridngulos cuyos vértices
ccinciden con las extremidades interiores delas lineas
dizgonales que menguan y ensanchan.

52.- Una forma de realizacidn de la media de punto que
se especifica en la reivindicacidn 42 en la que la hilera de
mallas de punto que estéd junto a la punta de la nredia es la
nds larga, mientras que las demés hileras de mailas o puntos
del tejido se confeccionan con un nimero de aguas que va

gradualmente en disminucidn.



ESPECIAL MOVIL

o
"Un procedimiento de fabricacibn de medias y
calcetines sin costura"; tal y como queda substancialmente

descrito en la presente memoria e ilustrado en los dibujos
que se acompafian.
Esta memoria consta de seis hojas escritas por

una sola cara.

Madrid,13 de Junic de 1927.
La Société
Dalton Hosiery Mills.
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