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para una patente de invención por veinte años, por = Pro­

cedimiento para el caldeo in ic ia l  de hornos de contacto y 

de los catalizadores contenidos en e llos  en la  sintesis 

del amoniaco = a favor de don Friedrich U H B 3, residen­

te en Itfvinghausan in bestialen (Alemania)

3n la  sín tesis del amoniaco se realiza  el pro­

ceso ca ta lítico  de la  reunión de los dos componentes ni -  
trógeno e hidrógeno, en hornos de elevada presión, Fstos 
se componen de un. depósito de paredes notablemente fuertes 
para aguantar la presión, e l cual se llena directamente del 
catalizador o se provee interiormente de una pieza inserta



♦

para recib ir  el contacto o catalizador. El proceso de la 

síntesis se realiza generalmente a temperaturas entre 500 
y 650° y se continua, después de que ha sido iniciado de 
manera que la  formación del amoniaco va unida a un despren 
dimiento de calor, el cual se aprovecha para mantener el 
proceso. Esto puede conseguirse gracias a un intercambio 

térmico adecuado.
Por el contrario el caldeo in ic ia l de los  hor­

nos de contacto para empezar el proceso, lleva  aparejadas 

dificultades* Este caldeo previo de los depósitos de'reac­
ción de.sde la  temperatura ordinaria hasta la  temperatura 

a que entra en marcha'el proceso, se ha hecho hasta el pre 
sente iniciando dicho proceso en parte de manera que el 

caldeo in ic ia l  se rea lice  gracias a una calefacción eléc­

tr ica  dispuesta en el depósito de reacción. También dicho 
caldeo in ic ia l se ha realizado de manera que la  mezcla de 

nitrógeno e hidrógeno se tratase por oxígeno y se u tiliza ­
se el gran calor de combustión del nitrógeno para caldear 
previamente los aparatos. Finalmente también se ha procedí 
do calentando hasta la temperatura necesaria para in ic ia r  

e l proceso el depósito y la cámara de reacción directamen­
te mediante una calefacción in terior por gas, Esto general 
mente solo era posible tratándose de contactos poco sen- 

s ib 1 es .*
»

Los dos medios últimamente, mencionados son na­

turalmente. inservibles cuando se emplean substancias de 

contacto que reaccionan con lo s  productos de la  combustión.
31 procedimiento del invento evita tanto el in­

troducir cuerpos calentadores e léctricos  en el depósito de 
reacción, igualmente que la  reacción perjudicia l de los  ga­



ses de caldeo con las substancias de contacto, gracias a 

que la  calefacción previa del homo de contacto y de las 
substancias catalizadores en él contenidas hasta la  tempe­

ratura de in iciación  del proceso se. rea liza  mediante la  
mezcla gaseosa calentada moderadamente mediante calor ex­
terior  antes del horno de reacción. 3ste caldeo previo del 

horno y de la  masa de contacto, se ha tenido hasta ahora 

per imposible a causa de la irradiación del homo alin eon 

el mejor aislamiento.
SL introducir e l calor exterior en la mezcla ga 

seosa que bajo presión llega a la ca tá lis is , puede hacerse 
de diversas maneras.

Por ejemplo el caldeo previo del horno y del 

material de contacto hasta que éste entre en actividad es 

posible de una manera sencillísim a cuando el gas se calien 
ta por ejemplo en un serpentín ya sea en un baño de plomo 
calentado a unos 300 - 400% o mediante vapor recalentado, 

mediante, nitrógeno sobrecalentado o de otra cualquier forma 
adecuada y haciendo que el calor recibido se lleve  por el 

mismo gas al homo de contacto. De esta manera se logra en 
tiempo relativamente corto, con frecuencia después de al­
gunas pocas horas, el poner el homo de reacción a tempera 
turas de 300® y superiores, con lo cual se hace posib le la  

in iciación  de la  reacción y el proceso puede luego rea li­
zarse después de in iciado, naturalmente que también podrán 

calentarse convenientemente solo uno o el otro elemento de 
la mezcla gaseosa.

3s característico  de esta nueva manera de cal­
deo in ic ia l el que el paso del calor desde el gas de en­

trada previamente calentado al contacto, se reéLiza con ca­



lo r  d© tan baja temperatura, que por un lado no era de es­

perar pudiese transmitirse al eontaeto dentro de un tiem­

po industrialmente u tiliza b le  el suficiente ca lor, mien -  

tras que por otro lado, precisamente a causa del calor de 
las bajas temperaturas, la resistencia  de las paredes tu­
bulares y del tomo no se someten *a esfuerzos en grado que 

haya que tener en cuenta y además el que precisamente a cau­

sa del calor de las bajas temperaturas las masas sensibles 
de contacto tampoco sufren un calor mas elevado que en la  
misma ca tá lis is .

lí 0 7 A ,-

Descrito suficientemente el presente invento lo 
que se declara como de novedad e invención propia, son las 
siguientes reivindicaciones;

1 .  -  Un procedimiento para el caldeo in ic ia l  de 

hornos de contacto y de los catalizadores en e llo s  conte­
nidos en la  síntesis del amoniaco, caracterizado porque
la  mezcla gaseosa bajo presión y que llega a la  catálisis se 
calienta antes del mismo horno de reacción a elevadas tem­

peraturas gracias a calor exterior y el calor recibido por 

e lla  se transmite al horno y a las substancias de reacción,
2 . -  Procedimiento para el caldeo in ic ia l de hor 

nos de contacto y de los catalizadores contenidos en e llos  
en la  sín tesis del amoniaco.- Según se describe y reivin­
dica en la  presente memoria descriptiva*

lonsta esta memoria descriptiva



de cinco páginas foliadas y escritas por ana sola cara

Eadrid, a 13 de junio de !9£7,
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