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a favor de

Don, JUAN GO M IL A PORRAS, domiciliado en PALMA PE MALLORCA ( Baleares )

p o r:

" Perfeccionamiento en las suelas de goma para calzado "

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

El perfeccionamiento objeto de e s ta  patente, se r e f ie r e  a 

una disposición en las suelas para calzado, formadas de goma regene­

rada, cjie f a c i l i t a  su unión a l corte del mismo.

Es ya conocida la  fabricación  de suelas para calzado, mol­

deadas de goma regenerada, o s e a ,  de goma procedente de desperdicios 

o deshecho tales como cámaras, cubiertas y llan tas  macizas de vehícu­

lo s ,  juguetes y otros artículos de gran consumo. El procedimiento s e ­

guido er. este  ramo de fabricación con siste  esencialmente en tr i tu r a r  

y pulverizar los desperdicios previamente seleccionados, sometiendo - 

e l  producto a s i  obtenido colocado en la  matriz de un molde de presión, 

en l a  cantidad necesaria para formar l a  suela, a la  acción combinada



2

del aalcr y una enérgica presión para que l a  goma pulverizada entre 

en un principio  de fusión sin l le g a r  a á e r r l t  irse ,  formando una ma-
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aa aglomerada y compacta que l le n a  todos los huecos del molde, y que­

dando asi l a  su ela  perfectamente moldeada.

Hasta e l  presente, l a  fabricación de suelas de esta  c la se  de 

goma regenerada, se ha limitado a l a  producción de formas planas o - 

planchas de su p erfic ie  plana, s in  otro re lie v e  que el labrado o ranu- 

radc que usualmente presenta esta  clase de suelas en su piso c cara  - 

externa y destinadas especialmente a l a  confección de calzado l ig e r o ,  

como alpargatas y zap a tilla s .

El perfeccionamiento objete de est a p aten te , consiste  esen­

cialmente en la  f  abricación y explotación de suelas formadas de goma 

regenerada, provistas de un reborde sa lien te  o pestaña moldeado con - 

l a  suela, dispuesto en e l  borde de l a  misma y a todo su  alrededor en - 

l a  superfic ie  correspondiente a su cara interna, que permite unir l a - 

su ela  al corte  del calzado, cosiéndola o pegándola al mismo,

Para l a  fabricación de suelas de goma regenerada, con este - 

perfeccionamiento, se emplea un molde metálico compuesto de una matriz 

o c a ja  cuyo fondo f i j o  d intercambiable puede dejarse l is o  o 004 e l  - 

re l ie v e  correspondiente para estampar en l a  su p e rfic ie  de pise de l a  

suela el labrado y raraarado que acostumbra esta  presentar. Ajustado a 

l a  cavidad de esta matriz o hembra, se d e s liza  el troquel o macho del 

molde, e l  cuso, presenta en e l  borde y a todo alrededor de su su p e rfi­

c ie  ú t i l ,  una hendidura t ic  ada a b u r i l ,  que reproduce exactamente 

en hueco l a  forma de l a  pestaña o reborde que ha de s a l ir  moldeado en 

re lie v e  con l a  su e la . Licha su p e rfic ie  ú t i l  del troquel puede dispo­

n e r s e  en forma plana o con l a  convexidad correspondiente para dar a 

l a  suela  la forma adaptable a la  p lanta  del p ié ,  a cuyo efecto se dá 

también al fondo postizo de l a  matriz l a  oonvenienfc e cono avidad.

Las piezas metálicas que componen en jjiolde, se oalientan y 

mantienen a l a  tenperatura conveniente para que al transmitir l a  pre­

sión e jerc id a  sobre el molde por una prensa h id ráu lica  o por otro me­

dio adecuado» al producto contenido, adquiera éste el grado de pasto-
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' « ■ l i s¡ESPECIAL MOVIL s id a !  conven iente  para  su moldeo y p e r fe c t a  unión de todaa la s  p á r t l -  

cula3 de polvo  , Para e v it a r  que l a  su e la  moldeada quede pegada a la s  

paredes del molde ee espolvorean  Setas con  p o lv o  de ta lc o  o ja b o n c i -  

11o antes de l l e n a r  aquel.

Como se comprende, empleando prensas de las  dimensiones c o n ­

v e n ie n te s ,  se puede acop la r  v a r ios  moldes para  fa b r ic a r  varias  sue­

la s  a l a  vez .
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2 sta  c la s e  de suelas  a s i  p er fecc ion a d a s  pueden s u s t i t u i r  p e r ­

fectamente tan to  por su aspecto y p re se n ta c ió n  como p o r  su  c a l id a d  y 

r e s i s t e n c i a  a la s  s im ila re s ,  p r o v is ta s  también de*-reborde o p e s t ^ .a  

de su je c ió n ,q u e  se vienen f  abricando de p a s ta  de goma cruda v u lca n i-

1 zada , resultando la s  primeras muchísimo mSts económicas que estas úl*'
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t i$ a a ,  pues l a  e la b o ra c ió n  de l a  goma aglomerada y regenerada se rea ­

l i s a  mediante una s o l a  op era c ión , con  s e n c i l l a  maquinaria mientras que
*

f
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l a  ob ten c ión  de suelas d e  p a s ta  de goma c ru d a  vu lcan izada  requ iere  una 

s e r i e  de operacion es  muy la b o r io s a s  efectuadas con com plicada  y c o s t o s ?
t m aquinaria, que encarecen conaiderablem ente e l  c o s te  de p rod u cc ión , -  

gravado ya por e l  e levado p r e c io  de l a  prim era m ateria .

Para l a  mejor comprensión de  e s ta  Memoria, en e l plano adjunto 

se rep resen ta  como ejemplo una fo r m a d e  e je c u c ió n  d e l  perfecc ionam ien ­

to o b je t o  de e s ta  p a ten te , ap licad o  a una su e la  de p o l w  de goma aglo­

merado.

La f ig u r a  1 represen ta  en c o r t e  lo n g itu d in a l  por l a  l i n e a  I - I  

de l a  f ig u r a  2, un molde conten iendo a l a s u e l a  completamente formada 

y d isp u e s ta  p a ra  s e r  r e t i r a d a  de aquel.

La f ig u r a  2 es una s e cc ió n  tra n sv ersa l d e l  con ju n to  segtm l i ­

l i  de l a  f ig u r a  1.

La f i g u r a  1 es una v is t a  en p la n ta  de l a  m atriz del molde, s in  

el xroquel o macho.

( Las f ig u r a s  5 , 6 y 7 representan  en s e c c ió n  tra n sversa l d i ­

fe ren tes  variantes  en l a  forma de l a  s u e la  p er fed o ion a d a  con  e l  rebor­

de o pestañ a  de r e fe r e n c ia .

La su e la  - 1 -  con  su pestaña o reborde -2 -  o b je to  d e l  p e r fe c -
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cionamientc, se obtiene con e l  molde compuesto de l a  matriz m etálica 

-3- p ro vista  del doble fondo intero smb i  able - k -  y el troquel - 5-que 

core tituye e l  macho del molde perfectamente ajustado lateralmente a 

l a  cavidad de la  matriz - 3- y provisto de los huecos - 6- que permiten 

re tira r1lo ue l a  misma una vez moldeada l a  suela, mediante ganchos - 7- ,  

El troquel -5- presenta en e l  borde y a todo alrededor de su su p erfi­

c ie  ú t i l  l a  ranura -S- practicada a b u r i l ,  cuyo espacio l le n a  t o t a l ­

mente l a  goma pulverizada y semifundida al ser comprimida enérgicamen­

te por el tro q u el, mantenido éste , asi oomo su correspondiente matriz, 

a l a  temperatura necesaria para que l a  goma sin  l le g a r  a d e r r it irs e ,  - 

adquiera el grgdo de pastosidad conveniente para su moldeo.

El doble fondo intercambiable ajustado lateralmente y eh 

su cara in fe rio r  plana al fondo de l a  c a ja  -3- de l a  matriz, tiene en 

su su p erfic ie  l ib r e  o ú t i l ,  grabado en re lie v e  el ranurado o labrado 

que ha de s a l i r  moldead) en el piso de la  su e la , presentando además 

dicha superfic ie  l a  concavidad correspondiente para dar a l a  suela l a  

forma adaptable al p ié ,  a cuyo efecto se da*también a la  su p erfic ie  - 

ú t i l  c¡el troquel l a  conveniente convexidad.

Después de efectuado el moldeado de l a  suela éei modo usual en 

l a  fabricación de suelas de goma regenerada, se  r e t i r a  e l  molde de l a  

prensa, 36 levanta el troquel -5- por medio de los ganchos -7- y se - 

coico a sobre una mesa o plataforma vuelto del rev§3 es decir descan­

sando 3o'ore su cara superior plana. .La suela  que tiene su reborde en­

cajado en l a  ranura del troquel, sa le  con este y al dejarlo sobre l a  

mesa queda en la  parte superior de donde se arrano a fácilmente a mano 

con auxilio de unos gane hitos,

El fondo plano de la  c a ja  - 3- de l a  matriz tiene practicados 

unos t a l  adro 3 - 9- por los que. puede introducirse una v a r i l l a  que go l­

peada con un m artillo  permite r e t i r a r  e l  doble fondo intercambiable - 

“4-  ,

A las suelas perfeccionadas de l a  manera ejpuesta puede dár­

seles  diferentes formas: Puede disponerse e l  cuerpo de l a  suela p la ­

no como en las figuras I  y $ o convexo según las  figuras 3 y 6 ; y -
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l a  pestaña o reborde perpendicular a la  base o cuerpo de l a  suela 

(figu ras  5 y 6) o inciiaados (figuras y 5) según un ángulo más o 

menos abierto. La Jbrma de l a  suela puede ser de contorno sim étri­

co con respecto a su e je ,  ap licable  indis tintan ente a uno u otro - 

p ié ,  o bien pueden disponerse por pares según dos modelos sim étri­

cos entre si.* uno para cada p ié .  Todas estas variantes así como la  

diversidad de dibujos que puede formar en r e l ie v e  e l piso de l a  sue­

l a ,  la  coloración de la  goma, y e l  eapesor de la  suela^del reborde, 

en nada afectan al principio  esencial de l a  patente.

--==. ,N 0 T A, « a í -

Se re iv in d ic a  ©orno objeto de e s ta  patente:

1)  . En las suelas de goma para calzado, moldeada con goma pul­

verizada y conglomerada, procedente de desperdicios o deshecho, el - 

perfeccionamiento consistente en disponer en e l  borde de l a  su ela  y

a todo su alrededor en la  su p erfic ie  correspondiente a su o ara in te r­

na, un reborde saliente o pestaña moldeado con la  ausla, que permite 

unir esta  al corte  del calzado oo-silndola  o pegándola al mismo.

2 )  , Suelas de goma según la  re ivin dicación  1 ,  obtenidas aglo­

merando goma pulverizada, por l a  acción simultánea de presión y tem­

peratura, en un molde cuyo macho c troquel tiene una hendidura para 

moldear el reborde sa lien te  o pestaña de la  suela y cuya matriz t i e ­

ne un fondo de quita y pon que presenta un grabado o curvatura corres­

pondientes a l que ha de tener l a  cara de pise de l a  suela,

3) . Perfeccionamiento en las suelas de goma para calzado.

Barcelona, 12 de mayo de 1927.
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