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P A T E N T E

a favor de
Len, JUAN OMILA BORRAS, domiciliado en PALMA TE VWALTORCA ( Raleares )
por:

" Perfecciconamiento en las suelas & e goma para calzado "

Memor i a Deegcricvtiva

El perfeocionémiento objete de esta patente, se refiere a
ung dispesicidn en las suelas para calzadc, formadae de goma regene=
rada, que facilita su unidn al sorte cel miswmo,

Eg ya conocida la fabricacidén de suelas para calzado, mole-
deacas Ce goma regensrada, o g €2, de goma procedente de desperdicios
o0 deshecho tales como CHmaras, cubisrtas y llant as macizas de vehicu-
loe, jugueles y otros articulos de& gran consumo. Fl1 procedimiente se-
guido er. este ramo de fabricacidn consiste esencislmente en triturar
Yy palverizar los desperdicics previamente seleccionados, sometiendo -
el producto asi oblenido colec ado en la matriz de un molde de presidn,

en la cantidad necesaria para formar la suelszs, a la accilén combinada



del caler y una enérgica presiln para que la goma pulverizada entre
en un principic de fusién sin llegar aderritirse, formando una ma-
8a aglomerada y compacta que llena todecs los huecovs del molde, y que-
dando asi la suela perfectamente moldezda.

Hasta el presents, la fabricacibn de suelas de esta clsse de
goma regenerada, se ha limitado a la produccién de formas pianas 0 =
plarchas de superficie plana, sin c¢tro relieve que el lsbredo o ranu-
'2d¢ que ususlmente present a esta class de suelas en su piso ¢ cara -
externa y destinadas especialmente a la wonfeccidén de ¢zl zado ligero,
comc alpargatas y zgpatilles,

E1l perfeccicnamiente objetc de esta patente, consiste esen-
cialmente en la fabricaciln y explotaciln de suelas formadas de goma
reg enerads, provistas de un reborde saliente o pestaia moldeado con -
ia suela, dispuestc enel burde ¢e 1a mismay a todo su alrededor en -
la superficie corréspondiente 2z su cara interna, que permite unir l1a -
suela al corte de) calzado, cosiéndola o peghndola al wmismo,

Para la fabricacidén de suelas de gowa regenerada, 'ccm este -
perfeccionamiento, s¢ emplea un mclde metdlico compuesto e una matriz
o vzja cuye fondo fijo d intercambisble puede dejarse liso o coy el -
relieve correspondiente para estampar en la superficie de pise de la
suela el labrade y rammwado gue acostumbra esta presentar, 4justade a
la czvidad de esta matriz o heubra, se desliza el tregquel o macho del
molce, el cual presenta en el borde y a todo alrededor de su superfi-
cie Util, una hendidura gracticada a buril, que reproduce exactamente
en hueco l1a forma de la peastafia o reborde quée ha de sallr moldeado en
relieve con la suelz. Dicha superficie Tt il del troquel puede dispo-
-nerse en forma plana o con lg convexidad correspondiente para dar a
la suela la forma adaptable 2 la planta del pié, a cuye efecto se G4
tambien al fondo postizo de la matriz la conveniemte corcavidad.

Las piezas metilicas que Compon en €n yolde, se oalienﬁan v

mantienen a la tenmperatura conveniente para due al transmitir la pre-

sifn ejercida scbre el molde por una prensa hidrfulica o por otro me-

dlo adecuadq al producto contenido, adquiera &ste el grado de pasto -



sidal conveniente para su mcldec y perfecta unidn de todas las phrti-
culas e pclve, Para evitar que la suela moldeada Quede pegada 2 las
paredes Zel molde se espClverean %stas con polvo de talco o jabonci-
l1lc antes de llenar aguel,

Como se ccmprende,( empleando prensz2s de las diménsicnes Son-
venientes, se puede acorlar varios moldes para fabricar varias sue-
las a la vez,

] Esta clase de suelas asi perfewionadas pueden sustituir per-
fectamente tanto ror su aspecte y present_acién como por su calidad y
resistencia a las similares, provistas tamblen derrebxrie o peatafia
de eujecién,que ge vienen fabricando de pasta de goma cruda vulcani-
zabs, resultando las primeras muchlisimo mis econdmicas Que estas Qiw
tigas, pues la elaboracién de la goma aglomerada y regenerada se rea-
liza mediante una scla operacidn, con sencilla maguinaria mientras que
' la cbterncidén de suelas de pasta de gema cruda vulcanizada requiere una

serie de operaciores muy laberioszs efectuadas con complicada y costoss
. maguinaria, due éncarecen considerablemente €l coste de produccidn, -
gravado ya por el elevado precio de la primera materia,

Para la mejor comprensiln de esta Memoria, en el plano adjunto
se represemta oomo ejemplo una forma de €jecucidn del perfecci onamien-
30 cbjeto de esta patente, aplicado a una sucla de polw de goma aglo-
rier ado,

La figura 1 representa en corte longitudinal por la linea I-I
de la figura 2, un molde contenisndo a la suela completamente formada
y dlspuesta para ser retirada de aquel,

La figura 2 es una seccién transversal del conjunto segln II-
IT de 1a figura 1.

La figura 7 es una vista 2n planta de la matriz del molde, sin
el trogquel o macho,

Las figuras. 4, 5, 6 y 7 representan en seccidn transversal di-
ferzntes variantes en la forme 3e la suela perfedcionada con el rebore-

de ¢ pestefia de referencia,

La suela -1- con su pestafia o reborde -2- objeto del perfec-



- 4.
¢lionanmientc, se obtiene con el molde compuesto de la matriz metflics
-5- provicta del doble fondo intercembiable -Y~ y el troguel -5-que
core tituye el macho del molde perfectamente ajustado lateralmente a
ia cavidad de la matriz -3- y provisto de 1los huecos -6- qQue permiten
retirerlo de la misma unsg vez moldeads la suel a, mediante ganches -7-,
El troQuel -Z- presenta en el borde y a todo alrededor de su superfi-
cie Util la ranura -8 practicada a buril, cuyo espocio llena total-
nménte la goma pulverlzada y semifundide al ser compgimida enfrgicamen-
te por el troqQuel, mantenido &ste, asi com su correspondiente matriz,
a la temperatufa necesaria para que la goma sin llegar a derritirse, -
adquiera el grado de pastosidaéd ccnveniente para su moldeo,

E]l deble fondo intercembiable -4- gjustado lateralmerte y en
su cara Inferior plana al fondo de la caja -3~ de la matriz, tiene en
su éuperficie libre o Qtil, grabado en relieve el ranurado ¢ labrade
Gue ha de salir moldead en el pilsc de la suela, presentando ademis
cicha superficie la concavidad correspondiente para daf a la suela la
forma adeptable al pi&, a cuyo efecto se da"tambien a la awperficie -
1t11 del troquel la conveniente convexidad,

Despu&s de efectuaco el moldeade de la suela éel mode usual en
la fabricacifn de suelas de goma regenerada, se retirs el molde de la
prensa, se levanta el troquel -5- por medio de los ganchos =7- y se -
Coloe a sobre una mesa o plataforma vuslto del revés es decir descane
gando s00re su cara aupeérior plana, .La suela que tiene su reborde en-
Gajado &2 la ranura del troquel, sale con eate y al dejarlo sobre la
ness queda en la parte superior de dnde se arranca facilmente a mano
con auxilic de unos ganchitos,

El fondo planc dGe la caja -3- de la matriz tiene practicados
unos taladros =3- por los Que ruede introducirse una varilla qQue 80 1=
re ada ¢on un rertillo permite retirar el dolle fondo intergambiable -
i I

| A las suelas perfeccionadas de la manera expuesta puede dfre
seles diferentes focrmas: Puede dispcnerse el cusrpo de la suela pla-

no como en las figuras % y 5 ¢ convexo seglin las flguras 5y 6 v -
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la peatsfi® 0 reborde perpendicular a la base o cuerpo de la suela
(figuras 5y 6) o inclimados (figwas 4 y 5) seghn un 2ngulo més o
wencs ablerto, La Hrma de la suela pusde ser de contorno simdtri-
Co con reapecfo & su eje, aplicable indiztintamente a wno u otro -
pi®, o tien pueden disponerse por pares s egln dos modelos simBtri-
ces entre sl, uno para cada pi&. Todas estas variantes asf como la
diversidad de dimujes gue puede formar enrelieve el plso de la sue-
la, la coloracién de la goma, y el espesor de la suelazdel reborde,
éen nada afectan al primdipio esencial de la patents,
~-==, NOT A, 2z~
ce reivindica somc objetc de esta mente:
31). En las suelas de goma para calzadc, moldeada con goma pui-

verlzada y conglomerada, procedente de desperdicios o deshecho, el -

berfecoionamiento consistente en disponer en el borde de lasuela y

a todo su alredsdior en la superficie correspondiente a su cara inter-
na, un rebocrde saliente o pestafa moldeade con la su2la, due permite
unir 8sta a2l corts del ¢alzado vo-sidndola o peghndola al misme,

2). Suelas de goma s2gfin la reivindicacién 1, obtenidas aglo=-
zerando goma pulverizadg, por la acoiln simulténea de presiln y tem-
reratura, en un molde cuyo macho ¢ troduel tiene una hendidura para
noldear el reborie salient e o pestafa de la suela y cuya matriz tie-
ne un fondo de quita y pon Que presenta un grabadc ¢ cwrvatura corres-
#ondlentes al que ha <e tener la cara de rise de la suela,

3), Perfeccionamierto en las suslas de goma rara calzado,

Barcelona, 12 de mayo de 1927,
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