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MEMORIA descriptiva que =2 acompafis a la solicitud de
patente de invencidn = favor de Don John Wattmann,Arguitecto,re-
sidente en Berlin-Lankwitz,lessingstr.l12a,por: "Moldes para la

soldadura alumino tirmica de railes" (Clase 14).
3

Fn ls soldsdura slumino térzica de railes,segun el procedi-
miento llamado combinado el agujero de la colada desemboca en
el molde por su parte inferior. Desde el crisol de reaccidn

sale y corpe‘hacia aZuera prineremente el hierro mas pesado y
llena el molde subiendo desde abazjo hacia arriba hasta aproxi-
madamente la mitad del tabigque. La ligera escorie que le sigue
no llega de igual modo al propio molde,sino gue llena unicamen-
te la abertura de la colada hasta encontrar una salida superior.
pasando por la cual entra desde arriba en el molde. En esta dis-
posiciéffdel molde se presente al inconveniente de qve la esco-
ria cayendo pof el orificio de entrade llena primeranente solo
un lado del molde,y,unicamente despues de haber subido en este
hasta mas appib%ckela'superficie d=21 rail,pesa por encima de
asta y vierte en el otro lado del molde., Mientras la escorisas
llens un solo lado del molde debe en este lado el nivel super-
ficial del hierro,s cause del sobrepeso de la escoria que se
encuentre encima,hallarse nas bajo gue en el otro lalc del rail,
segun la ley de los tubos ccmurnicantes. Pero &an prorto como
despues la escoria,por encira de la superficie del reil,llega
tambien a lea otra mited opuesta del molde vueve o deseparecer
la desigualdad de los dos niveles superficiales del hierro y
este se colocae a igual altura en los dos lados del reil. Esta
oscilacidn del nivel superficial del hierrc durante la fundi-
cidn es muy perjudicial pars ls calidad de 1la soldadura, porque

el hierro térmico que pesa & lo largo del tebique del rail




& disuelve = menudo el material del tabique de dicho rail en bas-
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tante extensidn y deja =gujeros en el tabique del mismo al beo-
jar e1®nivel supex‘ficial.:?‘ﬂ
gl psesente invento suprime este inconveniente al re-

gular la caide de la ewcoria de modo gue llene simulteansamen-
te las dos partes del molde,2 la depechs y a la izquierda del
rail. Pare lograr esto se halla colocada a2 la altura de la cai—
ds de la escoria,partiendo de esta y haciendo puente sobre el
rail,una artesa,en la cual la escoria se extiende y es cond u-
cida mes lejos horizontalmente y corre o pasa por dos agujeros
que hay en el fondo de cade lado del rail en las dos mitades
Ael molde. Se llenan entonces ambes mitades del molde igual-
mente con escoria,los dos niveles superficiales del hierro,a
le. devecha y a la izquierda del rail,quedan durante la afluen-
cia de escoria a2 igual altura,y falta todo motivo para due
destruyen el hierro térmico del tabique ded rail.

Los dibujos 1,2,y 3 muestran un ejemplo de ejecucidn del
invento. L& Fig.l muestra uns seccidn transversal a través del
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rail en el nunto d2 1a unidén. La ¥ig.2 una gseccidn longitudi-
nal & travéds del rail en su eje simdtrico. La Fig.3 una viste
de la unidn desde alto. En todas las figuras es & el vail: b
1z ebertura dz la colada: ¢ la artesa con las aberturas de sa-
lida 4 a los dos lados de los railes.

NOTaA, %

SE REIVINDICA: 1°.,- Molds 4e fundicidn pars la soldadura
alumino térmica de railes,con le especialidad de que le salida
de las escorias de 1a colada estA reglade por medio de una ar—
tesa gque tiene aberturas a los dos lados de los railes,por las
cuales®las escorias vierten por igual en el hueco o molde.

20.~ Esta patente recaerd sobre "Molde para la soléadure

alunino térmica de railes". Madrid 20 de.Mayo de 1927.
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