MEMORTA degeriptiva que se acompafia a la solicitud de pa-

tente de invencidn a favor de Don Félix Lange,Arguitecto,re-
sidente en Berlin-Lankwitz,Humperdinkstr,11,por: "Procedimien-
to pare la solﬁ?dura por presidn alumino térmica" (Clase 14).
~=000~~

En la soldesdura por presidn alumino térmica se conoce el
procedimiento que consiste en calentar las piezas a soldar,por
sjemplo,railes,por medio de la fundicidn alumino térmica,a una
temperatura determinada,vertisndo en una formas © molde que ro-
dea el sitio de lea soldadura y que consiste en un solo hueco
no dividido,oc tambien en varios huecos separados entre si,la
mezcla aluvmino tédvmica,puesta en reaccidn y fundida en un cri-

2

sol especial.

Con este procedimiento se pierde una cantidad relativemente
grende de calor por la reaccidn de lea mezcla alumino térmica
en ¢l crisol. Se pvede trabajar en cambio con un rendimiento de
calor considerablemente maycr si la mezcls alumino térmice se
pone en accidn en :1 molde mismo. Bn esto existe,sin embargo,
le dificultad de rellenar el molde gﬁ todas sus partes con la
mezcle alumino tg;mica: por ejemplo,en la soldadura de railes
ez dificil introducir en los huecos o moldes debejo de la base
cantidadéé considerables de mezcla alumino térmica. Pero ademés
se fusiona a menudo la mezcla alumino térmica con el hierro de
le pieza,porque el hievrro gue se segrega produce un recalente-—
mlento excesivo,sobre todo en 1los bordes salientes. Una tal fu~
s$ién de la pieza cén 1z fundicidn y el aumento de seccidn onper—
£il resultante de ellc anula la ventaja vrincipal que posee la °

soldadure pure de presidn frente 8 la soldadurs de fundicidén

v & la soldadura combinsada,



: : . .
Con el sistemz objeto del invento se evitan los inconvenlen-
tes de los procedimientos hasta ahora conocidos pare efectuar
la soldadura de presién glumino térmice y se logra uns ventaje

técnica y econdmica frente & ellos al unir entre s1 convenien~

& .
ﬂlgs E1 dibuvjo adjunto muestra un ejomplo de ejecucidn en 1a

solfsdura de railes entre si.
! a . .
h 2 es una seccidn trensversal del rail: b el molde en el

cual estén Aispusstos huecos ¢ y d. El hueco ¢ se encuentra de-
bajc de la base del rail ¥ esté unidoaxn\el hueco 4 que rodes
el tebique y la superficie por los cahales e: £ es la coleda
pars la findicidn alumino térmica. Hay que calcular la cantided
de esta #1tima de modo que el hueco ¢ esté 1leno y que pese un
poco por los canales e en el molde. Este se 1llens previamente
con lsz mezcla alumino térmica que se 2nciende en 1la fundicidn

o
1iquida alumino tevmica entrando por e v es puesta en reeccidn.

oo NOT A
MR s

S¥ REIVINDICA: 1°9.- Procedimiento pars 1la soldadura por pre—
sidn slumino térmica de piezas entre si por medio de caleonte-
miento =alumino térmico con la subsiguiente compresidn de estas,
con le =specialided de gque en el hueco o0 molde colocudo alre-
dedor del sitio de la soldadura selgisponen dog secciones de
las que gna se llena con la mezcle alumino térmica gue agqul en%
tre en reaccidn,fiientras que en la otra se vierte la fundicidn
alumino térmica 1iquida en un crisol especial.

20,- Procedimiento,segun le reivindicacidén primera,con la

especialidad de quenlas dos secciones del hueco o molde estén

uniZas por uno o varios cansles,por 1os cuales 12 fundicidn

e ‘1{quide elumino térmica,vertids en una seccidn,entra en la otre

. seccidn vy enciende 12 mezela alumino térmica que en ella se



andéventra,.

3°.~ Esta petente recaeri sobre: "Procedimiento para la sol-

dedura por presibén alumino térmica", e,

Madrid 20 de Mayo de 1927,
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