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I ' .ÍESgECfAL Mniw

El p r e s e n t e  invento  s e  r e f i e r e  a un p r o c e d i m i e n t o  

de f a b r i c a c i ó n  c e n t r í f u g a  de p i e z a s  de c o n s t r u c c i ó n  h u eca s ,  

p r i n c i p a l m e n t e  tubos  y t u b e r í a s ,  que l l e v a n  una d e s v i a c i ó n  

que l a s  aparta de l a  l í n e a  r e c t a ,  t a l  como un codo o u n ió n  

de forma curva o angular  o v a r i a s  d e s v i a c i o n e s  empleándose  

para e s t a s  c o n s t r u c c i  ones  cemento aglomerado o argamasa u 

o t r a  m a te r ia  p l á s t i c a  apropiada,  que puede l l e v a r  o no, 

em,potrada una armadura de r e f u e r z o . El in v e n t o  s e  r e l a c i o n a  

también con e l  aparato para l a  r e a l i z a c i ó n  d e l  p r o c e d i m i e n t o , 

a s i  como con l a s  p i e z a s  de c o n s t r u c c i ó n  r e s u l t a n t e s ,  i n c l u s o  

l a  p r o d u c c i ó n  o f o r m a d  ón de determ inados  c o n t o r n o s  o p e r f i l e s .

Es im portante  que l a  armadura o r e f u e r z o  d e l  

m a t e r i a l  s e  c o l o q u e  en l a  p o s i c i ó n  que s e  d eterm ine  de antemano,  

a cuyo e f e c t o  me s i r v o  de d i s p o s i t i v o s  apropia dos  que 

aseguren  e l  que l a  armadura de l o s  m ateri  al e s  no s e  s a l g a  

de su  s i t i o  ni e x p e r im e n te  d eform ación  alguna m ie n tr a s  s e  e s t á  

empotrando•

El in v e n t o  e s  a p l i c a b l e  a l a  p r o d u c c i ó n  de p i e z a s  

de c o n s t r u c c i ó n  h u eca s  de d i f e r e n t e s  t i p o s  y s e c c i o n e s  t r a n s v e r ­

s a l e s  o p e r f i l e s ,  como p o r  e jem plo  c i l i n d r i c o s ,  p o l í g o n o s  

o en forma de óvalo  u o v o i d e .

Con e l  f i n  de o b t e n e r  e q u i l i b r i o , o p o r  l o  menos un 

e q u i l i b r i o  s e n s i b l e ,  s e  agrupan s i m é t r i  comente dos  u n id a d es  

o cuerpos  de moldeo,  p o r  e je m p lo ,  animándolos  de movimiento de 

r o t a c i ó n ,  como un s o l o  e lem ento  r o t o r . En algunos c o s o s  s u e l o  

emplear una o más masas e q u i l i b r a d o r a s  para o b t e n e r  d ich o  

eq ui  1 i br i  o.

La m a te r ia  aglomerada e s  cargada o i n t r o d u c i d a  

en l o s  m oldes ,  h a c i é n d o l a  que s e  d e s p l a c e ,  s i g u i e n d o  l o s  

c u r s o s  o caminos que s e  d e s c r i b e n  más a d e l a n t e ,  a f i n  de 

e l a b o r a r  l a s  c o n s t r u c c i  ones en p a r t e ,  de una manera retrógrada  

o en r e t r o c e s o  y en p a r t e  radi almente,  a l r e d e d o r  de un e j e  de 

r o t a c i ó n • ■

Los  e le m e n to s  o medios de moldeo de cada unidad  

moldeadora o moldee, comprenden unos cu erp os  de c o n f i g u r a c i ó n  

e x t e r n o  e i n t e r n o ,  a l o s  que d e s i g n o ,  para di  s t i n g u i  r í o s  un



-  2 -  X "

molde y un macho, r e s p e c t i v a m e n t e ,  e n t r e  l o s  c u a l e s  hay 

habí l i t a d o  uno o más e s p a c i  os  de moldeo,  componiéndose p o r  l o  

g e n e r a l  lo. hembra y e l  macho de cada molde de segmentos  

a c o p la d o s * En algunos  c a s o s  l o s  segmentos  que in t e g r a n  e l  

macho del  molde t i e n e n  unas di  vi  s i  ones  t r a n s v e r s a l e s ,  u n id a s  

de un modo c o n v e n i e n t e , y con o b j e t o  de que e l  aglomerado  

s e  vaya desplazando e i n t r o d u c i é n d o s e  en e l  e s p a c i o  o e s p a c i o s  

d e l  moldeado, e l  macho vá p e r f o r a d o  según l a s  n e c e s i d a d e s  

d e l  c a s o *

El m a t e r i a l  aglomerado e s  lanza do por  f u e r z a  

c e n t r i f u g a  al  i n t e r i o r  d e l  e s p a c i o  o e s p a c i o s  de moldeo,  

empleándose l o  que llamamos un d e f l e c t o r  o d esv i  ador, d i s p u e s t o  

de p r e f e r e n c i  a en s e n t i d o  a n gular  a l  e j e  de r o t a d  án, a f i n  

de asegurar  de una manera conveni e n te  l a  a l i m e n t a d  án o carga  

d i f e r e n c i a l  d e l  molde,  según s e  e x p l i c a  más a d e l a n t e *

Puede em plearse  un e s t a t o r  o elemento  f i j o  c u a l q u i e r a  

c o n v e n i e n t e ,  p e r  e jem p lo ,  uno de t i p o  c o n o c i d o , mediante e l  

cual  e l  mecanismo c e n t r í f u g o , designado con e l  nombre ds 

" r o t o r ", descansa  p o r  medio de unos r o d i l l o s  en cada uno de  

sus  extrem os, e f e c t u á n d o s e  e l  a c c io n a m ien to  o tr a n s m i s i á n  

p r o p u ls o r a  p o r  f r i c c i á n  o de o tr a  manera*

Los d i s p o s i t i v o s  d e s t i n a d o s  a l a  d eb ida  c o l o c a c i ó n  

de l a s  armaduras de r e f u e r z o  en l a  m a t e r ia  p l á s t i c a  ván 

montados en una p i e z a  o e lem ento  f o r m a t i v o  t a l  como un 

macho o n ú c l e o ,  (que s i r v e  para s o s t e n e r  l a  armadura de  

r e f u e r z o ) ,  y que l l e g a n  a c u b r i r s e  p o r  d e n tr o  y p o r  f u e r a  

de m a t e r i a l  aglomerado de determinado e s p e s o r * La armadura 

o r e f u e r z o  de e s t a s  p i e z a s  de c o n s t r u c c i é n  comprende una 

e s p e c i e  de j a u l a s  alambradas de modelo o d i s e ñ o  apropiado  

con unos alambres o miem.bros l o n g i t u d i n a l e s  que l a s  unen*

Es p o t e s t a t i v o  d i s p o n e r  l a  armadura de r e f u e r z o  y e l  aparato  

de su c o l o c a c i ó n  para po d er  in c o r p o r a r  en l a s  p i e z a s  de 

c o n s t r u c c i ó n  monturas para chimeneas o c o n d u ctos  de s a l i d a ,  

a s í  como para p o d e r  fo rm ar d e c l i v e s ,  o r i f i c i o s  de v i s i t a  o 

i n s p e c c i ó n ,  r e s p i r a d e r o s ,  v e n t i l a d o r e s ,  e t c * * *  En e l  curso  de 

e s t a  memoria, al  s e r v i r m e  de l a  denominación e s t r u c t u r a ,  o 

c o n s t r u c c i  án, s e  q u i e r e  dar a e n t e n d e r  un a r t í c u l o  u o b j e t o



c u a l q u i e r a  para cuya f a b r i c a c i ó n  pueda t e n e r  a p l i c a d  ón é s t e  

in v e n t o .  Al  h a b la r  de "aglomerado o a g lom erados" habrá de 

e n t e n d e r s e  que se  trata, de cemento, m a t e r i a l e s  de l a  c l a s e  de 

cemento,  hormigón y sus  e q u i v a l e n t e s ,  armados o s i n  armar.

Al s e r v i r n o s  de l a  p a l a b r a  "armadura", o "armadura de r e f u e r z o "  

s e  e n t i e n d e  que abarca c u a l q u i e r  d i s p o s i c i ó n  o com bin ación de  

m a t e r i a l  en forma apropiada, que podrá s e r  p o r  e je m p lo ,  

alambre e n r o l l a d o  en e s p i r a l ,  con e le m e n to s  l o n g i t u d i n a l e s  

de unió n,  que s e  combinan p o r  medio de so ldadura,  l i g a d u r a  o 

de otro  modo.

En l o s  d i b u j o s  que s e  acompañan, que son de forma  

es quem ática  vá r e p r e s e n ta d a ,  p o r  v ía  de e jem p lo ,  una forma  

de r e a l i z a c i ó n  d e l  in v e n to  en su a p l i c a c i ó n  a l a  f a b r i c a c i ó n  

de un po,r de tu b o s  cu rvos ,  l lam ados  también mas a d e l a n t e  

tu b o s  de d e s v i a c i ó n ,  p v r  medio de mi t i p o  de r o t o r  de d o b l e  

molde o molde gem elo• Claro e s t á  que e l  in ven to  no s e  l i m i t a  

a e s t e  e jem p lo  de r e a l i z a c i ó n ,  p u e s t o  que l o s  d e t a l l e s  de 

construyeción r e p r e s e n t a d o s  y d e s c r i t o s  pueden  s e r  o b j e t o  de  

m o d i f i c a c i o n e s  s i n  a p a r ta r s e  d e l  e s p í r i t u  y a lc a n c e  de l a s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  d e l  f i n a l .  A s i ,  p o r  e je m p lo ,  l a s  e x tr e m id a d e s  

cue terminan en forma de e n c h u f e  pueden  cambiar de p o s i c i ó n  

con r e l a c i ó n  a l a  carga o a l i m e n t a c i ó n  d e l  aglomerado, y se  

podrán p r o d u c i r  p i e z a s  de c o n s t r u c c i ó n  de d o b le  e n c h u f e ,  con  

b r i d a s  u o t r a s  fo rm a s  d,e c o n s t r u c c i ó n .

La F i g .  1 e s  un p la n o  de c o n ju n t o  de un r o t o r  de 

dos u n id a d e s ,  e l  c u a l ,  en p a r t e s  que ván d i v i d i d a s  p o r  l a s  

l í n e a s  XZW y VZY ap arece  ampliado con mayores d e t a l l e s  en  

l a s  f i g s .  2, f ,  4 y j>.

La F i g .  2  e s  una v i s t a  en p la n o  y en c o r t e  

p a r c i a l e s  de l a  p a r t e  que vá l i m i t a d a  p o r  l a s  l í n e a s  VZX•

La F i g .  J  e s  un c o r t e  de l a  p a r t e  l i m i t a d a  p o r  l a s  

l í n e a s  VZW.

La F i g . 4 e s  un p la no  de l a  p a r t e  l i m i t a d a  p o r  l a s  

l í n e a s  XZY.

La F i g .  f  es  o tro  p l a n o ,  en c o r t e  p a r c i a l  de l a  p a r t e  

l i m i t a d a  p o r  l a s  l í n e a s  WZY.

La F i g .  6 e s  un alza do  de una p a r t e  d e l  r o t o r  r e p r e -



*

s e n ta d o  en c o r t e  p a r c i a l  p o r  l a  l í n e a  F  de l a  F i g . i .

La F i g • 7 e s  una p r o y e c c i ó n  p o s t e r i o r  de una p a r t e

de un e lem ento  de m oldeo, v i s t o  en l a  d i r e c c i ó n  que s e ñ a l a  l a  
7

f l e c h a  A de l a  F i g . 1 .

La F i g .  8 e s  un c o r t e  p a r c i a l  y un p la n o  p a r c i a l  de 

un elemento de moldeo,  v i s t o  p o r  e l  lado de l a  e s p i t a  en l a  

F i g . f  y mirando en s e n t i d o  p e r p e n d i c u l a r  a d i c h a  f i g u r a *

La F i g . 3  e s  una v i s t a  en c o r t e  t r a n s v e r s a l  p o r  l a  

1 ín ea  de l a  F i g . 3 , mostrando p a r t e s  de un l lamado d e f l e c t o r  

o d e s v i a d o r  y de l o s  e lem en to s  a s o c i  ados al  mismo.

La F i g . 10 e s  una a m p l ia c ión  de p a r t e  de l a  F i g . J  

mostrando p a r t e s  de l a  Ju n ta  de l a  d i v i  s i  on de un macho,  

separadamente •

La F i g . 11 muestra d e t a l l e s  de un a n i l l o  c o n t r á c t i l  

co lo ca d o  en l a  j u n t a  de l a  d i v i s i ó n  de un macho.

La F i g . 12  e s  una a m p l i a c i ó n  de p a r t e  de l a  F i g .  j>, 

y muestra l o s  d e t a l l e s  para l a  s u j e c i ó n  d e l  d e f  l e c t o r .

La F i g .  13 e s  un c o r t e  t r a n s v e r s a l  tomado a t r a v é s  

de p a r t e  de un a n i l l o  c o n f i g u r a d o r .

La F i g .  14 r e p r e s e n t a  p a r t e  de l  expresado a n i l l o  

v i s t o  de f r e n t e  p o r  su cara i n t e r i o r .

La Fig°  13  e s  un c o r t e  t r a n s v e r s a l  , tomado a t r a v é s  

de l a  F i g .  14 , p e r o  v i é n d o s e  l o s  medios  de maniobra c o l o c a d o s  

en o t r a  p o s i c i ó n .

La F i g .  l S  e s  una v i s t a  de l o s  medios que s i r v e n  

para u n i r  e l  casco  d e l  molde a un elemento anular .

Las u n id a d es  o moldes  que van combinadas como un  

s o l o  r o t o r  van r e p r e s e n t a d a s  como s i  f u e s e n  i d é n t i c a s ,  p u e s  

en e f e c t o  son i d é n t i c a s  o m a ter ia lm ente  i d é n t i c a s  en a q u e l l o s  

c a s o s  en qv.e deban c o n s t r u i r s e  p i e z a s  s i m i l a r e s ,  yendo 

adaptadas de manera que moldeen un tubo que p r e s e n t e  una curva  

o d e s v i a c i ó n  y s e  podrán m o d i f i c a r  para que den como r e s u l t a d o  

l a  -producción de p i e z a s  de c o n s t r u c c i ó n  a l a s  c u a l e s  s e  puedan  

a c o p la r  o montar a d ita m entos  o su p le m e n to s .

Al ca sco  d e l  o l d e  de cada unidad vá acoplado un 

elemento r o t o r  anular  A que t i e n e  una p i s t a  de rodadura b 

con una p e s t a ñ a  en a, s ie n d o  l o s  ánulos  cnr> '
uun c e n t r i c o s  al



e j e  de r o t a c i ó n  XW. En M van indi o ados l o s  moldes  cada 

uno de l o s  c u a l e s  t i e n e  un c a s c o  m que d e s c a n s a  en unas  

e x tr e m id a d e s  conf ig ura do  ras  B-T) estando t o n to  e l  casco  

como l o s  extrem os  formados convenientem ente  de un p a r  de 

segmentos u n id o s  con sus  medios de unió n,  que van r e p r e s e n t a d o s  

según puede v e r s e  en l a s  F i g s .  2 a l a  3 , , en forma de h i e r r o s  

de ángulo o e s c u a d r a s  c_ que p r e s e n t a n  unas b r i d a s  k_, 

empalmadas p o r  medio de l o s  t o r n i l l o s

C e s  e l  macho del  m olde . El c a s c o  d e l  molde y e l  

macho son en  a lg u n o s  c a s o s  r e c t o s  p o r  cada extrem idad,  según  

s e  vé  en m y 0 L, (v éa s e  F i g . 3 ) ,  a f i n  de p r o d u c i r  p i e z a s  

de c o n s t r u c c i ó n  con extrem id a d es  que f o c i l i t e n  sus  u n io n e s  o 

j u n t u r a s  y su f i j a c i ó n  en l a  a l i n e a c i ó n  debida, como tu b o s  

u o t r a s  p i e z a s  de c o n s t r u c c i ó n .

Las m ita d es  d e l  -molde van u n id a s  p o r  unas p l a n c h a s  

de coronamiento G-H, que aparecen u n id a s  p o r  medio de  

r o b l o n e s  36,  (véanse  F i g s .  4 y 6)  a l o  la r g o  de l a s  coronas

de l o s  c a s c o s  y s o b r e  e l l a s  y p o r  medio de u n os  n e r v i o s  J - K  

que van u n id o s  p o r  l o s  remaches 3 7  según puede v e r s e  en l a s  

F i g s . 2 y 3 , a l a s  b r i d a s  K  de l o s  h i e r r o s  de ángulo o 

escu a d ra s  c de cada medio moldeo Las m ita d e s  de l o s  moldes  

s e  a t o r n i l l a n  e n t r e  s í ,  d e sp u é s  de h a b er  co lo ca d o  e n t r e  

l a s  b r i d a s  k  un m a t e r ia l  de e s t a ñ e  amiento h e r m é t ic o  t a l  

como goma» En l a s  p l a c a s  de coronamiento G-H hay fo rm ados  

unos o r i f i c i o s  t a l e s  como 39  y 40 para p o d er  t e n e r  acceso  

a l a s  t u e r c a s  de l o s  t o r n i l l o s  38,  y en g en e r a l  para  

f a c i l i t a r  l a s  monturas y l o s  a j u s t e s ,  a s i  como l a  maniobra  

de un acoplam ie nto  33,  d e l  cual  habí aremos más a d e l a n t e .

Las u n id a d e s  de moldeo o moldes  d i s p u e s t a s  s i m é t r i -  

camiente con r e l a c i ó n  a su e j e  de r o t a d  ón común van u n id a s  

en a lg u n o s  c a s o s ,  p o r  medio de l o s  t i r a n t e s  f_ que tienen  

unas ca b eza s  e y unos a c o p la m ie n t o s  f i l e t e a d o s  g_, yendo 

cada ca beza  a l o j a d a  en una cámara h formada con unas p a r e d e s  

i ,  que descansan en un e lem en to  a n u l a r . Además de u s a r  l o s  

t i r a n t e s  o barras de u n ió n  f ,  o s i n  e l  empleo de e s t o s  órganos,  

i n t r o d u z c o  unos  muñones 48 a t r a v é s  de l a s  b r i d a s  a y unas  

p l a c a s  de u n ió n  46 s u j e t á n d o l a s  sob re  e l  molde e x t e r i o r



por  medio de l o s  remaches 47 . Cada unidad t i e n e  unas  

ex tr e m id a d e s  S-S^ l a s  c u a l e s ,  en u nión  de l a s  e x tr e m id a d e s  

3 -D del  molde, e s t á n  contorneadas  para p r o d u c i r  l a s  

nece s a r i  asco r f i  guraci  en es  d e l  tubo u o t r a  p i e z a  de c o n s t r u c c i ó n . 

A s i ,  p o r  e j e m p l o , l a  ex trem idad S  c o n f i g u r a  e l  i n t e r i o r  de una 

e s p i t a  y l a  extrem id ad 2  l a  extrem id ad de una c a n i l l a . Las  

p i e z a s  B y D moldean l a s  p a r t e s  e x t e r i o r e s  de l a s  e x trem id a d es  

de l a  e s p i t a  y c a n i l l a  o e n c h u f e s ,  r e s p e c t i v a m e n t e ,  y van 

remachadas al  casco m. En C, vá re p r e s e n ta d o  un macho , e l  c u a l;  

para p o d e r l e  s a c a r  con f a c i l i d a d ,  va d i v i d i d o  tr a n s v e r s a lm e n t e  

en p a r t e s  que l i n d a n  o empalman con un a n i l l o  c o n t r á c t i l  

in term edio  1 4 . E s t e  macho t i e n e  unas d i v i s i o n e s  para p r e s t a r s e  

a l a  forma de l a  c o n s t r u c c i ó n ,  l a s  c u a l e s  d i v i  si ones  comprenden 

una d i v e r s i d a d  de c u r v a s ,  te n ie n d o  cada d i v i s i ó n  unos segmentos  

l o n g i t u d i n a l e s  v ié n d o s e  en el'nacho r ep res en ta d o  t r e s  segmentos  

2, y t r e s  segmentos  5 ,  (véanse  F i g s . 9 y 10 ) ,  formando l o s  

segmentos 2 una d i v i  s i ó n  y l o s  segm entos  5  o t r a  d i v i s i ó n ,  

para u n i r  l a s  d i v i s i o n e s  que in te g r a n  e l  macho, l a  ex trem idad  

i n t e r i o r  de cada segmento 2 l l e v a  un arco 8 , (véa se  F i g .  1 0 ) ,  

y l a  extr e m id a d  i n t e r i o r  de cada segmento 5  l l e v a  otro  arco 1 1 ,  

formando e s t o s  a r c o s  solapadura e n t r e  s f  al  s e r  u n id o s .  El  

a n i l l o  c o n t r á c t i 1 14 abraza l o s  arcos  8,  m i e n t r a s  que un a n i l l o  

' 'd i l a t a b l e  i n t e r n o  l f ,  (v éa s e  F i g . j ) ,  h ace  p r e s i ó n  s o b r e  l o s  

arcos  11  h a c i a  e l  e x t e r i  o r , de modo que queden l o s  a r c o s  8 y 

11 f i  rmemente ap reta d os  o s u j e t o s  e n t r e  s f .  El  a n i l l o  14 

t i e n e  un e s p a c i o  18  p r o v i s t o  de medios,  t a l e s  como una le n g ü e t a  

en forma de c a r t e r a  o solap adura 1 7  que tapa d ic h o  es p a c io  

a f i n  de e v i t a r  que p e n e t r e  m a t e r i a l  aglomerado en e l  i n t e r i o r  

del  macho, l o  cual p u d ie r a  a f e c t a r  al  e q u i l i b r i o  d e l  r o t o r .

Para p o d er  r e t i r a r  f á c i l m e n t e  e l  a n i l l o  lf> t i e n e  e s t e  una 

br id a  l €  , yendo e l  a s i e n t o  anular  seña la d o  en 5 3  en 1 a 

F i g .  10 . Los  e le m e n to s  que quedan d e s c r i t o s  unen l a s  p a r t e s  

i n t e g r a n t e s  d e l  macho d i v i d i d o  en s e n t i d o  t r a n s v e r s a l  y 

producen un e l  emento de moldeo e n c o g i b l e  o c o n t r á c t i 1 y c o n t in u o .

El a n i l l o  14 t i e n e  unos va c ia d os  o m o r ta ja s  a n u la res  

49- f O ,  mediante  l a s  c u a l e s ,  al s e r  ensamblados l o s  arcos  8,
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dado oaso que l a s  p i e z a s  l l e g a r a n  

i n s e r t a r  una p a la n q u e ta  en l a  m ortaja  50, para d e s a l o j a r  l a s  

e x tr e m id a d e s  51 de d i c h o s  a r c o s , d e s p u é s  de re t i  radas l a s  

p i e z a s  5  V 1 1 ” He id én t ico ,  manera s e  podrá i n t r o d u c i r  una 

p a la n q u e ta  en l a  m ortaja  43 para d esa l  o j a r  l a s  e x tr e m id a d e s  

5 2  de l o s  a r c o s  1 1 ,  dado caso que sean l a s  p i e z a s  2 y 8,  l a s  

que primero se  r e t i r e n . En una p i e z a  de c o n s t r u c c i é n  que vaya 

de mayor a menor,  t a l  como un r e d u c t o r  d e  tu b o s ,  no es n e c e s a r io  

que e l  riacho e s t é  hecho de segmentos, p o r  más que s iem pre  s e r á  

p r e f e r e n t e  l a  c o n s t r u c c i ó n  en segm entos  ysi  l a  p i e z a  no es  

recto..  En su ex trem idad e x t e r n a ,  cada segmento vá re fo r za d o  

(v é a s e  F i g .  J J ,  p o r  ejem.plo, por  medio de una p la n c h a  7 , 4 a c u a l ,  

al e s t a r  armado e l  nacho, descansa en un a s i e n t o  n, nj r e s p e c ­

t iv a m e n te  de l a s  e x trem id a d es  3 , 3 »̂ Las extrem id a d es  e x t e r n a s  

de l o s  segmentos  de l  macho se mantienen s u j e t a s  en p o s i c i ó n  

de t r a b a j o ,  con r e l a c i ó n  a l a s  e x tr e m id a d e s  3 , 3 ^, p o r  medio 

de unos a n i l l o s  de c i e r r e  d i l a t a b l e s  E y F, r e s p e c t i v a m e n t e •

Con e l  f i n  de e v i t a r  que l o s  a n i l l o s  F  s e  s a lg a n  de su s i t i o  

por  e f e c t o  de l a  f u e r z a  c e n t r i f u g a ,  hay unos muñones 28-23  

(v é a s e  F i g • 8 ) ,  que van s u j e t o s  a cada extrem id ad 3 ,̂ y l l e v a n  

una barra t r a n s v e r s a l  co n v e n ie n te m e n te  s u j e t a  30 que vá 

re p r e s e n ta d a  con una cabeza 31 y c f  i a m a d a  p o r  medio de 

una t u e r c a  32  y de un pasador p a r t i d o  J J .  En cada uno de 

l o s  extrem os de l a  barra 30 vá montada a p i v o t e  l a  cabeza 3 4 s 

de una barra te n s a r a  o de u n ió n  34 cuyas p a r t e s  i n t e g r a n t e s  

vá r. u n id a s  p o r  unos acoplami e n t o s  f i l e t e a d o s  o p u e s to s  35 ,

(véa se  F i g .  1 ) ,  yendo l a s  o t r a s  e x tr e m id a d e s  de l a s  ex p r e sa d a s  

barras  s o s t e n i d a s , p o r  e j e m p l o , p o r  l a  barra c o r r e s p o n d i e n t e  

30 de l a  unid ad o molde c o n t i g u o .

Cada segmento  J  t i e n e  una s u p e r f i c i e  que e s t á  

p e r fo r a d a  en 13 ,  según l a s  n e c e s i d a d e s  d e l  caso ,  p ro lo n g á n d o se  

l a s  p e r f o r a d  ones h a s ta  un d e f l e c t o r  23 co lo ca d o  en forma  

c o n v e n i e n t e .  Cada uno d.e d i c h o s  segmento s es  p o r t a d o r  de una 

p la n c h a  20, (véanse  F i g s .  3  V 12 ),  presentando l a s  p la n c h a s  

ensambladas unos j u e g o s  l i b r e s  21 e n t r e  s u s  e x tr e m id a d e s ,  a 

f i n  de que l a s  p l a n c h a s  22 que l l e v a  e l  d e f l e c t o r  puedan s e r  

i n s e r t a d a s  y c o lo c a d a s  para h a c e r  que agarren o t r a s  p l a n c h a s  20

a tr a b a r s e  s e  puede
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s o b r e  e l  d e f l e c t o r  y que den v u e l t a  para c o l o c a r s e  en l a  

p o s i c i ó n  de l a  F i g .  S» La p o s i c i ó n  de l a  p la ncha 22  a n tes  de 

su r o t a c i ó n  vá in d ic a d a  p or  l ineaos de p u n t o s  en 22 $» Esta  

forma de j u n t a  vá r e p r e s e n ta d a  por  v í a  de e j e m p l o » El d e f le c to r  

o d e s v ia d o r  t i e n e  unas empuñaduras 27, a f i n  de f a c i l i t a r  su 

r o t a c i ó n  y p o d e r l e  s u j e t a r  o a f l o j a r  según se  p r e c i s e » Un 

d e f l e c t o r  cuyas  s u p e r f i c i e s  s e  pro lo n g a n  c o n v en ien tem en te  con  

r e l a c i ó n  a l  e j e  de r o t a c i ó n ,  p r e s e n t a  c i e r t a  c o n i c i d a d  p o r  

v ía  de e je m p lo ,  aero pv.ede t e n e r  cual q u i e r  otro  contorno o 

p e r f i l  apropiado» E s t e  d e f le c to r  vá rep res en ta d o  con una b r ida  

24 que l i n d a  con l a  j u n t a  d e l  macho a n t e s  d e s c r i t a ,  pero  es  

s u s c e p t i b l e  de s e r  c o lo c a d a  de otro  c u a l q u i e r  modo con r e l a c i ó n  

a l a  boca de entrada o carga d e l  m a t e r ia l  p l á s t i c o , según l a s  

n e c e s i d a d e s  d e l  c a so ,  variando en co n so n a n c ia  e l  área o s u p e r f i ­

c i e  perforada» Con e l  f i n  de e v i t a r  que e l  l í q u i d o  u otro  

m a t e r i a l  i n t r o d u c id o  en l o s  m oldes  p u d i e r a  i n f i l t r a r s e  rebasando  

e l  d e f l e c t o r ,  se  s u j e t a  a l a  b r id a  24 un a n i l l o  2f ,  p o r  medio 

de unos t o r n i l l o s ,  p or  e je m p lo ,  in s e r ta n d o  entrem edias  de e l l o s  

un m a t e r i a l  de empaquetadura h e r m é t ic a  26»

Como e s  e v i d e n t e , l a s  p e r f o r a d  ones  d,el macho, ta n to  en 

l a  Fig* g como en  l a s  e x trem id a d es  de l o s  r a d io s  mayores,  t i e n e n  

una s u p e r f i c i e  de c o n ju n to  mayor que l a s  de l a s  e x trem id a d es  

de l o s  r a d io s  menores de l a  Fig»  J  . En e l  d ib u jo  no aparecen  

l i n e a s  r a d i a l e s ,  p o r  cuanto que d,esde lu eg o  se  comprenderá l a s  

p o s i  d o n e s  que ocupan» Las p e r f o r a d  ones  de l  macho podrán  

v a r i a r  en punto a s u p e r f i c i e  o e x t e n s i ó n  y d i s p o s i c i ó n  con  

r e l a c i ó n  al c o n ju n to d e  s u p e r f i c i e s  de l a s  p e r f o r a c i o n e s  de l  

macho en l a s  e x trem id a d es  de l o s  r a d i o s  a n t e d i c h o s ,  a f i n  de 

a s e g u r a r  ca n t id a d  d i f e r e n c i a l  de a l i m e n t a c i ó n  o carga de a g lo­

merados a l a  s u p e r f i c i e  o s u p e r f i c i  e s  de moldeo,  f a c í  l i t á n d o s e  

l a  d i s t r i b u c i ó n  d e l  m a t e r i a l  p or  e l  i n t e r i o r  d e l  molde mediante  

l a s  r e v o l u c i o n e s  que e f e c t ú a  e l  d e f l e c t o r  a l r e d e d o r  d e l  e j e  de 

r o t a d  ón»

Paro, f a c i l i t a r  e l  desm ontaje  de l o s  segmentos  d e l  

macho hay p r a c t i c a d a s  o t r a s  m o r ta ja s  o v a c ia d o s  o, o l  en l a s  

extr e m id a d e s  3 , 3  ̂„ Otras m or ta ja s  o_2 , ( r e p r e s e n ta d a s  en 3  en  l a
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Fig» 3) ,  ván formadas también en l a s  e x tr e m id a d e s  S, S 1 , a f i n  

de f a c i l i t a r  l a  s e p a r a d  ón de d i c h a s  extre m id a d e s ,  de l a s  

e x trem id a d es  c c n f i g u r a d o r a s  B y D mediante l a  i n s e r c i ó n  de una 

palanca.  Con e l  f i n  d e  que l o s  segmentos de l  macho puedan  

t e n e r  ju e g o  l i b r e  e n t r e  s é ,  al  quedar c o n t r a i d o s  para su r e t i r a ­

da, s e  h a b i l i t a  un e s p a c io  42  e n t r e  l o s  bordes  l o n g i t u d i n a l e s  

de l o s  segm entos . Cubriendo e l  borde de cada segmento hay  

una t i r a  43 de un m a t e r i a l  apropiado d e s t i n a d a  a e v i t a r  que 

e n t r e  m a t e r i a l  aglomerado d e n tr o  de l a  p a r t e  no p e r f o r a d a  o 

e n t e r i z a  del  macho a t r a v é s  d e l  hueco 42 , l o  c u a l  p o d r ía  

a f e c t a r  p e r j u d i c i a l m e n t e  al  e q u i l i b r i o  d e l  r o t o r .  E s t a  t i r a  

c o b e r t o r a ,  puede i r  c o lo c a d a  p o r  f u e r a  d e l  e s p a c i o  42 , s i  a s í  

s e  p r e f i e r e .

El armado o refv,e zo B  d e l  m a t e r i a l  agióme rado comprende 

un alambre e n r o l l a d o  en forma de h é l i c e ;  e l  cual  a n t e s  de s e r  

colocado  en e l  r o t o r  s e  une pormedio de unos e l e m e n to s  

l o n g i t u d i n a l e s  ẑ  , conservando a s í  e l  paso que s e  p r e f i j a  

para l a  h é l i c e ,  mediante so ld a d u r a ,  p o r  e je m p lo . E s t a s  p i e z a s  

l o n g i t u d i n a l e s  de alambre,  s e  pueden c o l o c a r , b ien  s ea  p or  

d entro  o p o r  f u e r a  de l a s  h é l i c e s ,  pero  en e s t e  ú l t im o  c a so ,  

s e  podrán d i s p o n e r  unos s a l  i e n t e s  41 que s e  d e s c r i b e n  a 

c o n t i n u a d  ón, c o l o c á n d o l o s  l o n g i t u d i n a l m e n t e  en v ez  de c i  r c u n f e -  

renci  almente con r e l a c i ó n  al  macho.

La armadura de l o s  m ateri  a l e s  aglomerados s e  podrá, 

c o l o c a r  p o r  medio de b lo q u e s  de e s p a c i a c i ó n  44 , h e c h o s  de un 

m a t e r ia l  y con un contorno ap rop ia do, s u j e t á n d o l o s  p o r  medio 

de al  ambres, p o r  e j e m p l o . 7  e s t o s  b lo q u e s  s e  podrán emplear

en a q u e l l o s  c a s o s  que no convengan l o s  s a l í  e n t e s  41 . Con e l  

f i n  de as eg u ra r  que l a  armadura de r e f u e r z o  de l o s  m ater i  a l e s  

quede empotrada en e l  lu g a r  determ inado, s e  c o l o c a  p o r  medio de  

s a l í  e n t e s  de modelo apropiado. E s t o s  e le m e n t o s  ván representada  

en forma de a rcos  41 , (véase  F i g . 3 ),  s u s t e n t a d o s , a su  v e z , 

p o r  e le m e n to s  f o r m a t i v o s  de q u i t a  y pon, t a l e s  como segmentos  

de macho, o también pueden i r  so s t e n i d o s  en e l  a n i l l o  14 ,

(véase  F i g .  3 ),  debiendo empotrarse e s t a  armo,dura s u f  i c i  e n t e -  

mente en e l  m a t e r ia l  aglomerado, a n te s  de r e t i r a r  l o s  e le m e n t o s
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impidiendo de e s t e  modo que a q u e l l a  s e  s a lg a  de su s i t i o  o s e  

deforme» El e s p e s o r  d e l  aglomerado p o r  f u e r a  y p o r  d e n tr o  de 

su armadura de r e f u e r z o  se  determina p o r  l a  di  s t a n d  a e n t r e  e l  

molde y e l  macho en combinación con l a  p r o fu n d id a d  de d i c h a s  

s a l  i e n t e s ,  l a s  c u a l e s  en l a s  F i g s ,  2, 3 ,  5  y 9 , aparecen  

montadas sob re  segmentos  de macho, determinándose  su número 

y p o s i c i o n e s  en p a r t e  p o r  e l  co ntorno de l a  p i e z a  de c o n s ­

t r u c c i ó n  a f a b r i c a r  y en p a r t e  p o r  l a  n a t u r a l e z a ,  contorno  

y d im e n sio n e s  de l a  armadura» La c o l o c a d ó n  o fo r m a c ió n  de 

e s t o s  s a l i e n t e s  es  recomendable c e r c a  de cada una de l a s  

e x trem id a d es  de l a  armadura y en l a  p a r t e  in term edi  a de e l l a , 

según convenga» En e l  d i b u j o  van r e p r e s e n t a d a s  unas s a l i e n t e s  

41 d i s p u e s t a s  en s e n t i d o  c i r c u n f e r e n c i a l  a l r e d e d o r  de l o s  

segmentos que in te g ra n  e l  macho, pero pueden i r  d i s p u e s t a s  

de o tro  modo d i s t i n t o ,  en s e n t i d o  l o n g i t u d i n a l ,  p o r  e je m p lo .

E s t a s  s a l í  e n t e s  p r e s e n t a n  c i e r t a  c o n i c i d a d ,  p o r  uno, o como 

l o  i n d i c a  en d i b u j o  p o r  cada la d o ,  a f i n  de que puedan s e r  

r e t i r a d a s  s i n  e s t r o p e a r  e l  aglomerado ya moldeado, aun 

cuando n e c e s a r i  ámente no e s t é  acabado de c o n s o l i d a r  de l  todo,  

y para pod er  c o n t r a e r  o encoger  e l  macho van co r ta d a s  a b i s e l  

como en 41 a, p o r  uno o p o r  ambos extremos» E s t a s  s a l i e n t e s ,  

s e  pueden f i j a r ,  p o r  medio de s o ldadura,  p o r  e je m p lo , o pueden  

i r  u n id a s  en rma am.ovible a su s o p o r t e  p o r  medios apropiados  

t a l e s  como t o r n i l l o s , a f i n  de h a c e r l a s  i n t e r c a m b i a b l e s  y 

com binables  e n t r e  s í ,  según l o  r e q u i e r a n  l a s  n e c e s i d a d e s  d e l  caso  

Para formar e l  co ntorno de l a  s u p e r f i c i e  de una p i e z a  

de c o n s t r u c c i ó n  a f a b r i c a r ,  me s i r v o  de un elem ento  e l á s t i c o  

o f l e x i b l e  como e l  represen ta d o  en e l  a n i l l o  p , hecho de un 

m a t e r ia l  apropiado,  que puede s e r  goma r e f o r z a d a  de lo n a ,  p or  

e jem p lo .  En e s t e  caso s e  d ispone  de manera que c iña  e l  contorno  

de una cámara i n t e r n a ,  variando e l  contorno en l a  medida que 

convenga» El diámetro in te r n o  de l  a n i l l o  p e s  en condi c i  ones  

normales con ven ien tem en te  menor que e l  de l a  p a r t e  e x t e r i o r  

de l a  p i e z a  S  que l o  sustenta» Con e l  f i n  de e v i t a r  que e s t e  

a n i l l o  s e  s a lg a  de su s i t i o  m ie n tr a s  que s e  e s t é  trabajando en  

l o s  moldes ,  s e  emplean unos t o p e s  q conven ien tem en te  c o lo c a d o s  

y s u j e t o s  a una p i e z a : c u a l q u i e r a  que l l e v e  d ic h o  a n i l l o ;  en e l
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p r e s e n t e  caso l a  extrem idad S. Para f a c i l i t a r  l a  r e t i r a d a  

d el  a n i l l o  d e l  m a t e r ia l  moldeado, d e sp u é s  de r e t i r a d a  l a  

extrem id ad 8, e s t á n  tomadas l a s  corvoenientes  medidasf a e s t e  

e f e c t o ,  vá rep res en ta d o  un l a s o  o r i s o  s  a r t i  culado al  

a n i l l o  p o r  medio de un órgano t ,  p a r t e  d e l  cual vá empotrado  

en e l  a n i l l o  p,  te n ie n d o  l a  cara in t e r n a  de e s t e  a n i l l o  una 

m ortaja  r p a r a  d e j a r  encerrado e l  r i s o .  Para e v i t a r  que 

c u a l q u i e r  c a n t i d a d  de a i r e  ap r is io n a d o  o b s t r u y e s e  e l  l l e n a d o  

o carga co m p le ta  de l a  s u p e r f i c i e  de moldeo,  hay formados  

unos r e s p i r a d e r o s  o a g u je ro s  i_ en l a  extrem idad 8, pero que 

no habrán de c i  r c u n s c r i  b i r s e  ne ce s a r i  ámente a d ic h a  e x t r e m i ­

dad.

Para p r o d u c i r  una c o n f i g u r a c i ó n  e x t e r n a  en e l  tubo  

u o tr a  p i e s a  de c o n s t r u c c i ó n  s e  da a l a  extrem idad D e l  contorno  

que se qvAera y cuando e s t e  contorno s e a  como e l  rep resen ta d o  

en 43  formará una m ortaja  o rebajo  a n u la r  en e l  tubo.  El  

elem ento  S  vá re p r e s e n ta d o  con un número de n e r v i o s  w que 

forman unas c a n a le s  o conductos  «c en l a  s u p e r f i  c i  e e x t e r n a  

de l a  e s p i t a  para e l  escape d e l  e x c eso  d e l  l i q u i d o  dura nte  e l  

moldeo, pudi endose emplear medios  a n álogos  en l a s  demás s u p e r ­

f i  c i  es .

Una vez  armado e l  r o t o r ,  (v éa s e  F i g . 1 ) ,  e l  aparato  

de mi in v e n t o ,  f u n c i o n a r á  de 1 a manera s i g u i e n t e :

El r o t o r  e s  p u e s t o  en  marcha a l a  v e l o c i d a d  deseada,  

y e l  aglomerado s e  in t r o d u c e  p o r  extremos o p u e s t o s  dentro  de l  

macho d e l  m olde. Cuando d ic h o  m a t e r ia l  t r o p i e z a  en un d e f l e c t o r  

o p la n c h a  de d e s v i o  2j ,  (véase  F i g .  3 ) ,  pasa a t r a v é s  de unas  

p e r f o r a c i o n e s  c o n t i g u a s  1S para e n t r a r  en e l  e s p a c io  moldeador,  

y c o n t i n ú a  h a s t a  l a  extrem idad de cada unidad de moldeo más 

d i s t a n c i a d a  d e l  punto de carga. Luego p r o s i g u e  en forma  

r e t r o s p e c t i v a  p o r  d e c i r l o  asó,  l a  fo r m a c ió n  o f a b r i c a c i ó n  de l a  

p i e z a  de c o n s t r u c c i ó n  y a medida que s e  vá l le n a n d o  de m a t e r i a l  

e l  e s p a c i o  moldeador di  smi nuye l a  c o n s t r u c c i  ón en e l  s e n t i d o  

r e t r o s p e c t i v o  y e s  suplementada p o r  r e l l e n o  r a d ia l  de m a t e r i a l .

A medida que avanza e l  moldeado, el  m a t e r ia l  aglomerado f l u y e  

h a c ia  l a s  e s p i t a s  de e n ch u fe  expulsando todo a i r e  a p r is io n a d o ,  

por l o s  r e s p i  raderos  y reí  len á n a o s e  e n t o n c e s  todos  l o s
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e s p a c i o s  de m oldeo . Cuando s e  acaba de c o n s o l i d a r  e l  m a t e r i a l ,  

c e s a  l a  r o t a c i ó n  d e l  aparato y se  r e t i r a n  l o s  a n i l l o s  E y F.

Luego s e  r e t i r a n  e l  d e f l e c t o r  23 y e l  a n i l l o  13 , dejando l o s  

segmentos  d e l  macho en d i s p o s i  c i ó n  de s e r  e x t r a í d o s  y para  

f a c i l i t a r  e s t e  t r a b a jo  s e  puede i n s e r t a r  una p a la n c a  en l a s  

m orta ja s  o, ô j por d e b a jo  de l a s  e x tr e m id a d e s  reengruesadas  

de d i c h o s  s egm entos .

En tiempo oportuno s e  r e t i r a  e l  fo n d o  S, i n s e r t a n d o ,

por e je m p lo ,  una p a la n c a  en l a s  m o r ta ja s  o 2 , y  dejando e l  a n i l l o

de contorno  j? que permanezca toda vía  en c o n t a c t o  con e l  m a t e r i a l

p l á s t i c o . Corrí  endo e l  l a s o  s , h a c i a  e l  e j e  de r o t a d  ón se

deforma e l  a n i l l o  p, y al  s e r  agarrado p o r  cada lado s e  puede

r e t i r a r  con f a c i l i d a d ^  s e  v u e l v e  a p o n e r  en r o t a c i ó n  e l  aparato
jqu e

conv eni entem ente a v e l o c i  dad re d u c id a ,  d e s p u é s / s e  forman l a s  

m o r ta ja s  o va c ia d os  en l a  s u p e r f i c i e  de l a  e s t r u c t u r a  y de  quedar  

l l e n a ,  a l i s á n d o s e  o &uavi zándose  p o r  l o  g en era l  l a  s u p e r f i  c i  e 

por  medios  c u a l e s q u i e r a  ap rop ia dos .  En e l  te r r e n o  p r á c t i c o  

s e  s u e l e  a p l i c a r  una capa l i s a  de un m a t e r i a l  de e n l u c i d o •

Seguí dómente s e  r e t i r a n  t o d o s  l o s  órganos a n u la r e s  antedi  ch os ,  

asó  como t o d o s  l o s  t o r n i l l o s  y p a s a d o r e s ,  y a l  h a c e r l o  a s i  

quedan l o s  m oldes  en c o n d i c i o n e s  de s e r  separados  para d e s p r e n ­

d e r l o s  y r e t i r a r l o s  de l a  p i e z a  de c o n s t r u c c i  ón moldeada.

Hecha l a  d e s c r i p c i ó n  de un r o t o r  o aparato de dos u n idades  

que c o n s t e  de v a r i o s  moldes  d i s p u e s t o s  s im é t r ic a m e n t e  para e f e c ­

t u a r  r o t a c i ó n  s im u ltá n e a ,  f á c i l m e n t e  s e  comprende que s e  puede  

c o n s t r u i r  con a r r e g lo  a é s t e  invento  un r o t o r  de una s o l a  unidad  

p r o v i s t o  de  medios  e q u i l i b r a d o r e s .

N O T A  .

Habiendo ya d e s c r i t o  y d e t a l l a d o  con toda araplitud 

l a  n a t u r a l e z a  de mi i n v e n t o ,  a s i  como l a  manera de l l e v a r l o  a 

cabo en l a  p r á c t i c a ,  debo h a c e r  c o n s t a r  que l a s  d i  s p o s i  d o n e s  

a n te r io r m e n te  d e s c r i t a s  son s u s c e p t i b l e s  de l i g e r a s  m o d i f i c a ­

c i o n e s  en sus  d im e n s i o n e s  y d e t a l l e s ,  s i n  que por  e l l o  se  

a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  fundam ental  d e l  i n v e n t o ,  y l o  que c o n s t i t u y e  

l a  e s e n c i a  d e l  mismo y p o r  l o  que s o l i c i t o  p a t e n t e  de i n v e n c i ó n
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p o r  v e i n t e  años  en España e s  p o r :  "Un p r o c e d i m i e n t o  de f a b r i ­

c a c i ó n  c e n t r i f u g a  de p i e z a s  para c o n s t r u c c i  ones o base de 

materi  a l e s  p l á s t i c o s , y que se  apartan de l a  forma r e c t a " :  

c a r a c t e r i z á n d o s e  p o r  l o  s i g u i e n t e :

l e . -  Por e l  hecho de que e l  m a t e r ia l  a moldear  

es  enviado a un e s p a c io  de carga o a l i m e n t a c i ó n  d e l  aparato,  

que rodea e l  e j e  de r e v o l u c i ó n  de un r o t o r  p o r t a - m o l d e , 

haciendo que d ich o  m a t e r i a l  p a s e  desde a l l i  para i n t e r n a r s e  

en p a r t e  de un e s p a c io  moldeador que c i r c u n d a  e l  e s p a c io  

de a l i m e n t a d  ón, obl igando a una p a r t e  d e l  exp resado m a te r ia l  

a d e s p l a z a r s e  a l o  la r g o  de una o más p r o l o n g a c i o n e s  de 

d e s v i o  de l a  r e f e r i d a  p a r t e  d e l  e s p a c i o  moldeador, l l e n a n d o  

e l  m a t e r ia l  todo e l  e s p a c io  de moldeo, y c o n s o l i d á n d o s e  d ich o  

m a t e r i a l  p o r  f u e r z a  c e n t r i f u g a .

2 $ , -  En e l  p r o c e d i m i e n to  de moldear m a t e r i a l e s  

p l á s t i c o s  p o r  f u e r z a  c e n t r i f u g a ,  e l  h a c e r  que una p a r t e  d e l  

m a t e r ia l  l l e n e  en forma retrógada p a r t e  de un e s p a c i o  de 

moldeo l l e n a n d o  o tra  p a r t e  d e l  m a t e r ia l  e l  r e s t o  d e l  e s p a c i o  

de moldear.

J 2 . ~  En e l  p r o c e d i m i e n t o  que s e  e s p e c i f i c a  en  

l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  l a  y 22, e l  o b l i g a r  a una p a r t e  de l  

m a t e r ia l  p l á s t i c o  d e s p l a z a d l e  a a t r a v e s a r  e l  e j e  de r o t a c i ó n  

s i g u i e n d o  un camino p r e f i j a d o .

4 2 . ~ En e l  p r o c e d i m i e n t o  que s e  e s p e c i f i c a  en l a s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  12  o 22; e l  h a c e r l e  a p l i c a b l e  a un r o t o r  que 

comprende v a r i a s  u n id a d e s  de moldeo o moldes  c o l o c a d o s  con 

s i m e t r í a ,  l o s  c u a l e s  e s t á n  e q u i l i b r a d o s  o s e n s i b l e m e n t e  

e q u i l i b r a d o s  con r e l a c i ó n  al  e j e  de r o t a c i ó n ,  in t r o d u c ie n d o  e l  

m a t e r ia l  en e l  e s p a c io  de a l i m e n t a c i ó n  o carga de cada molde, 

de t a l  manera que mantenga e l  e q u i l i b r i o  p e r f e c t o  o c a s i  

p e r f e c t o  d e l  r o to r  a n t e d i c h o .

f 2 . ~  En e l  p r o c e d í  mi ent o que s e  e s p e c i f i c a  en l a  

r e i v i n d i c a c i ó n  12 ,  e l  h a c e r  que l a  m a te r ia  p l á s t i c a  p e n e t r e  en  

e l  e s p a c io  de moldeo en c a n t id a d  á t f s r e n c i a l  u con a r r e g l o  a 

l a  que se n e c e s i t e  para fo rm ar d i f e r e n t e s  p a r t e s  de l a  p i e z a  de 

c o n s t r u c c i  ón de forma curva o en d e s v i a c i ó n .
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b e * -  En e l  p r o c e d i m i e n t o  que s e  e s p e c i f i c a  en l a  

r e i v i n d i c a c i ó n  l e ,  e l  l i m i t a r  e l  e s p a c i o  de a l i m e n t a c i ó n  

a una p a r t e  d e l  i n t e r i o r  de un macho, e l  i n t r o d u c i r  o ca rg ar  

materia,  p l á s t i c a  en dicho  e s p a c io  al  imentador, en h a c e r  que 

l a  m a te r ia  e n t r e  de un modo d i f e r e n c i a l  en e l  e s p a c io  de 

moldeo y en hacer lo ,  que s e  vaya c o r r ie n d o  y l le n a n d o  o t r a s  

p a r t e s  d e l  r e f e r i d o  e s p a c i o *

7 9*~ En e l  p r o c e d i m i e n t o  de f a b r i c a c i ó n  c e n t r í f u g a  

de p i e z a s  de c o n s t r u c c i ó n  h ueca s  de l a  c l a s e  a n te r io r m e n te  

d e s c r i t a ,  e l  i n t r o d u c i r  l a  m a te r ia  p l á s t i c a  en un macho con  

a b e r t u r a s , de manera que p e n e t r e  p o r  f u e r z a  c e n t r í f u g a  en un 

e s p a c i o  moldeador y a t r a v i e s e  d ich o  e s p a c io  h a s ta  l l e g a r  

a un punto d i s t a n t e  d e l  lugar  de entrada,  en l l e n a r  e l  e s p a c i o  

en s e n t i d o  retrógrado desde d ich o  p u n to ,  l l e n á n d o s e  con más 

ca n t i d a d  de m a t e r i a l  l a s  demás p a r t e s  d e l  e s p a d e  de moldear y 

co n so l ida n do  e l  m a t e r ia l  p o r  f u e r z a  c e n t r í f u g a »

8 ° . -  En e l  p r o c e d i m i e n t o  de moldear m a te r ia s  p l á s t i c a s  

para prod,ucir s im ultáneamente,  v a r i a s  p i e z a s  de c o n s t r u c c i ó n  

formadas cada una con una o más d e s v i a c i o n e s ,  codos o cu rvas,  

en s u m i n i s t r a r  e l  m a t e r ia l  en l o s  r e s p e c t i v o s  e s p a c i o s  de 

a l i m e n t a c i ó n  o carga, s i t u a d o s  uno e n f r e n t e  de o tr o ,  pero  

d i s t a n c i a d o s  e n tre  s í  y d i s p u e s t o s  a l r e d e d o r  de un e j e  común 

de r o t a d  ón, ccmuni cando cada uno de l o s  e s p a c i o s  de carga con m- 

e s p a c io  de moldeq y pasando e l  e j e  de r o t a c i ó n  a t r a v é s  de 

l a  r e g i ó n  a l im entadora o de carga de cada e s p a c i o  de m oldeo*

S s , ~  El p r o c e d i m i e n to  que s e  e s p e c i f i c a  en l a  

r e i v i n d i c a c i ó n  8$, pero  con una p a r t e  desv iada de cada uno de  

l o s  e s p a c i o s  m oldeadores  que cruzan e l  e j e  de r o ta c i ó n ,  y otra  

p a r t e  d e s v i a d a  que g i r a  a lr e d e d o r  de d ich o  e j e  de r o t a d  ón*

I C e * -  En e l  p r o c e d i m i e n t o  de f a b r i c a c i ó n  c e n t r í f u g a  

de p i e z a s  de c o n s t r u c c i ó n  h ueca s  de l a  c l a s e  a n te r io r m e n te  

d e s c r i ta , ,  e l  empleo de un r o t o r  que comprende un casco de 

moldes  y un macho á i s t a n c i  ado de é l  para form ar entre  e l l o s  

un e s p a c i o  moldeador,  p a r t e  d e l  cual  rodea e l  e j e  de r o t a c i ó n ,  

y una o más p a r t e s  que d iv e r g e n  de d ic h o  e j e ,  yendo p r a c t i c a d a s  

unas p e r f o r a d  ones en a q u e l la  p a r t e  d e l  m,acho que rodea e l  e je *  

l i s . -  Para l a  r e a l i z a d  ón d e l  p r o ced im i  ento de
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f a b r i c a d  6n de p i e z a s  de c o n s t r u c c i ó n  por  e l  m,étodo c e n t r i f u g o  

e l  empleo de un aparato que t i e n e  un e s p a c i o  moldeador formado 

p o r  e le m e n to s  que comprenden di vi s i o n e s  d i v e r g e n t e s  de un 

macho h u e c o , una de l a s  c u a l e s  comprende e l  e j e  de r o t a c i ó n  del  

aparato, yendo l a s  d i v i  s i o n e s  acopladas  p o r  medios  de u n ió n • 

1 2 8 , -  Para l a  r e a l i z a c i ó n  d e l  p r o c e d i m i e n t o , s eg ú n  

l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1 1 ,  e l  empleo del  aparato en e l  que l a s  

d i v i  s i  ones  d e l  núcleo  vón u n id a s  p o r  medios que comprenden 

un elemento s u j e t a d o r  e x t e r i o r  con t e n d e n c i a  a c o n t r a e r s e  o 

e n c o g e r s e  y un e lem ento  s u j e t a d o r  i n t e r i o r  con ten d en ci  a a 

e x p a n s i o n a r s e ,

l f 8, — El p r o c e d i m i e n t o  según l a  r e i v i n d i c a c i ó n  118, 

en e l  que l o s  medios  de unión  comprenden un elemento e x t e r i o r  

con t e n d e n c i a  a c o n t r a e r s e  y que abarca l o s  extrem os de u n ión  

de segmentos de d i v i s i o n e s  c o n t i g u a s  d e l  macho, y un e lem ento  

i n t e r i o r  con tend,enci a, a d i l a t a r s e  y av,e a p r i e t a  l a s  

r e f e r i d a s  extrem id a d es  contra e l  e lem ento  e x t e r i o r .

148 , -  En l a  r e a l i  z a c i ó n  d e l  pro cedimi ento de p i e z a s  

de c o n s t r u c c i ó n  p o r  e l  método c e n t r í f u g o , e l  hecho de que l a s  

p i e z a s  de c o n s t r u c c i ó n  c o n t i e n e n  una armadura, o r e f u e r z o  

m e t á l i c o  en forma de ca ja ,  un macho que l l e v a  unas s a l i e n t e s  

que e s t á n  en c o n t a c t o  d i r e c t o  con l a  armadura y l a  r e t i e n e n  

en su s i t i o  con r e l a c i ó n  al  macho m ie n tr a s  que t r a b a j a  l a  

f u e r z a  c e n t r í f u g a .

1 5 9 , -  En l a  r e a l i  z a c i ó n  del  p r o c e d i m i e n t o  de p i e z a s  

de c o n s t r u c c i ó n  p o r  e l  método c e n t r í f u g o , e l  hecho de que l a s  

p i e z a s  de c o n s t r u c c i ó n  c o n t i e n e n  uno, armadura o r e f u e r z o  

m e t á l i c o  en forma de c a j a ,  un macho que l l e v a  unas s a l i e n t e s  

que está n  en c o n t a c t o  d i r e c t o  con l a  armadura y l a  r e t i e n e n  

en su s i t i o  con r e l a c i ó n  al macho, m ie n tr a s  que tr a b a ja  l a  

f u e r z a  c e n t r í f u g a ,  formando d i c h a s  s a l i e n t e s  a rco s  d e l  macho,

l S 8 , — En e l  p r o c e d i m i e n to  de f a b r i c a c i ó n  c e n t r í f u g a  

de p i e z a s  de c o n s t r u c c i  ón con armadura de r e f u e r z o  m e t á l i c a  

en forma de c a ja ,  e l  empleo de un macho div id, ido en segmentos o 

s e c c i  o n e s , l a s  c u a l e s  p r e s e n t a n  unas s a l  i e n t e s  que e s t á n  en 

c o n ta c to  d i r e c t o  con l a  c i t a d a  armadura y l a  r e t i e n e n  en 

p o s i c i ó n  con r e l a c i ó n  al  macho durante e l  fu n c io n a m ie n to  de l a
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f u e r z a  c e n t r í f u g a ,  estando cada s a l i e n t e  cortada a c h a f l á n  

p o r  uno o p o r  ambos extrem os,  con e l  f i n  de p o d e r  r e t i r a r  

e l  macho con f a c i l i d a d .

179 . -  En e l  p r o c e d i m i e n t o  que s e  e s p e c i f i c a  en l a s  

r e i v i n d i c a d  artes p r e c e d e n t e s ,  e l  empleo de un macho que vá  

perforado  en una p a r t e  de su l o n g i t u d ,  yendo p r o v i s t o  en l a  

extrem id ad in t e r n a  de l a  r e f e r i d a  p a r t e ,  de medios para  

d e s v i a r  a t r a v é s  de l a s  p e r f o r a c i o n e s  l a  m a te r ia  p l á s t i c a  

que e s  lanzada co n tra  d i c h o s  medios.

l 8 s . -  En un p r o c e d i m i e n t o  como e l  que s e  e s p e c i f i c a  

en l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  p r e c e d e n t e s ,  e l  empleo de un aparato 

que t i e n e  un macho p e r fo r a d o  en una p a r t e  de su l o n g i t u d ,  

para que l a  m a te r ia  p l á s t i c a  pueda p a s a r  a un e s p a c i o  moldeador,  

un d e f l e c t o r  o medio de d e s v i a c i ó n  para encauza r  l a  m ater ia  

p l á s t i c a  p o r  d i c h a s  p e r f o r a c i o n e s ,  s i e n d o  e l  r e s t o  de l  macho 

de p a r e d e s  e n t e r i  z a s , e s  d e c i r ,  s i n  p e r f o r a r ,  a f i n  de  

o b l i g a r  y encauzar e l  r e f e r i d o  m a t e r ia l  h a c ia  l a  extrem id ad  

de d ich o  e s p a c i o  moldeador.

1 9 9 . -  En e l  pro ced im i  ento que s e  e s p e c i f i c a  en  l a  

r e i v i n d i  ca c i  ón l8&, en el  que e l  elemento de d e s v i a d  án 

de l a  m a ter ia  p l á s t i c a  vá di s p u e s t o  de manera que g i r e  

a lr e d e d o r  d e l  e j e  de r o t a c i ó n .

2 0 9 . -  En e l  p r o c e d i m i e n t o  que s e  e s p e c i f i c a  en l a s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  p r e c e d e n t e s , e l  empleo de un macho que 

e n c i e r r a  un t r e c h o  o p a r t e  que s e  carga de m a ter ia  p l á s t i c a ,  

y un d e f l e c t o r  o elemento de d e s v i a d  ón a m ovib le  dentro  d e l  

macho y s i t u a d o  en l a  extrem idad i n t e r i o r  de l a  expresada  

p a r t e  o zona, un e s p a c io  moldeadorque e n c i e r r a  e l  macho, 

s iendo el aparato susc  e p t i b l e  de r o t a c i ó n  y prolongándose  

e l  e j e  de l a  r o t a c i ó n  a t r a v é s  de a q u e l l a  p a r t e  del  macho 

que comprende e l  e s p a c i o  de a l i m e n t a c ió n .

2 1 9 . -  En e l  p r o c e d i m i e n to  que s e  e s p e c i f i c a  en l a s

r e i v i n d i  caci  ones p r e c e d e n t e s ,  e l  empleo de un macho p e r f o  rado
, 7 7 . , , , , i n t e r i o ren una zona o p a r t e  de su l o n g i t u d  l l e v a n d o  en l a  e x tr e m id a d /

de l a  p a r t e  p e r f o r a d a  medios para d e s v i a r  m ater ia  p l á s t i c a  a

t r a v é s  aellas p e r f o r a c i o n e s ,  y para d i s t r i b u i r  de una manera
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d i f e r e n c i a l  d ic h a  m a ter ia  p l á s t i c a * p o r  e l  i n t e r i o r  de un 

e s p a c i o  moldeador que e n c i e r r a  e l  macho.

2 2 9 . -  En e l  p r o c e d i m i e n t o  que s e  e s p e c i f i c a  en l a s  

r e i v i n d i c a d  ones p r e c e d e n t e s ,  e l  empleo de un macho que va 

p e r fo r a d o  en s e n t i d o  c i r c u n f e r e n c i a l  en una p a r t e  de su 

l o n g i t u d ,  c a r e c í  endo de p e r f o r a c i o n e s  l a  p a r t e  r e s t a n t e  de 

d ic h a  l o n g i t u d  y formando una d e s v i a c i ó n  en un s e n t i d o  

que s e  aparta  de una c o n t i n u a d  ón r e c t a  de l a  p a r te  

p erfo ra d a ,  t e n ie n d o  en e l  i n t e r i o r  de e s t a  un e s p a d o  de  

a l i m e n t a c i ó n .

2J9.~ En e l  p r o c e d i m i e n t o  que s e  e s p e c i f i c a  en l a s  

r e i v i n d i  caci  ones  p r e c e d e n t e s , e l  empleo de un macho que vá 

p erforado  en s e n t i d o  c i r c u n f e r e n c i a l ,  y e s t á  d i v i d i d o  en 

segmentos s e p a r a b l e s ,  también en s e n t i d o  l o n g i t u d i n a l .

249 . -  En e l  pro ced im i  ento que s e  e s p e c i f i c a  en l a s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  p r e c e d e n t e s ,  e l  empleo de v a r i o s  monchos 

cuyas e x tr e m id a d e s  s e  prolongan en d i r e c c i o n e s  op u es ta s  y 

comprenden unas zonas  o e s p a c i o s  de a l i m e n t a c i ó n ,  yendo 

d i c h a s  e x tr e m id a d e s  s u j e t a s  en p o s i c i ó n  por  l a  p r e s i ó n  

de d i s p o s i t i v o s  e l á s t i c o s .

2 f 9 . ~  En e l  p r o c e d i m i e n t o  que s e  e s p e c i f i c a  en l a s  

r e i v i n d i c a d  ones p r e c e d e n t e s , e l  empleo de un r o t o r  que 

comprende v a r i a s  u n id a d es  de moldeo o moldes,  dotados  

cada uno de e lem en to s  de moldear,  una p i s t a  para r o d i l l o s  

medios  que unen cada p i s t a  de r o d i l l o s  con un e lem ento  

moldeador y medios  que se pro longan en s e n t i d o  t r a n s v e r s a l  

al e j e  de r o t a c i ó n ,  uniendo l a s  e x trem id a d es  de l o s  e le m e n to s  

de móldeos d i v e r g e n t e s .

2 6 9 . -  En e l  p r o c e d i m i e n t o  que s e  e s p e c i f i c a  en l a s  

r e i v i n d i c a d  ones p r e c e d e n t e s ,  el  empleo de un r o t o r  que 

comprende v a r i a s  u n id a d es  de moldeo o .moldes agrupados,  una 

p a r t e  de cada uno de l o s  c u a l e s  comprende un e j e  común de  

r o t a c i ó n ,  d e s v i á n d o s e  de d ich o  e j e  l a  otra  p a r t e  de cada 

molde,  es tando comprendido dich o  e j e  en la  boca de a l i m e n t a c ió n  

o entrada de cada unidad.

2 7 9 . -  En e l  p r o c e d i m i e n to  que s e  e s p e c i f i  ca en l a s  

r e i v i n d i c a d  ones p r e c e d e n t e s , e l  empleo de un elemento



para lo. form a ción  del  contorno de una p i e z a  de c o n s t r u c c i  ón, 

s i e n d o  d ich o  elemento deformable  y estando hecho de un m a t e r i a l  

que s e  e s t i r a  y encoge  y d i s p u e s t o  de manera que abarque o 

c i ñ a  un cuerpo moldeador .

289 , -  En e l  p ro ce d im ie n to  que s e  e s p e c i f i c a  en l a s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  p r e c e d e n t e s ,  e l  empleo de un e lem ento  para la 

f o r m a c ió n  de c o n to r n o s  hecho de un materio.1 que s e  e s t i r a  y 

encoge y va d i s p u e s t o  de manera que c i ñ a  un cuerpo moldeador,  

s ie n d o  d ic h o  elerpento formador del  co ntorno,  s u s c e p t i b l e  de  

s e r  r e t i r a d o  de l a  p i e z a  de c o n s t r u c c i ó n  moldeada, por  

d e f o r m a d  ón d e l  e le m e n to , y m edios  para f a c i l i t a r  d i c h a  

d e fo rm a c ió n .

2 9 9 . -  En e l  p r o c e d i m i e n to  que s e  e s p e c i f i c a  en l a  

R e i v i n d i c a c i ó n  28s , e l  empleo de un vaciado o cavidad  donde 

puede a l o j a r s e  p a r te  d e l  elemento e n t e r i z o  a n t e d i c h o •

J O S , -  En e l  p r o c e d i m i e n t o  que s e  e s p e c i f i c a  en l a s  

r e i v i n d i c a d  ones precedientes ,  e l  empleo de un e s p a c i o  moldeador  

encerrado o circundado p o r  p i e z a s  que comprenden e lem en to s  

extrem o s  a m ovib les  que t i e n e n  unos o r i f i c i o s  para l a  s a l i d a  

d e l  ai re*

31 9 . -  En e l  p r o c e d i m i e n t o  que s e  e s p e c i f i c a  en l a s  

r e i v i n d i c a d  ones p r e c e d e n t e s ,  e l  empleo de un r o t o r  que compren­

de u n idades  de moldeo o moldes  agrupados,  cada uno de l o s  

c u a l e s  t i e n e  medios e x t e r n o s ,  i n t e r n o s  y en s u s  extrem os  

para abarcar e s p a c i o s  moldeadores  c o r r e s p o n d i e n t e s ,  yendo 

una p a r t e  de cada e lemento in te r n o  p e r f o r a d a  y encerrando  

un e s p a c io  donde s e  r e c i b e  l a  m ater ia  p l á s t i c a ,  medios para  

l a  d e s v i a d  ón de l a  m ateria  p l á s t i c a  en d ic h o  e s p a d o  r e c e p t o r ,  

y p ro lon g á n d ose  a t r a v é s  d e l  e j e  de r o t a c i ó n  o t r o s  medios que 

unen l a s  e x tr e m id a d e s  d i v e r g e n t e s  o p u e s ta s  de l o s  moldes  que 

t i e n e n  sus  e le m e n to s  de moldeo en r e l a c i ó n  de t r a b a j o  e n t r e  s i ,  

en com binación con o t r o s  medios que unen l o s  e lem en to s  de 

moldeo agrupados, a unos cuerpos a n u la r e s  en l o s  e x t r e m o s .

J 2 9 . -  En e l  p r o c e d i m i e n t o  de f a b r i c a c i ó n  de p i e z a s  

de c o n s t r u c c i ó n  de m a ter ia  p l á s t i c a  c o n s o l i d a d a ,  mediante e l  

empleo dejla f u e r z a  c e n t r í f u g a ,  e l  hecho de p r e s e n t a r  l a  p i e z a
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p a r t e s  cuyos e j e s  d iv e r g e n  e n t r e  s í ,  estando formada una 

de d i c h a s  p a r t e s  medícente carga retrógrada de un e s p a c i o  de 

moldeo, y es tando  formada l a  o t r a  p a r t e  p o r  l a  carga o 

r e l l e n o  r a d ia l  de un e s p a c i o  c o n t ig u o  que hay en e l  m olde• 

j j s . -  El p r o c e d i m i e n to  de f a b r i c a c i ó n  de p i e z a s  

de c o n s t r u c c i ó n  de m a ter ia  p l á s t i c a  c o n s o l i d a d a ,  mediante  

e l  empleo de f u e r z a  c e n t r í f u g a ,  p u d ié n d o s e  f a b r i c a r  según  

d ic h o  p r o c e d im ie n to  una d i v e r s i d a d  de p i e z a s  de c o n s t r u c c i ó n  

con forma curva u o t r a  forma de d esv i  a c i ó n  análoga cada una 

de e l l a s •

"Un p r o c e d i m i e n t o  de f a b r i c a c i ó n  c e n t r í f u g a  de p i e z a s  

para c o n s t r u c c i o n e s  a base de m a t e r i a l e s  p l á s t i c o s , y que  

se  apartan de l a  forma r e c t a ” : t a l  y como queda s u b s t a n c i a l ­

mente d e s c r i t o  en l a  p r e s e n t e  memoria e i l u s t r a d o  en l o s  

d i b u j o s  que se acompañan•
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