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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

En los hornos hasta ahora empleados para recocer metales sin 

oxidación se coloca el material que debe ser recocido en un he rao 00 re­

teniendo un gas protector y se deja enfria: luego enel mismo horno. Es­

te enfriamiento neceáta sin embargo larjp tiempo. Se ha propuesto per 

lo  tanto colocar s-'cre el material que debe ser recocido una campana 

especial protectora de chapa y^etirar del horno esta campana junto con 

e l  material después de terminado e l recocido, A consecuencia del poco 

espesor de esta campana el calor se difunde rápidamente y e l  material 

recocido se en fr ia  con r ^ id e z .  De esta manera el rendimiento d e l  hor­

no ae aumenta notablemente y e l  calor acumulado en las paredes de ae.-
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- t e r ia l  re fractario , dsl homo se conserva y puede aer aprovechado pa­

ra las operaciones sucesivas . En lugar de campanas protectoras de cha­

pa se han empleado también cajas de recocer en las cuales se introduce 

el material que debe ser recocido y junto con e l material se introdu­

cen en el horno.

El objeto de cesta invención consiste en una disposición esp e- 

c ia l  de estas cajas, para recocer que consiste en que la  cubierta de la 

ca ja  una vez colocado en e l la  e l material que debe s er recocido se - 

suelda con la  caja para que c ierre  herméticamente. Después del reco­

cido ee destruye to ta l o raroialmsnte la oaja de recocer para poder -

sacar áe e l la  el material.

En e l  plano adjunto se representan algunos ejemplos de ejecu­

ción de este, invención.

El horno para recocer representado en la  f i g u r a 1 consta de 

una c Smara de recocer -11- p rov ista  de una bobina -12- de ca lefacción  

cuya cámara |¡uede levantarse, por ejemplo, para colocar el material - 

que debe 3 sr recocido . La plataforma -l^e  del horno va prov ista  en su 

borde de una canal o hendidura - l^ -  para colocar aceite c arena por - 

medio ae lajoua 1 el in ter ior  del horno, queda herméticamente cerrado.

El material -15- que debe ser recocido se coloca en una caja 

de recocer - lo -  cerrada herméticamente por soldadura de sus uniones. 

La c aj a de recocer puede estar constituida por una chapa delgada de 

hierro.

A f in  de que el material pueda ser recocido sin oxidación la  

ca ja  de recocer puede estar prov ista  de los tubos de unión - 17 -lS-por 

medio de los cuales se introduce en la  caja de recocido durante el pro­

ceso de recocer un gas protector- de cualquier clase. La conducción -19- 

de ¿as s irve  para llenar de gas protector al espacio comprendido entre 

l a  campana y la  oa^a de recocer. Terminadoel recocido, la  cámara de re­

cocer se coloca sobre otra  caja de recocer provista  del material que 

hade ser recocido de manera que e l  calor en e l la  acumulado se aprove­

cha en todo lo posible. La caja de recocer - lo -  una vez enfriada es - 

abierta para lo cual se destruye to ta l  o parcialmente.
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lespecStm̂ i Naturalmente el horno puede disponerse de manera que la  oSmar^

ra de recocer quede f i j a  en su :ugar y la  plataforma piara colocar e l 

material que debe ser recocido pueda bajar y subir.

En la  figura 2 se representa una caja de recocer -20- cons­

tru ida de chapa de gran espesor. La cubierta -21- se encuentra solda­

da por su borde superior a l a  caja de recocer y e sta c ons t i tu í  da per 

chapa delgada. En esta disposición es únicamente necesario después de 

la  operación destruir l a t ^ a  para poder sacar e l material -15-. La - 

ca ja  que esté. formada por material de mayor espesor pueae ser emplea­

da para otras operaciones sucesivas.

r,ara el recocido de paquetea de chapa delgada puede emplear- 

se también la  caja de recocer según se representan la  figu ra  3 que - 

censaste en dos chapas estampadas en forma de cubeta -22- y -23- reu­

nidas por s ib bordes -2̂ 4— por medio de una soldaaura.

. .N 0 T A

Se re iv ind ica  como objeto de esta patenteí

1 )  . Cisposición para recocer metales sin oxidación caracteriza- 

dc per emplear una caja de recocido de forma cualquiera cuyas uniones 

después de colocado en e l la  el material que debe ser recocido son ce­

rrados herméticamente por medio de soldadura.

2 )  . Disposición a egún la  reivindicación 1 caracterizada por - 

que la  o aja de recocer está provista  de tubos de unión por medio de 

los cuales' la  ca ja  durante el recocido puede ser llenada de un ¿as - 

prot ec tor.

3 )  , Disposición segur, la  reivindicación 1, caree o erizado por­

que l a  cubierta de la  caja esté o ontituida de chapa delgac-.a y es des­

truida, después del recocido mientras que la, caja en s i  constitu ida  de 

material más grueso, puede-ser empleada para, otras operaciones.

ij.). Disposición según la  reivindicación 1 caracterizada por - 

que la  caja esta formada por dos chapas huedas estampaus-s en forma, de

cubeta con.sus bordes soldados
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¿) , Disposición pa,ra rsoooer metales sin oxidación.
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