
Grupo y  Clase 29»

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de l a PATENTE DE INVENCION, por 20 años, so licitad a a favor 

de Don José T ila  Conte, residente en Barcelona, para "UNA 

PRENSA MECANICA PARA FABRICAR LADRILLOS, RASILLAS Y PIEZAS 

ANALOGAS, EN SECO*.

Este invento se re fie re  á una prensa mecánica para la  

fabricación de la d r illo s , r a s illa s  y piezas análogas^ en se— 

co, es decir que la  a r c il la  o material que se emplee en dicha 

fabricación se somete ó la  acción de la  mencionada prensa sin 

que con la  misma deba formarse barro o fango, y s í tan solo 

w debidamente tamizado y desprovisto de las impurezas que po­

drían perjudicar la  buena oalidad de las piezas que con e l  se 
fabriquen.

Se caracteriza esta prensa por obtenerse un prensado á 

presión constante, en forma que s i por cualquier circunstan­

cia imprevista se suministrase ó la  máquina una caiitidad mayor 

o menor de m aterial del previamente determinado para la  fab ri­

cación de una clase de piezas, estas resultarían  de una espesor 

respectivamente mayor o menor, mientras que habría permaneci­

do constante la  presión en que se habrá verificado su prensado.

Se caracteriza igualmente po* ser de funcionamiento eomple  ̂

tamente automático, en forma que la  intervención manual reque- 

V r i d a  para su funcionamiento se reduce a l suministro del mate­

r ia l  empleado en la  fabricación de las piezas de que se trate
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y á re tira r  estas de lapropia máquina, una vez fabricadas.^

Bn su esencialidad consiste la  prensa de que se habla, 

en una palanca de segundo grado, cuya potencia la  constitu­

ye un contrapeso y  que por e l punto de aplicación de la  re­

sistencia obra sobre un ómbolo que debidamente guiado Ya 

provisto en su parte in fe rio r  del pisón o pisones corres—
' i

pondientes con que se v e r if ic a  e l  prensado. Bn uh punto in­

termedio la  palanca eitada va accionada por una excóntriea 

que en un periodo de su movimiento de giro obra contra la  

misma y la  levanta y en e l  resto de su recorrido eiroular 

pierde su, contacto con la  misma y en este momento dicha pa­

lanca queda lib re  y sometida por completo á la  acción del 

contrapeso antes citado, y en esta foitna baja y v e r ific a  la  

acción de prensado requerida.

Forman asi mismo parte de esta maquina, un cargador del 

molde o moldes, un dispositivo para desplazar estos hacia 

abajo una vez fabricada la  pieza o piezas de que se $rate, 

un expulsor de las propias piezas y una plataforma de conduc­

ción de las repetidas piezas fuera de la  maquina, desde la  

que son retiradas ó mano o bien mecánicamente, accionándose 

los grupos de mecanismos enumerados de una manera totalmen­

te automática.

Bn los dibujos que se acompañan se representa tan solo 

á t itu lo  de ejemplo una forma de realización práctica de la  

prensa de que se habla.

La Fig. 1, es una v ista  de conjunto en elevación longi­

tudinal de la  máquina, por la  parte contraria á aquella por 

la  que recibe e l movimiento, con algunas partes en sección 

para mayor claridad; la  Fig. 2, es una sección transversal 

de la  misma por la  linea A-A de la  Fig. 1 ; la  Fig. 3, es una 

proyección horizontal y en sección eegón la  linea B-B de la



propia Fig. 1 ; la  Fig. 4 , es otra v is ta  de conjunto en e le ­

vación longitudinal por la  parte que la  maquina recibe e l  

movimiento y la  Fig. 5, es un d eta lle  a mayor esoala, en 

sección longitudinal, segón la  linea C-C de la  Fig. y*

Constituye e l armazón de esta móquina, una bancada fo r­

mada por dos p e rfile s  en doble T - 1- , dispuestos paralela­

mente entre si ó distancia conveniente uno de otro y descan­

sando por sus extremos sobre unos zócalos o basamentos —2- 

y -3-'¿
A una distancia conveniente por encima de la  bancada - 1- ,  

se h alla  la  palanca formada asi mismo por dos p erfile s  enólo­

gos ó los de aquella, dispuestps también paralelamente entre 

si y ó lo largo de la  propia bancada, consolidándose entre 

si dichos dos p erfiles  - 4-, mediante unos travesanos dispues­

tos en -5 -, -5—• Gomo esta palanca va articulada a l émbolo 

de prensar y por dioho punto de articulación a l g irar aque4 

l ia  ha de desplazarse en uno u otro sentido segón una linea 

v e rtica l, e l  punto de giro de la  misma ha de ser oscilan te. 

Para e llo  la  palanca - 4-  va montada en un eje de giro -6-, 

y este ó su vez por oada extremo en unas b ielas -7-, a r t i­

culadas por s i extremó in ferio r ó unos salientes cilin d rico s 

-8-, que forma en sus extremos e l  puente -9 - de conso­

lidación de los zócalos - 3"’» de la  parte delantera de la  asó- 

quina. Si eje —6—, queda articulado ó la  palanca —4—, con 

la  interneción de un puente -10- , de consolidación de lo s d 

dos p erfile s  que integran la  palanca -4- y que a l propio 

tiempo constituye e l soporte —11—, del e je  —12— por que se 

articu la  la  propia palanca - 4- ,  con e l  émbolo -I3 -  de pren­
sado.

La palanca -4 -, por el extremo contrario a l de su puntoV



MOVIL 4

de articulación va provista del contrapeso - l 4- , ó cuyo f in  

llev a  solidarios en su parte superior los soportes -15-, de 

un e je  —16—, en e l  que va montado un sistema oscilante forma­

do por una abrazadera —17—» de la  que cuelgan cuatro barras 

- 18- ,  que sustenta una plataforma -19-, forinada de p e rfile s  

laminados y soore la  que se dispone el contrapeso - 14- ,  cons­

tituido en este caso concreto que se detalla, por placas de 

hierro en n*ómer© y de dimensiones convenientes. I

Bn cuanto a l émbolo —13—, queda guiado en un cilindro 

—20—, que forma parte de un cuerpo —21—, que se apoya y va 

fijado sobre los dos p e rfile s  - 1- ,  y en su parte in ferio r  va 

provista del pisón - 22- , que en este caso es doble por fab ri­

carse dos la d rillo s  á la  vez.

Entre los p e rfile s  - 1—, y debajo de los pisones - 22- ,

Va so lidaria  ó dichos p erfile s  —1—, por —23—, la  mesa de pren­

sado —24—, sobre la  que se levantan los contrapisones —25—, 

que quedan rodeados por e l molde -26-, e l  eual en la  forma 

que luego se dirá, se desplazan verticalmante, siendo la  a l­

tura de dichos contrapisones, la  necesaria para que a l ocupar 

e l molde su posición baja, coincidan en un miso» plano e l n i-  

vex superior del molde y da lo s contrapisones y a l ocupar 

aquel su posición a lta  la  diferencia do n ivel que entre los 

mismos quede sea la  conveniente para a lo jar la  cantidad nece­

saria de m aterial para la  fabricación de la  pieza de que se 
trate.*

Para levantar la  palanca -4- , va dispuesto en un punto in­

termedio de la misma una excéntrica -2?-, f i j a  á un e je  -28-, me 

montados en unos soportes solidarios á los p erfile s  -1 - , y  do­

tado de movimiento de giro en la  forma que luego se di*á. pi­

cha excéntrica -27-, queda rodeada por un co llar  de excéntrica
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-29-, del que forma parte un vastago -JO-, que pasa por e l 

interior de una cruceta -3 I-, que forma lateralmente unos sa­

lien tes cilin d rico s -32-, por los que se monta en los sopor­

tes -33-, solidarios á la  palanca —4—, por su parte superior* 

La acción de empuje del co llar —29—, contra la  palanca —4—, 

se v e r ific a  por el contacto que se establece entre las super­

f ic ie s  en que terminan las prolongaciones -29*- y -3!»-, en

-  5 -

que respectivamente terminan e l  co llar  -29- y la  cruceta —3I—; 

pero la  longitud de ta les prolongaciones está calculada de ma­

nera que a l v e r i f i  car la excéntrica —27— parte de su recorri­

do in ferio r deja de v e rifica rse  e l contacto entre las superfi­

cies antes citadas, desplaaándose e l vastago -30-, & lo largo 

de la  repetida cruceta y en esta forma la  palanca -4- queda 

lib re  y sometida por completo á la  acción del contrapeso —14—*

Para e l movimiento del e je  -28-, y demás mecanismos de la  

maquina, que luego se describirán, va dispuesta una polea vo­

lante -34-, que recibe e l movimiento de un motor o transmisión 

cualquiera y lo transmite a l e je  -28- por intermediación de 

un doble juego de engranagee -35-, -35*-, -36- y -36*-, para 

obtener la necesaria reducción de velocidad. Los ejes -37- y 

—38—, en que van montados los elementos que integran esta 

disposición, quedan dispuestos en unos soportes fijados so­

bre los p e rfile s  -1 —,

Si cargador automático comprende una to lva —39-, fija d a  

por los soportes - 40—, en e l cuerpo - 21- , y en dicha tolva 

se dispone á mano o mecánicamente e l  material de que se tra te . 

En la  parte in ferior de dicha to lva  Va dispuesto un transpor­

tador horizontal que comprende dos partes: un marco -4 l- , y 

una plaoa - 42-, y debajo de este transportador va situada una 

placa f i j a  -43-, que lleg a  hasta e l  molde -26-, que en su po-

i
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sicién  más a lta  queda a l mismo n ivel de la  referida placa -43- 

Cuando e l  mareo se halla debajo de la  tolva -39-, se llena del 

material dispuesto en aquella, que queda retenido por la  p la­

ca f i j a  -43-, y a l correr aquel y pasar sobre ©1 molde -26- 

e l material se v ierte  en e l  in terio r del mismo en tanto que 

la  tolva queda obturada por la  placa -42- .  Este transportador 

queda lateralemfcnfce sustentado por unas barras -44-, montadas 

en unos soportes - 4p-, fijad os sobre los p e rfile s  -1- , y & lo  

largo de dichas barras corren unas abrazaderas -46-, que for­

man parte de aquelv

Para el movimiento horizontal alternativo de este trans­

portador va dispuesta en la  rueda —36—, por la  cara correspon­

diente á la  máquina, una excéntrica —47—, que recorre un rodi­

llo  montado en e l eje  de articulación de una palanca -48-  de 

retención, con una b iela  —49—, articulada á una palanca —50—, 

solidaria & un eje — 5I—, montado en unos soportes —52—, f i jo s  

á los p erfile s  -1 - , por su parte in ferio r. La palanca -48- 

va montada en un eje -53*"; sustentado por un soporte -54-, 

fijado en la  cara in terior del p e r f i l  - 1 -  correspondiente y 

en un soporte -55-, dispuesto sobre un basamento adecuado.

El e je  -5 1- qu© cruza interiormente la  bancada - 1- , lle v a  mon­

tadas entre los p erfile s  de la  misma, dos palancas -$£r y ca­

da una de estas queda articulada mediante una b iela  —57—, al 

tranportador -41-42- antes citado. En esta forma y dado e l 

p e r fil  de la  excéntrica - 47- , se obtiene e l  movimiento longi­

tudinal alternativo del repetido transportador.

Para el movimiento v e rtic a l alternativo del molde —2é-, 

éste va montado sobre cuatro columnas -58-, guiddas en unas 

abrazaderas -59-, que forman parte de unas placas -Ó0-, s o li-  

v darias a la  mesa de prensado -£4-, y dichas columnas -58-,

quedan por su parte in fe rio r  reunidas dos & dos, en sentido



longitudinal da la máquina, mediante un puente - 61—, y estos 

dos puentes quedan á su vea unidos por un ej9 -62-, en el 

que van montadas las b ielas de articulación -63- con una pa- 

lan-ca - 64-, montada en un e je  -65-, sustentado en unos so­

portes —06—, fijados á los p e rfile s  —1—, por su parte inferior*

21 eje  -65-, por el extremo correspondiente llev a  monta­

da una palanca -6?-, á la  que va articu3.ada una b ie la  -68—, que 

poi su otro extremo lo  está a una palanca de retención —69—, 

cuyo eje de giro -70-, ira dispuesto en un soporte -7 1- , inde­

pendiente de la  máquina. Bn e l e je  de articulación de la  bie­

la  -68-, con la  palanca -69-, va montado un rod illo  que siga® 

el p e r fil  de una excéntrica -72-, so lid aria  á la  rueda -56-, 
por su cara exterior.

Bl expulsor de la s  piezas fabricadas consiste en un trave- 

saño -73-, montado por unas abrazaderas -la te ra le s  -74-, en 

unas barras guias -75-, dispuestas en unos soportes -76-, so­

lidarios á los p e rfile s  -1~. picho travesado presenta en su 

parte delantera una guarnición -77-, de goma, que es la  que 

obra contra las piezas dispuestas sobre los contrapisones

-25-» a l quedar aquellas a l descubierto por haberse retirado 
hacia abajo ©1 molde -26-,

Bl travesado -73-, queda articulado á ana b ie la  -»7S-/ j  

esta, á una palanca -79-, so lidaria I un e je  - 8C-, dispuesto 

transversadmente por debajo de la  bancada -1 - , y retenido á 

ln misma mediante los soportes - 81-.. El eje - 80-, por el extre­

mo correspondiente lleva  solidaria una palanca -82-, á la  que 

va articulada una biela -83-, articulada á su vez á una pa­

lanca acodada -84-/ montada en un e je  -85-, solidario á un so­

porte -86-, f i jo  a la bancada -1 - , y dicha palanca acedada -84- 

^  unida á una palanca de retención -87-, con la  intermediación 

de un t i e n t e  -88-, de longitud regulable Mediante un tensor
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- 89-» La palanca -87-, va montada en en e je  -90-, montado en un 

soporte -91-, f i jo  a la bancada -1 - , y en e l e je  de articulación  

del mismo con el tiran te  -88-, va montado un rodillo  -92-, que 

sigue e l p e r fil  de una excéntrica —93“» que va montada en e l  e je  

—28—, antes citado. Para el retroceso del mecanismo extractor, 

la palanca -82-, va articulada a una segunda b ie la  -94-, y esta 

é una palanca -95-, oscilante alrededor de un eje -9 5 ’ -, montado en 

la  banoada —1—, y dicha palanca —95— por su brazo contratrio, l l e ­

va articulada una barra —96—, con un contrapeso que no se ha re ­

presentado en e l  dibujo. En esta forma queda asegurado e l  retroce­

so de todo el citado mecanismo y e l contacto del ro d illo  -92- con 

la excéntrica -93-.

El dispositivo que recibe las piezas fabricadas é la  salida 

del molde empujadas por el expulsor, consiste simplemente en una 

plataforma -97“ / sustentado por un sistema de dos palancas -98-, 

cuyos ejes -99-, van montados en la  bancada -1 - , y t a l  articu la­

ción esté, dispuesta de manera que en todas las posiciones que la s  

mismas pueden ocupar, dicha plataforma permanece invariablemente 

en posición horizontal. Una de ta les palancas queda articulada 

é un brazo -lOO-, que é su vez lo  esté en una barra - 1Q1- , s o li­

darias é las barras delanteras - 5 8 - ,  de conducción del molde, de 

manera que a l  bajar éste , fia plataforma —97—, pesa é colocarse a l 

mismo nivel de los contrapisones -25- y en esta posición recibe 

las piezas empajadas por e l expuláor - 73-, - 77- . Al in ic iarse  e l  

movimiento de subida del molde, dicha plataforma se levanta y avan­

za hacia e l frente de la méquina y en esta forma las piezas fa b r i­

cadas pueden retirarse  de la misma de una manera f á c i l  y sencilla,*

Laá d istin tas excéntricas que se han detallado,estén dispues­

tas de manera t a l ,  qua cada una de e lla s  pone en funcionamiento 

el mecanismo correspondiente en e l momento preciso y conveniente 

del periodo de tiempo invertido en cada prensada.



Debe entenderse, sin embargo, que en la  realización  practica
• /

de esta maquina podrán ser variables cuantos detalles se refieran  

á su fabricación como á lo s dispositivos que se adopten para la  rea* 

lización de cada una de las fases de trabajo que comprende,ya que 

al describ irlos ha sido tan solo á t itu lo  de ejemplo y para fa e i l i t i  

tar la  comprensión de su funcionamiento y finalidad."

También será variable e l tamaño en general de la  máquina, e l  es* 

fuerzo que con la  misma se obtenga, e l motor y forma como se nueva 

y la  clase, námero, tamaño y forma de las piezas fabricadas y mate» 

r ia l  o materiales de que se compongan y en general variará cuanto 

no a ltere , cambie o modifique la  esencialidad de la  Patente des­

cr ita .

Se reivindica como objeto de esta Patente:

I o -  Una prensa para fabricar la d r illo s , r a s illa s  y piezas aná­

logas, en saco, constituida por un zócalo o bancada, que en uno de 

sus extremos llev a  articulada segán un eje  horizontal, una b ie la  

á cada lado do máquina y estas b ie las por su parte superior l l e ­

van montado un e je  que es e l de giro de una palanca de segundo gra­

do que por e l extremo contrario está constantemente solicitado por 

un contrapeso y dicha palanca por un punto inmediato a l de su eje 

de giro queda articulada á un ómbolo debidamente guiado, que en su; 

parte in ferior lleva  solidarios e l pisón o pisones con que se veri- 

íie a  e l prensado, y á una distancia conveniente del propio e je  de 

giro, recibe la  acción de una excéntrica, que en su movimiento de 

giro , en una parte de su recorrido, levanta la  mencionada palanca, 

en tanto que en e l resto del propio recorrido la  deja lib re  y sometí 

tida por completo á la  acción del contrapeso antes citado.

2o -  La propia prensa en la  que la  excéntrica mencionada en 

la reivindicación anterior queda rodeada por un co llar de sxcéntri^

\



ea, que forma una prolongación y un vastago, que pasa a través 

de una cruceta oscilante montada en la  palanca citada en la  pro­

pia reivindicación y que forma también una prolongación y entre 

las superficies extremas de estas prolongaciones se establece 

contacto para levantar la  palanca, pero su longitud es la  con­

veniente para que a l v e rifica r  la  mencionada excéntrica parte 

de su recorrido in ferio r  se separen dichas superficies para 

que de esta manera quede lib re  la  palanca, desplazándose la  eanfe 

tidad necesaria e l véstago del co llar de excéntrica antes citado 

ó lo largo de la  cruceta.

3 o — La propia prensa en la que en la  bancada de la  mi 

va solidaria la mesa de prensado sobre la que se levantan e l  

contrapisón o contrapisones correspondientes, rodeados por e l 

molde que movible en sentido vertica l y de altura conveniente 

para que cuando este se h all*  en su posición baja, se encuentren 

ó un mismo nivel su borde superior y la  cara superior del con­

trapisón y en su posición a lta  la  diferencia de niveles que e x is­

ta, sea la  correspondiente a la  altura de material necesario pa­

ra la  formación de las  piezas de que se tra te .

4-* -  La propia maquina en la  que e l  e je  de la  excéntrica mee 

cionada en la  reivindicación 1, va movido por un motor o trans­

misión cualquiera y con intermediación de elementos maquinales

variables. r
'  ~ . * V

5* -  La propia méquiua de la  que forma parte un canga do r
* .. Mf

automático del molde accionado por una excéntrica y un sistema

maquinal variable, con e l  que e l material de que se tra te  es

conducido, en la cantidad conveniente para cada prensada, desde

una to lva, en que sa almacena, a l moldef

6o — La propia maquina de la que forma parte un dispositivo

maquinal variable, aocioaado por una excéntrica montada en uno

de los e jes de la  propia maquina , obteniéndose con dicho d is -  |
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positivo ©1 desplazamiento ve rtica l alternativo del molde’.

7o -  La propia maquina de la que forma parte un expulsor 

automático que produce e l desplazamiento de las  pieza» fab ri­

cadas, una vez retirado hacia abajo e l molde, accionándose e l  

el mencionado expulsor por un sistema maquinal adecuado y por 

una excéntrica dispuesta en uno de los ejes de la  propia ma­

quina.

8o -  La propia prensa de la  que forma parte una platafor­

ma móvil, relacionada maquinalmente y en una forma variable 

con e i el mecanismo de actuación del molde y dicha pl&tafora 

ma a l bajar aquel, se desplaza hasta colocarse al mismo n ivel 

del contrapisón para re c ib ir  en esta forma la  pieza fabricada, 

empujada por e l expulsor y conducirla luego haciajla parte de­

lantera de la máquina, de donde es retirada á mano o mecanica- 

mente.

9® -  Una prensa para fabrioar la d r illo s , r a s illa s , y piezat 

análogas, en seco. Grupo y  Clase 291.

Consta la  presente memoria descriptiva de once hojas foliad  

das escritas por una sola cara.

Barcelona 9 de mayo de 1927

P. A.
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