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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INVENCION, por 20 afios, solicitada & favor
de Don Josd Ylla Conte, residemte en Barceloma, para "UNA
PRENSA MECANICA PARA FABRICAR LADRILIOS, RASILIAS Y PIRZAS
ANALOGAS, EN SECO".

Este invento se refiere a una prensa mecimiea para la
fabricacidn de ladrillos, rasillas y piezas andlogas, en ge-
¢o, es deeir gue la areilla o material que se emplee en dicha
fabricacidn se somete & la accidn de la mencionada prensa sin
que oon la misma deba formarse barro o fango, y si tanm solo
debidamente tamizado y desprovisto de las impureszas que po-
drian perjudicar la buena calidad de las plezas que con el se
fabriquen.

Se caracteriza esta prensa por obtenerse un prensado &
presidn constante, en forma que si por cualquier eircunstan-
cla imprevista se suministrase } la miquina una cahtidad mayor
0 menor de material del previamente determinade para la fabri-
cacidn de uns clase de Plezas, estas resultarlan de una espesor
respectivamente mayor o menor, misntras que habrla permaneeci-
do constante la presidn en que se habrd verificado su premsado.

Se caracteriza igualmente po® ser de funcionamiento comple-
tamente automdtieo, em forma que la interveneidam manual reque-~
rida para su funoionamiento se reduce al suministro del mate-

rial empleadio en la fabricacidn de las piezas de que se trate
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y 3 retirar estas de lapropia mdquina, una vez fabricadas.

En su esencialided consiste la premsa de que se habla,
en una palanca de segundo gredo, cuya potencia la constitu-—
Ye un contrapeso y que por el punto de aplicacidn de la re-
sistencia obra sobre un 8mbolo que debidamente guiado va
provisto en su parte inferior del pisdn o pisoneg corres-—
pondientes eon que se verifica el prensado. En ui punto in-
termedio la palanca citada va accionada por una exedntrieca
que en un periodo de su movinientd de giro obra eontra la
misma y la levanta y en el resto de su recorrido eireular
plerde s contaectc con la misma y en este momento dicha pa-
lanca queda libre y sometida por completo & la aceidn del
sontrapeso antes citado, y en esta forma baja y verifieca la
accidn de prensado requerida.

Forman asi mismo parte de esta miguina, un cargador del
molde o moldes, un dispositivo para desplazar estos hacia
abajo una vez fabricada la pieza o piezas de que se prate,
un expulsor de las propias piezas y una plataforma de eonduc—
cidn de las repetidas pieszas fuera de la miquina, desde la
que son retiradas & mano o bien mecanicamente, aecioniindose
los grupos de mecanismmos enumerados de una manera totalmen—
te automdtioea.

En los dibujos que se acompaiian se representa tan solo
& tltulo de ejemplo una forma de realizacidn practica de la
prensa de que se habla,

La Fig. 1, es una vista de conjunto en elavagibn longi-
tudinal de la miquina, por la parte contraria 3 aéualla por
la que recibe el movimiento, con algunas partes em secoidn
para mayor claridad; la Fig. 2, es una seccidn traensversal
de la misma por la limea A-A de la Fig. 1; la Fig. 3, es una
proyeccidn horizontal y en seccidn segln la llnea B-B de 1a



propia Fig. 1; la Fig. 4, es otra vista de conjunto en ele-
vaeidn longitudinal por la parte que la mdquina recibe el
movimiento y la Fig. 5, €8 un detalle & mayor escala, en
seccidn longitudinal, segin la 1linea C-~C de la Fig. 3.
Constituye el armazdn de esta miquina, una bancada for-
mada por dos perfiles en doble T -l-, dispuestos paralela-
mente entre si 3 distancia conveniente uno de otro y descan-
sando por sus extremos sobre unos zdcalos 0 basamentos —2=
¥ =3~
A una distancia conveniente por encima de la bancada -l-,
se halla la palanca formada asi mismo por dos perfiles andlo-
g0s & los de aguella, dispuestps tambien paralelamente entre
sl y & lo largo de la propia bancada, consolidindose entre
si dichos dos perfiies -4-, mediante unos travesalios dispues-
tos en =5-, ~5-, Como esta palanca vd articulada al dmbolo
de prensar y por dicho punto de artdculacidn al girar aqueé
1lla ha de desplazarse en uno u otro sentido segin una llnea
vertieal, el punto de giro de la misma ha de ser oseilante.
Para ello la palanca -4- va montada en un eje de giro b=,
y este & su vez por cada extremo en unas bielas ~7=, arti-
culadas por el extremd inferior & unos salientes cillndrisos
-8-, que forma e ~—— — Bus extremos el puente -9- de conso-
lidacidn de los zdcalos -3-, de la parte delantera de la mi-
quina. El eje -6-, queda artheulado & la palanca -4-, con
la intermecidn de un puente ~10-, de consolidacidn de los 4
dos perfiles que integran la palanca —4- y que al propio
tiempo constituye el soporte -ll-, del 6je -12= por que se
articula la propia palanca -4-, con el dmbolo =13~ de pren~

sado.

lLa palanca -4-, por el extremo contrario al de su punto



de articulacidn va proviste del eontrapeso ~l4-, & cuyo fin
lleva solidarios en su parte superior los soportes =15-, de
un eje -l6-, en el que va montado un sistema oseilante forma-
do por una abrazadera -~17~, de la gue ouelgan cuatro barras
-18-, que sustenta una plataforma -19-, formada de perfiles
laminados y soure la que se dispone el contrapeso =l4—~, cons-

tituido en este casc eonoreto que se detalla, por placas de

hierro en n+imere y de dimensiones convenientes. 5

En cuanto al ¥mbolo -13~-, queda guiado en un ¢ilindro
=20~, que forma parte de un cuerpo -21-, que se apoya y Va
fijado sobre los doe perfiles -l-, y en su parte inferior va
provista del pisdn -22-, que en este caso es doble por fabri-
carse dos ladrillos & la vez.

Eutre los perfiles -l-, y debajo de los piscnes ~22=-,
va solideria 3 diehos perfiles -1-, por -23-, la mesa de pren=-
sado -24-, sobre la que se levantan los contrapisones =25-,
que quedan rodeados por el molde -26-, el cual en la forma
que luego se dird, se desplazan verticalmente, siendo la al
tura de dichos contrapisones, la necesaria para que al ocupar
el molde su posicidn baja, coincidan en un mismo plano el ni-
vel superior del molde y ds los contrapisones y al ocupar
aquel su posieidn alta la diferencia do nivel que entre los
misms quede sea la conveniente para alojar la cantidad nece-
saria de material para la fabricacidn de la piosa de que se
trate.

Para levantar la palanca —~4~, va dispuesto en un punto in-
tormedio de la misma una excdntriea -27-, fija & un 8je =28~, mo
montados en unos soportes solidarios & los perfileg «l-, y do-

tado de movimiento de giro en la forma que luego se dird. Di-

cha excéntriea -27-, queds rodesda por un eollar de exedntrics



-29-, del que forma parte un vistago -30-, que pasa por el
interior de una cruceta =3l-, que forma lateralmente unos sa—
lientes cillndrieos -32-, por los que se monta en los BOpO¥-
tes ~33-, solidarios & la palanea -4-, por su parte superior.
La acoidn de empuje del collar -29-, contra la palanca —fo,
se verifioca por el contacto que Se estanleee cntre las super-
ficies en gue terminan las prolongaciones =29'= y -31l'-, on
que respectivamente terminan el eoilar -29- y la eruceta =3l-;
pero la longitud de tales prolongaeiones estd calculada de ma—
nera que al verificar la excdntrica -27- parte de su recorri-
do inferior deja de verificarse ol contacto antre faa superfie-
cies antes citadas, désplaa&ndose el vistago -30-, & lo largo
de la repetida cruceta y en esta forma la palanca =—4- queda
libre y sometida por comploto & la aceldn del coutrapeso —ld—.

Para el movimiento del eje -28-, y demis mecanismos de la
miquina, que luego se deseribirdn, va dispuesta una polea vo-
lante -34-, que reeibe 6l movimiento de un motor o transmisidn
cusljuiera y lo transmite al eje -28- por intermediacidn de
un dobls juego de engranages -35-, —=35'=, -36- y ~36'=, para
obtener la necesaria reduecidn de velocidad. los ejes =37~y
~-33-~, en que ven montados los elementos que integran esta
disposicidn, quedan dispuestos en unos soportes fijudos sow
bre los perfiles —l-.

El cargador automitico comprende una tolva -39-, fijada
por los soportes -40-, en el ecuerpo -21=, y en dicha tolva
se dispone & mano o mecanicamente el material de que se trate.
Ba la parte inferior de dicha tolva Va dispuesto un trenspor-
tador horizontal que comprende dos partes: un mareo -4l-, y
una placa -42-, y debajo de este transportedor va situada una

placa fija -43-, que llega hasta el molde -26-, que en su po-



sicidn mds alta quedalal mismo nivel de la referida placa -43-
Cuande el marco se halla debajo de la tciva -%9=-, s@ llena del
material dispuesto em aquella, que gueds reteaido por la pla-
ca fija ~43~, y al correr aquel y pasar sobre el molde =26-

el material se visrte en el intsrior del mismo en tanto que

la tolva queda obturadia por la placa —42-. Este transportador
queda lateralendnbe sustantaic por unas barras ~44-, montadas
er unos soportes -45-, fijados sobre los perfiles -l-, y & le
largo de diehas barras corren unas abrazaderas ~-46~, que for-
man parte de aguel:.

Para el movimiento horizontal alternativo de este trans—
portador va dispuesta en la rueda -36-, por la cara eorrespon-
diente & la mAquina, una exedntrica ~47-, gque recorre un rodi-
llo montado en el eje de artieulaecidn de uns palanss -438- de
retencidn, con una biela -49-, articulads 2 una palanea =-50-,
solidaria & un eje -5l-, montado en uncs soportes ~52-, fijos
& los perfiles -l-, por su parte inferior. ILa palanca =48-
va moatace en un eje -53-, sustentado por un soporte =54,
fi jado en la cara interior del peérfil -l- correspondiente y
en un soporte -55-, dispuestev sobre un basamento adecuado.

El eje =51~ que oruza inferiormente la,ygncada ~l-~, lleve mone
tedas entre los perfiles de la misma, dos palancas -5i- y ca-
da uae de estes queds articuleda mediante unz biels -57=, &l
tranportador -4l-42- antes citado. Bn este Torma y dado el
perfil de la excdntrica -47-, se obtieme ol novimiento longi-
tudinal alternativo del repetido transportador.

Para el movimiento vertieal altermativo del molde ~26~,
éste va montado sobre ouatro columnas -58-, guiddas en unas
abrazaderas -59-, que forman parte de unas placas —60~, s0li-
darias & la mesa de prensado ~24=, y dichas columnas -58-,

quedan por su parte inferior reunidas dos X dos, en sentido
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longitudinal de la miquina, mediante un puente ~6l-, y estos
dos puentes guedan & su vez unidos por un ejs ~62=, en al

que van montadas las bielas de articulaeidn -£3%- con una pa-
lan~da -64-, montada en un eje -65-, sustentado en unos so-
portes -56-, fijados 3 los perfiles -l-, por sa parte inferiori

El eje -65=-, por el extremo correspondiente lleva monta=
da una palanca -67-, & la que 7va articulada una biels ~63-, que
por su otro extremo lo eostd } uns palanca de retencildn o
cuyo eje de giro -70-, va dispuesto en un soporte 71—, inde-
pendiente de la miguina., En ol eje de articulacidn de la bie-
la -68~-, con la palancs =69-, va montado un rodillo que sigue
el parfil de una exedutrica -72-, solidaria & la rusds ~56=,
por su cars exterior.

Bl expulsor de las pilezas fabricadas consists ez un trave-
safio ~73~, montado por umes abrazaderas ~laterales ~74~, @1
uras barras guiss -75-, dispusstas en unos 80port s =76~, so-
lidarios & los perfiles -l-. Dicho travesaiio presenta en m
parte delantera una guarnieidn =77=, de goma, que os la gue
obra coatra las piszas dispuestas scbre los contrapisones
~25-, al quedar aguellas al descubierte por haberss ratiredo
hacia abajo el molde -26-,

El travesafic -73-, queda articulade 3 una biele -_;78-, Y
esta, & une palanca ~79-, solidaris & an eje =8C-, dispuesto
transversalmente por debajo de la banesda ~l~, y raotenido 3
lo misma mediante los soportes —8le. Bl eje -80~, por el extre-
o correspondiente lleva sclidaria una palanca -82-, 3 1la que
va articulada uns biela -83-, articuleds & sy vez & una pa-
lenea acodada ~84-; montada en uu eje -85, solidario 3 un so-
porte -86-, fijo & lu bancads ~l-, y dichs palanca e.e;-dada -84-
ve unida & una palancu de reteneidn -87-, con la intermediacidn

de un tirante -88-, de longitud regulable redisnte un tensor



~89~. La palanca -87~, va montada em en eje -90=-, montado en un
soporte -9l-, fijo 3 la bancada =l-, y en el eje de articulacidn
del mismo con ol tirante -83-, va montado un rodillo =92-, que
slgue el perfil de una excdntrieca -93-~, que va montada en el eje
-28~, antes citado. Para el retroceso del mecanismo extractor,

la palaneca -82-, va articulada & una segunda biela -94~, y esta

4 una palanca -95-, oscilante alrededor de un eje -95'-, montado en
la bancada -1-, y dicha palanca =95~ por su dbrazo econtrario, lle-
va artheulada una barra -96-, con un contrapesc que no se ha re-
presentado ea el dibujo. En esta forma queda asegurado el retroce-
80 de toflo 8l eitadc yecanismo y ¢l contaeto del rodillo -92- eon
la excdntrieca -93-.

El dispositivo que recibe las piezas fabricadas & la salida
del molde empujadas por el expulsor, consiste simplem-nts en una
plataforma -97-, sustentado por un sistema de dos palancas -98-,
cuyos ejes -99-, van montados en la bancada ~1-, y tal articula-
0idn estd dispuesta de manaera que en todas las posieiones que las
mismas pueden ocupar, dicha plataforma permeneee invariablomente
en posicidn horizontal. Upa de tales palancas queda articulada

& un brazo -100-, que & su vez 1lo estd en una barra -101-, soli-
darias & las barras delanteras - 58-, de conduceidn del molde, de
manera que al bajar 8ste, pa plataforma -97-, pasa & eolocarse al
mismo nivel de los contrapisones =-25-y en esta posieidn reeibe
las piezas empujadas por sl expuldor -73=, =77-. Al iniciarse el
movimiento de subide del molde, dicha plataforma se levanta Yy avane
za hacla el frente de la mdquina y en esta forms las plezas fabri-
cadas pueden retirarse de la misma de una manera ficil ¥ sencillay

Lag distintas excdntricas que se han detallado, estidn dispues—
tas de manera tal, qus cads una de ellas pone en funcionamiento
el mecanismo eorrespondiente en el momento preciso y conveni€nte

del periodo de tiempo invertido en eada prensada.
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Debe entenderse, sin embargo, que en la realizacibnlpraetica
de ests mAquina podrin ser varigbles cuantos dotalles s; refieran
4 su fabricacidnm como & los dispositivos que se adOptenrpara la rea
lizacitn de cada una de las fases de trabajo que comprende,ya que
al describirlos ha sido tan solo & tltulo de ejemplo y%ﬁara facilid
tar la comprensidn de su funcionamiento y finalidad:

Tambien serd variable el tamafio en goeneral de la mdquina, el es
fuerzo que con laxniSma se obtenga, el motor y forms eomo se mmeva
¥ la clase, nlmero, tamafio y forma de las piezas fabricadas y matem
rial o materiales de que se compongan y eu general variard cuanto
no altere, camble o modifique la esencialidad de la Patents des-
crita.

mzmmmom==m N O T A oSzosoooomes
Se reivindica como objeto de esta Patenta:

1° - Una prensa para fabricar ladrillos, rasillas y piezas ani-
logas, en seco, constituida por un zdcalo o bancada, que en uno de
sus extremos lleva articulade segln un eje horizontal, una bisla
& cada lado de miquina y estas bielas por su parte superior lle-
van montade un eje que es el de giro de umna palanca de segundo gra=
do que por el extremo contrario estd constantemente solieitado por
un contrapeso y diecha palanca por un punto inmediato al de su 8je
de giro queda articulada & un dmbolo debidamente guiado, que en s&
parte inferior 1leva solidarios el pison o pisones con que se veriw
fica el prensado, y 3 una distancia conveniente del propio eje de
giro, recibe la accidn de una exedntrica, que en su movimiento de
giro, en una parte de su recorrido, levanta la meneionada palanca,
en tanto gque en el resto del propio recorrido la deja libre y somed
tida por completo & la accidn del contrapeso antes citado.

2° - La propia prensa en la que la excdutrica mencionada en

la reivindicacidn anterior queda rodeada por um collar de excdntri—

¥
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ca, que forma una prolongacidn y un vastago, que pasa & travds
de una cruceta oseilunte montada en la palanca eitada en la pro-
pia reivindicacidn y que forma tambien unu prolongaeidn y entre
las superficies extremas de @stas prolongaciones se establece
contacto para levantar la palanca, pero su longitud es la con-
veniente para que al verifiocar la meneionada excdatriea parte
de su recorrido inferior se separen diehas superfieies para
que de esta manera quede libre la palanca, desplazindose la cand
tidad necesaria el vastago del colilar de excdntrica autes citado
& lo largo de la cruceta.

3° - La propia prensa en ia que en la bancada de la misma
va solidaria la mesa de prensado sobre la que se levantan el
contrapisdn o contrapisones correspondientes, rodeados por el
molde que movible en sentido weitiscal y de altura convenients
para que cuando este s2 haila en su posicidn baja, sv encuentren
4 un mismo nivel su borde superior ¥ la cara superior del con-
trapisdn y en su posicidn alta la diferencis de niveles que exis-
ta, sea la correspondiente 3 la altura de matorial necesario pa-
re la formacidn de las piezas de que se trate.

4° - La propia wmlquina en la que el eje de la exedctrica mem
¢lonada en la reivisaicaeidn 1, ve mwovido por un motor o trense
misida eualguiera y con intermediacidn de elementos mequinales

variables. { e
i

5* - La propia miquina de la que forma parte un céggador
sutomdtico del wolde accionado por uae exedntrica y un%ﬁistam&
maquinal variable, con el que ol material de que ss tr;;e es
econducido, en la cantidad conveniente para cada prensada, desde
una tolva, en que S2 almacena, al molde.

6° - La propia mdquina de la qae forma parte un dispositivo

maguinal variabla, acciomado por una exedntrica montada en uno

e |
de los ejes de la propia midquina , obtenidndose con dicho dis— j
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positivo el desplazamieouto vertieal alternativo del molde.

7° - Ia propis mdquina de la que forma parte un expulsor
automatico que produce el desplazamiente de las piezas fabri-
eadas, una vez retirado hucia abajo el molde, acciondndose ¢l
el mencionado expulsor por un sistema magquinal adeeuado y por
ung exedntrica dispuesta eu uno de los ejes de la propia mi-
quina.

8° - La propia prensa de la que forma parte una plstafor-
ms mdvil, relacionada magquinaliente y en una forma variable
con ¢ 1t el meecanismo de actuacidn del molde y dicha plataforse
ma al bajar aquel, se desplaza hasta colosarse al mismo niv-l
del gontrapison para recibir en esta forma la pleza fabrieada,
empujada por el expulsor y condueirla luego haciqla parte de-

lantera de la méquina, de donde es retirada 3 mano o mecaniea-

mente.,

PRSP §

9¢ -~ Una presnsa para fabricar ladrillos, rasillas, y piezas

andlcgas, on seco. Grupo 3° Clase 29%.

Consta la presente memoria descriptiva de onse hojas foliaé

das @scritas por una sola cara.

Bareslona 9 de mayo de 1927




F76.3

O ©

T

ESCALA UVARIABLE

o

N\
M

67\

7

6
:

=

49

=3

bl

4
=]

ul— gT
= o
S
~3
w
m —

= o~
-7

2

28




FSCALA VARIABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



