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MBLIORIA DESCRIPTIVA

La presente mémoria descriptiva se refiere a una patente
de introduccidn, destinada a garantizar la explotacidn exclu-
siva de un procedimiento para vulcanizar las juntas de camaras
de aire para llantas pneumdticas de vehiculos, es decir las
uniones de un extremo del tubo con que se forman dichas cdma-
ras con el extremo opuesto, para cerrar el anillo constitutivo
de las propias cdmaras.

El procedimiento de que se trata se funda esencialmente

en el empleo de un mandril dentro del cual se introducen las



extremidades del tubo de caucho con que se forman las cémaras,
previamente unido por una disolucién de gome eldstica y conve-
nientemente doblado hacia la parte exterior de dicho mendril
que lleva una circulacidn de vapor de calentamiento para obte-
ner la vulcanizacidn; encima de la parte doblada sobre el man-
dril se aplica una mordaza o cincha que lleva un dispositivo
elistico hinchable, arreglado de manera gue cuando se hincha
por presidn de aire el dispositivo mencionado, la dilatacidn
del mismo hace que se ejerza una presidn uniforme sobre la
junta de la cédmara, para cooperar a la vulcanizacidn de esta
junta.,

En los dibujos adjuntos se representa, por via de ejem~
plo, un caso de ejecucidn de los diversos dispositivos necesa-
rios para la realizacidn del procedimiento Objeto de la paten-:
te de referencia, y la demostracidn gréfica de dicha realiza-
cidn.,

En la figura 1 se representa una proyeccidn lateral del
mandril‘de apoyo de las cdmaras de aire para la vulcanizacidn
de las Jjuntas respectivas.

La figura 2 es una vista de frente por la parte posterior
del mandril antedicho, y la fizura 3 es otra vista también de
frente por la parte anteridr del mismo.

La figura 4 es una vista en perspectiva de una gula céni-
ca que se aplica a un extremo del mandril, para facilitar la
aplicacibén de-la cédmara al mismo.

La figura 5 es una vista en seccidn del ﬁandril y de lsa
mordaza pneumdtica en posicidn de funcionamiento, asi como de

la cdmara pneumdtica dispueste para la vulcanizacidn de su junta.
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La figura 6 es una seccidén transversal dsl mandril y de
la mordaza pneumitica.

La figura 7 es una seccidn transversal de la mordaza pneu-
mética en posicidn abierta.

Pinalmente, la figura 8 es una vista de conjunto de una
cédmara pneumdtica, dispuesta tal como se halla cuando se rea-
liza la vulcanizacidn de la junta.

El mandril, figuras 1, 2 y 3, se compone de un cuerpo ci-
lindrico hueco 1 que lleva una abertura longitudinal 2 con una
tapadere 3 articulada en 4 para que pueda ser abierta y cerra-
da oportunamente. Este cuerpo cilindrico 1 estd circundado por
wna cémara 5 (figura 5) apropiade para la circulacién de vapor
de calefaccidn, para cual circulacidén se hallan dispuestos los
tubos 6 y 7 de entradsa y salida del vapor. A un extremo del
mendril, se aplica una guia cénica 8 gue se compone de d0s por-
ciones ajustables entre si, como se demuestra en la figura 4.

La mordaza pneumdtica, figura 7, estd compuesta de una bri-
da. hueca acanzalada 9, constitulda por dos partes articuladas
en 10 para que pueda abrirse y cerrarse, y que lleva en 11 un
cerrojo para afianzarla en su posicidn de cierre, asi como en
12 una védlvula para la inyeccidn de aire, Hsta brida queda des-
cubierta por su periferia interior mds aproximada a su centro,
de manera que una cimara de aire 13-13', contenida dentro de
la brida y con la cual comunica la vélvula 12, si se hincha
cuando la brida estd cerrada, se expansiona por la parte 131
correspondiente a la periferia interior de la mordaza pneumé-
tica, ¥ es al contrario retenida por la exterior 13 por la bri-

da 9 que no la deja dilatarse hacia fuera.
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Dispuesto el mandril tal como se indica en la figura 1,
esto es con 1atguia cbénica 8 enchufada en su extremidad y es-
tando abierta la tapadera 3, se entra por la abertura 2 la reQ
gidn cercana a la junta de la cédmara pneumdtica 16 que se ha
de vulcanizar, estando dicha camara ya con su junta preparada
mediante el enchufe de las extremidades del tubo que la cons-
tituye, junta sobre la cual se ha aplicado disolucidén que pe=
gue répidamente,

ge infla ligeramente la cdmaralé para evitar gue se arru-
sue, y se dobla al revés sobre el mandril de modo gue la junta
quede apoyada sobre su cortorno exterior, tal como se indica
en las figuras 5 y 6.

Se coloca la mordaza o cincha pneumdtica 9 de manera gue
~odee la cdmara de aire 16 colocada y doblada sobre el mandril,
y se cierra la cincha con el cerrojo 1, gquedando todo tal como
ge indica en la figura 8,

Se abre la circulacidn de vapor en la camisa 5, con lo
gque se obtiene el calor necesario para la valcanizacidn, y se
inyecta aire mediante la vdlvula 12 a la cdmara de aire 137
131 contenida en la brida 9. Esta cédmera de aire 137 137 se
exﬁansiona por la parts interior de su cuerpo anular 15;, y
ejerce una presidén sobre la junta de la cdmara pneumétiéa que
es la requerida para la vulcanizacidn de la junta de esta. A
fin de que dicha presidén sea ejercida de una manera uniforme,
las extremidades 14, 15 de la mordaza pneumética se disponen
en forma inclinada, y dicha presidn se ejerce a través de un
mendmetro regulador 17, segin se vé en la figura 8 que &s una

vista de conjurto.
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Después de vulcanizadas las cdmaras se descarga el vapor,
se quita la mordaze pneumstica y se extraen fdcilmente del man-
dril,

NOTA

?or la patente de introduccidn a que se refiere la pre-
senté memoria deseriptiva, se KEIVINDICA la explotacidn ex-
clusiva de un procedimiento para vulcanizacidn de juntas de
cidmaras de aire para pneumdticos, el cual procedimiento se ca-
racteriza esencialmente por el empleo de un mandril en el in-
terior del cual se introduce la parte conveniente de la cédmars
que se dobla sobre el propio mandril de menera gue la junta
preparada con disolucidén quede colocada alrededor del mismo,
disponiendo sobre dicha junta una mordaza o cincha pneumitica
con el hinchamiento de la cual se obtiene la presidn necesaria
para la vulcanizacidn, y estando dispuesto dicho mandril con
una camisa para circulacidn de vapor que se utiliza como elemen=—
to de calefaccidn para la propia vulcanizacidn,

Sean cuales fueren las circunstancias gue concurran con
la esencialidad del objeio de la patente, definida en la an=
terior reivindicacidn, cual objeto es:

"Un procedimiento para la vulcanizacidn de juntas de cé-
maras de alre para pneumdticos".

Consta la presente memoria de cinco hojas foliadas, es-
critas por una sola cara.

Barcelona, 30 de Abril de 1927,

P. p. de la Razdén social; LCIONAL PIRELLI, Sociedad and-
nima,
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