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Oficina Oécnica de propiedad industrial
‘Tundada en 1886 por C, S onet © urán 'Ingeniero 'Industrial 

plasa de la Constitución, 5. — Barcelona

Agente: ^  Sonet del iRÍ0, perito industrial, 8. i. C.

* •

PATENTE DE INTRODUCCION 

por 5 años

p ara  "Un p rocedim ien to  p a ra  l a  v u lcan izac ió n  de ju n ta s  de cá­

maras de a i r e  pa ra  pneum áticos"---------------------------------------------------

a fav o r de l a  Razón s o c ia l ;  NACIONAL PIRELLI, Sociedad Anóni­

ma, d o m ic iliad a  en BARCELONA.

MEJORIA DESCRIPTIVA

La p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  se r e f i e r e  a una p a te n te  

de in tro d u c c ió n , d e s tin a d a  a g a ra n t iz a r  l a  ex p lo tac ió n  exclu ­

s iv a  de un p rocedim ien to  p a ra  v u lca n iz a r  l a s  ju n ta s  de cámaras 

de a i r e  p a ra  l l a n t a s  pneum áticas de v e h íc u lo s , es d e c ir  l a s  

uniones de un extremo d e l tubo con que se forman d ichas cáma­

ra s  con e l  extremo opuesto , para  c e r ra r  e l  a n i l lo  c o n s t i tu t iv o  

de l a s  p ro p ia s  cám aras.

El procedim ien to  de que se t r a t a  se funda esenc ia lm en te  

en e l  empleo de un m andril dentro  de l cu a l se in tro d u cen  l a s
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extrem idades del tubo de caucho con que se forman l a s  cám aras, 

previam ente unido por una d iso lu c ió n  de goma e lá s t i c a  y conve­

n ien tem ente  doblado h a c ia  l a  p a r te  e x te r io r  de dicho m andril 

que l le v a  una c ir c u la c ió n  de vapor de ca len tam ien to  p a ra  ob te­

n e r  l a  v u lca n iz ac ió n ; encima de l a  p a r te  doblada sobre e l man­

d r i l  se a p l ic a  una mordaza o c incha  que l le v a  un d is p o s i t iv o  

e lá s t ic o  h iñ eh ab le , a rre g lad o  de manera que cuando se hincha 

por p re s ió n  de a i r e  e l  d is p o s i t iv o  mencionado, l a  d i la ta c ió n  

del mismo hace que se e je rz a  una p re s ió n  uniform e sobre l a  

ju n ta  de l a  cámara, para  cooperar a l a  v u lcan izac ió n  de e s ta  

ju n ta .

En lo s  d ibu jo s a d ju n to s  se re p re s e n ta , por v ía  de ejem­

p lo , un caso de e jecu c ió n  de lo s  d iv e rso s  d is p o s i t iv o s  n ecesa­

r io s  para  l a  r e a l iz a c ió n  del p rocedim iento  ob jeto  de l a  p a te n - ! 

te  dé r e fe re n c ia ,  y l a  dem ostración  g rá f ic a  de d icha  r e a l i z a ­

c ió n .

En l a  f ig u ra  1 se re p re se n ta  una p royección  l a t e r a l  del 

m andril de apoyo de l a s  cámaras de a i r e  p a ra  l a  v u lcan izac ió n  

de l a s  ju n ta s  r e s p e c t iv a s .

La f ig u ra  2 es una v i s t a  de f re n te  por l a  p a r te  p o s te r io r  

de l m andril an ted ich o , y l a  f ig u ra  3 es o tra  v is ta  también de 

f r e n te  por l a  p a r te  a n te r io r  del mismo.

La f ig u ra  é es una v is ta  en p e rs p e c tiv a  de una gu ía  có n i­

ca que se a p l ic a  a un extremo de l m an d ril, pa ra  f a c i l i t a r  l a  

a p lic a c ió n  de* la  cámara a l  mismo.

La f ig u ra  5 es una v i s ta  en secc ió n  del m andril y de l a  

mordaza pneum ática en p o s ic ió n  de funcionam iento , a s í  como de 

l a  cámara pneum ática d isp u e s ta  para  l a  v u lcan izac ió n  de su ju n ta .
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La f ig u ra  6 es una secc ió n  tr a n s v e r s a l  de l m andril y de 

l a  mordaza pneum ática.

l a  f ig u ra  7 es una sección  t r a n s v e r s a l  de l a  mordaza pneu­

m ática  en p o s ic ió n  a b ie r ta .

F inalm ente , l a  f ig u ra  8 es una v is ta  de conjunto  de una 

cámara pneum ática, d isp u e s ta  t a l  como se l la l la  cuando se re a ­

l i z a  l a  v u lcan izac ió n  de l a  ju n ta .

El m andril, f ig u ra s  1, 2 y 3, se compone de un cuerpo c i ­

l in d r ic o  hueco 1 que l le v a  una a b e r tu ra  lo n g itu d in a l  2 con una 

tap ad era  3 a r t ic u la d a  en 4 p a ra  que pueda se r  a b ie r ta  y c e r ra ­

da oportunam ente. Este cuerpo c i l in d r ic o  1 e s tá  circundado por 

una cámara 5 ( f ig u ra  5) ap rop iada  p a ra  l a  c ir c u la c ió n  de vapor 

de c a le fa c c ió n , p a ra  cual c irc u la c ió n  se h a lla n  d isp u e s to s  lo s  

tubos 6 y 7 de en trada  y s a l id a  del vapor. A un extremo del 

m an d ril, se a p l ic a  una gu ía  cón ica  8 que se compone de dos p o r­

c io n es a ju s ta b le s  e n tre  s í ,  como se dem uestra en l a  f ig u ra  4.

l a  mordaza p n eu m á tica ,' f ig u ra  7, e s tá  compuesta de una b r i ­

da hueca acanalada  9, c o n s t i tu id a  por dos p a r te s  a r t ic u la d a s  

en 10 p a ra  que pueda a b r i r s e  y c e r r a r s e ,  y que l le v a  en 11 un 

c e rro jo  p a ra  a f ia n z a r la  en su p o s ic ió n  de c ie r r e ,  a s í  como en 

12 una v á lv u la  p a ra  l a  in y ecc ió n  de a i r e .  E sta  b r id a  queda des­

c u b ie r ta  por su  p e r i f e r i a  i n t e r io r  más aproximada a su c e n tro , 

de manera que una cámara de a i r e  13 -13 r , con ten ida  den tro  de 

l a  b r id a  y con l a  cual comunica l a  v á lv u la  12, s i  se h incha 

cuando l a  b r id a  e s tá  c e rrad a , se expansiona por l a  p a r te  13* 

c o rre sp o n d ien te  a l a  p e r i f e r i a  i n t e r io r  de l a  mordaza pneumá­

t i c a ,  y es a l  c o n tra r io  r e te n id a  por l a  e x te r io r  13 por l a  b r i ­

da 9 que no l a  d e ja  d i la t a r s e  h a c ia  fu e ra .



D ispuesto  e l  m andril t a l  como se in d ic a  en l a  f ig u ra  1, 

e s to  es con l a  gu ía  cónica  8 enchufada en su  extrem idad y e s­

tando a b ie r ta  l a  tap ad era  3, se e n tra  por l a  a b e r tu ra  2 l a  re ­

g ión cercana a l a  ju n ta  de l a  cámara pneum ática 16 que se ha 

de v u lc a n iz a r , estando  dicha cámara ya con su ju n ta  p reparada  

m ediante e l  enchufe de la s  extrem idades de l tubo que l a  cons­

t i tu y e ,  ju n ta  sobre l a  cual se ha a p lica d o  d iso lu c ió n  que pe­

gue ráp idam ente.

Se i n f l a  lig e ram en te  l a  cámara 16 p a ra  e v i t a r  que se a r ru ­

gue, y se dobla a l  reves sobre e l m andril de modo que l a  ju n ta  

quede apoyada sobre su  contorno e x te r io r ,  t a l  como se in d ic a  

en l a s  f ig u ra s  5 y 6.

Se co loca l a  mordaza o c incha pneum ática 9 de manera que 

rodee l a  cámara de a i r e  16 colocada y doblada sobre e l  m andril, 

y se c ie r r a  l a  c incha con e l  c e rro jo  1, quedando todo t a l  como 

se in d ic a  en l a  f ig u ra  8.

Se abre  l a  c ir c u la c ió n  de vapor en l a  cam isa 5, con lo  

que se o b tie n e  e l  c a lo r  n e c e sa r io  p a ra  l a  v u lcan izac ió n , y se  

in y e c ta  a i r e  m ediante l a  v á lv u la  12 a l a  camara de a i r e  1 3 1 

13 1 con ten ida  en l a  b r id a  9. E sta  camara de a i r e  1 3 1 13* se 

expansiona por l a  p a r te  i n t e r io r  de su cuerpo an u la r  1 3 T, y 

e je rc e  una p re s ió n  sobre l a  ju n ta  de l a  camara pneum ática que 

es l a  req u e rid a  p a ra  l a  v u lca n iz ac ió n  de l a  ju n ta  de e s ta .  A 

f in  de que d icha  p re s ió n  sea e je r c id a  de una manera uniform e, 

l a s  ex trem idades 14, 15 de l a  mordaza pneum ática se disponen 

en forma in c lin a d a , y d icha p re s ió n  se e je rc e  a tra v é s  de un 

manómetro reg u lad o r 17, según se vé en l a  f ig u ra  8 que es una 

v i s t a  de co n ju n to .
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Después de vu lcan izadas la s  cámaras se descarga e l  vapor, 

se q u ita  l a  mordaza pneum ática y se e x tra en  fác ilm e n te  del man­

d r i l .

IT O T A

Por l a  p a te n te  de in tro d u c c ió n  a que se r e f i e r e  l a  p re ­

sen te  memoria d e s c r ip t iv a , se REIVINDICA la  e x p lo tac ió n  ex­

c lu s iv a  de un p roced im ien to  p a ra  v u lcan izac ió n  de ¿untas de 

cámaras de a i r e  pa ra  pneum áticos, e l  cual p roced im ien to  se ca­

r a c te r i z a  esencialm en te  por e l  empleo de un m andril en e l  i n ­

t e r i o r  del cu a l se in tro d u ce  l a  p a r te  convenien te  de l a  cámara 

que se dobla sobre e l p rop io  m andril de manera que l a  ¿unta 

p reparada  con d iso lu c ió n  quede colocada a lre d ed o r del mismo, 

disponiendo sobre d icha ¿unta una mordaza o c incha pneum ática 

con e l  h incham iento de l a  cual se o b tien e  l a  p re s ió n  n e c e sa r ia  

p a ra  l a  v u lca n iz ac ió n , y estando d isp u e s to  dicho m andril con 

una cam isa para  c irc u la c ió n  de vapor que se u t i l i z a  como elemen­

to  de c a le fa c c ió n  p a ra  l a  p ro p ia  v u lca n iz ac ió n .

Sean c u a les  fu e ren  l a s  c irc u n s ta n c ia s  que concurran con 

l a  e se n c ia lid a d  del ob je to  de l a  p a te n te , d e f in id a  en l a  an­

t e r i o r  r e iv in d ic a c ió n , cual o b je to  es:

"Un procedim ien to  p a ra  l a  v u lca n iz ac ió n  de ¿untas de cá ­

maras de a i r e  p a ra  pneum áticos” .

Consta l a  p re se n te  memoria de cinco  ho jas fo l ia d a s ,  es­

c r i t a s  por una so la  c a ra .

B arcelona, 30 de A b ril de 1927.
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