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MEMORTIA DESCRIPTIVA
gue sSe acompafia

a la

golicitud de una ratente de invencion por veinte afios en Espafia
a favor de

Monsieur Gilberit MICHEL domiciliado en 5 Rue Fortin en PARIS

(Francia)

ror

PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA METALURGIA DE METALES FACIL-

MENTE OXIDABLES TALES COMO EL MAGNESIO

La presente invencion tiene por objeto'introducir un perfeccionamien-
to 2 la metalurgia de los metales facilmente oxidables, tales como el
magnesio, y en particular 2z la proteccion de los bafios de metal fundido
bien sea en los hornos, bien durante las manipulaciones, en la colada
en los moldes sean metalicos, Sean en arena, ¥y aun en la extincion ravni-
da del metzl incidentalmente inflamado.

Se sabe gue se ha intentzdo ya mejorar las condiciones de manuten-
cion y tratamiento de los metales facilmente oxidables creando encima
del metal fundido una atmosfera artificial de un gas inerte; se ha in-
tentado igunlmente mejorar las condiciones de moldeado del magnesic, lle-
nando rreviemente los moldes de una atmosfera de gas. Pero hasta ahora,
el anhidro carbonico, el hidrogeno y el argon han sido unicamente em-
pleados, que el inventor sepa, ¥y los resultados obtenidos han sido prac-
ticamente insuficientes.

Se sabe por otra rarte que se ha tentado el crear esta atmosfera neu-
tra, en los aparatos mismo en que era tratado el metal oxidable, por la

adicion de unz cierta cantidad de azufre, cuye combustion en anhidro



sulfuroso proporciona la atmosfera protectora deseada. Pero se corre
giemnpre el riesgo de contaminar el metal due se mezcls zl azufre con
1s mayor facilidad para dar sulfuros y el desnrendimiento rapido y vio-
lento de vapores sulfurosos es susceptible de molestar al rersonal.

La presenie invencion consiste en el hecho de realizar por encima

*

del metal fundido o no, en los recirientes, moldes, etc. donde este
metal se encuentra o donde debe ser vertido, una atmosfera por la apor-
tecion de amhidred sulfuroso so® , na producida por combustion de azufre
al contacto del metal, sino prevarado previamente e indenendientemente
y utilizado por ejemplo en botellas. La atmosfera artificial asi reali-
zalda por aportacion de 302 en el gitio conveniente, da una proteccion
muy eficaz que no se podria alcanzar por empleo de 002 a causa de la
dengidad relativamente grande del aéhidro sulfurose con relacion al aire
La atmosfera SOx interviene por otre parie a causs de su densidad paras
disminuir o impedir la éolatilizacion del metal.

Para facilitar la comprension de la descripcion se den a2 continuacion
mwarios ejemplos de realizacion practica:

l.- Ejenplo.

El megnesio, sSea puro, sea aliado a otros metales, se trata en un cri.
sol o en un horno para afinarle, fundirle o darle cualidades pariicu-
lares para la fabricacion de piezas moldeadas. El crisol comprende una
cubierta hermetica. F1 anhidro sulfuroso es introducido en el crisol
por medio de un tubular que le atraviesa y al cual se puede adaptar el
conducto de una botella de S02. Se puede hacer esta introduccion, bien
antes de que el metal haya comenzado a fundir bajo la accion del calor
o er. cualquier otro momento.

Debe hacerse notar mor otra rarte que se puede igualmente introducir

el anhidro sulfuroso, dads su densidad, en el crisol, ror simple le-

vantemien.o de la tapa y vertido del gas en el criscl. ¥l aire mas li-



gero es expulsado por desrlazaniento.

20, Ejenrlo.—~

QOtra aplicacion consiste en introducir el anhidro sulfurosc en las
cubas electroliticas sean primarias o secundarias que sirven para laob-
tencion de metales tales como el magnesio, el aluninio, el calcio, etc.

5°, Ejemnlo.

La invencion se aplica tambien a 1z colada dei magnesio y otros me-
tales o alecaciones oxidables, en moldes bien metalicos o bien de arena.

Antes de la colada se insufla el anhidro sulfurosod en el molde de ma-
neri que sSe expulse el aire gue puecla contener. Guan&o el molde esta
bien llenc de anhidro sulfurosco se cuela el metal de la manera habitual
La densidad del anhidro sulfurcso es suficiente para que sean poco de
temer les entradas intempestiivas de azire durante lz operzcion.

Se pueCen llenar los moldes de S0V bien inmediatzmente antes de le co-
lada, o kien un poco zntes, obturandose las aberturas del molde en este

ultimo caso.

4°. ejenrlo.—

La invencion se aplica tambien a la aplicacion nueva del anhidro sul-
furoso en 1o extincion de los meteles oxidables, inflamados incidental-
mente.

Cuando z cause ror ejemnlo de la rupturz de un reciriente o del vuel-
co de un Ceposito etc. el megnesio fundido gse extiende y arde violen-
tamente en el zire con un desrrendimiento de calor considerable, lo que
ruede producir incendics, conforme a la presente invencion, se dirije
sobre el metal inflamado un chorreo de soquue forma unz nube extintorza
teniendo tendencia descender y que no se disasocia facilmente en el zire
Se obtiene asi sin dificultad la extincion completa del metal.

De preferencia, se disrone de sitio en sitio en los talleres conde

se trata el metal oxidable, botellas de SG2 rrovistaes en caso de ne-
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La presente invencion comprende las siguientes reivindicaciones:
l.- Un procedimiento de proteccion de los bafios de metales y en rar-
ticular de los metales facilmentc oxidables, tales como el meynesic
ceracterizado por el hecho de crearse por encima del bafic una atmosfera
neutro por apcrtzcion de anhidro sulfuroso gasecso.

2.—- Un procedimiento conforme a la reivindicacion 1, carascterizado
por el hecho de gue el anhidro sulfurosc gaseoso se cenduce Sobre el
crisol por medio de uns tuberia.

3.—- Un procedimientc conforme a la reivincdicacion 1, caracterizado
por el aecho de que el anhidro sulfuroso es conducido encima de la cuba
electrolitica, primeria o secundaria.

4.- Un procedimiento conforme a lz reivindicacion 1, carecterizado
por el hecho de we el anhidro sulfuroso es insuflado en los noldes
dor.de debe hacerse la colada del metal.

5.~ Ur. procedimiento conforme le reivindicacion 1, caracterizado ror
el hechc de que se vierte el anhidro sulfuroso, que por densidad despla-
za al aire.

8.~ Un procedimiento conforme z la reivindicacion 1, caracterizado
por el hecho de que se proyecta un chorro de anhidro sulfuroso sobre el
metal en ignicion wara crear una nube extintora por encima del metal.

7.- En resumen reivindico como de mi exclusiva invencion y como ob-
jeto sobre el que he de recaer 1» patente que se solicita por veinte
afios en Espafia: PERFECCIONAVIENTOS INTRODUCIDOS EN LA METALURGIA DE
METALES FACILMENTE OXIDABLES TALES COMO EL MAGNESIO;

Todo corforme queda descritc en la presente Memoria que consta de



¢irco hojas escrites a macuina por una sola cara.

Madrid 29 de abril de 1927
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