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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 
a la

solicitud de una patente de invención por veinte años en España 
j a favor de

Monsieur Emile Víctor PEEGSS domiciliado en 17 rué Van Aa en 

IXELLES (cerca de Bruselas) Bélgica 
por

Una maquina para amontonar y apisonar simultáneamente en un molde

una materia cualquiera.

La invención se refiere a la fabricación de bloques aglomerados, no­
tablemente de los elementos de construcción en cemento o análogos, la­
drillos, bloques de pavimentación, etc. y mas especialmente a perfeccio­
namientos en la maquina ya descrita en una patente anterior. Esta maqui­
na permite la realización de un nuevo procedimiento para amontonar y 

apisonar simultáneamente la composición de un aglomerado.

Según este procedimiento se imprimen desplazamientos verticales muy 
bruscos de ascenso y descenso al soporte sobre el cual reposa el molde 
que está lleno de la materia a tratar, sobre la superficie de la cual 
reposa libremente el apisonador. Estos desplazamientos bruscos del so­
porte del molde determinan separaciones del molde de con su soporte y 
del apisonador de la composición y consecutivamente, caidas sucesivas 
del molde sobre su soporte y del apisonador sobre la composición.

Para realizar estas bruscas sacudidas, el soporte lleva siguiendo su 

cara inferior un galete que se apoya sobre un volante, que comprende en 

su periferia una o varias levas cuyo numero varia en proporción del ¿Lia-
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metro del volante y cuya altura es una pequeña fracción de este diámetro 
La rampa de estas levas afectan una curva que en el principio suve sua­
vemente de manera que facilite el ascenso del soporte para, terminar en 

un ascenso rápido de manera que dé al soporte una fuerte impulsión hacia 
arriva lo que provoca la sacudida del molde sobre el soporte y la sacu­
dida del apisonador sobre la materia.

La caída del soporte es acelerada por muelles, mientras que el molde, 

convenientemente guiado, cae libremente bajo el efecto de su peso sobre 

la mesa y esto antes de que el apisonador haya vuelvo a venir en contac­
to con el contenido del molde.

La presente invención prevee diversos perfeccionamientos en la maquina 
en cuestión con el fin de mejorar su funcionamiento y hacerla industrial

Una primera característica de la invención, es que el galete sobre el 
cual obra la leva del volante para desplazar el soporte del molde, es 

susceptible de ser separado de su posición activa, cuando se quiere pro­
ducir la detención inmediata de dicho soporte.

A este efecto, el eje sobre el cual esta montado el galete, puede ser 
desplazado por un organo independiente del 44^4 que acciona los despla­
zamientos verticales del apisonador a fin de elevar este o depositarle 
sobre el molde y del que controla la acción del volante.

Otra característica de la invención es que el molde es detenido en su 
proyección hacia arriba por topes provistos de muelles amortiguadores 

a fin de asegurar un despegamiento mejor del apisonador de con el molde.

La invención prevee igualmente que el volante lleve ademas de la o las 

levas que sirven para desplazar el soporte del molde, salientes suple­
mentarios presentando una forma distinta de la de la o las levas ante­

dichas y sometiendo el soporte del molde a choques sucesivos que no son 

suficientes para elevarle pero que favorecen el amontonamiento de la
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materia. Este amontonamiento derende igualmente del peso del apisonador 
apisonador superpuesto al molde. Es por esto por lo que la invención 
prevee finalmente que según el volumen de los constituyentes del aglo­
merado, se empleen apisonadores de diferentes pesos. Esto se obtiene por 
la agregación sucesiva de pesos parciales al peso del apisonador, pro­
piamente dicho.

Por ultimo la invención preveo el ascenso o descenso indivudial de 
puertas que impiden al molde deslizarse de la mesa.

Los dibujos adjutnos a la presente Memoria, representan a titulo de 
ejemplo, una forma de realización de la invención.

La figura 1 es una vista de frente de esta forma de ejecución.
La figura 2 es una vista de lado.
La figura 3 es un corte siguiendo Xa linea III-III de la fig. 1.
Estas figuras muestran que la maquina comprende una mesa 1 provista de 

cuatro patas 2 atravesando los manguitos fijos 3. Mielles 4 colocados en 

el interior de los manguitos 3 alrededor de los pies 2 están retenidos 

entre la cara inferior de la mesa 1 y la cara superior de las partes es­
trechadas 5 que pueden desplazarse por translación en el interior del 
manguito 3, gracias al fileteado 9 de que están provistas para permitir 
la regulación de la tensión de los muelles 4. Estos muelles 4 tienen co­
mo fin colocar la mesa 1 al nivel de los galetes 25 y amortiguar la cal­
da de la mesa 1. Otros muelles 6 están igualmente previstos alrededor de 

los pies 2. Chocan por una parte contra una pieza fija 7 y por otra parle 

contra los topes 8 que se atornillan sobre los pies 2 por los fileteados 

9. Estos muelles 6 tienen por efecto el atraer bruscamente la mesa 1 a 

su posición de reposo^ Debajo de la mesa 1 están dispuestas dos fuertes 
nervaduras 10 sirviendo de soporte a un eje 11 sobre el cual está monta­
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do un galete 12. Este galete está sometido a la acción de una leva 13 

montada sobre un volante 14 dispuesto sobre un árbol 15 que recibe su mo-



vimiento de rotación de un árbol 16 por los engranajes cónicos 17, sien 
a su Tez este árbol 16 puesto en movimiento por una polea motora. 18 
contada sobre él al lado de una polea loca 19.

Para sustraer cuando se desee, el galete 12 a la acción brusca de la 
leva 13, las nervaduras 10 están provistas de muescas 20 que permiten 
desplazar el eje 11 sobre el cual está montado el galete 12. Este des­
plazamiento puede efectuarse por ejemplo tirando de una empuñadura 21 

fija a los brazos 22 hechos solidarios del eje 11 y deslizándose en las 
ranuras 23 practicadas en la parte fija de la maquina.

El molde 24 conteniendo la materia a apisonar es colocado sobre la 
mesa 1 y retirado de ella, haciéndole rodar sobre los galetes 25 en el 
sencido de las flechas de la fig. 1. Para que estas dos ©aeraciones 
sean posibles, es preciso que se hayan levantado los tabiques laterales 
26 y 27. Esta elevación puede operarse individualmente obrando sobre 
las palancas 28 y 29 o simultáneamente obrando sobre la palanca 30 

Cuando el molde 24 está sobre la mesa 1 se recubre la materia a tra­

tar con un apisonador SI sobremontado de un vastago de guia 32 guiado 

en los cojinetes 33 y 34 y sobre el cual esta embutido un anillo 55 
en contacto con una guia vertical 36 con el fin de evitar los despla­
zamientos angulares del apisonador 31. Para hacer variar el peso del 
apisonador según la estructura de los materiales a apisonar se pueden 

atornillar masas suplementarias 37 sobre lo alto del vastago de guia 32 
La parte superior de este vastago esta unida a un cable 38 destinado 
al levantamiento del apisonador 31. Este cable 38 pasa sobre las po­
leas de garganta 39,40,45»,42,43,44,45

Cuando esta ultima polea 45 es puesta en movimiento: por una mani­
vela 46 arrastra al cable 38, gracias al hecho de que está enrollado un 

cierto numero de veces sobre esta polea y que su extremidad libre lle­
va un peso 47. Para equilibrar el peso del cable 38 este lleva entre la
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polea 39 y el apisonador 31 un contrapeso 48. Un tirante blando 49 per­

mite los desplazamientos del apisonador 31 sin desplazamiento del cable 

38 durante el funcionamiento del aparato. Para colocar el apisonador so­
bre el molde, basta obrar en el sentido convenio! te sobre la manivela 46

La leva 13 cuya altura no es mas que una pequeña fracción del diáme­
tro del volante 14 se presenta en principio al galete 12 bajo una rampa 

suave de manera que pueda subir fácilmente y adquirir una cierta velo­

cidad de arrastre en el movimiento de ascenso y a continuación bajo una 
rampa rapida de manera cjie sea sometido a un brusco empuje $acia arriba. 
Esta forma es la que ha dado mejor resultado en los ensayos.

A cada vuelta del volante 14, la leva 13 proyecta la mesa 1 hacia a- 
rriba chocando con el galete 12, lo que tiene por efecto despegar el 
molde 24 de con la mesa y a continuación el apisonador 31 de con el mol­

de .
Este ultimo despegamiento se acentúa reteniendo el molde en su movi- 

viento hacia arriba por topes fijos constituidos por ejemplo por los 
ángulos 51. Estos ángulos están provistos sobre su ala horizontal de 
muelles 52 que amortiguan el choque de la mesa contra los ángulos.

Después del paso de la leva 13,^ la mesa 1 es rechazada hacia abajo 

por los muelles 6 pero su caida esta amortiguada por los muelles 4. El 
molde 24 y el apisonador 31 vuelven a caer sucesivamente , el primero 
sobre la mesa y el segundo sobre la materia a apisonar.

Durante este tiempo, el galete 12 y por consecuencia la mesa 1 son

sometidos a la acción de saliente 50 llevados por el volante, siendo
•*

tales estos salientes que sometan la mesa a choques sucesivos que favo­

recen el amontonamiento de la materia pero que no proyectan la mesa ha­

cia arriba.

Con las maquinas existentes, cuando el amontonamiento era suficiente, 
se suprimia la acción motora.
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A causo de la masa del volante, Lacia falta entonces un cierto tiem­
po antes de que la maquina se parara y pudiera ser retirado el mol­
de. Con la maquina según la invención, cuando el amontonamiento se 

juzga suficiente, se sustrae el galete 12 a la acción de la leva 13 
y de los salientes 50 haciendo deslizar el eje 11 en la muesca 20 

El amontonamiento o apisonado queda detenido instantáneamente. Es evi­
dente que el movimiento de retirada del galete 12 efectuado por trans­
lación podria ser reemplazado por no importa cual otro movimiento te­
niendo el mismo efecto.

El volante 14 puede estar provisto de varias levas 13. El numero de 

estas levas depende únicamente del diámetro del volante.

N O T A

La presente invención comprende las siguientes reivindicaciones:

1. - Una maquina para amontonar y apisonar simultáneamente en un mol­
de la composición da un aglomerado, comprendiendo un apisonador repo­
sando libremente sobre el molde que a su vez está dispuesto libremen­
te sobre un soporte guiado verticalmente y que lleva sobre su superfi­

cie inferior un galete que se apoya sobre un volante de levas caracte­

rizado por que dicho galete es susceptible de ser separado de su po­

sición activa, cuando se quiere producir la detención inmediata de di­

cho soporte.
2. - Una maquina según la reivindicación 1, caracterizada por que el 

galete está montado sobre un eje desplazable con relación a la mesa, 
verificándose este desplazamiendo bajo la acción de un organo indepen­
diente del que acciona los desplazamientos verticales del apisonador

a fin de elevar este o de colocarle sobre el molde y del que controla
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Ir. rotación del volante.

3. - Una maquina según la reivindicación 1 caracterizada por que el vo­
lante lleva ademas de la o las levas que realizan las proyecciones suce­

sivas Iiacia arriba, de la mesa, salientes suplementarios que someten la 

mesa a choques o sacudidas sucesivas cue favorecen el amontonamiento de 

las materias.
4. - Una maquina para amontonar y apisonar simultáneamente en un molde 

la composición de un aglomerado, comprendiendo un apisonador reposando 
libremente sobre la materia contenida en el molde caracterizada por que 
el peso de dicho apisonador puede ser regulado agregándole masas de di­
ferentes pesos según el volumen de los constituyentes del aglomerado.

5. - Maquina para amontonar y apisonadr simultáneamente la composición 

de un aglomerado, com-nrendiendo un apisonador reposando libremente sobre 

el molde que a su vez esta dispuesto libremente sobre un soporte guiado 
verticalmente y que lleva sobre su cara inferior un galete que se apoya 
sobre un volante de levas, caracterizada en que en el funcionamiento de 
la maquina un tĉ -e fijo retiene el molde en su movimiento hacia arriba 
acentuando asi el despegamiento de la apisonadora contra el molde.

5.- Una maquina según la reivindicación precedente, caracterizada en 
que el tope fijo esta provisto de muelles que amortiguan el choque, en­

tre el molde y dicho tone. #
7.- Una maquina para amontonar y apisonar simultáneamente la composi­

ción de un aglomerado comprendiendo un apisonador reposando libremente 

sobre el molde, que a su ves esta dispuesto libremente sobre un soporte 
guiado verticalmente y que lleva sobre su cara inferior un galete que 
apoya sobre un volante de levas, caracterizada en que las puertas que 
impiden al molde deslizarse de la mesa del lado de entrada o del de sa­

lida del molde pueden ser accionadas simultáneamente par un palanca co­

mún o individualmente por dos palancas separadas que les son propias.



8.- En resumen reivindico como de mi exclusiva invención y como ob­
jeto sobre el que ha de recaer la patente que se solicita por veinte 

años en España: UNA MAQUINA PARA AMONTONAR Y APISONAR SI’íULTAHEAMENEK 

pn mi MOLDE UKA MAESTRIA CUALQUIERA •
Iodo ccnfoeme queda descrito en la presente Memoria que consta de 

ocho hojas escritas a maquina por una sola cara.
j

Madrid 30 de abril de 1927
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