Carpeta n°, 889, Expediente no,

MEMORTIA descriptiva que fo
parte integrante de la patente de invencidon solicita-
de en Espafia a nombre de Don Ernst Hoffmann, por "Hie-
rroe 0 varillas para axmad;ra; y ;u constr;ccién”.(cié

se 15).
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Se ha propuesto la construccidén de -
hierros para armaduras, especialmente para construccio
nes de hormigon, de varillas de hierro torcidas en fria
con tal objeto de observo que al sujetar una varilla -
por sus extremos y torciéndola alrededor de su eje ge9
métrico, conservando la distancia de sujecidn, se ori-
ginaba un alargamiento de la varilla.torcida en esta =
forma. Este resultado se explica porque en la torcida
de la varilla alrededor de su eje geométrico, se reall
za una presién radial de la periferie de la varilla -
contra su eje, y bajo el efecto de esta presidn, las =
capas de material, prensadas y centrales, se separan =
gsegun el eje longitudinal de la varilla, Pero semejan-
te movimiento del material no corresponde al del esti-

rado de una varilla en direccidén recta y tampoco permi
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te alcanzar aquellas cualidades de resistencia que -
son necesarias en los hierros o varillas para armadue

ras, Ademds, el repetido movimiento del material ori-

gina una indeseable dismimucidn de la seccidn trans-
versal del hierro torcido, con relacidén a la seccidn
transversal primitiva.

81 se tuerce un hierro angular, a};e:*
dedor de su eje, y se le estira al mismo tieggg. se &
tiegg el inconveniente, segin ensefia la expefdencia,
de que dicho hierro, montado en el cuerpo del hormigdn
produce efectos de rotura peligrosos, Se ha preferi¢o,
por lo tanto, emplear hierros redondos para la congt
truccion de las armaduras. Pero un hierro redondo so-
metido a la torcidn alrededor de su eje geométrico, si
estid expuesto a la accién de la intemperie y se cubre
con una capa de 6xido, no se diferencia de otro hierro
no sometido a la torcidn ni al estirado y no puede fi-
jarse cespues la medida del estirado., Esto, para el em
pleo practico de dichas armaduras, es un gran inconve-
niente, )

0tra desventaja, Que se presenta aun -
en hierros no toecidos ni estirados, consiste en ser -
muy/diferente el estirado de cada fibra en los diferen
tes puntos de su alargamiento longitudinal,

Todas estas desventajas se evitan con
la presente invencidén, sometiendo a la torsién dos o -
mas varillas agrupadas de héerro, de la misma o dife-
te seccién transversal o forma, con estirado simulté-
neo hasta heber pasado su limite natural de elasticidad

En el dibujo se representa, a titulo -
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de ejemplo, una forma de ejecugién del gséueleto mee=
talico para la armadura construida segih la presente
invencidn, La figura 1 representa la guarnicién en =
vista lateral y la figura 2 en corte transversal, -
En la comstruccidn de los hijerros
de la armadura representada se procede de la siguien-
te forma: Dos varillas de hierro, con pre?erencia de_
secciones transversales iguales y redondas, colocadas
en contacto a 1o largo de una generatriz, se sujetap
gada una, central y fijemente a un extremo, NMientras
que una de estas cabezas de sujecidn es giratoria, -
(aunque fija en una parte) la otra no puede girar. El
empotramiento de las varillas en las cabezas de suje-
cidon se verifica de tal modo que el eje de giro coin-
cida con las generatrices en contacto, ror el giro de
la cabeza primersmente citada se realiza un encruzami
ento de ambas varillgs estirandose muy poco las regig
nes de las varillas que se encuen?ran mas cercanas a
las generatrices de contacto, aunque las regiones exe
teriores se estiran lo posible sobre el limite natural
de elasticidad, El estirado se realiza de una manera
regular y perfecta en toda su longitud y se puede me-

dir facilmente, en vista de las espiras por unidad de

longitud,
1,8 colocacidn de varios hierros de

armadura en un elemento de construccion, gor ejemplo
en una vigueta de homigén, se recomienda que se reali-
ce disponiendo el hierro de armadura, en parte con gi-

ro a la izquierda y en parte con giro a la derecha, -

pues si el sentido del giro fuera el mismo en todos =

hierros de la armadura, resultaria un momento de tore
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sién perjudicial en las vigas combinadas,

Un hierro para armadura, segun la pre
sente invencidn, tiene con respecto a las varillas de -
hierro estiradas o torcidas en frio, muchas ventajas, Se
diferencia inmediatamente de hierros no estirados y la
magnitud del estirado se puede fijar exactamente en ca-
de estado, por la medicién del paso, A pesar del est%rg
do la seccion de un hierro para armadura construido se-
gin la invencidn, es igual a la suma de las secciones -
transversales de las varillas de hierro no estiradas ni
torcidas empleadas para su comstruccidn, La longitud del
hierro de la armadura es igual a la longitud de cada va-
rilla aislada no torcida ni estirada,

L.a resistencia a la traccidén de la ar-
madura aumenta considerablemenfe por el estirado y tor-
sidén, Las faltas del material se delatan ya en la cons-
truccién, de manera que ql procedimiento objeto de la -
presente invencidn, también ofrece una prueba ge la bon-
dad con respecto a la calidad del material y estirado.-
La ventaja esencial consiste sin embargo en que por el -
estirado se eleva considersblemente el limite de la re-
sistencia a la traccién, hasta despues del limite de la
elasticidad, lo que es de especial importgncia en las -
construcciones de hormigén armado. La consolidacidén del
material asi obtenido ofrece una pequefia seccidn trans-
versal de hierro y en construcciones combinadas tambien
pequefia seccidn transversal total. La inmediata conse-
cuencia de todo ello es un gran shorro en material, tra

balo y jornales,
1a toreidn de las varillas puede tam-

bien reslizarse de otro modo deseado, siguiendo las in-
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dicaciones dadas anteriormente, por ejemplo, mediante
wmaquinas de torsién de cables con estirado anterior o

posterior, Naturalmente se pueden tambien disponer gie-
ratorias ambas mordazas de sujeccién y accionar en o=
puesto sentido deapueg de la sujeccion de las varillas
de hierro, de manera que se disminuye a2 la mitad el -

tiempo necesario para la torsion.

Ademés, ambos drganos de fijacién‘
se pueden tambien disponer fijos en una parte y un mo-
vimiento de giro y la to;gién obtenerse por uno o vie_
rios Organos rotatorios que se fijen entre los lugares
de sujeccidn, a las varillas de hierro, como por ejeme
plo por uns palanca dispuesta entre las varillas, Con
ello naturalmente la torsidén en ambos lados del érgano
de torsidn producira fiiferentes pasos,

.Paia evitar en la colocacidn de se-
mejante ensamble, que se deshaga automaticamente la -
torsidén del mismo, se puede disponer un robldn o cufia

despues de 1a terminacién de la marcha de la torsicnm,

en el lugar de la palanca introducida entre las vari-
1las de hierro, Dicha cifia sujeta fijamente las varie
llas de hierro en su posicidn, No es absolutamente ne-
cesario que las varillas de hierro estén en contact9
antes de la torsién, sino que pueden en dgterminadga
circunstancias, disponerse de tal manera que haya un
pequetio espacio entre ambas. Este espacid intermedio
puede ser rellenado por un material tal como chapa y
otros, torciendo tambien este material. Finalmente, -~
se podria también comunicar un movimiento paralelamen-

te al eje de torsiém, a todo o parte del material, an-

tes, durante o despues de la torsién, a fin de aumen-



tar el estirado.

NOTA.- Se reivindica como ob-
Jeto de esta patente de invencidn, por 20 afios:

lo,- ¥l procedimiento para la cons
truccidn de hierros para armaduras, especialmente para
construcciones de hormigén armado, caracterizado esen-
cialmente en que dos o varias varillas 4 hierro de la
miﬁma o diferente seccién iransversal o forma, se somg
ten a la torsién produciéndose simultaneamente el esti
rado hasta rebasar su liméte de elasticidad.

2¢,= Bl procedimiento, segun la -
reijindicacién anterior, caracterizado esencialmente -
en que las varillas de hierro en contacto se sujetan -
fijamente en dos o varios puntos y se someten juntas a

la torsidn por medio del giro, conservando su longitud

primitiva.

3°.« El procedimiento, segun las -
reivingicaciones anterdores, caracierizado esencialmepn
te en que la sujeccién de las varillas de hierro tiene
lugar dejando un espacio entre las mismas, el cual pug
de rellenarse, en casos deterginadoa. con un material
tal como chapa, por ejemplo, que se somete a la torsidén
con las varillas,

4°,- Bl procedimiento, segun la rej
vindicacidn primera, caracterizado esencialmente en que
1a torsién de las varillas sujetas rigidamente en los -
extremos tiene lugar por medio de uno o varios 6rgan9§
éue producen el giro, colocados entre los puntos de su-
jeccidén, originindose torsiones de diferente paso en am

bos lados de dichos drganos.
50, El procedimjento, segin las -
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reivindicgoionoo anterjores, caracterizado esencial-
mente en que se comunica un movimiento en la direce
cidn del eje de giro a una o varias varillas de hie-_
rro antes, duiantévo desfiues de la toreidn ds las mis
mas, produciendo el estirado de las repetidas varie-
llas, i

6°,= Hierroe pars armsduras especsi-
almente para hormigén, caracterizados esencialmente
en que constan de varillas sometidas a la torsidn es-
tiradas simultaneamente hasta haber rebasado su limie
te natural de elasticidad.

ne,~ Elemento de,cdnsﬁruccién con -
varilla de armadura, segin la rejvindicacidén sexta.

ge,= Elementc de cohatruccién. se-
sun la reivihdicacién_septima. caracterizado esencial
mente por la dispesicion de verios hierros de armadu-
ra, tenjendc éstes una torsiém en paéto a la dereche
y en parte a la izquierds. :

' Todo, tal y conforme se detalla en
esta memorja que consta de siete hojas mecanografiae
das, debidamente numeradas y representado, a titule -
de ejemplo, por el 4ibujo que la acompaiia,

Esta PATENTE DB INVENCION Tecaerd
en "Hierros o varillas para armaduras y su construce
cién®,.(Clase 18).

Barcelona 18 de abril de 1927,
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