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Los procedimientos conocidos de impregnacibn de las
maderas comprenden el empleo de un namero considerable de
1iquidos de diferentes clases, siendo también muy numerosos
los métodos de penetracibn de estos l1iguidos en las maderas
a impregnar. Sea como quiera, cada método de penetracidn
implica la absorcidén de una cantidad de 1fguido bien
determinada para cada esencia de nadera.

Determinadas esencias tienen la propiedad de
absorber por unidad de volumen una cantidad de 1iquido
de impregnacibén de tal importancila que excede de la medida
egtrictanente necesaria para una buena inpregnacién. Es nmuy
interesante, para estas esencias, poder dosificar y limitar
de una manera precisa la cantidad de liguido de impregnacidn
que se desée hacer que absorban.

%1 )presente invento tiene por objeto podervariar
a voluntad, para una misma esencia de nadera, la cantidad de
liguido absorbido segln el uso a gue ge destinen las maderas
a impregnar y segin el precio de coste de impregnacidn que
se proponga obtener.

Tstas condiciones se realizan por medio de las
tres operaciones siguientes, las dos primeras de las cuales
son bien conocidas.

1l2.- Aplicacidn a la madera a impregnar, introducida
en un recipiente hermético, de un vacfo tanto wmds perfecto
y aplicado durante tanto més tiempo, cuanto mayor sea la
cantidad de 1fguido que se dedee impregnar en aguella.

23, Introduccidn del 1fquido de inmpregnacibn a
une presibn variable, segin las esencias y seglin la naturaleza
del 1iquido empleado.

38,. Aplicacibn al interior del recipiente, después
de vaciado el liguido de impregnacidn que lo llena, de un
vacio tanto mis perfecto y mantenido durante tanto mis
tiempo, cuanto mayor sea la cantidad de 1igquido de inyeccidn
a recuperar.
’ t{tnlo de ejemplo, unos postes de madera de pino

A
que pesen 630 kilogramos por metro ctibico geométrico sometidos



a un vacio prévio de 90% de la presidn atmosférica, durante
diez minutos, absorben ua peso de 320 kilogramos pbr metro
cbico de una solucidn acuosa de sal netdlica de 1.01 de
densidad bajo una presibn de & kilogramos por centimetro
cuadrado.

Sometidos luego a un vacio de 50% de la presidn
atmosférica durante 10 minutos, ya no rstienen mds que 270
kilogramos por metro clbico del 1fquido de impregnacidn.
Sonetidos a un vacio de 90% de la presidn atmosférica
durante otros diez minutos, ya solo retienen 198 kilogramos
por metro clibico del 1iquido de impregnacibn.

Se observan diferencias del mismo orden cuando se
hace variar el vacio inicial.

Este procedimiento es aplicable tanto a la madera
secad%naturalmente al aire libre como a la madera secada ¥y
agriefada més o menos profundamente en una estufa o secadero.

Egte procediniento lleva aparejadas, como ventajas
esenciales, las siguientes: una gran facilidad de instalacidn,
mwaa reduccidn en el precio de coste de la impregnaciln,
reduccidn gque serd tanto mis importante, cuanto mds elevado sea
el precio de coste del Iiquido inyectado, una importante

isminucidn en el peso de la madera impregnada y una desecacidn
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de la superficie de esta, lo cual facilita y economiza
considerablemente los gastos de manutencidn y transporte de la
madera.

El procedimiento con arreglo al invento, puede también
ser aplicado a la impregnacidn de piezas o troncos de madera,
por medio de dos o mds 1fquidos, elimindndose parcialuente
cada mno de estos liguidos, después de inyectado, mediante
aplicacién de un vacio més o menos extremado, para ser
reemplazado por el liguido siguiente. Este procedimiento
permite medir con exactitud las proporciones de cada unode
los riguidos que se vayan a emplear.

Bn el terreno prictico, las maderas, préviamente
Znpregnadas de un 1fquido, por el procedinmiento de la presidn

y del vacio, son sometidas, después de desocupado el autoclave,
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a la accidn de un vacio mds o menos extremado y durante un
tiempo mds o menos largo, transcurrido el cual se introduce
en el aparatoc ua nuevo lfquido de impregnacidn. Bajo el
efecto del vacio que existe al penetrar este nuevo liquido,
segtido de la aplicacidn de una presidn, este Gltimo 1iguido
penetra en la madera a tratar y reemplaza en ella la parte
del primer 1fquido que ha sido eliminado. E1 segundo liquido
es elininado e¢n parte, a su vez, bajo la influencia del
vecio, hasta alcanzar el grado de medicidn deseado.

De continuarse la operacifn se procederd de la misma
nanera en el caso de emplearse un mayor numero de liquidos de
inpregnacidn.

Cada uno de los 1{quidos de impregnaciln es elevado a
una temperatura conveniente, teniendo en cuenta la teumperatura
exterior, a fin de mantener el autoclave y las maderas qus
contiene, a la temperatura mis indicada para el liguido
considerado.

Bgsta propiedad de las maderas cargadas de un liguido
de impregnacidn y sometidas a la accibn de wn vacio mlds o
menos extremado, de inpregnarse de liquidos nuevos, es de sumo

irterds cuando se desée llevar a cabo una impregnacidn muy

]

pronunciada con un liguido de reducido valor ccmercial,
seguida de una impregnacibn de dosificacidn limitada con un
liguido ddprecio elevado. Cuando el primer 1{gquido es
scluble y el segundo es insoluble en el agua, este Altimo
ccnstituye, respecto al primero, aun en medida escasa, una
especiz de funda o camisa protectora notable contra la
accibn disolvente de las aguas y con los efectos de 1la
intemperie.

4 titulo de ejemplo, unos vostes de nmadera de pino
ccn peso de 614 kilogramos por netro cibico, sometidos
a un vacio previo de 90% de la presidn atmosférica por
espacio de 10 minutos, absorben por metro cfibico geométrico
durante otros diez minutos un peso de 315 kilogramos

de una solucidn de una sal metdlica de 1.01 de densidad v a
una presibdn de 6 kilogramos por centimetro cuadrado.
Ve

Sometidos luego a un vacio de 90% de la presidn

atmosférica durante otros diez minutos, ya no retienen més



gue 272 kilogramos por metro clbico del 1liguido de impregnacidn.
Si despuds de haber eliminado del autoclave el exceso de la
solucibn zcuosa, se introduce en ese nomento crsosota
calentada préviamente a 602 ¢ en el aparsto donde estén
retidos los postes, estos abgorberdn de nuevo, a una presidn
de 6 kilogramos por centimetro cuadrado, 91 kilogramos de
dicho lfquido por metro clibico de madera tratada. Se reduce
esta cansidad a 86 kilogramos por metro cibico de madera,
nediante aplicacidn de un vacio de 90% de la presibn
atmosférica durante cinco minutos.

La difusidn de estos 1iquidos de impregnacidn por
la masa de la madera es perfectamente homogénea; se puede
por consiguiente obtener, a cualgquier profundidad, un hermoso
lustrado de las maderas impregnadas, sin restar nada a su
calidad gquitando una capa superficial delgada de la :aadera
de la totalidad o de algunas partes solamente de la extensidn
de las maderas tratadas.

Zsta disposicidn ofrece la ventaja siguiente: Sabido
es que los postes u otrus piezas de madera impregnadas o
saturacas de creosota presentan un aspecto sucio y pegajoso,
ensucian la ropa, etc... Limitando, por medio del procedimiento
con arreglo al invento, la cantidad de creosota que gqueda
en la madera se consigue desde luego una gran nmejora en su
agspecto exterior. Arrancando, de aquella parte de los
postes o sus andlogos que sirven generalmente para las
maripulaciones, una ligerisime capa pelicular de la superficie,
después de la impregnacidn por medio de la sal metédlica
seguica de la inmpregnacidn con creosota, se obtiene una
supertficie perfectamente bruilida y un aspecto exterior
inmejorable desde el punto de vista de la limpieza, tanto la
base comc el pico o punta de los postes, que son los puntos
seasibles doade nds se acentda el deterioro, pueden gquedar
tales cuales estén.

En este procedimiento hay que llevar a cabo periddi-
cenerte la eliminacidn del sutoclave, por medio del vacio
extremado a un grado conveniente, de una determinada cantidad

del Zicuido o de los liguidos de impregnacién anteriormente



inyectados en las maderas a tratar.
Hay previsto, con arreglo al invento, un aparato que
permite realizar esta elinminacidn sin gque el vacio descienda
0 decaiga en el autoclave y, eventualmente, sin que los
1{quidos que luego se introducen en este aparato se mezclen
con los anteriocres. 4 este efecto, el autoclave de inpregna-
cibén v4 unido por medioc de una tubuladura provista de un
grifo o 1llave a un deplsito hermético convenientemente graduado,
de suerte que el ligquido extraido bajo la influencia del
vacio producido en el autoclave de las maderas,precedentemente
inpregnadas en &1, pueda ser recogido en dicho deplsito,
ser medido en é1 y evacuado en las cubas que contienen el
1iquido de inyeccidn correspondiente.
Tl dibujo que se acompadia reprssenta, a titulo de
ejemplo, una forna de realizacidn del aparato para la
realizacidn del invento.

Por debajo del autoclave g hay dispuesto un deplsito

hermético b que comprende un tubo de nivel de agua bl y que
comunica con el antoclave, por medio de una tubuladura hg
provista de un grifo h?. Este dispositivo estd graduado de
manera gue su contenido, una vez medido pueda ser evacuado

por el conducto de descarga ¢, provisto de un grifo gl, en
aquella de las cubas, (no representada), que contengan el

1iquido de inyeccidn correspondiente.

Para elinminardel autoclave ua 1iquido de impregnacidn
extraido de las maderas por medio del vacfo, se procede de la
nanera siguiente: Despuds que el autoclave que encierra
las maderas impregnadas, ha sido préviamente desocupado por
completo del primer liguido de inyeceidn que 1lo llenaba, se
abre el grifo o llave bg para poner el depbsito b en comunicac%g
con el autoclave g y acto seguido se empieza a hacer el vacio.
Hientras que se efectia esta operacidn, el 1iquido extraido de
las naderas bajo la influencia del vacio producido en el
autoclave se v4 recogiendo en la parte inferior de éste y se
derrama en el depbsito b. Una vesz ter.inada la operacibn, lo

cual se puede comprobar midiendo la cantidad de liquido
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recogida en el depdsito b se cierra la llave hz y se procede
eventualmente a la introduccidn el liguido de impregnacidn
siguiente en el autoclave, manteniéndose rigurosamente el
vacio en este Altimo durante la operacidn. ETsta se ultima
en la forma que queda explicada.

Por otra parte, el primer 1iquido acunulado en el
depdsito b es evacuzdo de este abriendo ol grifo gl del
conducto de desagiie y el grifo 4 para deshacer el vacio,
manteniéndose cerrado el grifo o llave h5 de la tubuladura
p? para asegurar el aislanmiento del depdsito y del autoclave.

.

Habiendo ya descrito y detallado con toda anplitud
la naturaleza de ni invento, asi como la manera de llevarlo
a cabo en la prictica, debo hacer constar que las disposiciones
anteriormente descritas son susceptibles des ligeras modifica-
clones en gsus dimensiones y detalles sin que por ello se altere
el prineipio fundamental del invento y lo que congstituye la
esencia del migmo y por lo que solicito patente de introduc-
cibn por cinco alios en Espaiia es por: "Un procedimiento para
la impregnacidn de naderas"; caracterizandose por lo siguiente:

12.~ Por un procedimiento que consiste en someter
las maderas antes y después de la operacidn de inpregnacibn
propianente dicha, a la accifn de wn vacio de potencia 7
de duracifn variables, segin que se desée hacer que varfe
para una migma =sencia de nadera, la cantidad de liguido
gbsorbido, seglin el uso a gue se destinen las maderas a
inpregnar, v segin resulte ¢l precio de coste de la impregnacidn
gue se trate de obtener.

22.,~ Una forma de realizacidn del procedimiento con
arreglo a la reivindicacidn 12, para la inpregnacidn de trozos
de nadera por medio de dos o mds lfguidos, caracterizéndose por
el hecho de que cada uno de estos liguidos es eliminado en parte
despuds de inysctado mediante la'éplicaoién nds o menos
extremada y prolcngada.

3%2.~ In el procedimiento con arreglo a la reivindicacidn



12, 1z disposicidn gque consiste en arrancar, de la totalidad

0 de algunas de las partes sclamente de las piezas de madera
tratadas, tna capa superficial muy delgada de la nadera, a

fir. de obtener en ella un dbuen lustre y una superficie limpia,
trotédndcse scbre todo de uaa impregnacibn por una sal metdlica,
seguida de otra impregnacidn por medio de creosota.

49 ,~ Para la realizacidn del procedimiento que se
especifica en las reivindicaciones 12 y 2%, el empleo de un
aparato caracterizado por el hecho de gue cl autoclave de
impregnacidn es puesto en comunicacidn por medio de wna
tubuladura provista de un grifo o llave con un depbsito
hermédtico y convenientemente graduado de suerte que la
centidad de liquido extraido pueds ser recogido en dicho
depdsito y ser médida y evacuada en las cubas gue contienen

D

el 1igquido de inyeccibn correspondiente.

"Un procedinmiento para la inpregnacibn de maderas";
tal y como queda substancialmente descrito en la presente

memoriza e ilustrado en el dibujo que se acompafia.

Esta memoria consta de siete hojas escritas pox
una sola cara.
lladrid, 26 dc Abril de 1927.

Auvguste Dessemond.

Por Podsr
16 SINTOSL, nope il
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